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La presente Memoria se r e f ie r e ,  como su enunciado 

ind ica, a un embalaje-soporte para envases diversos, prefe­

rentemente de cartón ondulado, especialmente concebido para 

e l transporte de productos só lidos o líqu idos  envasados en 

b o te lla s , bolsas y sim ilares.

Dicho embalaje—soporte consiste, fundamentalmente, 

en una lámina de cartón monopieza de forma general rectan­

gular alargada, cuyos extremos conforman sendas asas, la  

cual, tras una sucesión de plegados, determina un doble 

receptáculo prismático, de la te ra le s  ab iertos y asidero su­

perio r.

Como ca racterís ticas  más sobresalien tes, destacan 

e l  escado volumen que ocupa en su almacenamiento y trans­

porte ya que, a l adoptar una forma laminar en su desarro llo , 

no ex is te  desperdicio de espacio. Por otro lado, además de 

proteger debidamente a lo s  envases albergados en su in te r io r , 

permite una v isua lizac ión  parc ia l de lo s  mismos, por lo  

que puede ser u tilizado  como expositor, haciendo posible 

además e l  apilamiento de va r io  s elementos, dado que sus 

asas son abatib les. Este carácter de expositor, puede ser 

aumentado si en la s  caras cerradas del d ispos itivo  se prac 

tican  unas ventanas de dimensiones, formas y posicionamien 

tos adecuados a la s  etiquetas de lo s  productos alojados en 

su in te r io r .

Finalmente, su costo de fab ricac ión  es mínimo, 

ya que, como anteriormente se ha dicho, se obtiene a par­

t i r  de una lámina única de cartón, que puede obtenerse me­

diante un golpe único de troquelado, puliendo obtenerse 

en la  misma operación las  lín eas  de plegado, realizándose 

su montaje sin necesidad de grapas, n i de ningún otro tipo



5

10

20

25

de enganches.

A continuación se hará una descripción completa 

del embalaje-soporte aludido, con re fe ren c ia  a l plano que 

se acompaña, en e l  cual se representa, a simple t ítu lo  de 

ejemplo, no lim ita t iv o , una forma preferente de rea lizac ión  

susceptible de todas aquellas modificaciones de deta lle  que 

no a lteren  fundamentalmente sus ca rac terís ticas  esenciales.

En dicho plano:

La figu ra  13. representa una v is ta  en perspec­

t iv a  del embalaje-soporte en su conjunto y debidamente 

montado a modo de maleta para su inmediata u tiliza c ió n .

La figu ra  23, corresponde a una v is ta  también 

en perspectiva del embalaje-soporte en una fase de su 

montaje y que permite d is tin gu ir claramente su estructura 

y d e ta lles  constructivos.

Según e l ejemplo de ejecución representado, e l 

embalaje-soporte preconizado está constituido por una sola  

p ieza laminar que presenta un sector medio ( l ) ,  provisto 

de una lín ea  media de plegado, e l  cual se prolonga en 

dos planos rectangulares (2 ) ,  constitu tivos de lo s  la te ­

ra le s  del d ispos itivo , estando separados por sendas lín eas  

de plegado. Dichos la te ra le s  (2 ) se prolongan a su vez en 

otros dos planos (3 ) que complementariamente determinan la  

base de apoyo del embalaje.

Estos cuerpos laminares (3 ) ,  por sus bordes ex­

tremos (6 ) que van a contactar a l efectuar e l montaje del 

embalaje, se prolongan a la  vez que sufren un lig e ro  estre 

chamiento en sentido trapecia l (4 ) ,  de escasa inclinación  

y lado menor extremo, e l cual se prolonga a su vez en un 

asa (5 ) ,  ligeramente más ancha por v irtu d  de un pequeño30



escalonamiento (8 ),  la  cual está  constituida por un rectán­

gulo de v é rtic es  externos redondeados, provisto de una aber­

tura in te r io r  (7 ) que presenta l a  misma forma y le  a fecta  

hasta su lado mayor in te r io r .

En estas condiciones, e l  sector medio ( l )  de la  

lámina de cartón con stitu tiva  del embalaje -soporte va a 

conformar e l techo del mismo, mientras que^los sectores ad­

yacentes (2 ) ,  previo acodamiento ortogonal hacia abajo, van 

a con stitu ir lo s  la te ra le s , constituyendo conjuntamente lo s  

sectores (3 ) l a  base, que se prolonga ortogonalmente hacia 

arriba  por su lín ea  media, en un tabique separador cons­

t itu id o  por lo s  espacios o alojamientos adyacentes (4 ) ,  lo s  

cuales, por último, se prolongan en e l doble asidero (5 ) ,  

e l  cual emerge a l ex te r io r  y hacia arriba a través de una 

ranura central-transversal (9 )*  que presenta la  zona media 

(1 ).
Se desprende de lo  expuesto, que e l embalaje-sopor 

te  asi conformado permite un fá c i l  transporte manual de lo s  

envases de artícu los contenidos en é l ,  debido a su cómodo 

asidero (5 ),  a la  vez que dicho soporte tiene también na­

tura leza  de expositor, debido a  que lo s  mencionados artícu­

lo s  resultan en todo momento v is ib le s  s i asi se desea, per­

mitiendo además e l apilamiento de va rios  de e l lo s ,  sin mas 

que abatir hacia lo s  lados la s  dos aletas (5 ) constitu tivas 

del asa.

Para su transporte y almacenamiento en vacio , 

éste puede rea liza rse  extendiendo e l soporte hasta alcanzar 

e l  cuerpo laminar del que proviene, o bien sencillamente 

p legarlo  mediante una presión la te r a l,  que determinará que 

la s  dos zonas del sector ( l )  se pongan en contacto abrazando
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a l asidero (5 ),  mientras que lo s  sectores (3 y 2 ), contactan 

con lo s  sectores (4 y l ) y  adquiriendo e l conjunto un espesor 

mínimo, que será cuatro veces e l del cartón constitu tivo del 

mismo.

Como ya anteriormente se ha mencionado, en sus ¡La­

te ra les  (2 ) se pueden practicar o r i f ic io s  o ventanas, que 

dejen ver la s  etiquetas de lo s  productos alojados en su in ­

te r io r .

r iab les  y en general cuanto sea accesorio o secundario, 

siempre que no a lte re , cambie o modifique la  esencialidad 

del objeto que se describe.

son c ie rto s  y f i e l  r e f le jo  del objeto descrito , debiéndose 

tomar con carácter amplio y  nunca en forma lim ita t iv a .

La forma, dimensiones y m ateriales podrán ser va-

Los términos en que queda redactada esta Memoria
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1 6 ).— Embalaje-soporte para envases diversos, cons 

tru ído, preferentemente, de cartón ondulado y o a r  a c t  e 

r  i  z a d o por estar constituido a p a rtir  de un sólo e le ­

mento laminar, sustancialmente de forma rectangular a lar­

gada y provisto de lín eas de plegado transversales marca­

das para formar la s  a ris tas  y apodamientos de un cuerpo 

paralelepipódico de testeros  opuestos ab iertos y un doble 

tabique d iv iso r io  v e r t ic a l que establece dos compartimen­

tos iguales destinados para a lo ja r  lo s  envases.

2 6 ).- Embalaje-soporte para envases diversos, se­

gún la  re iv in d icac ión  16 ), caracterizado porque e l citado 

elemento laminar, una vez montado, constituye una banda 

de envoltura a modo de maletín, cuyo plano superior es e l  

sector central de dicho elemento laminar, presentando una 

ranura transversal a través de la  cuál se insertan y emer­

gen dos asas que,unidas,constituyen lo s  term inales de la  

propia lámina.

3 6 ) . -  Embalaje-soporte para envases diversos, se­

gún la s  reiv indicaciones anteriores, caracterizado porque 

e l  cuerpo formado por lo s  sucesivos plegados del elemento 

laminar se prolonga finalmente en unas disposiciones l i ­

geramente trapecia les  que se elevan verticalm ente para 

formar un doble tabique d iv iso r io  in te r io r ,  cuyas extremi 

dades son las  asas que asoman a l e x te r io r , la s  cuales que­

dan retenidas en su posición activa  mediante unos peque­

ños escalonamientos que hacen función de tope, siendo di­

chas asas abatib les sobre e l  plano superior para hacer po­

s ib le  e l  almacenamiento por superposición de diversos cuer 

pos de embalaje.
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4 3 ).-  Embalaje-soporte para envases diversos, se-

gun la s  reiv indicaciones precedentes, caracterizado por e l 

hecho de que su montaje se r e a liz a  mediante sus propios 

elementos sin requerir medios au x ilia res  de grapado o pe­

gado, resultando cómodo su transporte, y porque en su es­

tado previo a l montaje, en su desarrollo  laminar, requiere 

un mínimo espacio para su almacenamiento, con la  partícula^ 

ridad de que sus testeros ab iertos permiten la  v is ib ilid a d  

de lo s  envases alojados, marcas y demás inscripciones de 

lo s  mismos.

Memoria que consta de s ie te  hojas fo liad as  y mecanogra­

fiadas por una sola  cara y una hoja de dibujos que con la  

misma s ^ --------

5 8 ).-  "EMBALAJE-SOPORTE PARA ENVASES DIVERSOS". 

Todo e l lo  según queda expuesto en la  presente
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