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La presente d escrip ció n  se r e f i e r e ,  como su 

enunciado in d ica , a un codo p ara bajadas de tu b e ría s , 

co n stitu id o  de m aterial p l á s t i c o ,  cuyas c a r a c t e r í s t i c a s  

de novedad le  confieren  l a  cualidad de a p o rta r  a lo s  

5 f in e s  de su a p lica ció n  d estacad as v e n ta ja s  para a sp ira r

en derecho a l  re g is tr o  del Modelo de U tilid a d  que se so­

l i c i t a .
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La fin alid ad  del p resen te  in ven to es  proporcio­

n ar a l a s  b ajan tes de desagüe, ta n to  p lu v ia le s  como fe­

c a le s ,  una mayor r e s is te n c ia  co n tra  e l  golpe de a r ie te  

que normalmente se produce en lo s  acodamientos de l a  

b ajan te  y sobre todo en lo s  codos a  903 , p articu larm en te  

cuando l a s  descargas se producen desde úna gran a l t a r a .

Actualmente, en l a  mayor p a rte  de l a s  con stru c  

cio n es modernas, l a s  b ajan tes  vienen realizán d o se  en ma­

t e r i a  p lá s t i c a ,  sustituyendo con v e n ta ja  a l  fibrocem ento  

y o tro s  m a te ria le s , en tre  o tr a s  razon es por su gran re ­

s is t e n c i a  a l  ataque de productos quím icos, t a l  que de­

te rg e n te s , f a c il i ta n d o , además, un c o e f ic ie n te  p r á c tic a ­

mente nulo de rozamiento y evitando a s i  l a  p au latin a  ad­

h e re n cia  de m aterias g ra s a s , que en determ inadas o casio ­

nes provocan a ta sco s  que l le g a n  a  re v e n ta r  lo s  desagües.

No obstante l a s  grandes v e n ta ja s  d el m ateria l  

p l á s t i c o ,  resp ecto  de o tr o s  m a te r ia le s , e x i s t i a  e l  in ­

conveniente de que en lo s  codos, e l  golpe de a r i e t e ,  

como en e l  caso de o tro s  m a te r ia le s , term inaba por dete­

r i o r a r  d ich as p iezas , sobre todo cuando t a l e s  codos que­

daban montados en e l  a i r e ,  es  d e cir  s in  una p ro tecció n  

envolvente secu nd aria, como por ejem plo: e l  usual re v e s -  

I___ timiendo de mortero de cemento, cuando l o s  codos descansan
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sobre planos o s u p e rf ic ie s  s ó lid a s .

Con e l f in  de re s o lv e r  e s te  im portante inconve­

n ie n te , de una forma ra c io n a l y económica, se ha desarro­

lla d o  e l codo ob jeto  del p resen te  r e g i s t r o ,  mediante l a  

in clu sió n  de un regruesam iento del m a te ria l en l a  super­

f i c i e  curva e x tern a  del codo, si bien no en toda su ex­

te n sió n , sino únicamente en aq u ella  zona sometida a l cho­

que o golpe de a r i e t e ,  de modo que é s te  no pueda determ i­

nar l a  ro tu r a  del codo.

A continuación  se h ará  una d escrip ció n  comple­

t a  d el aludido Modelo con r e f e r e n c ia  a l  dibujo que se acom 

paSa, en e l cual se re p re s e n ta , a  simple t í t u l o  de ejem­

p lo , no l im ita t iv o , una forma p re fe re n te  de re a liz a c ió n  

su scep tib le  de tod as aq u ellas  m od ificacion es de d e ta lle  

que no a l te re n  fundamentalmente sus c a r a c t e r í s t i c a s  esen­

c i a l e s .
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En dicho d ib u jo :

La fig u ra  1 9 . m aestra una v i s t a  f r o n ta l  del codo.

La f ig u ra  2&. corresponde a  una secció n  por 

1 1 -1 1  de l a  f ig u ra  1 3 ,

Como puede a p re c ia rs e  en l a s  mencionadas f ig u ra s ,  

e l  codo ( l ) ,  en e l  p resen te  ejemplo a  90S, es  del tip o  

que se acop la  con lo s  tram os r e c to s  a enchufe y cordón, 

según formas u su ales en e s ta s  conduciones; es  d e c ir , que 

p resen ta  una embocadura ca jead a  (2 )  o hembra, para r e c i ­

b ir  e l  extremo macho del tramo r e c to  b ajan te  inmediato 

su p e rio r, m ientras que l a  o t r a  boca del codo p resenta una 

term inación  macho (4 )  con su corresp on d ien te escalonam ien  

to  extern o (5 )  p ara  l im i ta r  l a  p en etració n  del extremo 

hembra del tubo descendente co n secu tiv o .



Según l a  in ven ció n , en l a  su p e rfic ie  curva e x -  

t e r i o r  (7 )  del codo se ha producido un regruesam iento de 

re fu e rz o , cuyos extremos lo n g itu d in a le s  se extienden en tre  

e l r e s a l te  (5) del extremo macho (4) y e l escalonam iento  

5 (8 ) del extremo hembra ( 2 ) .  Dicho refu erzo  se e fectú a  se­

gún una fra n ja  lo n g itu d in al (3 ) ,  de determinada anchura, 

sobre la s  g e n e ra tr ice s  de máxima cu rv a tu ra , estab lecien d o  

un ensanchamiento c e n tra l ( 9 ) ,  de forma oblonga, que cubre 

una amplitud angular ( a ) ,  f ig u ra  2S, correspondiente p re -  

10 cisam ente a  l a  zona de choque de l a  d escarg a , quedando

prolongado e l  re fu e rz o , según se ha dicho an teriorm en te, 

en unas fra n ja s  extrem as ( 3 ) .

L a forma, dimensiones y m a te ria le s  podrán ser  

v a ria b le s  y en gen eral cuanto s e a  a c c e s o rio  o secundario , 

15 siempre que no a l t e r e ,  cambie o modifique l a  esen cia lid ad

del objeto que se d e sc rib e .

Los tórm inos en que queda red actad a  e s ta  Memo­

r i a  son c ie r to s  y f i e l  r e f l e j o  del o b je to  d e s c r i to , debión 

dose tomar con c a r á c te r  amplio y nunca en forma l im ita -  
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R E I V I N D I C A C I O N E S  

1 3 ) . -  Codo p ara bajadas de tu b e r ía s , del tip o  

que comprende extrem os macho y hembra para un ensamblaje 

a enchufe y cordón, c a r  a  c t  e r  i  z a d o porque en 

5 l a  s u p e rfic ie  curva e x te r io r  del codo se es ta b le ce  una

zona de refu erzo  de espesor notablemente regru esad o, cons 

t i tu íd a  por una f r a n ja  de bordes p a ra le lo s  que se e x tie n ­

de sobre l a s  g e n e ra tr ic e s  de máximo d e sa rro llo  en toda  

l a  amplitud del a rc o , produciéndose un amplio ensáncha­

lo miento oblongo en l a  zona c e n tra l  de acodam iento, que

corresponde a l a  zona som etida a l  choque de l a  d escarg a, 

a modo de e v i ta r  l a  r o tu r a  del codo.

2 8 ) . -  "CODO PARA BAJADAS DE TUBERIAS".

Todo e l lo  según queda expuesto en l a  presente  

¡5 Memoria que co n sta  de cin co  h ojas fo lia d a s  y mecanogra­

fia d a s  por una s o la  c a ra  y  una h oja de dibujos que con
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