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NACIONALIDAD SSE^O IA , DOMICILIADA EN VITORLA, BA­
RRIO DEL ERADO, 55*

Sobre:
" ito q p m  CORTADORA UTIU ZABLE EN LA FABRICACION DE 

CINTAS 0  CINTOS PRINCIPALES DEL SIPO DE ESCALONES-,

Itt presente patente de introducción se r e f ie ­
r e  a máquina cortadora destinada a sar usada en la  fjt 
brioaeiA t de c in ta s o cinto® p rin cip ales del tip o  de 
escalone®, ccmo lo s  q.ue se usan para sostener la® ta -  

5 , b ltlla®  de la s  persiana®, e  im plica cierto® perf aceto
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namientos de lo s elementos 7  de la s  combinaciones 7  t lsp o s l 
otoñes de lo s  miamos paca e l  co rte  de M íos de urdimbre o 
sim ilares entre lo s  dos c in to s  p rinc ipales durante la  fa b r l  
oaolón de c in tas de este: tipo»

Bh la  fabricación de c in to s  p rinc ipales del tipo  de 
escalones es p rác tica  corriente» te je r  los dos cin tos p rinei 
pales 7  la s  correas o c in ta s  de unión simultáneamente, es­
tando dispuestas la s  correas de unión: en dos H ie ra s  parale 
la s  a lo  largo de los bordes opuestos de la s  c in tas  p rin c i­
pales. Guando sen te  jid as  de e s te  manera:, la s  dos c in tas  -  
p rincipales no pueden ser separadas formando la. estruc tu ra  
a modo de esca lera  debido a los h ilo s  de urdimbre que o ra ­
zan en lo s  puntos donde la  urdimbre de la s  c in tas de unión 
pasa de una de la s  c in ta s  p rincipales a o tra . Para permi­
t i r  la  separación de la s  dos c in tas  p rinc ipa les, se ecostum 
bra corrientemente co rta r los h ilo s  de cruoe de la  urdimbre 
a mano 7  mediante ti je ra s*  Esta, es una operación aburrida - 
de l a  fab ricación  de ta le s  c in tas 7  requ iere  c ie r ta  can ti­
dad de operarlos $ue re a lic e n  la. operación de oarte o sepa­
ración. a la  sa lid a  de un te la r*

Por consiguiente, e l  objeto primario de l a  patente 
es la  creación de una máquina p rov ista  de una combinación 
7  disposición de elementos, asá como de un adecuado mecania 
mo de accionamiento, pera co rta r lo s  h ilo s  de cruce en tre  
dos t i r a s  o c in tas superpuestas de m ateria l tejido»

Otro objeto de l a  paten ta  es la  creación de un d is ­
positivo  perfeccionado de corte; para co rta r dichos h ilo s  -  
de entes, 7 mas particularmente: para c o rta r  ta le s  partes de 
unión dispuestas «a relación escalonada 7  a  in tervalos en 
e l  sentido longitudinal de la s  tira s*



Otro objeto do lo  presento patento es la  creación de 
un adecuado mecanismo do topo pora parar le  alimentación, de 
la s  e ln tas  onlazades superpuestas con o l  f in  do que les k i­
los: do oruoe o la s  o tras  parteo do unión, puedan encontrar so 
en adecuada posición de cooperación con respecto  a l  d isposi 
t i ro  de oorto*

Otros objetos y ventajas do lo  patento resu lta rán  - 
evidente» por l a  descripción siguiente:, que so re f ie re  o  loo 
dibujo» adjunto» en lo s cuales*

La F ig . I a os una v is ta  en p lan ta  da un» máquina en 
la  quo han sido introducidas la s  me jo ras .

La F ig . 2a es una v is ta  longitudina l en sección de 
la  máquina según la  lín e a  2 -2  de la  Fig* 1*.

Xa Fig:. 5a ee una v is to  en perspectiva do una parto 
do la  máquina que muestro lo s ro d illo »  do alimentación, e l  
mecanismo de parada y e l  d ispositivo  de co rta .

La F lg . 4a es una v is ta  en p lanto  do uno parto  da - 
la  máquina que muestra e l d ispositivo  do cortes en la  posi­
ción que adopta inmediatamente an tes de su movimiento bacía 
dentro para co rta r lo s k ilo s  de una do la s  partos do unión 
a  lo  largo del bordo adyacente dol c in to , con uno de los de 
dos do topo en posioión paca detener la  alimentación dol -  
c in to .

Xa F ig . 5 a es una v is ta  en alzado a lo  largo dol bar 
de in fe rio r  de l a  F ig i 4a , con partos do estas v is ta s  en -  
sección.

La Fig:. 6a os una v is ta  en p lan ta  s im ilar a la  F lg . 
4a , poro que muestra o l  d ispositivo de co rte  en l a  posioión 
que adopta inmediatamente anteo do su movimiento hacia den­
tro  para co rta r loe k ilo s  de una de la s  parteo de unión a



lo  largo del borde d is te l  del ©late, coa e l  o tro  dedo de de­
t e n d r á  en posidA * pare parar la  alim entaoiár del cíate*

le  Fig* 7* es una T is te  en perspectiva de xxm  sección 
del d a to  de escalones t a l  como llega  del tela©*, e&a loa b i 
loe de urdimbr e  de unida sf n cortar-, y

la  F lg . 8* es una T iste  en perspectiva de uaa secelda 
del d a t o  de esoalone® acabado, coa le s  d a t a s  p rincipales 
separadas para r e d b l r  la s  t a b l i l la s  de una persiana.

la  máquina p ro v is ta  de la s  d is t in ta s  c a ra c te rís tic a s  
de la s  presantes mejoras e s tá  destinada a  traba ja r  sobre ua 
dnto= de escalones 10  s in  acabar constitu ido por dos d a ta s  
o c in tos p rincipales parale los y sim ilares 11 , 12 , coa co­
rre a s  o d a t a s  de unida 15 en tre te jid as  en tre  e llo s . Corrían, 
temante, ta le s  c in tos de escalones están hechos con de» se­
r ie s  separadas de correas de unida 15, una serle  adyacente 
a cada borde de la s  c in tas  p rinc ipa les. Durante la  te jedura 
del d a t o  de escalones 10 , lo s  extremos de la s  correas 15 
son en tre te  jidos coa la s  cin tas p rinc ipales como se ve en 
14, sisado en tre te jid o  un extremo de cada corres coa uaa de 
la s  d a t a s  p rincipales y en tre te jid o  e l  extremo opuesto de 
la  co rres con la  o tra  c in ta  p rinc ipa l. Cuando están te jid o s  
a s í ,  lo s  h ilo s de urdimbre 15 de unida tienen  que se r corte 
dos an tes de que la s  dos c in tas p rinc ipales 11 y 12 puedan 
ser separadas para r e d b l r  la s  ta b l i l la s  de uaa persiana.

Gomo se vá en le s  d is tin ta s  figu ras  de los dibujos, 
la s  p arte s  en tre te jid as  14 de cada se r la  están  separadas -  
por igua l y  la s  partes en tre te jid a s  de una se rle  de correas 
eetdn dispuestas longitudin a lmen te  con respecto  a l  c in to  de 
forma *ue se encuentran a  medio camino de la s  partas en tre­
te jid a s  a  lo  lar®» del borde opuesto del d a to .  Cuando a l  -



ointo es te jid o  de es ta  manera, la s  p a rte s  en tre te jid as  14, 
ana cuando están  dispuestas escalonadas, se  encuentran se­
paradas por igual una de o tra  en e l  sentido longitudinal - 
del cinto»

Los varios elementos del mecanismo u tiliz ad o  en la  
paten te  están montados sobra un elemento de base 16 que pre 
Uniblemente se extiende par toda l a  longitud de la  máquina 
TTn soporte 17 en forma de mesa para e l  e ln to  10 e s tá  menta­
do sobre un par de soporta 18 transversa les su je tos a un ex 
tremo del elemento de base 16. EL cin to  .10 puede se r «t-rm-n 
tado de toda manare adecuada en tre  un par de guía» 19 sobre 
e l  extremo ex te r io r  del soporte 17 y es hecho avanzar sobre 
e l  soporte mediante un par de c ilind ros de alim entación 20 , 
21 del extremo del soporte opuesto a  la s  guías. EL c ilind ro  
in fe r io r  20 de alimentación e s tá  montado sobre un e je  22 -  
contado en un co jine te  23 eebre e l  elemento de base.

movimiento in term iten te  de ro tación es creado pa­
ra  e l  e je  22  p a r una rueda de trinquete  24 montada sobre 1 

mismo y accionada mediante un trinque te  25. EL trin q u e te  25 
e s t¿  articu lado  sobre un soporte la te r a l  26 su jeto  a  un bra 
zo de trinquete  27 montado libremente sobre e l  e je  22 adya­
cente a  la  rueda de trinque te  24. Tin trinque te  28 con mue­
l l e  de carga articulad©  sobre e l  brazo 29 coopera con l a  -  
rueda dentada 24 impidiendo su ro tac ión  en sentido inverso. 

E l ro d il lo  superice 21 de alimentación e s tá  montado 
sobre un e je  30 montado en un co jine te  31 en e l  extremo ex 
t e n o r  de un brazo osc ilan te  32 que tie n e  extremos -  
opuestos articu lados sobre e l ex t r emo superior de un ««por 
t e  53 montado sobre e l  elemento de base 16. Uto engranaje 
54, montado sobre e l e je  30, engrana con un engranaje wfm-t
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l a r  55 montado sobre e l  e je  ZZ, de modo que e l  ro d il lo  su­
p e rio r 81 de alimentación es accionado positivamente a  l a  
misma velocidad que e l  ro d i l lo  in fe r io r  de alimentación. 80» 
Como re su lta rá  evidente del modo como e l  ro d illo  superior 

5 . de aumentación: e s tá  montado, puede se r hedió os « lla r  apar; 
tándose del ro d il lo  in fe r io r  de alimentación, para, que e l  
cin to  pueda ser soltado para aquellos a ju s te s  de la  alimen 
tao lón  que puedan desearse.

Se le  comunica un movimiento in term iten te  a l  brazo 
10, de trinquete 87 mediantes una v a r i l la  de conexión 55 que t i e  

ne un extremo articu lado  sobre e l extremo l ib re  del brazo 
de trinque te  7  su extremo opuesto articulado, sobre un bra­
zo de manivela 57 sujeto  a l  extremo ex te rio r  de un e je  58 
montado en un co jine te  39 en un extremo del elemento de be 

15; se 15» m  e je  38 lleva montada sobara ó l una polea de acedo 
namlento 4Q para una corres 41 qus l a  transm ite energía a  
la  máquina desde una fuente adecuada cualquiera,

£1  mecanismo de co rte  que ha sido ideado peora cor­
t a r  lo s  h ilo s  de urdimbre 15 de unión de l cinto comprende 

80; un d ispositivo  de corte 48 montado sobre un corara, p refe­
riblem ente en forma de elemento 43 que puede moverse con 
movimiento de valvás .en una dirección que forma ángulos -  
rec to s  con la  d irección de alimentación del c in to  sobre e l  
soporte 17, £1 oaarro 45 puede desplazarse en uaaa guía 44 

85 paravista en un Boponte 45 montado debajo del soporte 17 y 
que se extiende transversalm ente con respecto e l  mismo

El d ispositivo  de corte  propiamente dicho comprende 
un par de hojas co rtan tes superior e  in fe r io r  46, 47, a r ­
ticu ladas sobre e l  extremo superior de un soporte 48 su je- 

3#; to  a l  carro 43 y que se extienda h a d a  a rr ib a  desde e l  mis
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mo. Ereferiblemonte, loa extremos In te rio ras  de la s  hojas 
cortantes se extienden ligeramente sobre e l  borde adyaeen 
t e  del soporte 17 coando e l  carro . .  e n c e n tra  en sn p o d  
cl&i mía ex te rio r , y esto s extremos de la s  bojes de e o r t¡  

, e s tfa  separados de la  su p erfic ie  superior del soporte por 
una d istancia  que la s  permite pasar librem ente por . - . i -  
de la  c in ta  p rinc ipa l In fe r io r  1S durante los movimiento» 
de « iu f o  del carro y de la s  hojas. ¡tora que la  c in ta  su­
perio r 11 pueda ser separada de l a  c in ta  In fe r io r , un par 
de elementos espadados de separación 49 , 50 e s tá  su jeto  a  
lo  largo del borde del soporte 17 adyacente a l  d lsposltlyo  
de ecarte, de forma que se extiende h a d a  dentro en tre  lo s  
bordee de la s  c in tas 11 y 12 . Betos elementos separadores 
están  dispuestos preferiblem ente en lados opuestos del dle 
positivo  da co rte , de forma que la s  hojas de co rte  4S y «7 

se mueven en tre  e l lo s  durante l a  operación da co rte . los 
bardes In te rio re s  de los elementos «paradores. «9 , 50 son 
preferiblemente curvos como se ve en 51 y 52, con e l  f in  -  
de que la s  conexiones en tre te jid a s  1* en tre  la» córrese  y 
la s  c in tas  principa le s  puedan ser guiadas alrededor- de es­
to s  elemento» e  Impedir que lo s  elementos en cuestión in - 
te rf ie ra n  eon la  alimentación del c in to .

Oh par de elementos espadados de retención 65 e s tá  
sujeto e lo  largo del borde del eoporte 17 opuesto a l  d ls -  
poeltiv® de corte  45, con .1 f in  de re tener e l  c in to  eobra 
e l  « p o r te . Bichos elementos de retención eon preferiblemen 
t e  d . forma t a l  que Impidan que e l  « n to  eco indebidamente" 
desplazado h a d a  « « h a  desde a l  sopette  y b a d a  fuara  so­
bre e l  borde del mismo, y somprendsm partes v e rtica les  54 
7  partas horizontales sa lien te»  55 .
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E l movimiento in term itente de vaivén del oarre 45 es 
obtenido mediante una palanca alargada 56 a rticu lad a  en 57 
sobre un brazo la te r a l  de soporte 58 sobre e l  elemento de 
base 16 y que tiene  un extremo articulad© en 59 sobre e l  la  
do in fe r io r  del carro 45. H  extremo opuesto de la  palanca. 
56 e s tá  provisto  de un ro d il lo  de leva 66 destinado a ooope 
ra r  con una ranura de leva 61 de la  superfic ie  de un rod i­
l lo  de leva 62 montado sobre un e je  de leva 65 montado a  su 
vez en un co jine te  64 del elemento de base 16» E l e je  de le  
va 65 es accionado mediante un engranaje 65 montado sobre 
á l  y que engrana con un engranaje 65 montado- sobre e l  e je  
58*

! 1  mover e l  carro 45 con movimiento de vaivén en la  
guía 44, es importante la. obtención de una acción Interm i­
ten te  t a l  que mueva e l  d isp o sitiv o  de co rte  42 hacia nw» 
posición de oarte  de lo s  h ilo s  de cruce 15 en tre  dos partes 
en tre te jid as  14 a  lo  largo del barde del cin to  adyacente e l  
d ispositivo  de corte , y luego que lo  mueva hacia dentro y  
hacia una posición de corte  de los h ilo s  de mrféw- en tre  3?» 
sigu ien tes partes en tre te jid as  a  lo  largo del borde opuesto 
del c in to , después de lo  cual e l  dispositivo* de corte* tien e  
que ser re tra íd o  pare encontrarse nuevamente en posición pe 
ra  moverse hacia dentro para cortar lo s h ilo s  de unión s i ­
guientes a  lo  largo del borde adyacente del cinto* Estos m£ 
vImientas pueden convenientemente ser provocados haciendo -  
la  ranura de leva  61 con una p a rte  a que retenga e l  cerro  -  
en l a  posición representada en la s  lig s*  1* y 5*. n i  seguir 
se e l  movimiento ulteriormente- l a  leva 62, e l ro d il lo  de le  
va 60 en tra  en la  p a rte  inclinada b de la  ranura para des­
plazar hacia dentro e l  carro de forma que esl d ispositivo  de
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co rte  48 se encuentre en posiei& t para co rta r un grupo de 
M ica de unida 15 a  lo  largo del 'borde adyacente del c in to . 
El ro d il lo  de leva 60 e n tra  luego en la  parte  re c ta  £  de la  
rannr&» durante l a  ©mi e l  c in to  es avanzado por e l  meeanis 

5* 1110 dc ttlimentaoldn de forma que lleva  la  parte  de intereone
xidn. a  lo  largo del borde opuesto del c in to  en re lee  ida de 
cooperaoidn. con e l  d ispositivo  de corte» como se muestra «a 
le  F ig , 6 * Con e l  c in ta  en esta  posiciám, a l ro d illo  de le -  
va 60 en tra  luego en la  p arte  in d in ad a  £  de la  ranura para 

10.  mover e l  carro más aán hacia  dentro y llev a r  e l  dispositivo 
de corta  a  la  posición de corta . El ro d il lo  de leva 60 pasa 
luego por l a  parte  re c ta  c de la  ranura y en tra  en la  parte  
inclinada f» que re tra e  e l  carro  para devolver la s  hojas a  
l a  poeioldn representada en la s  F igs. 1 y 3 .

hojas cortan tes 46» 46 son accionadas mediante 
un e je  v e r t ic a l  o sc ilan te  67 montado en e l  ex te rio r
«el carro 43 y tu® tiene un brazo tran sv ersa l 68 montado so 
bre. su extremo superior. Ha extremo del brazo transversa l 
68 ttnido a l  extremo ex te rio r de la  hoja de corte 46 me 

2C* diante una co rta  b ie la  69 y e l extremo opuesto del brazo -  
tran sv ersa l e s tá  unido a l  extremo ex te rio r de la  o tra  hoja 
de corte  47 mediante una ce rta  b ie la  70* Con nrm t a l  cone­
xión en tre  la s  hojas de co rte  re su lta  evidente que d  moví 
miento d e l e je  o sc ilan te  67 s irv e  para mover lo s  extremos 

85. de la s  hojas cortan tes acercándolos y apartándolos: uno de 
o tro  para re a l iz a r  la  operación de co rte .

EL eje. o sc ilan te  67 es accionado mediante un brazo 
de palanca 71 sujeto a su extremo in fe r io r  y que tiene a r t i  
enlade sobre su extremo l ib re  un extremo de una v a r i l la  de 

30. leva 78» cuyo extremo opuesto e s tá  articu lado  sobre e l  «x-



10
28

22 1472
tremo Inferior- do lo  palanca de le ra  73 suspendida, de un e je  
de soporte 74 en un brazo de soporte sa lien te  75 montado so- 
bre una p a rte  75, que se extiende lateralm ente, del elemento 
de base 15* la  palanca de leva 73 llev a  un ro d il lo  de leva 

5* 77 que eoopera coa una ranura de leva alargada y sim étrica 
de la  superfic ie  de usa placa de leva 79 montada sobre e l  e je  
de lava 63* Con una t a l  remara de leva, re su lta  evidente que 
e l  d ispositivo  de co rte  tó  seré* accionado dos veces a  - 
ro tac ión  del e je  de leva 63, sirviendo dichos accionamientos 

10. para co rta r le» hilos, de unión de una p arte  de interconexión 
a  lo  largo de un borde del c in to , y luego para co rta r  los h i 
lo s  de unión  de la  p a rte  sigu ien te de interconexión a  lo  
ge del borde opuesto del cinto*

Méct cuando un d ispositivo  de alimentación como e l  ex- 
15* pilcado sirve pera alim entar e l  c in to  de manaes in term itente 

para lle v a r  la s  partea sucesivas de interconexión esencial­
mente en posición de. cooperación con respecto  a l  d isp o s iti­
vo de co rte , es im pártante, dada l a  naturaleza del c in to  so 
bre e l cual aotóa e l  d ispositivo , e l  que medios de deten-- 

íK*. ción de accionamiento positivo  estén p rev iste»  para in te ­
rrumpir l a  alimentación del c in to  de forana que la s  partee  -  
de interconexión se encuentren dispuestas con p recisión  pa­
ra  su ccoperaci&t con e l  d ispositivo  de co rte , el mecanismo 
de in terrupción que ha sido ideado con e s te  objeto compren- 

25# da un pac de dedos de parada 80, 81 accionados a lte rn a tiv a ­
mente de forma que se pongan en, y respectivamente fuera  de 
posición entre la s  c in ta s  11 y 12 para cooperar con la  unión 
de la s  correas 13 con la s  partes en tre te jid as  14 a lo  largo  
del borde adyacente del c in to  10. H  dedo de parada SO e s té  

3®. sujeto  a l  extremo l ib re  del brazo largo- 82 de nw« palanca 85
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de des brazos, y e l  dedo a l  e s tá  preferiblemente sujeto con 
medios regulables 04 a l  extremo lib re  del braza 85 de ana pa 
lance 86 de t r e s  brazos, l a  palanca de dos brazos, 80 es tá  a r  
tieu lada  sobre e l  extremo superior de un soporte 87 que eo- 

5. bresale. hacia a rr ib a  de un soparte 88, su jeto  a l  lado, in fe r io r  
del soporte 17, y e l  brazo corto 89 de e s ta  palanca e s tá  uní 
do mediante una b ie la  9© a l  brazo corto 91 de la  palanca 86 

de t r e s  brazos, tambián a rticu la d a  sobre e l  soporta 88,
. A rticulada sobre e l  extreme l ib re  a e l brazo 92 de la  

10* palanca 86 de tre s  brazos, hay una v a rilla , de leva 98 cuyo 
extremo opuesto e s tá  articu lado  sobre e l  extremo in fe r io r  de 
una palanca de leva 94 suspendida del e je  74. la  palanca de 
leva 94 lleva  un ro d il lo  de leva 95 que coopera con "«> su­
p e r f ic ie  de leva del borde de una placa de leva 96 

15. sobre e l  e je  de leva 63. EL ro d illo  95 es mantenido en con­
ta c to  con l a  leva 96 mediante un muelle e sp ira l 97 que t i e ­
ne un extremo su je to  a  la  palanca de leva 94 y su extremo -  
opuesto su jeto  a un brazo de soporte 98 montado sobre e l  e le  
mentó de base 16. la  placa de leva 96 tie n e  n*»r forma t a l  —

20 .  qjie le  comunica un solo movimiento de vaivén a  l a  v a r i l la  -  
de leva 95 durante cada ro tación  del e je  de leva 65.

Resulta a s í evidente que, a cada ro tac ión  del e je  de 
leva 65, e l  dedo de parada, 81 será  hecho avanzar y re tro ce­
der hacia -y respectivamente de- en tre  la s  dos c in tas  p rin -  

85, o ipalea 11 y 12 sobre e l  soporte 17, Tambián re s u lta  eviden 
te  qua, a  consecuencia de la: interconexión sobre l a  palanca 
de dos brazo® 85 y l a  palanca de tre s  brazo* 86 , la  espiga 
de parada 80 será movida alternativam ente, con respecto a -  
la  espiga 81, hacia y respectivamente fuera de su posición.

5®. entre dos cintas principales. La disposición de la s  espigan
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dft Paradtt 80 7 81 es t a l  **» ca la  espiga es lle rad a  a  posl- 
e i fe  de cooperación coa la s  eoaexioaes en tre te jid as  sucesi­
vas en tre  cada correa 15 a  lo  largo del borde adyacente del 
cin to  y la  c in ta  p rin c ip a l in fe r io r  12 , siendo t a l  la  d istan  

5. oia en tre  cada espiga, en posición de traba jo , y t a l  e l  d is­
positivo  de co rte , que cuando cualquiera de la s  espigas co­
opera con una p a rte  de interconexión, lo s  t i l o s  de cruce de 
la s  partes en tre te jid as  adyacentes a l  d ispositivo  de co rte  
se encuentran en adecuada posición de cooperación con respeg 

10* to  a l  d ispositivo  de corte* Dada la  separación nn-nviirm» &e 
la s  partes en tre te jid as  escalonadas en e l sentido long itud i­
nal del c in to , es su fic ien te  que la s  espigas de parada ooope 
ren  alternativam ente con la s  partes de interconexión a 1© -  
1er20 a,e* adyacente del c in to , sin  necesidad de que ce

15* operen con la s  partes de interconexión a  lo  largo del borde 
opuesto del c in to .

Para volver bacín a rr ib a  e l  borde de la  c in ta  11 de 
forma que lo s dedos de parada 80 y 81 puedan en tra r  fáellme® 
te  en tre  la s  e in ta s  11 y 12 , un d ispositivo  99 separador da 

20* l a  c in ta  está, su jeto  a l  soporte IB cerca del ro d i l la  de a l i ­
mentación 20. E l d ispositivo  separador 99 tien e  forma de va­
r i l l a  in c lin ada bacía a rrib a  hacia la  superfic ie  superior -  
de l soporte 17, a  p a r t i r  de la  cual e s tá  doblada b a d a  den­
t r o  sobre e l  borde adyacente de l a  c in ta  22:, y luego hacia 

25. a r r ib a  para propordonar una parte  v e r tic a l loo que coopere 
con e l  borde de 1*  c in ta  11 para volver b a d a  a rr ib a  dicho 
borde de la  manera representada por la s  F lgs. 5» a  S*. de -  
lo s  dibujos*

Oh elementa alargado 101 de retención  e s tá  su je to  a l  
borde del soporte 17 enfrente del d ispositivo  separador 9950*
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T to  loa ledos de parada 80 y al con e l  rin de Impedir un. 1s  
deildo movimiento del c íe te  10 que aparte  á s te  de l soparte 
en e s te  punto. Como en e l  oaso de los elementos de retención 
55, e l  elemento de retención  101 e s tá  p rov isto  de une parte  

5. v e r tic a l 103 para Impedir todo desplazamiento del c in to  más 
a l lá  del to rda del soporte, y de una po rte  Horizontal IOS .  
para Ifflpedir todo movimiento indebift© bacía ® m ba.

I& alimentación del cin to  10 sobre e l  soporte 17 ptte  
de ser controlada mediante un peno 104. E ste  peso descansa 
sobre e l  c in to  en tre  lo s elementos de guía 19 y su morlmies
to  con e l  cin to  es impedido por uno de lo s elementos de r e -  
tención 5$.

Por *nBnt® e l  íonoionamlento de lo s  d is tin to s  elomon 
toe de le  máquina ha sido descrito  .1  propio tlsmpo que en”  

.  la  estruc tu ra  de lo s  elsmantos mismo*, no ss oree necesaria 
ona desompoión detallada del tunoioaamlento pera nna eom- 
prensión to ta l  de l a  máquina, s in  aaharg», se hsrá constar 
qne la  alimentación In term iten te del c in to  lo  per lo a  rod t 
l i o .  da allm antaelón so. 21 e s tá  p rev ista  y regulada, an . 1  

tiempo son respecto e l  meoenlamo de parada que uno u o tro  
4e lo .  dedos de parada 80, S I, «alonados de íorma a lte rn a , 
es llevado a su posición en tre  la s  c in ta s  11,  13 pera que 
acopare eon una interconexión en tre  una c o rre , 15 y la  
t a  13 exactamente « t e s  de la  conclnslób de un movimiento”  
in term iten te  del ointo , SBmblán se advertirá  por la s  P ige.
5 y «  de loe dibujo* que, cuando e l  avanee del c in to  es de 
tenido por e l  dedo de perada 80, uno de lo s  grupos de billa 
de cruce 16 a lo  largo  del horda contiguo dal o in to  ae ene 
cuantía direatamante enfronte dal d ispositivo  da aorta  43 .
®i este  momento, e l  corro 45 es movido hacia  dentro por la



pacte b de le  ranaca de leva 61 paca colocar en posición 
Xas bo jee de eo rts  46, 47 de Xados opuestos de loe M íos de 
unión 15. La leva 79 aotóa luego accionando le s  hojas de -  
corte  e  través  de Xa v a r i l la  de leva 7Z, cortando a s í  e l  -  
grupo adyacente de h ilo s  15.

E l mecanismo de alimentación acciona luego e l  avan­
ce del c in to  pare llev a r e l  grupo sigu ien te  de h ilo s  de -  
unión 15 del borde opuesto del c in to  enfren te  del d isposi­
tiv o  de ecarte, coma se ve en la  Eig. 6 de lo s  dibujos. En 
e l  in te rva lo , e l  dedo de parada 80 ha sido re tira d o  y e l  - 
dedo 81 ha sido llevado a su posición de cooperación con 
la  interconexión antes en cooperación con e l  dedo 80 y de­
tener casi positivemsnte e l  grupo de M íos de nnjów 15 en­
fren te  del d ispositivo  de co rte . EL carro 45 es movido l i »  
EP nés aun hacia dentro par la  p a rte  d de la  ranura de le ­
va 61, para lle v a r  la s  hojas de co rte  46, 47 a  lados opues 
to s de e s te  grupo de Mío® de unión. la s  hojas de eo rte  son 
accionadas nuevamente por la  leva  79 para co rta r lo s  M íos 
de e s te  grupo, después de lo  cual l a  pa rte  f  de l a  ranura 
de leva 61 retrate e l  carro 45 y devuelve e l  d ispositivo  de 
corte  a  la  posición representada en la s  E igs. 1 , 5 y 4  de 
lo s dibujos. E l mecanismo de alimentación cotón nuevamente 
para lle v a r  e l  grupo sigu ien te  de M íos 15 a  lo  largo  del 
borde contiguo del cinto a  su posición enfren te  del dispo­
s it iv o  de corte , después de lo  cual se re p ite  e l  e le  lo  de 
operaciones s  que se acabe de hacer referencia»

hón cuando se han descrito  formas y disposiciones es 
pac íficas  de la s  d is t in ta s  partes del mecanismo, $ueda en­
tendido que dicha descripción es puramente i lu s t ra t iv a  y que 
pueden in troducirse cambios en la  forma y en la  disposición



-  15 9 822 1 472
de los elementos que no superan e l aloanoe de la  patente ta l  
como se describe en la  presente memoria»

N O T A
Bn resumen: la  presente patente de introducción recae 

5. rá  sobre las siguientes reivindicaciones;
• I a. -  Máquina cortadora u tilizable  en la  fabricación

de cintas o cintos principales del tipo de escalones, earaji 
terizada por comprender en combinación un sópente para fa­
bricación de cinto para escalones de persianas; medios mecá 

10, nicos de alimentación para hacer avanzar dicho cinto sobre 
e l mencionado soparte; un dispositivo de corte, montado movi 
ble a lo largo de dicho soporte para cortar partes de dicho 
cinto dispuestas a intervalos sobre e l  mismo; medios de pa­
rada para detener la  alimentación de dicho cinto cuando ca- 

15, da una de dichas partes es adyacente a l mencionado disposi­
tivo de corte; y medios para accionar dicho dispositivo de 
corte y cortar sucesivamente las partes mencionadas.

E*>- Máquina, segón la  reivindicación 1®, caracteri­
zada por comprender medios mecánicos para llevar e l dispo- 

B0, Bitivo de corte sucesivamente a posición de trabajo con res  
pecto a oada una de las partes del cinto y medios para ac­
cionar dicho dispositivo de corte y cortar sucesivamente ca 

' da una de dichas partes»
3®.- Máquina, segón las reivindicaciones 1® y 2®, - 

H5, oaraoterizada por comprender medios mecánicos de parada -
que pueden ser llevados a posición de cooperación con e l - 
cinto de escalones, y separados de e lla , para detener la  a li  
mentación del cinto cuando cada una de las partes de dioho 
cinto es adyaoente a l mencionado dispositivo de corte y me­

so. dios para accionar e l dispositivo de corte y cortar suce-
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sivamente las referidas partes.
4ft. -  Máquina, según las reivindicaciones I a , 2a y 3a, 

caracterizada por comprender un soporte para cortar partes 
espaciadas de interconexión entre dos t i r a s  de te jido  en po 

5. ciclón superpuesta; medios mecánicos de alimentación para ha 
 ̂ car avanzar dichas t i r a s  sobre dicho soporte; un dispositivo

de corte montado movible a lo largo de dicho soparte; medios 
para separar dichas t i r a s  y perm itirle a l  mencionado disposl. 
tivo de ecarte moverse libremente entre e lla s ; medios de para 

10, da que se mueven de manera intermitente hacia y fuera de su 
posioión entre dichas t i r a s  para detener la  alimentación de 
las mismas cuando cada una de dichas partes es adyacente a — 
dicho dispositivo de corte; y medios para accionar dicho dis 
positivo de corte y cortar sucesivamente las mencionadas par 

15* tes  de interconexión.
5a . -  Máquina, según las reivindicaciones anteriores, 

caracterizada por comprender medios mecánicos para separar 
los bordes de las t i r a s  y rec ib ir medios de parada y medios 
para accionar e l dispositivo de corte y cortar sucesivamente 

SO. la s  partes de interconexión.
6a. -  Máquina, según las reivindicaciones anteriores, 

caracterizada por comprender medios mecánicos para separar 
los bordes de las t i r a s  para la recepción de a»dios de para­
da y medios para accionar e l dispositivo de corte y cortar 

35, sucesivamente las partes de interconexión,
7a, -  Máquina, segón las reivindicaciones anteriores, 

caracterizada por comprender un mecanismo para cortar partes 
espaciadas longitudinalmente y escalonadas lateralmente en­
tre  dos t i r a s  superpuestas de material provisto de un sopor- 

SQ. te  para dichas t i ra s ;  medios mecánicos de alimentación para
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e l avanee de dichas t i r a s  longitudinalmente sobre dicho sopor 
te j un dispositivo de corte montado de manera movible a lo - 
largo de dicho soparte} medios para detener la alimentación 
de dichas t i r a s  cuando cada una de dichas partes de Interco- 

5* nexión se encuentra enfrente de dicho dispositivo de corte; 
medios para llevar dicho dispositivo de corte hacia y fuera 
de su posición para cortar sucesivamente cada una de dichas 
partes de interconexión; y medios para accionar dicho dispo­
sitivo  de corte y cortar dichas partes de interconexión,

10* 8a. -  Máquina, segán las reivindicaciones anteriores,
caracterizada por comprender un soporte de material; medios 
mecánicos de alimentación para hacer avanzar de manera Ínter 
mitente e l material a lo largo de dicho soporte; un disposi— 
tivo de corte montado de forma que puede moverse transversal 

15. mente sobre dicho soporte; un eje de leva; una leva sobre di 
cho eje para mover dicho dispositivo de corte, paso a paso, 
transversalmente con respecto a dicho soporte y que propor­
ciona periodos intermedios de reposo; medios para accionar - 
dicho dispositivo de corte; una leva sobre dicho eje para ac 

20. clonar dichos medios de accionamiento durante los menciona­
dos periodos de reposo; meoanismo de parada montado a lo la r 
go de dicho soporte para detener positivamente la  alimenta­
ción del material durante dichos periodos de reposo; y imn 
leva sobre dicho eje para accionar dicho mecanismo de parada 

25. en relación de tiempo regulada con los movimientos graduales 
de dicho dispositivo de corte»

9a. -  Máquina, segón las  reivindicaciones anteriores, 
caracterizada por comprender un mecanismo para cortar partes 
espaciadas de interconexión entre dos t i r a s  de te jido  super- 

50. puestas; medios mecánicos de alimentación para hacer avanzar



dichas tira s  sobre dicho soporte; un dispositivo de corte mon 
tado movible a lo largo de dicho sopearte; medios para separar 
dichas t i r a s  y perm itir que e l mencionado dispositivo de cor­
te  se mueva libremente entre e lla s ; y macaos para accionar di 
cho dispositivo de corte y cortar sucesivamente dichas partes 
de interconexión.

10a , -  Máquina, según las reivindicaciones anteriores, 
caracterizada por comprender un mecanismo de corte , provisto 
de un soporte de m aterial; medios mecánicos de alimentación 
para hacer avanzar e l material sobre dicho soparte en una %  
terminada direeción; un carro montado a lo largo de dicho s_o 
porte y capaz de rea liza r un movimiento de valván en ángulos 
rectos con respecto a la  dirección de movimiento de dicho ma 
te r ia l ;  un dispositivo de corte montado sobre dicho carro y 
que se mueve con áste ; medios accionados de manera intermiten 
te  para mover dicho oarro; medios para detener de manera in­
term itente e l movimiento de dicho carro en una dirección.; y 
medios para accionar dicho dispositivo de corte cuando dicho 
oarro se enouentra en posiciones de movimiento detenido,

11a*- Máquina, según las reivindicaciones anteriores, 
caracterizada por comprender un mecanismo de corte destinado 
a trabajar entre dos t i ra s  superpuestas de m aterial, provisto 
de un soporte para dichas t ira s ;  medios mecánicos de alimenta 
eión para hacer avanzar dichas t i r a s  sobre dicho soporte en 
una determinada dirección; un carro montado a lo largo de di­
cho soporte y destinado a rea liza r un movimiento de vaiván en 
una dirección en ángulos rectos con respecto a la  dirección -  
de alimentación de dichas t i r a s ;  un dispositivo de corte mon­
tado sobre dicho carro y que se mueve con áste; medios para - 
separar los bordes de dichas t i r a s  adyacentes a dicho dlsposjL
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t i  va de corte para rec ib ir e l  mencionado dispositivo; medios 
para retener los bordes de di chas t i r a s  enfrente del disposi. 
tivo de corte sobre dicho soporte; medios para comunicar un 
movimiento de vaivén a dicho carro; y medios para acoionar 

5. dicho dispositivo de corte,
12*.- Máquina, según las reivindicaciones anteriores,t

caracterizada por comprender una leva sobre e l  eje para mo­
ver e l dispositivo de corte, paso a paso, transversalmente 
con respecto a l sopearte y que proporciona periodos interíne­

lo» dios de reposo; medios de accionamiento para dicho disposi­
tivo de oorte; y una lava sobre dicho eje para accionar d i­
chos medios de accionamiento durante los periodos de reposo.

13*,- Máquina, según las reivindicaciones anteriores, 
caracterizada por comprender un mecanismo de detención de -  

15, alimentación de material, provisto de un soporte para e l ma 
te r ia l ;  medios mecánicos dé alimentación para hacer avanzar 
dicho material sobre e l soporte; un par de dedos de parada 
espaciados montados de manera movible a lo largo de dicho -  
soporte; y medios para llevar cada uno de dichos dedos a lte r  

20, nativamente ha o la  -  y fuera de — la  posición de cooperación 
con dicho m aterial para detener positivamente la  alimenta­
ción del mismo,
JU-.-Máquina, según las reivindicaciones anteriores, ca­

racterizada por comprender un par de brazos de palanca mon- 
25. tados g iratorios a lo largo del soporte; un dedo de parada 

montado sobre oada brazo de palanea; y medios para accionar 
simultáneamente dichos brazos de palanca y llevar dichos de­
dos de parada alternativamente hacia y fuera de la  posición 
de detención de la  alimentación de m aterial,

30, 15a. -  Máquina, según las  reivindicas lonas anteriores,
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caracterizada pe® comprender medios mecánicos que funcionan 
de manera interm itente para accionar uno de los brazos de pa 
lanoa y llevar e l dedo de parada montado sobre e l mismo hacia 
y fuera de la  posición de parada y medios para la  intercone- 

5* xión de dichos brazos de palanca con e l  f in  de llevar a l te r ­
nativamente e l dedo de patada sobre e l  segundo brazo de palen 
ca hacia y fuera de la  posición. de parada con respeoto a l  de­
do de parada del primer brazo de palanca.

16*.- Maquina, según las  reivindicaciones anteriores, 
10, caracterizada per comprender un mecanismo para detener de ma­

nera intermitente la  alimentación de un par de tiz a s  super­
puestas de material que tienen partes de interconexión espa­
ciadas en e l sentido longitudinal de aquéllas, provisto de un 
soporte para dichas t i r a s ;  medios mecánicos de alimentación 

15, para hacer avanzar dichas t ira s  sobre dicho soparte; un par 
de dedos de detención espaciados en sentido longitudinal a lo 
largo de dicho soporte y susceptibles de moverse hacia y fue­
ra  de posioióxi entre dichas t i r a s ;  medios para separar los - 
bordes de dichas t ira s  para la  recepción de dichos dedos de 

20, tope; y medios de funcionamiento intermitente para poner d i­
chos dedos de parada alternativamente en y fuera de posición 
de cooperación con las partes que unen entre e lla s  dichas t i  
ra s ,

17®.- inquina, según las reivindicaciones anteriores, 
25. caracterizada, por comprender un soporte de m aterial; medios 

mecánicos de alimentación para hacer avanzar de manera Ínter 
mitente e l  material a través de dicho soporte; un d ispositi­
vo de corte montado a lo  largo de dicho soporte para cortar 
una parte del material; un par de dedos de parada espaciados 

3Q» montados movibles a lo largo de dicho soporte; medios para -



mover alternativamente cada uno de dichos dedos hacia y fue­
ra  de la  posición de cooperación con dicho material para de­
tener positivamente su alimentación; y medios para accionar 
dicho dispositivo de corte simultáneamente a l  movimiento de 
cada uno de dichos dedos de parada a su posición de detención.

18a1. -  Máquina, segán las reivindicaciones anteriores, 
caracterizada por comprender un par de brazos de palanea mon 
tados giratorios a lo largo del sopearte; un dedo de detención 
montado en cada brazo de palanca; medios para accionar simul­
táneamente dichos brazos de palanca para llevar a lternativa­
mente dichos dedos de parada hacia y fuera de la  posición de 
detención de alimentación del material; y medios para accio­
nar e l dispositivo de corte simultáneamente a l  movimiento de 
cada dedo de parada hacia su posición de detención de la  a l i  
mentación.

19®.- Máquina, segán las reivindicaciones anteriores, 
caracterizada por comprender medios mecánicos de aceionamien 
to  intermitente que accionan uno de los brazos de palanca pa 
ra  llevar e l dedo de parada montado sobre e l  mismo hacia la  
posición, de parada y fuera de e lla ; medios que unen entre — 
ello s los brazos de palanoa para llevar e l dedo de parada mon 
tado sobre e l segundo brazo de palanoa hacia y fuera de la 
posioión de parada alternativamente con respecto a l dedo de 
parada del primer brazo de palanca; y medios para accionar 
e l dispositivo de corte simultáneamente a l movimiento de ca­
da dedo de parada hacia su posición de detención.

20®.-"MAQUINA CORTADORA UTILIZARES EN LA FABRICACION 
m CINTAS 0 CINTOS PRINCIPALES DEL TIPO DE ESCALONES»-.

Segán se describe en esta Memoria que oonsta de vein­
tiuna hojas escritas a máquina por una sola cara y dibujos*

Madrid, 28 de Abril 1955.
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