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pMALA FEPRODUCCION
POR DEFECTO DEL ORIGINAL

. o

L

IEMORIA  DESCRIFPTIVA
para solicitar
PATEWTE DE IXNTRODUCCION
' en
ESsralla
por  DIEZ aiios
a hombre de THONAS V. CHRISTEIISEY, nacionalidad dane-—
ga, residente en Carrera de San Jeronimo, 28, Madrid,
por:
"UJNA MEJORA EXN EL PROCEDIMIZNTO DE FABRI -
CACION DE CUZERFOS rOROSOS DE CaAUCHO HATURAL O ARTIPI-

CIALY
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Conocida es la produceibn de cuerpos porosos
de caucho natural o artificial, como por ejemplo, goma
de egponja de una digspersibn aomosa de -an elastomero
gque mediante emulsién, batido, inyeccidén de gases, des-

arrollo guimioo de gases en la dispersién misma o por
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cualquier otro procedimiento conoeido, se conduce
a un estado espumoso, después de lo cual se hace
gelificar esta dispersidén espumosa. ‘

Cuando la dispersibn liguida se ha conver-
tido en formacidén espumosz por cualguiera de los
procedimientos usuales, presenta la fina y homogé-
nea gstructurs porosa gue se intenta fijar en el
producto terminado y, por tanto, es de suma impor-
tancia que dlcha estructura se conserve husta gue
el sistema se haya fijado por medio de la gekifica-
cién. Por esta razbn, se ha tratado de conseguir la
gelificacibén mis rapida posible de la espuma, siguien-
do prodecimientos que permitan esta gelificacibn en
grado maximo sin alteraciones de la estructura porosa.
Estos métodos han consistido, por ejemplo, en la ob-
tencidbén de una gelificacibn irreversible mediante al-
terucibn en la temperatura o en la fijacidén de la
estructura mediante enfriamiento y gelificacién sub-~
gicuiente. Con el mismo vproposito se ha tratado tambien
de producir un calentamiento homogéneo de la masz es-
pumosa, exponiendols a la zccibén de un czmpo electri-
co de =lta frecuencia. ~Fero estos métodos no hun
resultado suficientemente cupuces de impedir en el
grado necesario una aglutinucién de luas finas bur -
bujas de aire y por lo tanto, no se ha conseguido en
el producto terminado las deseadas homogeneidad y

consigniente congistencia. Ademés, los métodos han



-

lo

15

25

resultado costosos, tanto respecto a las inversiones
como & los gastos operativos.

El presente invento consiste en la estabi-
lizacidén por via quimica de la espuma producida por
procedimientos ya conocidos, de tal forma que las mi-
nisculag burbujas de aire no se aglutinen durante el
espacio gue transcurre hasta gue se haya hecho gelifi-
car la espuma en lz manera ya conocida, La estabiliza-
¢ibn se conéigue con este imwvento, adicionando una
pequefia cuntidad de jabén catibénico con un pH de 4'4 -
4'6 en el momento en que lé espuma haya llegado al vo-
lumen y estructura porosa deseados. BEsta adieidén ha
denogtrado ser capaz de estabilizar por completo el
sistena en el tiempo que trunscurre hasta la gelifica-
¢ién de la espuma. Bl resultado es un producto de muy
fina porosidud e ofrece una consistencia y una ca-
pacidad de aguunte considerablemente mayor gque la de
la gonma esponjosa uroducida segin los métodos hasta
ahora conocidos. .

Para la produccidén de, nor ejemplo, planchas
de goma porosaz gobre tejidos, se tiene: '

1.670 grs. de latex natural concentrado cen-
trifuganente zl 60% el cual, mediunte:

15 grs. de una solucibn al 20% de oleato
amonico

y loo " i " i o " ecloruro
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ge lleva al estado espumosc. Una vez consgeguldo el
volumen suficiente de espuma con los poros necesarios,

ge aflade:

50 grs. de una soluecibén acuosa al lo% de cloruro de

alquilbencildimetilamonio con pH. 4'4 - 4'6,
e inmediatamente después se zsgrega la siguiente mez—
cla, que prevismente habrd sido dispers:zds en un mo—
l1ino de bolas:

30 grs. de oxido de zine,

25 v W azufre,
20 I gietilaitiocarbomuto de zine,
lo 1 M gntioxidante,
2 B i getergente,
g7 # i agua.

Cuando la mezcla esté bien distribuida en la
espuma, Se vierte al reciplente alimentador de una

instalaciébén de distribucidn que extiende la espuma en

capa uniforme, la cual se coagula en pocos minutos,

congervando los poros finos originales. Después del
vulcanizado y secado, se obtiene un producto con gran
consistencia y cavacidad de aguante, con el minimo -

de material.
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~-NOTA-

Losg puntos de invencién propia, no nueva,
pero no establecida, practicada, ni divulgeda en Es-
pafia, que se presentan para gue sean ohjeto de esta
patente de introducciébn, por DIEZ alios, son los si-
guientes: '

l.~ Una mejora en el procedimiento para la
fabricaeidén de cuerpos porosos de caucho natural o
artificial mediante vulcanizado de una dispersién
conducida a2l estado espumoso, que contiene mediosg de
gelificacién y vulcanizado, caracterizada por la
adicién a la masa espumosa de una solucién acuosa de
jabén cutidénico con un ph. de 4'4 - 4'6, |

2.~ Una mejors gemin se reivindica en el

punto 1, gue se caracterizz por la adicidén de lz so-
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lucién de jubbn catibnico inmediatamente después de
haber llegado laz espuma al volumen deseado.

3.~ Una mejora en el procedimiento de g
fabricacibn de cuerpos porosos de caucho natural o
artificial

Tal y conmo se ha deserito en la Memoria
que sntecede, y para log fines que se han especifi-
cudo.

Tgta Memoria consta de seis hojas escri-
tus & maguina pOr una sola cara.

Madrid,
28 ABR1955
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