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b u s t ib le  le ñ a ,  l le v a  co lo ca d a s en h o rizo n ta lm en te  cuatro  ban­

d e ja s  o b a te a s ,  una encima de l a  o tr a  y en l a s  c u a le s  s e  de­

p o s i ta  e l  plomo ya tra b a ja d o  en e l  prim er horno de m a sico t, 

p ara  co n tin u a r  e l p roceso  de f a b r ic a c ió n  d el m in io .

E s ta s  b an d e jas o b a te a s , t ie n e n  cu atro  p u e rta s  d e s t i ­

nadas a p a sa r  p or s is te m a  manual e l  m in io , de una b an d e ja  o 

b a te a s  a o t r a ,  h a s ta  l l e g a r  a l a  c u a r ta  que ya queda te rm i­

nado, cayendo a un d ep ósito  en e l que por medio de un pe­

queño e le v a d o r lo  c o lo c a  d en tro  de lo s  e n v a se s .

También l le v a n  e s ta s  b an d ejas o b a te a s  o t r a s  t r e s  puer­

t a s  en sus l a t e r a l e s  y cu a tro  en l a  p a r te  su p erio e  deL horno 

que s ir v e n  p ara  l a  en trad a  del a ir e  y para  r e g i s t r a r  y regu­

l a r  e l c o n tr o l  y paso deL mismo, ya que e s te  e n tr a  por l a  

b an d e ja  o b a te a  i n f e r i o r  siguiendo su  re c o rr id o  h a s ta  p a sa r 

de l a  b an d eja  o b a te a  s u p e r io r  a  o tr a  cám ara en form a de á. g 

zag , p ara  que e l polvo de m inio que a r r a s t r e  e l  a i r e ,  quede 

depositado en e l l a  y pueda s e r  re c o g id o , ya que a l e x te r io r  p 

p o r  l a  chim enea so lam en te debe de s a l i r  e l  vap or.

P ara m ejor com presión d e l in v e  t o  s e  ha dotado a l a  p re ­

se n te  memoria de dos h o ja s  de d ib u jo s ,  en la s  c u a le s :

La F ig u ra  1 e s  e l  horno llamado del m a s ic o t.

La F ig u ra  2 es  e l hom o llam ado de m in io .

La F ig u ra  3 es l a  cámara en form a de z ig  zag que va u n i­

da a l  horno de m inio co lo cad a  en l a  p a r te  s u p e r io r .

La F ig u ra  4 so n  l a s  b a n d e jas  o b a te a s  en l a s  que par me­

dio de f le c h a s  s e  in d ic a  l a  t r a y e c t o r ia  d e l a i r e .

En d ich a s  f ig u r a s :

1 ,  es  hogar o boca del horno llamado d el m a s ic o t.

2 , es  p u e r ta  de ca rg a  d el plom o.

3 , ce n tro  del honor donde e l  plomo cae  d e r r e t id o .
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4 , r a s t r i l l o s - e s p á t u l a s  que son movidas p or un e je  por 

l a  fu e r z a  de un m otor.

5 , d ep o sito  donde cae  e l  m a s ic o t.

5 b , segundo deposito del m a s ic o t.

6 0 .— 6 , cámara en form a de z ig  zag de r e te n c ió n  de humo y

a i r e .

7 , b ad e jas  o b a te a s .

8 ,  depósito donde cae  e l  m inio fa b r ic a d o .

9 ,  cámara en form a de z ig  zag d el horno de m in io .

6 5 . -  1 0 ,  p u e rta s  de entrada y c o n tr o l  d e l a i r e .

1 1 ,  p u e rta s  p ara  r e g i s t r a r  y re g u la r  e l  c o n tr o l  d el a i r e

1 2 ,  tubo de en tra d a  del m asico t a l a s  bandejas o b a te a s .

1 5 ,  p u ertas d estin ad as a  p a sa r  e l  m inio de una ban d eja

o b a te a  a o t r a .

7 0 . -  1 4 ,  tubo de unión a  l a  chimenea p ara  s a l id a  d el v ^ o r .

1 5 ,  chim enea.

Su funcionam iento es e l  s ig u ie n te :  E l  plomo s e  d ep osi­

t a  en l a  p u e rta  de en trad a 2 ,  que con e l  c a lo r  que produ­

ce  e l  com b u stib le  d e l hogar 1 s e  va d e rr it ie n d o  poco a poco, 

7 5 . -  pasando en estado líq u id o  a l  i n t e r i o r  del horno 3 ,  donde 

unos r a s t r i l l o s - e s p á t u l a s  4  movidas por un e je  v e r t i c a l  y 

l a  fu e rz a  de un m otor, lo  van removiendo h a s ta  c o n v e r t ir lo  

en polvo puro y que en com binación  con  l a  cámara 6 en forma 

de z ig  zag que r e t ie n e  e l  a i r e  y e l  humo, se  con sigu e l a  

8 0 . -  o x id a c ió n  rápidam ente, oayendo hecho m asico t a l d ep ósito  5 , 

donde un e lev ad o r continuo lo  va pasando a l d e p ó sito  5 b , 

y una vez cargado e s t e ,  otséo e lev ad o r lo  l l e v a  a l tubo de 

carg a  12 que e s  p o r donde e n tr a  a  l a s  b an d ejas o b a te a s  7 , 

d e l hom o de m in io , ouyo horno a una tem p eratu ra  de unos 

8 5 . -  650 grados en com binación con  é l a i r e  regulado p or l a  cámara
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9 y  l a s  p u e rta s  10  y  11 l e  da e l  c o lo r  á l m in io , siendo ne­

c e s a r io  e s t a r  el producto unas cu atro  h oras en l a  b an d eja  o 

b a te a  s u p e r io r , e ig u a l tiem po en cad a una de l a s  o tr a s  t r e s  

r e s ta n t e s ,  p as and? de " " a  a  o t r a ,  de donde una vez term inado 

9 0 .— de fa b r io a r  e l p ro d u cto , e s te  caeáL d e p ó sito  8 ,  donde un 

t e r c e r  e levad or l o  c o lo c a  dentro de sus e n v a ses .

D e s c r i t a  s u fic ie n te m e n te  l a  n a tu r a le z a  d e l in v e n to  y 

e l modo de l le v a r lo  a  l a  p r á c t i c a  se  h ace  c o n s ta r  que l a s  

d is p o s ic io n e s  an teriorm en te in d ica d a s  so n  s u s c e p t ib le s  de 

9 5 . -  m o d ifica c io n e s  de d e t a l l e ,  s in  que por e l lo  s e  a l t e r e  l a  

e s e n c ia  d el in v e n to .

N 0 T A .-

Los puntos de in v e n c ió n  p ro p ia  y nueva que s e  p resen ­

ta n  p a ra  que se a n  o b je to  de e s ta  P a te n te  de In v e n c ió n  en 

1 0 0 .— España, por v e in te  añ o s, so n  l o s  s ig u ie n te s :

1 9 . -  Un nuevo horno p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de m in io , me­

d ia n te  l a  com binación de dos h orn os, uno de m asioot y  o tro  

de m in io , c a r a c te r iz a d o  por h a b erse  p r e v is to  en e l  prim ero 

una p u e rta  de c a rg a  d e l plamo p a ra  que d e rre tid o  p or l a  

1 0 5 . -  a c c ió n  d el c a lo r  p roced ente de un h ogar s itu a d o  i n t e r i o r ­

mente p erm ita  e l paso a l  i n t e r i o r  en e l  que e x is te n  dos 

r a s t r i l l o s - e s p á t u l a s  que g ira n  a lred ed o r de un e j e  v e r t i ­

c a l  y movidos por l a  fu e r z a  de un m otor lo  remueven y con­

v ie r te n  en p o lv o .

1 1 0 .— 2 9 .— Un nuevo horno según e l  punto i s ,  c a ra c te r iz a d o

por l a  d is p o s ic ió n  en l a  p a r te  su p e rio r  de una cám ara en 

form a de z ig —zag , re ten e d o ra  d e l a i r e  y humo y que ayuda a 

l a  o x id a c ió n  d el plom o, sa lie n d o  a l e x t e r io r  solam ente e l

j
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3 3 .— Un nuevo h orn o , según puntos p re c e d e n te s , c a r a c ­

te r iz a d o  porque e l d ep o sito  r e c e p to r  del m asico t esjrá dotar 

do de un e lev ad o r co n tin u o , p a ra  t r a n s p o r ta r  e l  producto a 

o tro  d e p o s ito , p ro v is to  asimismo de un segundo elev ad o r cu­

ya m isión  es l a  d i r i g i r l o  a l  tubo de ca rg a  del horno de 

m in io .

4 3 . -  Un nuevo h orn o , según puntos a n t e r io r e s ,  c a r a c te ­

r iz a d o  porque e l  horno de m inio e s tá  dotado in te r io rm e n te  

y en sen tid o  h o r iz o n ta l  de cu a tro  b an d e jas o b a te a s  una en­

cim a de o t r a  ap tas p ara  r e c i b i r  e l m asico t p ro ced en te  del 

tubo de c a r g a , horno que a tem p eratu ra  adecuada y en combi­

n a c ió n  con e l  a i r e ,  cuya t r a y e c t o r ia  es in v e r s a  a l a  del 

m in io , regulado p or una cám ara en form a de z ig -z a g  y unas 

p u e rta s  de en trad a  s itu a d a s  l a t e r a l  y su periorm ente da e l  

c a lo r  a l m in io .

5 3 .— Uh nuevo horno, según puntos a n t e r io r e s ,  c a r a c te ­

rizad o  porque l a s  bandejas o b a te a s  t ie n e n  cu atro  p u erta s  

cuya m isió n  es l a  de t r a s la d a r  e l m inio de una a  o t r a ,e x i s ­

tiendo o tro  d ep ó sito  r e c e p to r  de aq u el dotado de un pequeño 

e le v a d o r p a ra  su c o lo c a c ió n  en l o s  e n v a se s .

6 3 . -  Un nuevo h o rn o , según puntos a n t e r io r e s ,  c a r a c te ­

rizad o  p or h ab erse  p r e v is to  en e l horno de m inio o t r a  cáma­

r a  en form a de z ig -z a g , que además de #eh en er e l  a i r e  h ace 

que e l  polvo de m inio que a r r a s t r a  quede d ep ositad o  en e31 as 

y pueda s e r  aprovechado, sa lie n d o  e l  vapor a l  e x t e r io r  p or 

lach im en ea .

7 3 . -  UN NUEVO HORNO PARA LA FABRICACION DE MINIO, todo 

t a l  y  conform e s e  d e s c r ib e  en l a  p r e s e n te  memoria, l a  cu al

1 4 0 . -



-  7 2 2 t 4 § 9

/3



-í&
cw

yo
w

 
N

pv
yo

yy
w

 
ow

o^
/t/

y



¿í 
6 §

 ^ 
 ̂'6

 ^
 

-^í
/O

F/y
o^

v 
sp

yy
ow

w 
ow

ojf
/!/y



y W K B W O  iM M C ta o y 22 Í 4 59^" *  ^

& á x ^  «wAiMs

7


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



