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bustible lefia, lleve colocadas en horizontslmente cuatio 5an-
dejas 0 beteas, une encima de la otra y en las cuales se de-~
posita el plomo ya trabajado en el primer horno de masicot,
pare continuar el proceso de fabricecidn del minio,

30,- Estas bandejas o bateas, tienen cuatro pusrtas desti-
nadss a pasar por sistema manual el minio, de una bandeja o
bateas a otra, hasta llegar & la cuarta que ys queda termi-

nado, cayendo a un depsito en el que por medio de un pe-
querio elevador 1o coloca dentro de los envases,

35.- También llevan estas bandejss o bateas otras tres puer-
tas en sus laterales y custro en la parte superioe del horno
qus sirven parz la entrada del aire y para registrar y regu-
lar el control y peso del mismo, ya que este entra por la
bendeje 0 batea inferior siguiendo su recorrido hasta pasar

40,~ de la bandeja o batea superior e otra cdmsrs en forma de 4 g
zag, para gque €l polvo de minlo que arrastre el aire, quede
depositado en ella y pueda ser recogido, ya que al exteriar p
por le chimenes solamwesnte debe de salir el vapor,

Pera mejor compresidn dsl inve.to se he dotado a la pre-

45.- gente memorias de dos hojes de dibujos, en las cusles:

La Figura 1 es el horno llamado del masicot,

La Figura 2 es el horno llamsdo de minio,

La Pigura 3 es la ofmara en forma de zig zag que va uni-
da al horno de minio colocada en la parte superior,

50 .~ La Figura 4 son las bandejas o bateas en las que par me-
dio de flechas se indica la trayectoria del alre,

En & chas figuras:
l, es hogar 0 booca del horno llamado del masicot,
2, es puertea de carga del plomo.

85 .~ 3, centro del honor donde el plomo cae derretido,
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4, Tustrillos-espdtules que son movidas por un eje por

la fuerza d@e un motor,

5, depdsito donde cae el masicot,

5 b, segundo depdsito del mgsicot,

6, cémara en forma de zig zag de retencidn de humo y
aire, |

7, badejas o bateas,

8, depdsito donde cae el minio fabricado.

9, cémars en forme de zig zag del horno de minio.

10, puertas de entrada y control del zire.

11, puertas pars registrar y regular el control del =aire

12, tubo de entrada del masicot a las bandejas o bateas,

13, puertas destinades a pasar el minio de una bandeja
0 batea & otra,

14, tubo de unidn a la chimenea pare sslida del vgpor.

15, chimenea,

Su funcionsmiento es el sigulente:; E1l plomo se deposi-
ta en la puerts de entrade 2, gque con el calor que produ-
ce el combustible del hogar 1 se va derritiendo poco a poco,
pasando en estado 1fquido al interior del horno 3, donde
unos rastrillos-espdtulas 4 movidas por un eje vertical ¥y
la fuerza de un wotor, lo van removiendo hasta convertirlo
en polvo puro y que en combinscidn con la camars 6 en forma
de zig zag que retiene el aire y el humo, se consigue la
oxidacién répidamente, cayendo hecho mesicot al depésito 5,
donde un elevador continuo lo va pasando &l depdsito 5 b,

y una vez cargado este, ot#o elevador lo lleva szl tubo de
carga 1% que es por donde entra a las Vandejas o bateas 7,
del horno de minio, cuyo horno a una temperaturas de unos

650 grados en combinscidn con el sire reguledo por la cédmars
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9 ¥y les puertas 10 y 11 le da el color sl minio, siendo ne-
ceeario estar el producto unas oustro horas en la bandeja o
bat ea superior, e iguel tiempo en cede una de las otras tres
restantes, pasaxid: de una g otra, de donde una vez terminado
de fabrioer el producto, este caed depdsito 8, donde un
tercer elevador lo coloca demtro de sus envases,

Descri ta suficientemente la neturaleza del invento y
el modo de llevarlo a la prictica se hace comstar que les
disposiciones snteriormente indicedas son susceptibles de

modificaciones de detalle, min que por ello se alderm le

esencia del invento,
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Los puntos de invencidn propia y nueva que se presen-
tan peras que seen objeto de este Patente de Inmvencidn en
Espefie, por vel nte efios, son los sigulentes:

19,- Un nuevo hormo pare la febricacidén de minio, me-
dignte le combinacidn de dos hornos, uno de masiocot y otro
de minio, caracterizedo por haberse previsto en ‘el primero
una puerte de carga del plamo para que @lerretido por la
accidn del cslor procedente de un hogar situsdo inferior-
mente permita el peso gl interior en el que existe.n dos
rastrillos-espatulas que giran alrededor de un eje verti-

cal y movidos por la fuerza de un motor lo remueven y con-

vierten en polvo,

28,~ Un nuevo hormo segin el punto 12, carscterizado

por la dieposicidn en la perte superior de una océmera enm

forma de zlg-zeg, retenedors del eire ¥y humo y gque ayuda a
la oxidacidn del plomo, seliendo al exterior solamé’n‘be el
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vapor,

3%2,~ Un nuevo hormo, segin puntos precedentes, carac-
teriza&o porque el depdsito receptor del masicot esyé dote-
do de un elevador contf{nuo, para transportar el producto a
otro depésito, provisto asimismo de un segundo elevador cu-
ye migidn es la dirigirlo el tubo de cerga del hornc de
minio.

42,~ Un nuevo horno, segin puntos anteriores, ceracte-
rizado porque el horno de minio estéd dotado interiormente |
y en sentido horizontal de cuatro bandejas 0 bateas unes en-
cima de otra eptes para recibir el masicot procedente del
tubo de carge, horno gue a temperatura asdecuada y en combi-
necidn con el aire, cuya trayectoria es inversas a la del
minio, regulado por une cémera en forma de zig-zag y unes
puertas de entrade situadas latersl y superiormente da el
calor ol minio,

58,~ Un nuevo horno, segin puntos anxeriores,‘earézte-
:1zado'porque leg bandejas 0 bateas tienen cuatro puertas
cuye mieidn es la de traslader el minio de uma a otras,exis-
tiend otro depdsito receptor de aquél dotado de un pequefio
elevedor para su colocacién en los envases.

62.~ Un nuevo horno, segin puntos anteriores, caracte-
rizado por haberse previsto en el horno de minio otra céma-
ra en forma de zig-zag, que ademas de Yehener el aire hace
que el polﬁo de minio que arrastra quede depositado en ell as
y pueda ser aprovechado, saliendo el vapor al exterior por
lechimenea,

78,~ UN NUEVO HORNO PARA LA FABRICACION DE MINIC, todo

tel y conforme se desoribe en la prssente ﬁemoria, la cual
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