. "

291450

MALA ~EPRODUCCION
POR DEFECTO DEL ORIGINAL |

SEGULDO CERIIFICADC DE ADICIQ

a favor de Don Lorenzo GRAJE CASITILLO, de naCionali-‘
dad espaiiola, domiciliado en Madrid, of. Martinez
Iznuicrdo a® 18, cuya adiciébn se refiere a "ile joras
introluciias et ¢l objeto gue constituye la Fatente
principal n& 207,033 , relativa a "PERFECCIONALIENTOS
Bl LA FABRICACICH DB SEG;«T03 O ARCS JE PISTCH",
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La patente principal nf 207,033, estd relaciona-
da, conforse su enuneiado iniica, con unos perfeccio=-
namientos en la fabricacién de segmentos o arcs de pis-
tén, cuyos perfeccionamientos proporcionan um tipo me=-
Jorado de segmentos cuya caracterfstica fundamental es

la de que sus superficies esten totalmente exentas de
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irregularidades,

El invento asimismo prevée la posibikidad de
fabricar los segmentos protegiendo dos o mds de sus
caras con una pelicula de un agente de revestimiento
y proteccidn o bien empavondndolas, siendo sometidas
las restanteg caras a un proceso de fino rectificado
que yvermite apreciar ia pusmza del magterial con gue el
gsegunento egtd constituido.

Esta patente hia sido sensiblemente perfecciodna-
da por me jorgs en ol sistema de retencidén del material
protector adiciongdo y para ello, se produce sobre la

superficie exterior decl segmento, (que toma contacto

directo con las paredes interiores del cilfndro) cier

tos nervios, ranuras o irregularidades, con o 8in so-
-

lucidén de continuidad, em las gque se deposita una porn
cién del agente ade revestimiento. LSte material pro-
tector es aplicado, preferenteanente, sometlendo el selg-
mento a un tratamiento electrolftico, durante el cual
recibe una capa protectora que rellena y/o cubre total-
mente las ranuras producidas sobre el aro, cuyo mate-
rial queda sélidamente incorporado al segmento con el
que forma un conjunto homézéneo,

En dichas patente n€ 207,033, como asimismo en
;a primers adicifbn que soﬁre la misma se ha introdu-c
dido, n#* 216,164 se prevée la pesibilidad de consti-
tuir diéha pelicula o recubrimiento protsctor a base
de cadmio, cobre, bronce, antifriccidn, y otros mate-

riales y/o aleaciones, cuyo recubrimiento no solc ac-
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l3el aro a las posibles deformaciones o sinuosidades

tda como medio protector para contrarrestar los per-
niclogos efectos provocados por los agentes atmosfd-
ricos sino tambidn como anticorrosivo, antioxidante,

antifriccidn y adcméds asezura la correcta adaptacidén

del cilindroe

Bn la prdetica se ha pcdido comprobar gue el se
mento debe estar fabricadc manteniendo las normas cl
sicas de estas piezas, es decir, a base de un materi
ferroso sensiblemente grafitico, concretamente fundi-
cién gris (hierro colado) aleado o no, por cuanto qug
dadas las caracteristicas y propiedades de este mate-
rial queda asegurada la correcta adaptacién y desli-
zamiento del pistén en ¢l interior del cilfndro éiﬁég
dose a la pared interior de dste, pero sia rascarie,
Adem4s este tipo de materigl debido al porcentaje de
graffto que posde actda eh las superficies de roce a
modo de miltiples depdsitos de aceite, por lo gue el
seguento asf realizado se deslizar4 en las me jores
condicionesg,

Se han puesio en prdctica algunos tipos de seg-

entos totalmente recubiecrtos por una capa de 6romodg
o que si bfen en teorfa parece proporcionar al segma
0 ﬁayor dureza, se ha probade que los bordes del segv
ento asi{ protegido actdan como cuchillas o rascadore
bobre el cilindre debidé a la mayor dureza de la capa
\plicada en relacién con el material del cilindroe Di

phios segmentos como fdcilinente puede comprenderse no
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son prdeticos porque si bien no se desgasfan rdpida~-
mehte, en cambio deforman y araﬁaﬁ el cilindre, luego
jsu empleo es sumamente perjudicial para log motores,
adends que =1 cromo no retiene el aceite, m4s bien lo
repele,

La actual adicién resuelve satisfactoriamente
estos imporitantes problemas y para ello el invento prﬁ
vée la posibilidad de proteger los gegmentos yfpreci-
lsanente de funaicién gris o hierro colado por 1o menop
con un sector anular de cromoduro con o sin solucién

de continuidad aplicado periféricamente por toda la

cara exterior del segmento. De esta forma se crea una

superificie mizta de fundicién gris y cromoduro quedan
do adegurado asf la perfecta lubrificaciédn y desliza-
miento del segmento y aumentando su dureza y consis-

tencia,

Hay cue tener ei cuenta que la banda o bandas,

filete o filetes de cromodurc #Hiens por objeto prote-

ger contra el desgaszte en su frotamiento contra el ci

lindro al aro o segmento. En la actual patente, es

-

decidido propdsito el que el segmento sea de fundicid
oris ya cue este material es ol dnico que reune las
mo jores condiciones de deslizamiento por su compogicifin
donde un porcentaje adecuado de carbono grafitico ac+
tda de lubrificante, Puede ser con ranuras sin cola
de milano, o sea siiu las hendiduras, fileteade en fox-
ma de hélice o bien en ranuras oblicuas,

Lz actual adicidn también prevde la posibilidad




de crear en dicha superficie exterior del segmento mab

de un sector de cromoduro de tal manera que cugado el

aroc sea de mayores proporciones guedle asegsuradc su cCo
rrecto equilibrio y adaptacién sobre lzs paredes del
5.— cilindro,

Para la realizacibn prdctica de estas mejoras jy
como primera fase del proceso de fabricacién del nue-
vo segmento se produce en su cara externa una o variﬁs
depresiones o canslesg en cola de milgno g otra con o
10. — sin solucién de continuidad, cuyas cajas estdn desti-
nadas a recivir y retener sélidamente una porcién de
ecromoduro que puede ser aplicado por proyeccidn, baiio
electrolifioo ¢ bién mediante cualcuier sistema o prd-
cedipieﬁto sdecusd O,

15— En la segunda fase del proceso se procede g re-
cubrir con un barniz, cera, éxido u otro producto adﬁ—
cuado tcda la superficie del segmento, exceplo la cad
Ja o cajas producidas, y as! accndiciocunado se sumer-
ge en el balio electrolitico durante cuyo tratamiento
20.— el cromecduro se deposita Unica y exclusivanente en
el seno de las czjas formadas. Bl tratamiente se pro-
longzrd todc el tiempo necesario para obtener un ner-
vio de cromoduro del gruesc previsto,

El segmento asi tratade y protegido o reforzade
25— se somete a operaciomes ulteriores de rectificado
tratando la superficie exterior del segmento hasta
que couede completamente lisa de manera gue tanto sl

cromodurc camo el material gue constituye el segmen-
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to ocupen un mismo plano,

Los detalles gue hasta acvul han sido expuestos
corresyonden: a las me joras gue esta adicidén aporta.
sin embarge, el invento no gueda exactamente limitado
a ostos datos, puesto que durantéd su reélizacidn préc(
tica podrdn introducirse modificacioues de detalle que
que dan comprendidas dentro de la idea expuesta,
Con 4nimo de facilitar cuanto sea posible la

compresidén de estas mejoras se adjunta a esta memoria

ol

unecs dibujos, en los que, de foraa un tanto esquemdti
ca y tan solo por via de ejémplo se representan algu-
nos casos prdcticos de realizacidén del invento.

En dichos plancs se representan mediante:

A

Las figuras 18,28,3%2,4% y 5% muestran las distin
tas operaciones a las que el sezmento es sometido hasf

ta su total acabado.

L)

Las figuras 6%, y 78, corresponden respectivamen
te a uua sgeccidbn y vista frontal de un seguentc me jo-
radic de acuerdo con el invento,

las figuras 8% y 98, corresponden a una variante
de realizaecién del caso representado en la Figura 607
y 78,

En dichos dibujos, mediante el numero ~l- ge se-
fiala el segmento sobre el gue se ha producido una eajp
0 canal longitudinal con seccién en cola de milano -2f
que se prolonga por toda la superficie exterior del

segmento, eg decir, por la cara gue toma contacto di-

1

recio con ias paredes lnteriores del cilindro. ledian




10.—

15—

20.—

25—

te dicha depresiéun, se crean dos seciores =3-,~4- del
propioc material gie integran el segmento -2~ situados
uno en cada lado de la ranura, Bn el caso fepresentado
la depresién -z- ofrece seccién en cola dgmilano, sin
embargs, es evidente que al llevar a la prictica el

inveunto la caja formada podrd ofrecer otra configura-

cién adecuada, siempre y cuando que con ella se obten
ga una buena retencién del nervio de cromoduro,

Bn ®a figura 3B se observa como el segmento ha
sido protezide por una capa de barniz, cera, éxido u
otro wmaterial o preductc que cubre tctalmente su su-
perficie exterior, pero gue deja libre la caja =2~ pa-
ra permitir que 4urante el tratamiento electrolitico
u otro conveniente, se depositgen ella una porcién de
cromoduro conforme se represents con el ndmero -6- en
lgs figurasg 48 y 5&,

Concluido el tratamiento electrolitico y conse-
cucntemente adicionado al seguento el nervio -6-, la
superficles =3~ y -4- se rectiiicarén hasta que ocup
un plano comin con dichas nervaduras -6-, segdn indi-
ca la lfnea de puntos y trazos A-B.

Coun estas operaciones el segmento gqueda concluj-
do y ofrecerd las caracterfsticas gue se representan
en las figuras 68 y 78, es decir, coustituir un seg-
mento a partir de una fundicién ferrosa con un por-
centaje adecuado de grafito provistoc del nervio -6~
de cromoduro.,.

Cono variante de este caso de realizacidn podréﬂ

-7 =
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digponerse dcs o més nervios anulares o siguiendo
otra configuracidn de cromoduro,de conformidad con lo
repregeﬁtaao en las figuras 88 y 924 mediante los mi-
mercg -6- y =7~ .,

Se comprenderd igualmente que los casos expues-
tos hacen referencia a la creacién dé un nuevo seg-
mentc me jorado, provisto de una o mds nervaduras aanu-
lares de cromoduroc, cuyas nervaduras no ofrecen solu-
eién de continuidad, excepto, claro egtd, en sl huel-
go o egpacio de flexién que el segmento debe poseer,
sin emhargo, es evidente acue ai llevar a la prédctica
el iﬁvento, estas nervadures pueden guedar interrum-
pidas si asf se deaea , o bien seguir otras directri-

ces adecuiaissSs

Log detalles que anteceden corresponden fundamen
talmente a lag caracterfsticas de la actnal adicién
gque proporcionan un segmento me joradc mediante la in-

corporacién de, por lo menos, una nervadura de cromo-

duroc y cualouier modificacién de detalle que se incor

=

pore se considerard comprendiida dentro del alcance de
preseunte invénto.

- N ©C T A - .

Se declaran como de novedad ea todo el territorip

espafiolk el centenido de las siguientes

I ONES

_REIVINDIGCAC

18,- wejoras introducidas en el objeto de la pa-

tente principal n® 207,033, gue se refiere & "Porfec-

”
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cionamiento en la fabricacidn de segmentos o aros
de pistdn, caracterizadas por el hecho de producir
sobre la cara externa del meg.ento, (que tomg con-
tacto directo con las paredes del cilfndro) por lo
mengy una depresién o canal preferentemente de sec-
cidn en cols de milano, creando une o més cajas en
las que Son recibidas y sélidamente retenidas ner-
vadurgs de cromoduroe formando un segmento con sSuper-
ficie de rozamiento mixto.

28 ,~ lejoras introducides en el objeto de le
patente principasl n? 207.033, segin las cuales, So-
bre la superficie exterior del segmento se produce
por lo menos una ca&ja con o Sin solucidn de conbinui-
dad y seguidamente se protege el segmento con una
substancia, producto de revestinmiento u oxido, de
forma que el cromoduro Se devosite Unicamente en la
caje © cajas formadss,

32 ,~ lejoras introducidas en el objeto ds la
patente principal n® 207.033, caracterizades porque
el segmento @condicionads de acuerdo con las reivin-
dicacdiones primers y sezunda, se somete a un trata-
miento electrolftico, medisnte el cual, se devosi-
ten en el seno Ge 1z caja 0 cajss formadas una ner-
vadura de cromoduro siendo eliminada en operaciénr
inmediata la substancia de proteccién pars después
v finalmente someter el segmento a un proceso de rec)
tificacidn hasta queyla nervadura o nervaduras de

cromoduro aplicadas y los sectores inmedigtos de ls
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cara exterior del segmento ofrezcan un plano comin.
48 .- »EJORAS INTRODUCIDAS =N EL OBJETO DX 14
PATENTE PRINCIPAL No 207.033, LUE SE REFIERE A »PER~
FECCIONAITENTOS EN TA PABRICACION DF SEGENTOS 0
ARCS DE PISTON»,
Todo ello conforme S8 describe y reivindica
en la memoria que antecede que consta de DIEZ hojas
gseritas a miquina por una sola de sus caras y un

plano de dibujos 'iue la ilustran.

Madrid, 27 de Abril de 1.955

-

FIRMADO: E. Gonzslez Vaene
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