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MEMORIA DESCRIPTIVA 

DE LA

PATB3TE DE INVENCION

que por veinte años, para España y sus P o sesio n es, se s o l i c i t a  

a favor de l a  Firma E . JEENICKE & CO. K .G ., entidad alemana, - 

r e s  idente en DORTMUND (ALEMANIA) ,  P r in z -F r ie d r ich -K a r l-str .3 ,  

Por: " mocSDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA APLICACION DE UNA CA­

PA PROTECTORA PARA SUPERFICIES

——O  —O  —O  —O —O  —o  " O  ****

La invención se  r e f ie r e  a  un procedimiento y d isp o s i­

tiv o  para envolver o b je to s o cubrir su p e r f ic ie s  de cualqu ier c la ­

se  y forma y de cualquier m a te r ia l , por ejem plo, m etal, madera, 

p ied ra , y o tro s con una capa p ro te c to ra .

Se  conoce ya e l  procedimiento en e l  cual se  a p lic a  en 

l a s  su p e r f ic ie s  de l a s  paredes un co lo ran te , sea  directamente o 

sea  en una lmprimlmacl&i A*esca de co la  o aceite^  mediante un — 

aparato pu lverizad or, inyectando luego en l a  capa to d a v ^  hdmeda 

una su sta n c ia  pulveru lenta o granulada. E s te  procedimiento s irv e
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33 especialm ente para a p lic a r  un enlucido de m etales p re c io so s .

Además se sabe a p lic a r  en Ig s  su p e r f ic ie s  dos líq u id o s 

d ife re n te s , unidos en una m ezcla, o un liq u id o  y una su stan c ia  - 

pulverulenta tan&ien m ezclada, coh un aparato pulverizador para 

lo g ra r  una ap licac ió n  rá p id a .

16 Además se  había propuesto para un procedimiento en que

se ap lican  l a s  su stan c ias mediante p u lv erizac ió n , a ca len tar e l - 

colorante en su paso por e l  aparato p u lverizad or, para lo g ra r  por 

e ste  sistem a mejor fa cu lta d  de adherencia y un revestim iento  bien  

proporcionado. En e ste  procedimiento puede ponerse también e l  colo 

20 ran te junto con un m ateria l de re lle n o  que se  mezcla oon e l co lo­

ran te  en e l  proceso de p u lv erizac ió n .

Para hacer revestim ien tos r e s i s t ib l e s  contra in flu en c ia s 

químicas en metálese y o tro s m ateria le s se  ha empleado d iso lven tes 

concéntrados de productos de condensación de aldehidos de fe n o l,

25 que eran ap licad os en su p e r f ic ie s  tra ta d a s  previam ente, que quie­

re  d ec ir  que fueron decapados o cardados anteriorm ente, en cuyo - 

procedimiento se ponía también m ateria le s  de re llen o  secos en l a  

capa compuesta de lo s productos de l a  condensación, endureciéndose 

al f in a l  l a  capa por calentam iento despuós de re p e t ir se  v aria s  ve- 

30 oes ambos p ro ce so s. Al a p lic a r  t a le s  m ateria les a r t i f i c i a l e s  endu- 

r e c ib le s  por calentamiento debe r e a l iz a r s e  e l  endurecimiento de l a  

capa que se  compone de v aria s p e l íc u la s ,  por calentam iento en un 

horno. Se sabe que c a s i  todos lo s  m ateria le s a r t i f i c i a l e s  se  enco­

gen grandemente en e l  proceso del endurecimiento-importando en lo s 

35 m ateria le s a r t i f i c i a l e s  del p o ll-e t ile n o  por ejemplo h a s ta  e l 16%- 

por lo cual en muchos casos e s t a  protección  no hace e l  debido e fe c  

to contra l a  coarocción ya que a l  d i la t a r s e  e l  matal base se a g r ie  

t a  fácilm ente l a  p e líc u la  de protección  en la s  re s in a s  a r t i f i c i a ­

l e s ,  originándose corrosiones in te r io re s^  so ltán dose l a  p e líc u la
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de p ro tecc ión .

Ahora b ie n , co n siste  l a  invención en que, para producir 

una capa de protección  en su p e r f ic ie s  u ob je to s de m etal, madera, 

p iedra u o tro s m ateriales y convenientemente despuós de l a  debida 

lim pieza de la s  s u p e r f ic ie s ,  enn que se p u lv eriza  un ag lu tin an te  

que polim eriza en fr ió  sobre l a s  c itad as su p e r f ic ie s  p referen te­

mente sobre l a  base de su stan c ias de r e s in a  a r t i f i c i a l ,  inyectán­

dose a presión  en e s ta  capa to d av ía  hdmeda pu esta  encima de una 

capa base  un m ateria l de re llen o  pu lverizado , cuyas c a r a c t e r í s t i­

cas se d ir ig e n  a l  ob jeto  que tien e  que cumplir l a  capa de protec­

ción , haciéndose e s t a  operación  mediante un aparato pulverizador 

que tr a b a ja  con un elemento de p re sió n . Los r e l le n o s , o se a , l a s  

su stan c ias que hay que in yectar a p resión  en l a  capa del aglutinan-^ 

t e ,  pueden ser m eta les, h ie r ro , cáucho, su sta n c ia s  cerámicas pulve- 

r iz a d a s , h arin a de madera u o tro s conforme a l  ob je to  que tien e que 

cum plir. La inyección a presión  de e s ta s  su sta n c ia s  en l a  capa de 

rec iñ a  a r t i f i c i a l  se  r e a l iz a  convenientemente a  tem peratura d e l am­

biente ca lien te  con un medio de p resión  fr ió  y a tem peratura del  ̂

ambiente f r í a  con un medio de p resión  c a l ie n te . Como tan  medio de j 

presión  puede se r v ir  a ir e  de una ten sión  por compresión muy e leva­

d a , por ejemplo de s e i s  a tm ósferas. Por e s te  procedimiento es con­

centrado e l  ag lu tin an te , por ejemplo l a  r e s in a  a r t i f i c i a l ,  con la s  

su stan c ia s  pu lverizadas tan  densamente por junto y por encima, que  ̂

se produce una densa p e líc u la  que, despuós d e l auto-endurecimiento 

del ag lu tin an te , contiene l a  su stan c ie s  pu lverizad as que compensan 

e l  encojim iento entre e l  m ateria l b ase  y l a  capa de r e s in a , aco­

giendo elásticam ente l a s  d ila ta c io n e s  de l a  su sta n c ia  base a s í  co­

mo loa encogimientos de l a  capa de r e s in a ,  cerrando lo s  mlcropo- 

lo s  de l a  misma. La d u c tilid a d  de la s  capas de protección  produci­

das de t a l  manera es extraordinariam ente elevada de forma que
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chapas u o tro s m ateria le s en que aea ap lic ad a  dicha capa de pro­

tección  pueden se r  deformados ampliamente en elaboraciones poste­

r io r e s  s in  a g r ie ta r s e .

Segón l a  invención se puede producir por consiguiente 

recubrim ien tos, que segdn e lección  d el m atárla l de re lle n o  pueden 

se r v ir  en protección  contra corro colón, en protección  del a i s l a ­

m iento, para hacer herm éticas grandes e s tru c tu ra s , para 3a conduc­

t ib i l id a d  de su p e r f ic ie s  no con du ctib les, para l a  re fin ac ió n  deco­

r a t iv a  de p iezas de h ierro  en su st itu c ió n  de m etales caros y para 

o tro s o b je to s . También es p o sib le  en e ste  procedimiento a p lic a r  v i­

d rio  en un proceso en fr ió  para l a  protección  contra corro c lones, 

pudiéndose poner lo s  recubrim ientos de v idrio  en cualquier o b je to .

Para r e a l iz a r  e s te  procedimiento se  emplea conveniente­

mente una p is to la  pulverizador a e inyector a a p resión  combinada 

que segdn l a  invención está, constru ida de la  manera s ig u ie n te . E s­

t a  p i s to la  e stá  dotada de dos cañones independiente e l  uno del - 

o tro . En uno de e sto s  cañones que s irv e  para l a  inyección de la s  

su stan c ias pu lveru len ta , e s tá  acoplado a una tu b ería  que de su - 

parte  e s tá  dotada de una válvu la  de regu lac ió n , comunicando dicha 

tu b e r ía  con un mezclador a ag itad or que contiene l a s  su stan c ias 

pu lveru len ta . En e s te  puede ser expuesta l a  su stan c ia  a un movi­

miento o a una a g ita c ió n  continua, producida por ejemplo por aire 

comprimido. E l  otro  de ¡Los dos cañones e s t á  acoplado a una tube­

r í a  dotada de una válvu la de regu lac ió n , comunicando dicha tu b ería  

con un re c ip ie n te  p ara  e l  ag lu tin an te , T a n to ;la s  su stan c ias pul­

verulentas como lo s  ag lu tin an tes son pulverizados cada une por un 

elemento comprimido re g u la b le , por ejemplo, por un dborro f r ío  o 

ca lie n te  de a ir e  comprimido o gas a  prealón u o tro s  en un método 

de operación con inyección sobre l a  su p e r f ic ie  que se t ie n e  que 

t r a t a r .  Para e s ta s  operaciones se  puede proceder también conve­

nientemente a un calentamiento d irecto  o in d irecto  de l a s  p iezas
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correspondientes de l a  p i s t o l a .  Con una p i s t o la  que tiene la s  ca­

r a c t e r í s t i c a s  antes expuestas se  puede Inyectar la s  su stan c ia s  pul­

verulenta tan  firmemente que l a  misma se  fragu a con e l  ag lu tin an te  

herméticamente resu ltando una capa p ro tec to ra  homogénea.

105 Como q u iera  que debido a l a  pegosidad del ag lu tin an te  -

pueden o b stru ir se  e l  cañón de l a  p i s t o la  y e l  o r i f i c io  correspon­

d ien te después de algdn tiempo de uso# están  montados lo s  mismos 

en l a  cabeza de l a  p i s to la  con fa c i l id a d  de se r  desmontados, por 

cuyo motivo están  dotados de una uniéh ro scad a o c ie rre  de bayone- 

110 t a  o an álogos.

Con una p i s to la  de t a l  construcción una persoha es capaz 

de r e a l iz a r  e l  procedimiento de pu lverización  con polvo fr ío  de una 

manera ráp id a  e im pecable, manejando debidamente l a  p i s to la  o va­

riando correspondientemente en l a  regu lac ión  de l a  admisión del - 

115 elemento de p re sió n , ya que tanto la s  su sta n c ia s  pu lveru lentas co­

mo también e l  ag lu tin an te  son llevados a l a  p i s to la  automáticamen­

t e ,  siendo inyectados por e l  chorro de a i r e .

Bn lugar de una p i s t o la  con dos cationes puede a p lic a r se  

también la  misma en mayor tamaño y con varios cañones para la  ope-  ̂

12o rac ió n  sim ultánea en mayores s u p e r f ic ie s .  ^

En e l plano se encuentra i lu s t r a d a  una forma de r e a l iz a ­

ción ejemplar del objeto  de l a  invención.

En l a  cabeza 1 de una p i s t o la  pu lverlzadora e ihyectora

2 segón l a  invención están  montados lo s  cañones 5 y 4 , uno a l  lado 

125 del o tro  o encima d e l o tro , que en sus extremos l ib r e s  e stán  dota­

dos de lo s  o r i f i c io s  pu lverizadores 5 o 6 respectivam ente. R l cañón

3 s irv e  para inyeotar l a s  su stan c ia s p u lv eru len tas, como polvo me­

tá lic o  ,  polvo de v id rio  y o t r o s ,  siendo acoplado a una tu b ería  7 

que de su parte comunica con l a  tu b ería  9 , dotada de una válvu la

130 de regu lac ión  8 . La ó ltim a conduce de un mezclador o ag itad or en
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que son movidas o ag itad as  constantemente l a s  su stan c ia s pulveru­

le n ta s  por e l  efeoto d e l a ir e  comprimido# siendo in troducidas a 

presión  en l a  p i s to la  en cantidades regu ladas por l a  válvu la 8 .

Por dicha p i s to la  son pu lverizadas e s ta s  su stan c ia s a presión# - 

por ejemplo a i r e  o gas comprimido u otros#  cuyos elementos pasan 

por una tu b ería  11 que e s tá  dotada convenientemente de una válvu­

l a  regu ladora 10 y por una pequeña cámara 13 -cámara de vacio - 

causando e l e fecto  inyector en l a  ap lic a c ió n  de la  su stan c ia s an­

te s  mencionada. La admisión de lo s  elementos de presión  se puede 

cerrar mediante un d isp o s it iv o  d istr ib u id o r  13 muy manejable con 

su émbolo 14 u otro  d isp o s it iv o  adecuado# realizán d ose  a s i  l a  d is ­

trib u ció n  de lo s elementos de p resió n . E l cañón 4 , que e stá  enros­

cado 15 en l a  cabeza 1 o acoplado a l  mismo mediante c ie rre  de ba­

yoneta u de o tra  manera# siendo por tanto fácilm ente desmontable# 

para su debida lim p ieza , s irv e  para l a  p u lverizac ión  del aglu tinan­

t e .  Para t a l  motivo e s tá  acoplada a l  cañón 4 una tu b e r ía  17 dota­

da de oha válvu la de regu lac ión  16# comunicando dicha tu b e r ía  con 

un re c ip ie n te  para e l  ag lu tin an te , llegando dicha su stan c ia  a l a  

p i s to la  para su pu lverización  por a sp irac ió n  de l a  manera de inyec. 

t o r .  La pu lverización  d e l ag lu tin an te  se r e a l iz a  de l a  misma formad 

como la s  su stan c ia  p u lv eru len tas, pasando aquí también e l  chorro 

del elemento de presión  por una tu b e r ía  18 que e s tá  dotada también 

de una válvu la regu ladora 19 y además convenientemente por una pe­

queña cámara 2 o .  La d istr ib u c ió n  d el elemento de presión  se  r e a l i ­

za por e l  d isp o s it iv o  d istr ib u id o r  21 con un émbolo 22 que ac táa  

sobre l a  tu b ería  18# pudiéndose a p lic a r  aquí también otro d isp o s i­

tiv o  de c le r r e .-

-REIVINDICA.CIONBS-

Se re iv in d ic a  como de l a  prop ia  y nueva Invención l a  propiedad y 

explotación  ex c lu siv as de:

1 . -  Procedimiento y d isp o s it iv o  para l a  ap licac ió n  de una capa
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p ro tectora  para s u p e r f ic ie s ,  caracterizad o  porque, siendo a p l i ­

cable dicha capa también sobre o b je to s de cualqu ier m ate r ia l, por 

ejemplo m etal, madera, p iedra u o t r o s ,  es puesto sobre e l  m ateria l 

165 base  un ag lu tin an te , preferentem ente un ag lu tin an te  que polim eriza 

en f r í o ,  convenientemente sobre l a  base de su stan c ia s  de re s in a  

a r t i f i c i a l ,  siendo in y ectad a, cuando la  capa es todavía hómeda, 

un m ateria l de re lle n o  pu lverizado , cuya composición se d ir ig e  a l  

ob jeto  que tien e  que cumplir la  capa p ro tec to ra , en l a  capa del - 

170 ag lu tin an te , mediante un aparato pulverizador e inyector que es 

actuando por un elemento de p resión  de elevada ten sió n .

2 .-  Procedimiento y d isp o s it iv o  para l a  ap licac ió n  de una capa 

p ro tectora  para su p e r f ic ie s ,  segón 1^ re iv in d ic a c ió n , c a ra c te r iz a ­

do porque una su stan c ia  pu lverizada es inyectada a tem peratura 

175 del ambiente c a lle n te , en f r í o ,  y a tem peratura d el ambiente f r í o ,  

en ca llan te  mediante un elemento de muy elevada presión  en e l  aglu­

t in a n te .-

5 .-  Procedimiento y d isp o s it iv o  para l a  ap licac ió n  de una capa 

p ro tec to ra  para s u p e r f ic ie s ,  segón 1 & y 2& re iv in d ic a c ió n , carac- 

130 terizado  porque a l  in yectar l a s  su sta n c ia s  pu lverizadas mediante 

un elemento de presión  (caliente es sometido e l  óltdmo ad ic io n al - 

mente a un calentamiento p rev io .

4 .-  Procedimiento y d isp o s it iv o  para l a  ap licac ió n  de una capa 

p ro tecto ra  para s u p e r f ic ie s ,  segón 1 * a 5^ re iv in d ic ac ió n , carac- 

185 terizad o  gpor una p i s t o la  pu lverizadora e in y ectora , en cuya cabe­

za e stán  montados independientemente y dotados de o r i f i c io s  pulve­

rizad o res cañones para l a  pu lverizac ión  e inyección a lte rn a t iv a  de 

un ag lu tin an te  introducido en la  p i s to la  p u lverizad ora por a sp ir a ­

ción del mátodo inyector de un re c ip ie n te  y para l a  conducción a 

190 presión  d l a  p is to la  de una su stan c ia  pu lveru len ta desde un mezcla­

dor o ag ita d o r , rea lizán d ose  l a  pu lverización  respectivam ente in­

yección de la s  su stan c ia s por un chorro de a ir e  o de gas u otro
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alamento f r ió  o c a l ía n te  regulable que tien e  e fe c to  de in y ector, 

por encima de tu b e r ía s  separadas p ro v isto s  de v á lv u la s de regu la- 

ci dn.

5 .  -  Procedimiento y d isp o s it iv o  para l a  a p lic a c ió n  da una capa 

p ro tectora  para s u p e r f ic ie s ,  segdn 1 *  a  è"* r e i  vindi caci dn, carac­

te r iz ad a  porque e l cañón de la  p is to la  destinado para l a  pu l ve r i za- 

oidn d e l ag lu tin an te  e s desmontable#

6 .  -  ""PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA. LA APLICACION DE UNA CáPA 

PROTECTORA PARA SUPERFICIES*

Consta l a  presente memoria d e sc r ip tiv a  de ocho h o jas numera­

das y m ecanografiadas por una so la  c ara  a  l a s  que se  acompañan un 

plano para su mejor oomprensidn.

Madri d,
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