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MEMORIA DESOCRIPT IVA
DE La
PATENTE DE INVENCION

que por veinte afios, para Espefia y sus Posesiones, se solicita
a favor de la Firma E. JEENICKE & GO. 'K’.‘G;.‘, entided alemana, -
residente en DORTMUND (ALEMANIA), Prinz-Friedrich-Karl-Str.3,

por: "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIW PARA LA APLICACION DE UNA CA-
PA PROTECTORA FARA SUPERFICIES" .- '

==0 =0 =0 =0 =0 =0 =0 =~

La invencidn se refiere a un procedimiento y disposi-
tivo para envolver objetos o cubrir superficles de cualquier cla-
se y forma y de cualquler materlal, por ejemplo, metal, madera,
pledra, y otros con una capa protectora.

S8e conoce ya el procedimiento en el cual se apllca en
las superficles de las paredes un colorante, ses directamente o
sea en una imprimimaclén fresca de cole o acelte, mediant o un -
aparato pulverizador, inyectando luegp en 1a capa todavia himeda

una sustancia pulverulenta o granuladas, Este pro cedimientovsivrve

i‘
3



]

20

26

356

9221448

especilalmente para aplicar un enlucldoc de metales preciosos.

Ademfs se sabe aplicar en lgs superficles dos 1fquidos
éiferentes, unldos en una mezcla, o un lfquido y una sustancia -
pulverulenta tamblen mezclada, coh un aparato pulverizador para
lograr una aplicacidn répida.

Ademfs se habia propuesto para un procedimiento en que
se aplican las sustanclas mediante pulverizacidn, a calentar el =
colorante en su paso por el aparato pulverizador, para lograr por
este slstema mejor facultad de adherencia y an revestimiento bien
proporclonado. En este procedimiento puede ponerse tambien el colo~
rante junto con un material de relleno que se mezcla gon el colo=-
rente en el proceso de pulverizacién.

Para hacer revestimlentes resistibles contra influencias
quimices en metales y otros materiales se ha ‘empleado disolventes
concéntrados de productos de condensacién de aldehides de fenol,
que eran aplicadoas en superficles tratadas previamenté, gue quie~
re declir que fUarén decapados o cardaldos anteriormente, en cuyo -
procedimliento se ponfa tamblen materiales de relieno secog en la
capa compuesta de los productos de la condensacién, endureciendose

ai final la capa por calentamlant& después de repetirse varias ve-

b s e

oes ambos procesos. Al aplicar tales materlales artificiales endu-
recibles por calentamiento debe realizarse el endurecimiento de la
capa gue se compone de varias pelfculas, por celentamiento en un
horno. Se gabe que casi todos los materiales artificiales se enco~
gen grandemante en el proceéo del endurecimiento-importando en los
materiales artificlales del poli~etileno por ejemplo hasta el 16%-
por lp cual en muchpos casos esta proteccién no hace el debldo efec-
to contra la conroccién ya que al dilatarse el matal base se agrie-
ta ffcilmente la pelfcula de proteccidn en las resinas artificla-
les, originéndose corrosiones interiores, soltdndose la pelfcula
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de proteccién.

Ahore bien, consiste la invencidén en que, para producir
una cape de proteccidn en superflcles u objetos de metal, madera,
pledra u otros materiales y convenientemente despuds de la debida
1imp195a de las superficies, enn que ge pulveriza un aglutinante
QQG polimeriza en frio sobre las citadas superficles preferente-
mente sobre la hage de sustancias de resins artifieclal, inyeotén-
dose a presifn en esta capa todavia hifmeda puesta encima de una
capa base un material de relleno pulverizedo, cuyas carecteristi-
cas se dirigen al objeto que tiene gue cumplir la capa de protec-
cién, haciendose esta operacidn mediante un aparato pulver izador
que trabaja con un elemento de presifn. Los rellenos, o sea, las
sustanclas que hay que inyectar a presién en la capa del aglutinan-é
te, pueden ser metales, hilerro,céucho, sustanclas cerémicas pulve- /
rizadas, harina de madera u otros conforme al objeto que tiene gue
cumplir. La inyeccién e presifn de estas sustanclas en la capa de

recina artificial se realiza convenlentemente a temperatura del am

biente caliente con un medio de presiédn frio y a t emperatura del
ambiente fria con un medio de presién caliente. Como tan medio de
presidn puede servir aire de una tensién por compresifn muy eleva- °
da, por ejemplo de seis atmésferas. Por este procedimiento es con-
contrado el aglutinante, por ejemplo la resina artificial, con las
sustancias pulverizadas tan densamente por junto y por encima, que é
se produce una densa pelicula que, despuds ael auto-endurecimliento ;
del aglutinente, contlene la sustanclas pulverizadas gue compensan 5

el encojimiento entre el materisl base y la capa de resina, aco-

‘glendo elésticamente las dilstaciones de la sustancla base asf co-

mo loa encogimientos de la capa de resina, cerrando los micropo-
los de la misma. La ductilidad de las capas de proteccidén produci- i

das de tal manera es extreordinariamente elevada de forma que
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chapas u otros materiales en que gea aplicada dicha capa de pro-

tecc1én pueden ser deformados ampliamente en elaboraciones poste-
ripres sin agrietarseg

Segén la invencifn se puede producir por consigulente
recubrimientos, que segin eleccifn del matdrial de relleﬁo pueden
servir en proteccidn contra correccién, en proteccién del alsla-
miento, para hacer herméticas grgndes egtructuras, para la conduce~
tibilidad de superficiles no conductibles, pars la refinacién deco-
rative de plezas de hierro en sustitucidn de metales caros y para
otros objetos. Tambien es posible en este procedimiento aplicar vi-
drio en un proceso en frio para la proteccidn contra corrociones,
pudiendose poner los recubrimientéa de vidrio en cualquier objetos.

Para realizar este procedimiento se emplea conveniente-
mente una pistola pulverizadora e inyectora a presién combineda
que segin la invencifn esté construida de la manera shguiente. Es-
ta plstola esté dotada de dos cafiones independiente el uno del -
otro. En unoe de estos c#ﬁoﬁes q&e%sirve.pgr& la inyeccién de las ;
sustancias pulverulenta, estf acoplado a una tuberia que de su - )
parte estf dotada de une vélvuls de regulaciédn, comunicando dicha %
tuberlia con un mezclador a agltedor qgue contlene les sust anclas
pulverulenta. En este puede ser expuesta la sustancla a un movi-.
miento o a una agitacién continua, producida por o] emplo por aire
comprimido. E1 otro de los dos caflonea est4 acoplado a una tube-
ria dotada de una vAlwla de regulacién, comunicando dicha tuberia |
con un recipiente para el aglutinante, Tanto;las sust anclas pul-
verulentas ocomo los aglutinantes son pulverizados cads uho por un
elemento comprimido regulable, por ejemplo, por un chorro frio o
caliente de aire comprimido o gas a preeién u otros en un método
de operacifn con inyeccién sobre la superficie que se tiene que

tratar. Para estas operaciones se puede proceder tambien conve-

nientemente a un calentamiento directo o indirecto de las plezas
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correapondlientes de la plstola. Con una plstola que tiene las cg-
racteristicas antes expuestas se puede inyectar las sustanclas pul-
verulenta tan firmemente que la misma se fragua con el aglutinante
herméticamente resultando una capa protectora homogénea.

Como quiera gue debldo a la pegosfidad del aglut inante -
pueden obstruirse el cafibn de la plstola y el orificio correspon-
diente después de algin tiempo de uso, estan montadss los mismos
en la cabeza de la pistola ocon facilidad de ser desmontados, por
cuyo motlvo estan dotados de una unidh roscada o clerre de bayone-
ta o anilogos.

Con una pistola de tal construccién una persoha es capaz
de realizar el procedimlento de pulverizacién con polvo frio de una ‘
manera répida e impeceble, manejando debidamente la pistola o va~-
riando correspondientemente en la regulacién de le admisidn del -
elemento de presidn, ye que tanto las sustancias pulverulentgs co~
mo tamblen el aglutinante son llevados a la pistola automiticemen-
te, slendo inyectados por el chorro fe aire. |

En lugar de una plstola con dos cafiones puede aplicarse
tamblen la misma en mayor tamafio y con varios cafiones para la ope- 9(
racién simulténea en mayores superficles.

En el plano se encuentra llustrada una forma de realiza-
cién ejemplar del objeto de la invencién.

En la cabeza L de una pistola pulverlzadora e inyectora
2 segfn la invencidn estan montados los cafibnes 3 y 4, uno al lado

del otro o encima del otro, que en sus extremos llbres estan dota-

- dos de los orificios pulverizadores 5 o 6 respectivamente. Rl cafifn

S slrve para Inyectar las sustanclas pulverulentas, como polvoe me=-
tdlico, polvo de vidrio y otros, siendo acoplado s una tuberis 7
que de su parte comunica con la tuberia 9, dotada de una vAlwala

de regulacién 8. La fltima conduce de un mezclador o agitador en
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que son movidas o agitadas constantemente las suatanclas pulveru-
lentas por el efecto del aire comprimido, slendo 1ntroéucidas a
presifn en la pilstola en cantidades reguledas por la vilvula 8.
Por dicha plstola son pulverizades estas sustanclas a presifn, -
por ejemplo alre o gas cdmprimido u otros, cuyos elementos pasan
por una tuberila 1l que estf dotada convenientemente de una v&lwie-

la reguladora 10 y por una pequefia clmara 12 -cémara de vacio-

~causando el efecto Inyector en la aplicacién de la sustancias an-

tes mencionada. La admisién de los elementos de presidn se puede
cerrar mediante un disposltivo distribuidor 13 muy manejable con
su émbolo 14 u otro dispositivo adecuado, realizéndose asl la dis-
tribucidn de los elementos de presibn. El cafin 4, que est{ enros-
cado 15 en la cabeza 1 o acoplado al mismo medliante clerre de ba-
yoneta u de otra menera, alendo por tanto fdcilmente desmontable,
para su deblda limpleze, sirve para la ﬁulverizacidn del aglutinane
te. Para tal motiw estf acoplada al cafién 4 una tuberia 17 dote-
da de uha vdlvula de regulééiGﬁélG,”gpmunigando dicha tuberia con
un recipiente para el aglutiﬁante, llegandgydiéha gustancia a la
plstola para su pulverizaciédn por aspiracién de la manera de inyecé‘
tor. La pulverilzacién del aglutinante se realiza de la misma formaiﬁ
como las sustancia pulverulentas, pasando aguf tambien el chorro
del selemento de presién por una tuberia 18 que est{ dotada Bambien
de una vflwle reguladora 19 y ademfs convenientemente por una pe~
quefia chmera 20. La distribucién del elemento de presién se reali-
Za por el dlapositivo distribuidor 21 con un 8mbolo 22 que actfs
sobre la tuberia 18, pudiendose aplicar aquf tambien otro disposi-
tivo de cilerree-

=REIVIND ICACIONES-

Se reivindica como de la propila y nueva invencién la propiedad y

"

explotacién exclusivas de:

l.~ Procedimiento y dlspositivo para la aplicacién de una cape
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protectora para superficies, caracterizado porque, siendo apli-
cable dicha capa tamblen sobre objetos de cualquier material, por
ejemplo metal, madera, pledra u otros, es puesio sobre el material
base un aglutinante, preferentemente un aglutinante que pblimeriza.
en frlo, convenlentemente sobre la base de sustancigs.de resine
artificlal, slendo inyectada, cuando la capa es todavia himeda,

un material de relleno pulverizado, cuya composicién se dirige al

objeto que tlene que cumplir la cepa protectora, en la capa del -

aglutinante, mediante un aparato pulverizador e inyector que es
actufndo por un elemento de presidn de elevada tensién.

24= Pw cedimlento y dispositivo para la aplicacién de una capa
protectora para superficles, segfn 12 reivindicaclén, caracteriza-
do porque una sustancla pulverizada es inyectada a temperatura

del ambiente callente, en frio, y a temperatura del ambiente frio,
en cel lente mediante un elemento de muy elevada presifn en el aglu-:
tinante.- |
3e= Procedimiento y dispositivo para la aplicacién de una capa
protactofa para superficles, segin 1% y 22 reivindicacién, carac-
terizade porque al Inyectar las sustanclas pulverizadas mediante
un elemento de presifn eallente es sometido el fltdmo adicionsl~
mente a un calsentamiento previo;

4.~ Procedimliento y dilspositivo para la aplicacién de una capa
protectora para superficles, segfn 1% a 3% reivindicaciédn, carac-
terizado por una plstola pulverizadora e inyectora, en cuya cabe-
Za estan montados independientemente y dotados de orificios pulve-
rizadores cafiones para la pulverizacién e inyeccifn alternativa de

un aglutinante introducldo en la pistola pulverizadora por aspira-

cidn del métods inyector de un recipiente y para la conduccién a

presién & la pistola de una sustancia pulverulenta desde un mezcla~
dor o agifador, realizéndose la pulverizacién respectivamente in-

yeccién de las sustancilas por un choryop de aire o de gas u otro
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elemento frio o caliente regulable que tiene efecto de inyector, o

por encima de tuberias separadas provistos de vdlwulas de regula-

ol 6110
5.- Procedimiento y dispositivo para la aplicacidén de una capa

protectora para superficies, éegxin 18 g 48 reivindiocacién, carac-

terizads porque el oafién de la pilstola destinado para la pulveriza-

0ién del aglutinante es desmontablae,
6+~ *PROCEDIMISNTO Y DISPOSITIVO PARA LA APLICACION DE UNL CAPA

PROTLGTORA. PARA SUZE:‘-‘{B‘ICIE».- ' v
Consta la presente memoria deseriptiva des ocho hojas numera-

das y meocanografiadas por una sola cara & las que se acompafian un

plano para su ume jor comprensidm. o
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