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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENGION
en ‘
BESPAN A
por VEINTE s&ilos
& noubre de REGIE NATONALE DES TBINES RENAULT, entidad france-
sa, establecida en 8/10, Awenﬁs Boile Zolay Billencourt (Seine)

Francla, por:

N PROCEDINMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS COLADAS DE
FUNDICION BLANGA™ .

ElL invento se refiere a perfecionamientos in-
troducidos en el tratemiento térmico de piezas de fundicidn, co-
ladas blencas y grafitades por recocido gonseoutivo. Se refiere

mas particularmente al procedimiento que gonsiste en el giclo
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de tratamiento siguiénte: que se compone de tres fases:

1 Austenizecidén seguida por temple martensi-
tico escealonado,

2 Revenido y germinecidn del grafito a teme
peratura exacta del orden de 4502 y varieble segin la composi-
cidn.

3 Grafitacidn comsecutive a slta temperatura
(couprendida generalmente entre 800 y 9502).

| Este procedimiento presenta dificultades en
el ceso del tratamiento de grandes piezas, cuyss dimensiones
trensversel es pueden alcanzarby sobrepasar los 4 a 7 om., tales
como los cigfefigles de motores de automovil, por razén de la
dimensidn de los beiios de sales necesarios y de la difiounltad
de obtener una velocided de enfriamiento suficiente, para ob-
tener la estructura casi mertens{tica.

Segun el invento se ha encontrado gque pueden
obtenerse buenos resultaedos en la febricacidn en serie de es-
tas plezas coladas blances, inecluso en arena de machos, o en
eaparazén, sin peligro de que se produzcan poros a pesar de
la dimensidn y de la foma de lss piezaes, si la austenizacidn
ha tenido luger a temperatura conveniente: comprendida entre
780 a 880¢ durente un tiempo suficiente para la homogeniza—
cidn de temperatura y el eguilibrio estructursl (20 minutos a
1 hora 30 minutos). La pieza es éometida: a continﬁacién, a
un enfriemiento en aire en reposo hasta que la superficie
haya bajado a una temperatures comprendida entre 650 y 7002

( o sea, slrededor de 630 y 780 en el nicleo) entes de ser
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sumergida en le suba de temple de agua o aceite, frio o calien-
te, Esta definieidn de enfrismiento intermedio esta caracteri-
zada por el hecho de gue, en las partes de la pleza mes enfris-
des, la estructura permanese austenitica vy toma ademas el tem-—
ple martens{tico enduregedor, por inmersién en el 1liquido de
temple,

Es de notar guey, por el empleo de esﬁe tem~
ple diferido de las pilezas en fundicidn blansa, puede evitarse
con una perfecta regularidad la formecidn de sopladuras.

Este procedimiento se aplice en particular =
larfundieién slgulente:
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asf{, por ejemplo, cigfefiales,; con arbol de 40
mn de didmetro, son eolocados en fundicidn blanca en erena de
machos, Estas plezas moldeadas blancas son austenitizadas por
ejemploy e 480% 1 hora, después se enfrien el aire en reposo
hasta que la superficie quede entre 650 y $002, segtn se consi-
deren las regiones mas delgadas O las mas gruesasy y después,
las piezas se Sumergen'en el acelte,

Después del temple, estas piezas moldeadas son
sonetidas el revenido de germinacién a 4402 durante 4 a 5 horas.
después, con o sin enfriamiento intermsdio, las piezas moldeadas
86 llevan a 920¢ 2 horasy &a continuébién Sse enfriasn en aire en

TEposo.
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asi se obtienen las siguientes caracter{sti-
cas:
- aﬁsenoia total de cementité prinaria;
- numero de nddulos de grafito por milimetro
eruadrados 2000 a 6000.

- caracter{stices a la tracocidn: R= 80 a 100
Kg/mm® A% = 5 a 7% (seghn las normas fran-
cesas en vigor para los aceros)

- 1fuite de fatiga en flexidn rotati#a: 36

Keg/mm?2,

Después de la grafitacidén a 9202 puede efec-
tuarse eventuslmente una grafitacidn, parcisl o total, de la
prerlita entre 650 y 7002, o hecer un tratmuiento de celided,
consistente en un templado y revenido, o efectuar un endure-
cimiente superficial,.

ElL procedimiento se gplica iguslmente a les
piezas delgadas (es decir, inferiores a 10m,) de forma com=-
plicada, colsdas en ooqﬁilla, con o sin presidén. in este caso,
se aplice especislmente a la siguiente composioién de fundi-
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Piezas moldeadas blancas de estas comptsicion
se austenizen a 8102 se enfrien &l elre en reposo hasta 700¢

en superficie, se templen después en sgua o en aceite sin pe-
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ligro ds _sopladuras, a pesar de las partes anguloses. Estas
piezas se revienen dos horas a 4402, después se lleven du-~
rante una hora a 8852 y se enfrien sl aire en reposo. asi
se obtienen 6000 g 30.000 grenés de grefito por milimetro
cuadrado; R = 80 & 100 Kg/m%; 4% = 5 a 7%,

Esta molicitudy que corresponde a la pre-
sentada en Francia el 30 de Abril de 1954 bejo el numero
P. V. 668,246, se acoge a los benefigios del articulo 51
del vigente kstatuto-Ley sobre Propiedad Industriel.

=000= N O T A =000=

Los puntos de invencidn propia y nueve que
se presenten para que ssan objeto de esta solicitud de Pa~
tente de Invencit'm en kspaiiay por VEINTE &fiosy son los si-
gulentes: '

12, -~ th procedimiento de fabricacidn de
plezas de fundicidn coladas blencas y grafitadas segin el
trataniento tiple de:

a) Austenizaoidn y teuple martensitico; B)
Revenldo y germinacton del grafito; y o) Grafitacidn del grafi—

to primario a slta temperatura, carasterizado por el hecho de
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que, para evitar sopladurass después de la sustenizacidn de
primer ciclo de tratamientos las piezas son enfriades al aire
en reposo sin transforuacidn y a temperaturas ten bajas como
sea compatible con el temple martens{itico en la inwersidn con~
secutiva en el medio de temple. .

29, - Un procedimiento segun 1¢ en el que se

efeotiiay después de la austenizacién hacia 8402, un enfria~-

"wiento al alre en reposo hasta que la tewperatura de la super-A

ficie esta comprendida entre 650 y 7002, y despuds una imaer~
sion de la pieza en amceite o en agus.

32, - n procedimiento de febricacién de pie-
zas oolaias de fundicidn blamoa.

Tal y como se ha descrito en la Meumoria gue an—
tecede y para los fines gue se hen especificeado,

ssta Meumoria consta de seis hojes y la pre-

. L P
sente escritas a maquina por una sola de sus caras.

Mearid, 35 JUL 1955
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