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DE
INVENCIOUA W

por "PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO, CON SU APARATO DE APLICACION
CORRESPONDIENTE, PARA EL TRANSPORTE Y DISTRIBUCION IE HORMIGO
U OTROS MATERIALES PASTOSO8S SIMILARES?, a favor de 1a Sooiedad
Annina francesa COMPAGNIE PARISIENWE D’OUTILLAGE A AIR COMPRI-
B, dowmiciliade eu 11 bis ruse Roéuépiné.— PARIS vtme (Seine),

Prauoise .

- . -

‘WEMORIA DESCRIPTIVA

La preseate iuvenoidn se refiere g uu procedimieanto perfec—
cionadoy comn su aparato de aplicaoidn correspoudiente, para el
traasporte y distrdbuocibéo de horuwigbu u otros wateriaies pasto-
S0s BiwilaresS.

Este transporte y distribuciédn p rfeccionasda afeota g~simis—
wo @ materiales eun estado semi-pasto@o del misuwo géuero.

Como es sabido, se utilizaa frecueuteueate para el trauspor—
te y distribucidn de tazles wateriasles depdsitos provistos de uaa
tuveria de evacuaoibn eu la ousl aotda us fluido de deyecoidn
comprimido, aire u otro gas, errastracdo al producto pastoso pa-
ﬁo el efecto de una iapulsidu ocontfnua o iaterciteates

los aparatos que funoionan segun este prineipid preseatan
a veces el incouvenieate de asegurar wna distribucién irregular
del Lormigda, o 8nhlogo, arrastrado, en razén de la ocompaoidad

relativamente graade del produoto que ciroula en los tubos de e-
vacuaoidue
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N Resulte uag falta de flexivilidad de operaciones de trans—
porte, riesgos de ovturacidn de tuveriaes por formacida de tapo-
nes de morwigén 0 andlogo eu las partes estrecnadas de los cou—
ductos de distribucidu, y en consecuencia, demoras inevitables
en el curso de la operacidn.

La invencidn tiene por objeto ua procedimieato de transpor-
te y distrivuociéa perfeccionado utilizando uu depésito del tipo
precitado evitando estos diferentes inconveunientes y destacavle,
principelmente, porque consiste en introducir el material s dis—
tribuir ean el antediono depdésito, y hacer soctuar soure dicho ma—
terial, antes de que penetre en la tuveria de evacuacida, un
gas oomprimido, de waneras de provooar su emulsidn Justemente aui-
tes de su deyecoibu.

Seghu este procedimiento, se ovtiene pués a la entrada de
le tuberf{a de evacuaciba una uasa de material emulsionado qu®
tiene uua fluidez muy superior a la del material introducido
en el depdsito, y ocuya deyecocifn en la tuveria de evaouacida
se haoe sin dificaltad aigunge

Seg&n otra caresoteristica de la iavencifu, Se provoecs la
preoitada emulsida enviaudo el depdsito ua flujo de gas oowpri~
mido orientado de manera de lanZar el materigl emulsionado sen-—
sivlemente eu frente del, o de los, orificios del depésito por
donde es introducido el fluido de deyecoidu.

Resulte que el waterial, noruigéu o auélogo, a distribuir
se euoucantra emulsionado por uan flujo de ges ocomprimido y simultg
neamente errastrado naocia la tuveria de evaouascia, si vien que
las fases de ewmulsifn y de deyeoccién del Producto se suceden
préotiocameate sin interrupcidae.

Se puede, bien entendidoy por una disposicibu y una repar-

ticidu apropiadas de los orificioS que oconducen el gas oompri=
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mido que provooa la emulsibu, reglar la duracibu de esta asi
oowo pu efiomoia, de manera que el material gue s8e encuentra
eu el depdsito sea oconduocido por emulsidn,teniendo en ouenta
8u oonsistenoia, &l grado de fluidez deseszdo.

La invencifn trata iguslmente de un aparato paras el trans—
porte y la distrdbuocibdn del normigéu, u otros wateriales pas~
tosos o0 semi-pastosos del mismo géunero, por el prooedimiento
Precitado, siendo notavle este gparato principsalmente por oom-—
prender un depdsito provisto de una tuverfis de evaouasoidu eu lea
cugl desewboca un oonducto oconduciendo un fluido de deyeccidén
oomprimido, y uno, ¢ varios, orificios desembocando en dioho
depésito en la proximidasd del citado conducto y conduciendo ua
ges ocomprimido & la zona correspondiente del mencionmdo depd-
sito a fin de provocar la emulsidu del materigl antes de su
deyeccidn.

Segiu otra caracteristica de la invenocién, los preocitados
orifiocios estau glimentados en gas comprimido por intermedio
de toberas, 0 andlogos, dispuestas y orientadas de wenera de
proyectar uno, 0 varios, flujos de gas oomprimido naoia la zZo-
na interior del depdsito situada sensiblemente frente del, o
deglos, orificios por donde es introducido el fluido de deyeo-
cidn.

Waturaliente, el depésito utilizado puede ser de cualquier
tipo y forua que se desee, por ejemplo, oilindrioco, obnico, etce.
$in embargo, se utilizaré de preferenoia un depdsito que conste
de un oulote de partide por el cuasl ese depdsito esté enlszado
a una tuverfa de deyeccidn inferior de eje sensiblemente perpen—
dicular al eje de este depdsito y, en este 0aB0, los orificios
de introducoidn del fiuido destinado a la emulsién del material

estaran previstos por eucima de la llegada del fluido de deyeo-
016110
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Bn el ocaso de gue se preveau varios orificios de llegada
para el fluido destinado a emulsionar el material, se podra re-
glar la orientacibu y el gasto de estos orificios de wmaneras de
orear en el seno del materiasl en emulsidn una remoocidn enérgi-
08 que favorezca la uomogeneizacidn del volumen emulsionado.

Otras ceraoteristicas de la invencién se poudréu de maui~
fiesto eu el curso de la descripoidn siguieute ocon referencia
a las figuras de la adjunta l&uina de divujos, que ilustran uan
caso de realizaoibh dado a titulo de ejewplo, no limitativo.

En los dibujoss

Lg fige 1% es una vista en elevacida y corte axial de un &~
parato conforme a la ianvencidii, ¥

La fige. 22 es un oorte segdu la linea 1I-11I de la fig. 1&.

Segin el ejemplo de dionas figuras 18 y 2%, uu gparato traus-
portador y distribuidor comprende un depdsito 1 de eje sensible~
menté vertioal preseutando un orificio superior‘,z por donde se
introducen los wateriales a distribuir, y una v—é.lvula. de obtu—
reoiéu obaica representada esquemiticamente eun 2. Bsta valvula
3 puede gplicarse ocountra wia pared cénioa 4 bordeando el orifi-
ocio 2 por intermedio de una guarnicifén de estauqueidad 25 a fia
de cerrar nerméticameute la cuba L. ”

Bn la parte superior de esta éuba desembooca por ejemplo un
conduoto O que conduce un fluido bajo presifu destinado a ejer—
cer uug impulsidi sobre la superficie livre del normigén, ¢ ané~
logo, oontenido eu el depdsito.

Ia parte inferior (, sensivlewente ofnica, de este depdsito
se termina POr una zona u eaSsunchafda formando ua volumen de ex—
pansién ea el ocual desewuo caa los orificios 4, 9%, 977 , condu~
oiendo el aire, u otro gas comprimido. Bstos orificios estéu pre—

vistos en una pieza aaular LU que forma una especie de collaria
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rodeando &1 depdsito 1 al nivel del espaocio g y estéu reparti-

dos eu esta pieza 10 de prefereucia segiu ua arce de efroulo
situado g uu wiswo lado del depdsito ) cou respeoto a ua plauo
que pase por el eje 11l de este 61 tiu0 .

Bstos orificios 9, 4%, Y’ estéu ooncevidos de preferencia
vajo forua de touera que tiéne we perfil ligeraueante cdnioo ou~
ya secoibu mas déuvil se eacueutra nacia el iaterior del aperato
y cuyo eje 12 ests dirigido sensivlemente nacia la parte oceu—
tral del oodo 13 que enlaza la parte ofuioca [ del depdsito 4 a
la tuverfia de evaouscidu 14 dispuesta en la parte iaferior del
aperato. |

Ea la parte iaferior del ocodo 11 deseuivooca uan conducto 1%
que lleva el fluido de deyecoida oémprimido y cuyo eje es seugi—
bLlewmente parslelo el eje de la tuberf{a de evacuaciba J..!:o Este
couducto L5 esté situado, coa respeocto al plauo axial 10 del
aparato (fig. 2&8), del miswo lado que los orificios 4, v’y 4°7.

De otra parte, la pared exterior L{ del ocodo 13 esti fuerteuwean~

‘te inclinada en el seutido de evacuaoidu del materisl, de maae-

ra que el oonducto 15 desemvoocando ea la bLasSe de estag wred 17
se enlaza a esta Gltiua seglu una zona 1U de ua frea relativa-—
meate graudee

Ios orificioes 4, g, 3" estau was particulsrmeate orieate-
dos de manera de dirigir el flujo de gas comprimido que lanzaa
unacia el espaoio 13 del codo A3 situado frente g esta zona de
enl ace JLoe

Bl funcionawieato del aparato que acavauwos de desorivir es
el siguientes

Zl1 material es introducido en la cubsg 4 por el orificio 2.
Estando oerrada la vilvula 3 se estableoce uaa presifa ea el ia-
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el oonduoto superior $j simulténesmente, se alimenta oon fluido

ocomprimido a los orificios 4, Y%y 9°° y al conduct 1% El aa~

terial que se euoueatra ea el oodo 13 es puesto en emulsida y
violeantamente removido por los flujos de fluido enviados por

los orificio® g, 9’ ¥y 4’’; el volumea as{ puesto ea emulsiba

s§ encuentra, por otra parte, rechazado por este wmismo fluido

ea el espacio JlY, s decir, frente de la zona 1o doude deseu~
boca el conducto de saire oomprimido 1%y que lo proyeota eanton-
ces ea la tuveria de evacuacida L4.

De prefereuciay la forwa del oodo 15_ y del arranque de la
tuveria de evacuascién j4 es tal que puedau formarse sucesivamen—
te una serie de tapones de material emulsionado Sensiblemente
al nivel del espaocio 19, produciéndose seguidamente la evacue—
oida de estos tepounes autométicamente y por intermiteacia a we-
dida que se vaa formandc.

Se couwpreaderé fhoiluente que la distrivuocibdn del material
emulsionado pajo forwa de itapones sucesivos tal como acaba de
describirse se nace de uana uauerg wuy regular ea razfu tawviéa
de la aoreoida fluidez del waterial distrivuido. De necho, la
experiencia wuestra que la distriovuocibu, por ejewplo, de normi-
gén oowpaoto, da lugar normalueunte a la formaocidi. de tapones
que obturas a iatervalos regulares la tuberfa de evaocuacibu, y
que, cou un aparato del tiflo desorito, segiu la invencida, es
reemplazada por uusa distrivuoida uas répide del normigdn bajo

forma de wasas fluides en euulsién que se suceden entouces g

14, y esto sin riesgo de outuraecién prolongada de esta 4l tiuae
daturalmente, se podrd dar e los orificios 4, 9%, Y’’ todas
las formas, seoclones y disposiocioues que se deseeu. Podriu ser

en cualquier unluero, y estar enlazados a oonductos separados
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p cowunesg de alimentaosidn en fluido ocomprimido. Podréu igual-
mente estar previstos a difereutes niveles de la cuba del apara—
to. |

Se puede prever sistemas de ocompuertas 0 de llaves que per-
mitan reglar separade 0 simultaueauente el gasto de fluido a
través de 1los orificios 4, Y’y 4°’de mauera de favorecer la re—
moocifn iuterua del material que’se ancueantra en el oodo 13 a
fin de uwua perfecta wowogeneizaoidu del volumen emulsiouado. |

Se puede parecidanente prever ocualqQuier sistema de regule—
cidn,autonética 0 no, sowre los couductos que alimeantan las
llegedas ¢ ¥ 15y a fin de sincroanizer en ourso de funciongmien—
to las fases de glimentacifu, de emulsibn y de deyeooidu del
material ocoanteaido eu el depdsitoe

El depésito J utilizado puede tener otra forma y ser de o—
tro tipo gue el iepresentaﬂo.

Bieu euteudido, que la invenocidu no queda limitada al wo-
do de ejeoucidn representado y descrito, que ua sido dado o©0u0

ejeuploe.

8y 0 T A

Heona la descripeién del preseute invento se declaran co-
mo nuaevas y de propia inveuciéﬁ las reivindiocaciones siguieates:f

1t .~ Procedimiento perfeccionado, con su aparato de apli-
caciéu ocorrespoandieate, para el traasporte y dis tribucidn de
bormigda u otros wateriales mstodos siuilares, del tipo que
utiliza un depdsito provisto de una tuveria de evacuascidu en
la oual actiia un fluido de deyeooidn oowpriwidos 6 a r & 0 t e

T 12z a do porque oonsiste en introducir el uaterisl a dis-
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tribuir ean el prooitado depdsito y hacer actuar Sobre dicho pa-
terial, antes de que penetre en la tuberfa de evaocuaocidu, un
gas ocomprimido de manera de provooar su emulsidu justemeante su-
tes de su deyeccida.

28,.- Procedimiento, segfin la reivindicaoidu 12, caracteri-
zZgdo porque se provooa la precista emulsién enviando al depdsi~-
to un flujo de gas ocomprimido orientado de manera que proyeote
el materigl emulsionado sensiblemente eu frente del, o de los,
orificios del depdsito por donde es introducido el fluido de de—
yeocoidu.

32,~ Proocedimlento, segln una de las precedeutes reivindioce—
oiones, oaraoterizado porgue se cierra hermeticamente el depdsi-—
to en el momento 4de provoocar la emulsién del material.

4¢ .~ Procedimiento, segién una de las precedentes reivindioca—
ciones, caraoterizado porque se haoe actuar uan fluido vajo pre—
sidn en la parte superior del depdsito de manera de faoilitar
el descesaso del wmaterial y por oconsiguiente el arrastre nacia
abgjo del volumei de material emulsionado.

%8,.,~ Pro oedimiegto, gegin una de las precedentes reivindioca—
ciones, ocsraoterizado porque se utiliza un depdsito del tipo que
oonsta de un oulote de partida ealazando dicho depdsito a una
tuberfa de deyeccién inferior de eje sensivlemente perpeandicu~
lar al eje del citado depdsito y se provooca en la vase del refe—
rido oulote 1a deyececidén bajo forua de tapones del material emul-
sionadoe

o# .~ Proocedimiento, seglu la reivindicascién 1%, ouyo apara-
to de spliocacién esté caracterizado por oconstar de un depdsito
provisto ocou una tuverfa de evaouacidn ea lz ocusl desemboca uu
conduoto que lleve ua fluido de deyecoidn oomprimido, y uno, ©

varios, orificios que desemuocando en el citad depdsito en la
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proximidad del referido conduoto y conduciendo una gas oompri-—
wido a la Zona ocorrespoudiente del mencionado depdsito provoocan
la emulsidu é&el waterial autes de su deyeccidu.

78 .~ Procedimiento, Segliu la reiviudicaoidn o2, cuyo apara-
to de apliocaocién estéd caracterizado porque los precitados orifi-
cios estaa slimentados de gas ocowpriwido por intermedio de tobe—
res, 0 andlogos, dispuestas y orieutedas de manera de proyectar
uno, o varios, flujos de gas oomprimido nacia la 2Zona ianterior
del depésito situada seuSiblemente en freute dely o de 108, Ori-
ficios por donde es introducido el tluido de deyecoibu.

L.~ Procedimiento, segflin las reivindicaciones ¢ y /2, en
cuyo aparato nay la ocaracteristica de que el depdsito esté dota—
do de wmedios de oierre que permiten volverlo nerméticamente ce-
rrado durante lg fase de euwulsida y de deyecoidn del materiale

98 .~ Procedimieanto, Segin las reivindiocacioanes 68 a 0%, ou-
yo aparato de spliocaoifi estd caracterizsdo porque el depdsito
estf provisto oon wio, 0 varios, oconductos que desemboocan en su
parte superior y que oconducen gas comprimido oou el fiu de pouer
vajo presidu su volumeu ianterior.

102,~ Procedimiento, segin las reiviudicaociones &2 g 9¢, ocu-
yo aparato de aplicacidu esti caracterizado porque el depdsito
ez del tipo que oconsta de ua culote de partida por el ocual estd
enlazeado a uune tuveria de deyecoidu iaferior de eje sensivlemen~—
te perpeundiocular a1 eje del citado depdsito, estando previstos
los orificios o touveras de oconduccibéu de fluido para la ewulsida
del waterigl por euciwa de la llegada del fluldo de deyeocidi.

112 .~ Procedimignto, segi: las reivindiceciones 6% g 1u2,
cuyo aparato de aplicaocibu estd caracterizado porque el oulote
de partida del depdsito forma uu ocodo enSanciiado en ia parte su~

perior del ocual deseuvocan el, o los, orificios de oonduocecida
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del fluido para la ewulsidn del materiagl.

128 .~ Procedimiento, Seglu las reivindicaciones 68 a 1ll2,
ocuyo aparato de aplicacidu est4 oceracterizado porgue ei, 0 los,
Precitados orifiocios estai: dispuestos sensiviemente en un miswo
Plano perpeudicular al eje del depdsito.

152.~ Procedimiento, seglu las reivindicaciones o2& p 128,
ocuyo sparato de aplicaciba esti caracterizado porque el, o los,
precitacdos orificios estan dispuestos de preferencia segin ua
arco de ofrculo situado del wisao lado, Gou respeoto al eje del
depdsito, que la llegasde del fluido de deyeogibu.

142 ,~ Procediwiento, segiu las reivindicacioues of g 138,
ocuyo gperato de aplicscida esti caraoterizado porgue el depési-
to presenta en la zona doande desewbocan 10S orificios o las to-
beras precitadas uu guneunto de secoidn trausverssl que orea lo-
caluente uu volumeu de expausibu.

1%8,~ Procedimiento, perfeoccionado, oon su aparato de apli-
0ao0ida oorrespoudiente, para el transparte y distribucidu de
Loruigén u otros materiales pasStosos Similares.

Segin se descrive y reivindica ea la preseate weworis que
cons8ta de diez uojas foliadas»y mecagnogrefiadas por une socla Ca—
ra y de waa laming de dibujcé.

Madrid, a 26 de Aoril de 1955,

COMPAGNIE PARISIENNE D’OUTILLAGE A AIR COWPRIME,

Pe 8¢
JAIME ISERN MIRALLES
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