2.1412

r
. UNA PATENTE Lk IKVzNCION
;

Lg Francisca, D. José y

D, Francisco Sagard Girén,




@t

s

10

15

r EPRODUCC’ON

‘\r’a ‘faLA R]G‘NAL

pOR DEFEGTO DEL- O

Disz. Francisca, Dn. Joeé y Du. Francisco Sagar$ ¢irln,
de nzcionalidad cspafibla, domiciliszdos en Barcelona, calle
avds.  Szn Antonio M¢ Claret, av 21%, solicitan registrar -
ung Patente de Iuvencibn, por ZU aliog, pars Bgpatia y sus -
Colonias, gue ss refiefe a: ”EﬁRFECCiUﬁuMIdETOE BT EL SIs-
CEYs DE FaDRICACION DB LaS PIL.Zss COMPLENBULARIAS DL LOS -

CIENHES CREUATLLIRA? .-

El objeto de la presente golicitul de Tautente de In-
vercidn lo constituyen determinados perfeccionsmientos in-
troducidos en el sistens de fabricscibn ds las pilegus com—
plemeintarias de los clerres cremsllsra, gusz tienden & sim-—
plificur lu obtencidn de los elementos que forman la plezs
@gidera del cursor, el propio cursor, las piezus nmacho y -
nembra del separador y los topes inferior vy supsrior, dén-
doles formas y purflles adecuados, de mds técil troquelado
y estampucibn que los hasta ahors conoccidos, apartfndose -
completenente de la obtencibn de estas piczas por medioc de
la fundicidn inyectada, absrstando considerablemente el cos—
te de Lebricacidn.-

Dichos perieccionamientos se basan en lograr, mediante
operaciones simultfneus, que @ cada golpe de la miguina, o
giro de su drbol motor, se oktenga una pieza completamente
terminada.—

Ln todos los casos g8 parte de une tira metdlics de an—
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chure gdevusds al tanaio de la bleza, 0 bien de un perfil,-

- LI ' ’ Y - .
laminado segln la secvidn de la pieza a Tabricar.—

Con dichos perfeccionamientos se reducen logs desperdi-

i o o - 3 (4 3 1 3 b
ciog de raterisl indtil J se slmplifican lus operszciones de

troquelado.—

En los

dibujos adjuntos, que constituyen parte inte-

grante de la presente rnemorisa descriptiva, se representan -

lag diverses Tases del sistema de fubricscidn de log diver—

g0s elenentos, objeto del invento.-

Dichos
Figal.
CUTrSO0Y o=~

Figa.2e

dibujos muestran:

Viste en perspectiva de la pilezs asidera del

Vista en planta de la tira metdlics utilizada

pars Tabricar la piezs assidera mostrzdas en ¥Fig.l, sobre ls

que ce han marcado los diversos tipos de punzones utilizados

parg formary

Mr.3.

la pieza.-

Viete de perfil de lc tira metdlica de lu que se

Obtiene la pileza ssidera del cursor.—

N
1 ‘Y.ﬂru

+

C\‘r\

Figede
ru fabricar
hian marcado
la pieza.-

Figl.6
gn curso de

FigeT.
parador.-

Mg.o,

Vista en perspectiva del cursor.-
Vista en planta de ls tira metflica utilizads pa-
el cursor representado en Fig.4, sobre la que se

los distintos punzones utilizados para fabricar

Vista de perfil ds la tira metflica de la Pig.5
estampacidn.—
Vieta en perspectivs de la parte hembra del se-

Vists en planta de la tira metflica utilizeda pa-

ra troquelar lu parte hembra del separador representado en -

:B,igo 70"‘
Fig.9.

Vista de perfil de lu tirs metélice de la que se
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obtiene la parte hembra del separador.—-

Fig.10. Vista en perspectiva de la psrte nacho del se-
ParEdor.e—

Fig.1ll. Vista en-planta de la tira metflica utilizszda
para febricar la parte meacho del separador mostrado en Fig
10, sobre lu que se han murcszdo, en forma esquemética, log
diversos pungones utilizados para configurar la pieza.-

Tlgel2. Vista de perfil de la tira metdlica, de la que

w

¢ obtlene la parte macho del separador.-
Pig.l3. Vista en perspectiva del tope inferior del cie-
rre cremallera.-
Fig.l4. Victa en plants de la tirs metélice utilizada
para estampar el tope representado en Fig.l%, sobre la que

se han marcado, en forma esguemética, los distintos tipos

‘de punzén, utilizados para configurar dicho tope.-

Figel5. Vista de perfil de la tira metdlice, de la que
se obtiene el tope inferior del cierre cremallera.-

Fig.16. Vista en perspectiva del tope superior del cle-
rre cremallera.- ‘

Fig.1l7. Vista en planta de la tira metflica de la que
se corta el tope superior del cierre, sobre la que se han
representado . esquematicamente los dos punzones que doblan
¥ cortan la pleza.-

I'ig.18. Vista de perfil de la tira metdlica de la que
se obtiene el tope representado en Fig.l1l6.

Fig.lY. Vista en perspectiva de otra forma de ejecucidn
del tope inferior.-

?ig.20. Vista en plants de la tire metdlica, de la que

se obtiene el tope inferior, representado en lg Fig.l9.-

Fig.21. Vista de perfil de l& tirs metélica mostrada en ;

la Tig.20, representando el tope ya formsdo y desprendido de
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Refiriéndonos concretarente adichos dibujos, pasames a
describir, por separudo, las diverssas fTases del sistema .de
fabricacibn perteccionsdo, para obtener las varias piezas -
complementariag de log cierres cremallera,—

Tul como ge represents gréificanent s POY la perspectiva
de Fig.l, lu piegzs gsidera del cursor bresenta, en la parte
superior, la escotedura ~1- de lu que se extrae el seguro -
—-2- asl como log pivotes -3- -3'— dg 1. articulacifn, y en
lu inferior, el agujero —4- pare colgar el adcrno o borlg de
le zgsidera.-

En la cara opuesta de la parte central -5- de la asi-

deru se grava la marca que distingue el conjunto del cierre

o
g
cremallera, -

Segln se demuestra gréficamente por lus Plgse.e 2 7 3%,

fabricucifn de lu asiders es el sigulente:

@

el proceso d
Se parte de una tirs metdlica, de medida sdecuada gl

anciio de la pleza asidera, sobre la que se graba primero, -

medisnte un punzbn de grabar -6-, la marca o distintivo del
clerre, @l mismo tiempo que, con otro punzbu de cortar -=,
sz corta y dobla la ufla -2- gue forma el seguro del cierre.-
Por desplazasnientos sucesivos y simulténeos de la tira,
se produce, en ella y mediante ¢l punzbn de corte -6-, el -
agujero —4-, destinaco a colgar el wdorno o borla de le asi-
derd, e inmedlatamente despubs, salvaudo lu posicilbn corres-
poudiente al punzdn grabzdor -6-, se practica, medisnte el -
punzdn de cortar -9-, el contorno interior de lg parte su-
perior -1- de lu asidera, asf como lus dos pivotes =3=- =3'-,
que forman le unibn articuleda de dicha pleze con el cursor.
Por dltimo, al bajar el punzbn de cortar -10~, se pruc-—

ticy la separvacidn de la pileza y& Tabricads dsl resto de 1z
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tiru metélica, gl mismo tilemyo que se A4 la forna runtigguds
2l extremo de lu asidera.-—
Bl eursor, que sfecta la forme repressentzda poxr la =

perspective de Tig.4, tiene forma de U, cu os brazos estan

o

enluzudos por un puente -1l-, sezuide de chaflanes -12=-12"—,
que determinsn lus aristas superiores de lus caiss anterior

~1%~ bosterior -1% - del cursor, el cual presenta, en su
k P '

).J»

carg delantery ~1%-—, wi anillo -ldf, seguldo de wn taladro
~15— purs el puso del segurv de lu picza asidera.-

L1l proceso de fabricacidn del cursor se revregenta, en
Torma esquemdtica, por las TFigs. 5 v 6.

Tara le fabricacidn del cursor se purte de ung tira -
mstdlice, cuyo @nacho eg ligeramsnte superior ol desarrollo
en plants de la plezu, & fin de gue los bordes de lg tirs
metdlics sirvan de medic de unidn sntre si, de los elementos
dursnte el proceso de fornacifn de ls pieza.-

En le primera fuse y redicnte el punzdn de marcar —16-,
se seilaladn los chaflanes ~-12- -127=, ¢ inmedistanente des—
pués, mediants el punzbn -17-, se practicen lusg cortes para-
lelos y lu embuticidn gue d4 luger & la formscidn del anillo
~14-, sobre el gue se articulun los pivotes =%— —%’—- de la
sgidera,.—~

La siguiente operacidn se realiza medianle el punzdn
de curte -18-, con el gue se produce el agujero -15-, desti-
nydo g passr el seguro -2- de ls asiderd .-

La cuurta operacidn estribs en determinar el contorno
lutersl del cursor, mediznte el punzdén -19-, gue d4 la forma

simétricu a dos piezus conilguus.

eguidarwate y mediante el punzdén de estampsr -20-, en

’

colaboraciodn con una sufridera inferior, se df & 1la pleza -

la embuticibn sdecusds para producir el puente -ll- y las -
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For dltimo, los punzonss de cortar —22—- -227-, separan
la pieze estampads de lu tira general, procedidndose inmedis—
tamente, nedlante el punzbn -23%-, ¢ dobler lo pleza por la
mitud, & ffn de dorle la forma definitiva, tul como se re-
presenta por luy perspectiva de Fig.4.

Tw porte hembra del separador tiene lu forma de puente,
representada por la perspective de Pig.T y presents los dos
suntos du sgpurre —24— y -25- con el bordbn de la cinta tex—
til gue soporta lus grapitas delcilerr: de crenullera lle-
vando practicada la ranura -26—, pura lu iatroducciln de 1u
parte =22- mzcho del sepsrsdor.-

&

Tal como se demuestra gréficaiente por le vista en -

.

planta de Fig.8 y perfil de lu Zig.%, l¢ purte hembra del -
separzdor se Tabrics partiendo de uns tiras metflica de anchu-
ra udecuada al tarmetic de lu pilezs, sobre la cual se practica,
mzdiante dos punzones laterzles -27-, dos incisiones opues-—
tag, gus detsrminen el punto de separacidn entre una pileza

v otra. Seguldamente y mediante el punzbn de embutir -28-,
que traebaja en colaborwcibdu con una sulriders, se forma la
parte superior de la pileza, o0 ses el enganche -25-, y la iu-

ferior de la otra que es el eunganche -24-. La operzcibn sub-

sigulente estribu en practicar, mediante el punzdn de corie

~2Y9=, el orificio y renura -20-~, destinsdos al alojamiento
de lu pirte nscho -%2-~ del separa dor.—

Vediente el punzdn de corte -%0- ce separun dos plezas
coritiguas, al miesmo tiempo que se forms ung entullu en el
extremo inferior -24-~ de la picsza siguiente, v por dltino,

i}

medivnte el punzbdn de doblaxr ~%1-, s¢ df & la piezs la for

ne de puente, gue so apredia en la perspectiva de Pige T.-

Lz parte macho del separador, gue se muestra por la -
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perspectiva de Fig.l0, presents dos csras gemelus y 001nu1—
dentes, que al ser opuesius ule contra la otra, dan lugar &
lao formzceibn de un canto aplanado =32.-

Diciia pleza se adapta sovre la cinte textil del ciezrre

Cos
&

cremallera y despuds es renschada por taladros ~3%~, ©
sida pou hilog pasando a través de las aberturas alargadas
-24-, practicadas en lu pleza.-

Lae Figs. 11 y 12 muestran lss Tases de obisucidan de
dicha plezu, pars cuya Tabricacidn se¢ parte de una tiru ne-
tdlicsa de} anchio correspondisnts, en lae yue se practican con
dog punzougg de corte =%5-~, las aberturas alargadas =-34-, -
pard coser la pleza nwche a le prends a lu cusl se wplicu la
cremallers, O blen para pasar uilg
mientras yue con otros doe pungores de corte =36-, ge Pro=-
ducen lus agujeros Dece 3dr1los pare poder mediante dos punco-
neg, ul aplicar esta plesy a lg cinte textil hendir en los
puntos -48-~ -48°~ y pusar a través de los mismos una porcibn
de material destinado a remachar la referides pieza sobre la
cints del clierre.- .

Con un punzbn de corte -37- se eeﬁaran de la tira lzs
dos plezss contiguas, y por fdltimo, nediante un punzén de
doblar ~%8-, se¢ dd & la pieza separada la forme sdecuada para
que ul aplicarles & le cinta tome le Lorme gue presente el —
cento gplunudo -32~, cue facilits lu entr#da de 1z parte ma-

c¢ho, en le ronuraz de la parte henbre del sepecrador.—
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L1 ftope inferi

gsentis dos grapés de &parre -59- pora su fijzcidn sobre la -
cinte, unidss enire sf por un vuente —40-.
La febricacifn de esta plezs se expresa gr

les vistus en planta y de perfil de les Figs. 14 y 15, vy se

tL visto en perspectiva en la Pig.l%, afects forms de U ¥ pre-
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reglize pevrtiendo de une tiru plans, de ancho asdecusdo al de

erTil lsoinedo sepln el.contor—

]

1a plega, 0 blesn rediunte un
k ’

no gue se obtiene después de la primsroe esteampacibn, utili-

S

zando uk punzdn de estampar, pavs fowmar, & cuds lsdo de la

o+

Ivra, dos cenules parulelos -41-, con el fondo grabado, para
zgtublecsr une mejor sdherenclsa con lu cinta.-—

Tedlante log punzones d¢ recortar —=40- ze reduce la -
tive rnetélics a gu verdadero aiicho, y el miero tlempo se -
pructicun dog entrantes en forxrmsz de U, que son log que limi-
tar el zZucho del puente -40-,

Posteriormente, mediante el punuln de cortur -45%-, se

geparenl las suceegives plezug de lz tirs y por Altimo, median—

te el punwbn de doblar —-44-, se df & la pieza ls forma Tre-—

bt
.:
}__v
\,\

presentads por lu persgpectivy de

&l tope superiocr del cilerrc alects la forme arqueads -
Tegpresentada por lu perspectiva de Fig.lo, dentro de cuyo -
arct —45- seléloga el borddén de lu cintz-soporte del cierre,
gl Tijar dicho tope sobre el borde de le misma.—

Tal como s¢ denuestre por lz viste en planty de Fig.l7,
para la febricacifn de lu rcf srida pleze se Purte‘de uitd Gl
re metélica, de ancho adecuado y rediunte un punsbn de cortar
-46- ge& covie lu tire o trozos de largo corrssvondientes al
degurrollo de la plezu, lu cuel es configurada a4l ser dobla-—
da soevrs ef misng, en forne gseni=-circulay, mediznte el pun-—
zbn de doblax -47-.

Dicho tope superior puede ser Tabricedo y simultsansamen—
e fijado al borddn de ls cintea textil del cierre por medio

-

de mordazus luterales, coordinsduc con el punzdn de corte

Bl tope inferior, represeniudo en persvectiva de la -

21$.19, se cegracterize por tener fornu de plecu y presentar
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cuatro plaos, nmedisuite lois cualev oo olrusvieson simultaneanen—
te loe dos cintass que forman s1 soporte textil del cierre, -

rTa curvarlss luego sokre si mismss, guedando fijado el to-

epr
240 tudo grdficuiente por lis vietszs en plente » de periil
les Tigs, 20y 21, v se realiza gmpleando une tive mnetdlics
vlena, de ancho adecuado al dsesurrollo cue he de
pe, practicende en ella, por embos ladog y nmediante vunzones
de corte -49~-, dos pares de pdus, que luego de cortadss son
245 dobladse por dos punzoies de doblux -50-, perz dirvigirlas ha-
Cle wbujo, slendo separado finslrmente el tops, vu Tabricado,

del restio de lu tira, por un punzbn de corte -51-, que lo -

fij= dirvectarents ¢ ls cinta, en la Torms sntes gxprestda.—

Segﬁn e degprende de cuanto dejamos descrito, los per—

250 Tececlonumientos introducidos en el sistens de Tubricucibsn de
lig plecus conplementorises de log cisrres cremallera, o que
se refiere el invento, estriven en der & dichos elementos -

rorwas wdecunzdas para poder ser formadams progregivaments gi-

gulende un cicle de operaciones que permiten gue, a cads gi-

3]
(6]
U

ro del dxzbol motriz de la méguing, ce obtengz une pieza come—

o
o

pletamente configurads, sin necesidad de Operaciones ulte—~
riores, ni ternsr que rvecurrir & la obtencidn de estas

m

Ll

v

Ye Tundlceidn inyectads como sucede actualmente en

h"
s
{

a

{

ndustrig.-

L‘*
| id

esgta
260 Taturalmente que la forma concrets de las plezuas deg=—
critug en la presente nemoria, podrén variar, dentro de los

limites del invento y siempre gue no ce dewvirtue su accibn,

-

ni se glters el ciclo de operwuciones que constituyen el nue-

4

ve elstema de Tabricacidn perfeccionsdo de les misrus.—

Tt

265 Lu Patente de Invencidn por: »FeRyBCCIOLLUIRILOE BN BL
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SISTEMA DE FABRICACION DE LS PIEZAS COMPLEVMENTARIAS DE ILOS
CIERRES CREMALLERA”, cuyo privilegio de explotacidén en Espa-
fa, sus Colonias y Protectorado, se solicita por un periodo
de 20 afios, recaerd sobre las particuleridades, que se con~

cretan en las sigulentes,

REIVINDICACIONES
12.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN EIL SISTEMA DE FABRICACION DE -
LAS PIEZAS COMPLEMENTARIAS DE 1L0OS CIERRES CREMALLERA” carac—
terizados por el hecho de gue para su obtencién se parte de
tiras metélicas de anchura y seccibn adecuada al tamafio de
les piezas a fabricar, o bien de perfiles previamente lami-
nados seglin ls configuracifn del elemento, los cuales son es—
tampados, troquelados y separados de le tira, siguiendo un -
ciclo de operaciones simulténeas y sucesivas, a fin de que,
a cada golpe de la miquina o giro de su 4rbol motor, se ob-
tenga una pieza completamente configureda.-
28 ,~ »PERFECCIONAMIENTOS EN EL SISTEMA DE FABRICACION DE -
LAS PIEZAS CONPLEMENTARIAS DE LOS CIERRES CREMALLERA” segin
la 18 reivindicacifbn, caracterizados por el hecho de que -
para la fabricacifn de la asidera del cursor se utiliza un
punzén pare estampar la marca y otro que corta y dobla la -
ufia que forms el seguro del cierre, y por desplazamientos
sucesivos de la tirea metdlica se produce el agujero destina-
do a colgar el adorno o borla de la asideras, mientras gue -
con otro punzbén de cortar, se determina el contorno interior
de la parte superior de la asidera, as{ como los pivotes que

establecen la unibn articulada de dicha pieza ocon el cursor,

logréndose la separacibn de la pieza del resto de la tira me- §

télica, mediante un punzbn de corte, que al propio tiempo df
la formes puntlaguda al extremo de la asidera.-—

32.- ”PERFECCIONAMIENTOS EN EL SISTEMA DE FABRICACION DE -
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LAS PIEZAS COUPLEMENTARIAS DE TOS CIERRES CREMALLERA” segién
la 12 reivindicascibn, caracterizasdos por el hecho de gue los
bordes de la tira metflica utilizada para la estampacibn  del
cursor, sirven de medio de unifn de los elementos mientras
se fabrican, consistiendo la primera fase en sefialar los cha-
flanes del cursor, medisnte un punzén de marcar y seguidamen-
te se practican los cortes ¥ la embuticidn que dén lugar a

la formacidn del anillo para articular la asldera, pasando
después a practicar el agujero destinado gl paso del seguro,
obteniéndose luego, por medio de un punzbn de forma simétri-
ce, el contorno lateral del cursor, e inmedistamente despuds,
se d4 a la pieza la embuticién, céncava o convexa, para pro-
ducir el puenta y las gufas Iaterales del cursor, entrando
en accibn, por dltimo, los punzones de cortar, gque separan

la pieza estampada de la tirs general, la cual es doblada

por la mited, a fin de darle la configuracifn definitive.-

48 .- PPERFECCIOHAMIENTOS EN EL SISTEVA DE FABRICACION DE -
LAS PIEZ4S CCMPLEMENTARIAS DE I0S CIERRES CREMALLERA” segdn
le l2reivindicaclén, caracterizados por el hecho de gque 1la
parte hembra del separador se obtiene troquelando la tira me-
télica mediante dos punzones laterales, que practican dog -
incislones opuestas, que determinan el punto de separacidn
entre dos piezas contiguas y mediante un punzén de embutir

se forma el enganche superior y el inferior de 1ls pieza, pa-
ra su adaptacibn a lz cinta de la cremallera, realizdndose,
mediante un punzdn de corte, el orificio y ranura destinados
al alojamiento de ls parte macho del separador, producidndo-
se el corte de la pleza mediante un punzén que al mismo tiem—
po practica una entalla en el extremo inferior de la pleza,
la cual es finalmente doblada para darle la forma de puente.-

58.- "PERFECCIONAMIENTOS EN EL SISTEM4 DE FABRICACION DE -
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la 1% reivindicacifn, caracterizados por el hecho de'que la

parte macho del separasdor se obtiene troquelande la tirs me-
télica con dos punzones de corte, parae practicar dos abertu-
ras alergadas, mientras que con otros dos punzones se prac—
tican los agujeros necesarios para remachar la referida pie-
za sobre la cinta, separéndose luego la pieza trogquelada, -
para después doblarla y producir el canto aplanado, gque fa-
cilita la entreda de la parte macho del separador en la ra-
nurs de la parte hembra correspondiente.—

62 .~ »PERFECCIONAMIENTOS EN EIL SISTEMA DE FABRICACION DE -
LAS PIEZAS,GOMPLEMENTARIAS DE LOS CIERRES CREMALLERA” segin
la 12 reivindicacibn, caracterizedos por el hecho de gue el
tope inferior del cierre cremallera, se obtiene partiendo de
un perfil laminado y utilizendo un punzén de estampar, que -~
forma, a ceda lado de la tira, dos canales paralelos con el
fondo grabado, pars su mejor adhesifn a la cinta textil, -
mientras que con sendos punzones de recortar se reduce la
tira a su ancho dtil, a2l mismo tiempo que se practican dos

entrantes, con los que se limita el ancho del puente que es- f

§
¥

teblece el tope, separdndose la pieza ya fsbricada, para lue- :
go doblarle y darle su forme definitiva.- |
78.~ ?PERFECCIONAMIENTOS EN EL SISTEMA DE FABRICACION D

LAS PIEZAS COMPLEMENTARIAB DE LOS CIERRES CRIMALLERA” segin

la 12 reivindicacibn, ceracterizados por el hecho de gue el
tope superior del clerre se obtiene partiendo de uns tira
metélice de ancho sdecuado, gue se corta a trozos de largo
correspondiente al desarrollo de la pieza, la cual es con-
figurada al ser doblada en forma semicircular, mediante un

punzén de doblar, pudiendo ser fabricadas la pleza realizando

la operacibn inversa, a fin de colocarla sobre la cinta, por



-13-

22412

390 medio de mordazas 1gterales coordinadas con gl punzbn de -
corte gque determina el largo de la pleza.-
gg,- »PERFECCIOWAMIENTOS B EY SISTEMA DE PLBRICACION DE
TAS PILZAS COVPLEMENTARIAS DE TLUS CIERRES CREMALLERA”, s€-
gin la 1% reivindicacidn, caracterizados por el hecho de gue
%95 el tope inferior del cierre cremallera se obtiene partiendo
de una tira metélica plana, de ancho adecuado al desarrollo
de 1a pieza, praecticando, por ambos lados dos pares de plas,
que luego de cortadas son dobladas haocia abajo, por la ac-
cifn de otros dos punzones de doblar, siendo separado el to-
400 pe ya fabricado, por un punzén de corte, que fija el tope di- |
rectamente & la cinta, curvando las plas sobre si mismas.- :
92,- »PERFECCIONAMIENTOS EN EL SISTEMA DE FABRICACION DE -
. 1TAS PIEZAS COMPLEMENTARIAS DE 705 CIERRES CREMALLERA”. Tal
como se ha descrito y demostrado en l1og dibujos adjuntos. -
Consta de trece hojas folladas ¥ mecanografiadas poxr

uns sola caré.—

Barcelona a 20 de Abril de 1955.-

P.A. de Dita. Francisca, Dn. José y !
Dn. Francisco Sagar$ Girdn.- ;

JUAN B, RE RIDAU%

(b
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