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PATENTE DE

INVENCION

a favor de
Don FRANCISCO COSTA MARTI, de nacionalidad espafiola, domi-
ciliado en BARCELONA, Avenida José Antonio, 465
por:
"Perfeccionamientos en la preparacién de tierras de moldeo
para fundicidn”,

Memoria descriptiwva.

Los moldes para la fundicién gque se obtienen con las
tierras o arenas de moldeo de composicién usual, son moldes

perdidos, es decir, moldes que uUnicamente pueden servir para
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una sola operacidn de colada, despuds de la cual el molée
queda destruido, de modo que si se han de fundif varias pie-
zag iguales es preciso preparar otros tantos moldes partien-
do del mismo modelo.

Por este motivo, para lz fusidn de piezas u objetos
en serie es preciso emplear moldes cerdmicos o metdlicos
que, aparte de gque su fabricacién resulta més complicada y
cara, no son apropiados para determinadas operaciones de co-
lada, y en especial para la colada del hierro.

Lz presente patente tiene por objeto unos perfec -
obonamientos en la preparacién de las arenas o tierras de
moldeo, gracias a los cuales se consigue obtener moldes per-
megnentes constituidos por un cuerpo may duro, presentando
sin embargo las condiciones de porosidad y resistencia es-
pecialmente necesarias cuando se trata de la fundicidn de
metales como ¢l =zluminio, el latén, el hierrc y el acero,
¥y que son dificiles de conseguir con las arenas de moldeo
usuales.

Los moldes obtenidos con las arenas preparadas se-
gin estos perfeccionamientos resisten perfectamente una tem-
peratura de 2.0002, pudiéndose fundir varias piezas en un
mismo molde, sin que por ello disminuyan en lo mds minimo
sus propiedades de resistencia, plasticidad, porosidad y
permeabilidad a los gases.

Estas propiedades hacen ademds que lzs arenas asi
preparadas puedan tambien empleatrse con ventaja para el re-
vestimiento de los'hornos eléctricos y de cristal.

Los perfeccionamientos objeto de esta patente oon-
sisten esencialmente en preparar una tierra de moldeo se-
gin una composicién en la que, tomando como base una mezcla

de una arena gue contenga 99% de 8102 y de arena arcillosa,
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entran tembien como componentes gel de bentonita al 30%,
silicatos naturales y artificiales de zluminio, magnesio f,‘
y calecio, carbono, cuarza finamente dividido, silicio, éxi-~-
do de aluminio y plumbato plumbico, los cuales en virtud

del tratamiento a que se someten al formar el molde se trans-
formen en un cuerpo duro y poroso, que presenta las prople-
dades especiales indicadas anteriérmente.

Para ello se amasa dicha composicién con agua has-

s

ta formar una masa esponjosa con ls que se prepara el mol-
de. £l molde formado se deja lusgo en reposo durante seis
horas &l cabo de las cuales se ha convertido en un cuerpo
duro, y s¢ somete a continuacién a2 un bafio en agua corrien-
te durante veinticuatro horas como minimo. 4 continuacién
se saga el molde del beafio y se deja secar, sometiéndolo por
Ultimo a desecacidén en una estufa, quedando ya listo para
su empleo,

Preferiblemente, y sin gue ello represente ninguna
limitacidn, en la composicién de la tierra de moldeo de a—
cuerdo con los perfeccioﬁamientos objeto de esta patente, in-
tervienen los distintos componentes en las proporciones

indicadas en el siguiente ejemplo;

Arena con 99 % de 810, 2 %
4rena arcillosa 0,6 %
Gel de bentonita al 30% 1,4 %
Silicato natural de calcio 10 %
Silicato artificisal de sluminio 8 %
Silicato ertificial de magnesio 6 %
Carbono 12 %
Silicio ' 8 %
Cuarzo finemente dividido 38 %
Oxido de aluminio 10 %

Pilumbato plumbico 4 %
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Todos estos productos, debidamente triturados, por
medio de molinos del tipo empleado ususlmente en la prepa-
racidn de tierras de moldeo, hastz obtener el grado de fi-
nura necesario, se incorporan luego & un mezclador donde se
mezclan hasta obtener una composicidén lo més homogenea po-

gible.

En la ejecucién préctica de estos perfeccionamien-
tos podrén introducirse cuantas modificaciones de detalle no
alteren las caracteristicas esenciales del objeto de la pa-

tente.
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Se reivindica como objetoc de esta patente:

1) Perfeccionamientos en la preparacidn de tierras
de moldeo para fundicidn, caracterizados por incorporar a una
mezcla de arena con el 99 % de 8102 y de erena arcillosa,
otros componentes que, por amasado de la tierra con agua y
posterior secado, la transformen en un cuerpo duro pero po-
roso, los cuales estdn constituidos por gel de bentonite,
gsilicatos natureles y artificiales de aluminio, magnesio y
calcio, carbono, cuarzo finamente dividido, silicio, dxido
de aluminio y piumbato plumbico, debidamente triturados y
mezclados hasta obtener una composicidén homozénea y de la
fipura conveniente,

2) Perfeccionamientos en la preparacidén de tierras
de moldeo para fundicidén segiin la reivindicacién anterior,
carzcterizados porgque la composicidn resultante se amasa
con agua hasta obtener una masa esponjosa con la que se pre-
para el moldeo, el cual después de secado se somete durante
veinticuatro horas a un baflo de agua corriente, y se deseca

luego en la estufs.
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3) Perfeccionamientos en la preparscidn de tierras
de moldeo segun las reivindicaciones anteriores, caracteri-
zados por emplear gel de bentonita =l 30% en la proporcidn
de 1,4 % sobre el total de la composicidén, asi como un 10%
de silicato naturael de calcio, 8 % de silicato artificial
de aluminio, 6 % de silicato artificial de magnesio, 12 % de
carbono, 8 % de silicio, 38 % de cuarzo finamente dividido,
10% de déxido de zluminio y 4 % de plumbato plumbico.

4) Perfeccionamientos en la preparacidén de tierras
de moldeo pera fundicidén.

Esta memoria consta de cinco pégines escritas

por una sola cara.

BARCELONA, 20 de Abril de 1955.

P. A,




	Bibliographic data
	Description
	Claims



