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MEMORTIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto, se-
gin se indica en su enunciado, un tubo para maduinas meche-
ras, es decir, un tubo destinado a servir de soporte a las
bobinas de mecha textil que se obtienen en las maquinas
denominadas "mecheras", en una fase intermedia del proce-
so de hilado, y con las que posteriormente se alimenta la
méquina continua de hilar, en la que se obtiene definitiva~
mente el hilo, Ello no obstante, y 8in mis que unas elemen-—
tales modificaciones de adaptacidén, el tubo que se preconi-
za puede también ser vent?josamente utilizado para otras
aplicaciones, resultan do apto para servir de soporte a
toda clase de bobinados, preferentemente, pero no necesaria-
mente, de tipo textil,

De manera més concreta, el presente Modelo de Utilidad
se refiere a un perfeccionsmiento introducido en los tubos
del expresado tipo, de acuerdo con el cual se somete a la
superficie exterior de los mismos a un proceso de acabado
final, en la que se labra esta superficie, originando en
toda la extensidén de la misma un grabado continuo, de redu-
cid{sima profundidad. Este grabado, que resulta casi imper-
ceptible, es suficiente para retener con todg seguridad lg
mecha sobre el tubo, evitando todo deslizamiento de aquélla
con respecto a éste y no dificultando en absoluto, en cam=-
bio, el posterior desenrrollado de la mecha en la méiquinag
continua de hilar. Este grabado continuo sustituye, pues,
con grandes ventajas a las clédsicas regatas y rayas perifé-
ricas que, con objeto de alcanzar el expresado efecto de
retencidén, se prevénde manera tradicional en los tubos que

se utilizan como soportes de bobinados textiles. Una venta-
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ja accesoria, pero no desprovista de importancia, que se
alcanza con la disposicidn que se preconiza, estriba en la
posibilidad de moldear el tubo por inyeccidén en un molde
que se abra en sentido axial con respecto a aquél, es decir,
en un molde que comprende una cavidad tubular practicada
en un bloque de ung sole pieza y un macho que entre y salga
axiglmente de esta cavidad. Ello permite obtener un tubo
de paredes perfectamente lisas y uniformes, dotado de la
misma resistencia en toda su superficie y totalmente despro-
viéto en la misma de juntas o rebabas. En cambio, la produc-
cibn en el tubo de las expresadas canales o rayas periféri-
cas, obliga précticamente a moldear el mismo en un molde
que, eparte del macho cilf{ndrico interior, comprenda dos
mitades dispuestas para abrirse y cerrarse desplazédridose -
en sentido radial con respecto al tubo, de manera que nece-
sariamente se producen en el mismo dos juntas o lineas lon-
gitudinales diametralmente opuestas, que lo debilitan y pue-
den dificultar el arrollado y desenrrollado de la mecha.
_ Por otra parte, el proceso final de moleteado superfi-
cial al que, de acuerdo con la invencidn, queda sometido el
tubo, se obtiene simplemente sometiendo al mismoa la accidn
de unos cepillos rotativos, equipados con cerdas dotadas
de un grado apropiado de resistencia, por ejemplo, cerdas
de alambre o similer, Se comprende que esta operacidén no
ofrecerd ninguna dificultad, podra fécilmente automatizarse
por completo ¥y no encarecerd practicamenteen sbsoluto los
costos de fabricacidédn del conjunto del tubo,

Con el Gnico objeto de aclarar y puntualizar cuanto
queda expuesto, con la presente memoris se acompafia una 18~
mina de dibujos, en los que - en forma muy esquemitica y,

desde luego, sin caracter limitativo de ninguna clase - se
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ha representado un ejemplo concreto de realizacién préctica
del tubo perfeccionado para méquinas mecheras que se preco-
niza,

En estos dibujos, la figura 1 es un semicorte diame-
tral del conjunto del tubo, y la figura 2 es un detalle a
escale muy aumentada, mostrando el liger{simo moleteado su~
perficial continuo que, segin una caracteristica esencigl
del invento, se dispondré sobre las paredes del tubo.

Refiriéndonos, pues, a estos dibujos:

E1 tubo que se preconiza adopta ung estructura general
en s{ ya totalmente conocida, presentando un cuerpo cilin-
drico 1, cuyas dimensiones y proporciones variaran entre
limites reletivamente amplios, de acuerdo con las caracte=-
risticas de la miquina concreta sobre la que en cada caso
deba adaptarse, pudiendo eventualmente hallarse dotado de
orificios 2, cavidades, relieves u otros elementos cuales-
quiera, cuya forma, tamafio, nimero y distribucidn, como es
1égico, deberdn variar también de acuerdo con lo exigido
por la méquina. Seglin es asimismo conocido, & las extremi-
dades del expresado cuerpo se adaptan por enchufe ajustado,
a modo de tapas, sendas piezas anulares 3-3', iguales entre
s{, que adoptan una seccién de forma aproximademente en U
asimétrica, conformando una doblae pared, que define un co-
rrespondiente cuello interior coaxial 4, preferentemente ee-
forzado por medio de una sucesidn de brazos radiales 5, cuyo
nmero, dimensiones y distribucidén podrén también variar
ampliemente, asi{ como el dfémetro y seccibn del expresado
cuello interior, que vendréd gobernado por las caracteristi-
cas concretas de la maquina a la que deba adaptarse el tubo,

Estas dos tapas se inmovilizarédn finalmente en la posicién

enchufada dicha por medio de un pegamento apropiado, aungue




una de ellas puede también, perfectamente, moldearse de
una sola pieza, conjuntamente con el cuerpo cilindrico.

De manera esencial, de acuerdo con la invencién, el
cuerpo cilindrico 1 se moldea con la superficie exterior
de sus paredes perfectamente lisa, y esta superficie,
en una fase final del proceso de fabricacidén, es sometida
a una operacién de moleteado por medio de cepillos circula-
res u otra herramienta andloga cualesquiera, con la que pue-
da obtenerse el mismo efecto, en la que se produce en toda
la extensidn de esta superficie un finisimo grabado conti-
nuo 6, con las ventajosas consecuencias ya estudiadas.

Resta ya dnicemente hacer constar de una manera gene-
ral y expresa que, como se comprende y es légico, ysaparte
de las qué han sido ya concretamente indicadas, en la rea-~
lizacidén préctica del tubo perfeccionado paras mAguinas me-
cheras que ha quedeado descrito, cebrd introducir todas aqué-
llas adiciones y modificaciones de detalle que no afecten
g lo que constituye la esencialidaed del registro que se

golicita,
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REIVINDICACIONES S:

1 - Tubo para miquinas mecheras, caracterizado por
comprender un cuerpo cilindrico que se moldea con su su-
perficie exterior perfectamente lisa, y que, de manersa
esencial, es posteriormente sometido a la accidn de unos
cepillos circulares, mediante los que se detexrmina en la
expresada superficie y en toda su extensién, un finisimo
grabado continuo, estudiado para desarrollar un efecto de
retencidén de la mecha, evitando todo deslizamiento de la
misma con respecto &l tubo, pero faecilitando su posterior
desbobinado en la méquina continua de hilar,

2 - Tubo para méquinas mecheras,

Consta la presente Memoria Descrip~- . .

tiva de seis hojas mecanografiadas, es-
crites por una solg carg y de dibujos

anexos,

Bercelona, & 1 HA0 1976
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