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PATENTE BE INVENCION

que, por veinte ailoa, ae solicita, como propia y nueva,
a favor de D. CESAR PUIG TAPIOL, de nacionalidad espaSo
la y domiciliado en Valla (Tarragona), ealle de Colén,

na 14, cuya Patente ha de recaer aobre unos "PERFECCIO-
NAMIENTOS EN LA FABRICACION BE CALZADO CON SUELA VULCA-
NIZADA AL CORTE".

Memoria descriptiva

El preaente regiatro de Patente de Invencidn tie-
ne por objeto garantizar la explotacién exclusiva, en
todo el Territorio Nacional, Colonias y Protectorado,
de unoa perfeocionamientoa en la fabrioacién de oalzado
con suela vulcanizada al corte, tal y como ae describen

seguidamente, mostrandose un ejemplo de realizacién en
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el plano que se acompafia. 7
En el menoionado plano, presentado en forme y ta-
mafio reglamentarios (modelo sencillo: treinta y uno por
veintiin oent{metros), se ha dibtujedo une sole figure
que muestra un corte ideal de un sapato de nifio cons-
truide segin los perfeccionamientos & que nos referi-
mos, sefialéndose en 61 la adaptacién y mporpoaic:.—én de
los distintos elementos o partes, a los cuales se han
dado los mimercs siguientes:
1T = Qorte de 'box-oa:_l.t.
2 = Puntera de goma.
J = Porro. | i
4 = Plantilla interior de suela, ‘Q
5= 18 suela de semiouero,
6 = Suela de gonma. _
7= Bendelete de goma.
8 = Estaquilla.
9= Puntcﬁdo. ,
10 = Vireta @e ouero.
11 = Oontraﬂu_rte de gome.
12 = Taoén cufia.
CONSIDERACTONES PRELIMINARES:
~ Pretender el @escubrimiento de procedimientos ori
ginsles pera la fabricacién de calzados, cusnds tel in-
dustria se remonte a milenios, eonstituye empeflo poco
menos que ilusorio. Mas si tales procedimientos se apli
cen & calgados en su aspecto de vuloanigados, cabe supe
ner el hallazgo de mejoras en el procedimiento de fabri
oarlos, ya que su aparicidn es relativamente reciente y
en el convencimiento de que los procedimientos conooi-
dos no rinden un resultado efectivo si los comparsmos
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con ls resistencia del producto-gome emplcado; N

Observando cualquiera de los calzados vulcaniza-
dos, en eatado de relativo avanzedo géo, oomprqbafemoa
cemo, en la& inmensa meyoria de los oasos, no se habré
producido un normel desgaste del material-goma, sino -
que, por sus bordes o puntos de unién con el corte, se
habré producido un despegue o roturs de 1a suele que,
promsivammte;.' scaba con la visa del calzado, ouando
la suele, de no haberse producido tal accidente, podria
haber durade ain muohinine.v I.uego; como indiocamos, no
esté el rendimiento del vulcanizado en reszén directa
con la resistencia del materisl empleado. Asi, pues, el
propésito de la presente Patente es hallar el medio de
imposibilitar el epuntado accidente, considerando couve
niente, pare mejor dar a comprender la excelencia de
los perfeccionamientos objeto de este registro, compa-
rarlos cen los procedimientos conocidos, analizando de.
ellos sus inconvenientes. |

Innumerables son los procedimiontoa al uso y las
diverses caracter{sticas que utilize cada fabriocante,
pero haremos sélo mencién de tres tipos, sobre los que
se apoyan todos con ligeras diferencias.

12 = Meanizadas con simulacién del sistema "Good-
year®: -
i Estos vulcanizadou, :tabrica.dos exclunivamento
molde ¥ nanipulados & la prensa, llevan pegado el pismo
de goma por le parte més inferior del zapeto, sobrevo-
lando sus bordes de gome, a semejancze dei sistema "Good-
year" en suela, y simulanao, :I.nolnso, un piecado del pun
to qua, desde luego, no existe, ya que le suela unice-
mente queda sujeta por el pegado & l= plantilla y & los
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bordas del corte que se monta sobre ella. Previo con-
cienzudo raspado y engomado, puede conseguirse una per-
fecta adherencia, pero, aun asi, resulta su deterioro
anticipado, a causa de ofrecer el punto de unién del
corte y de la suela en la puntera como el mas vulnera-
ble a loa tropezones (menos frecuentes en los calzados
para caballero y sefiora) pero constantes en los de ni-
fios.

2S = Vulcanizados pegados al corte con bandeleta:

Quiza sea éste el mas usado, especialmente en los
calzados para nifio, por razén de su rendimiento, supe-
rior al del anterioxmente descrito. Puede manipularse a
la prensa con moldes y también montarse a mano con vul-
canizacion al autoclave. Se pega la suela como en el an
terior y poaterioimente la bandeleta, que alcanza en el
corte como la mitad de la altura de la horma, por el he
cho de coincidir el punto de unién de la goma y corte a
bastante altura del zapato, no resulta tan afectada por
loa tropezones, si bien en los calzados para nifios so-
breviene también el despegue. Motiva este fallo la rotu
ra del empeine por el borde de unién con la goma, rotu-
ra ocasionada por el raspado de la piel, necesario para
conseguir una completa adherencia con la goma, y que re
sulta siempre excesivo y perjudicial para la duracién
del empeine.

3B = Vulcanizados sistema crepé:

Aunque poco usado, es quizad este vulcanizado el
mas resistente, debido a que, al figurar los extremos
del empeine doblados hacia afuera, hace posible el pega
do de la goma por la carne de la piel, evitandose asi

el pernicioso raspado de la Uor de la misma. Ademas de
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resultar mas eficaz el pegado gracias a la mayor porosi
dad de la carne de la piel, se asegura la unién median-
te un punteado mecanico. Con ser efectivo el sistema,
cabe achacarle una dificultad, que reside en su montaje
con grapas, las cuales, al producir perforaciones todo
alrededor, posibilita la penetracién por ellas de hume-
dades, en paises de intenaas nieves y lluvias.

DESCRIPCION:

Previo meticuloso estudio de las dificultades ca-
racteristicas de los sistemas apuntados, hemos llegado
a la conclusiéon de los perfeccionamientos gue Nnos ocu-
pan y que reudnen las siguientes modalidades: Si es el
vulcanizado con bandeleta de eficaz utilidad, por ais-
lar el pie de la humedad y estar su punto de unién con
el empeine menos afectado por los tropezones, pero sien
do el raspado de la piel perjudicial, constituye nues-
tro propésito haber estudiado y resuelto la forma por
la cual se puede aplicar la bandeleta de goma sobre el
empeine, imposibilitando su despegue, sin necesidad del
previo raspado de la flor de la piel.

Para ello, aplicamos la tira de goma -7- sobre la
superficie constituida por el cante de gema de la suela
propiamente dioha -6- y por el canto de la 1* suela -
-5-, sobre la cual se monta el empeine del corte -1- me
diante grapas -8- y doblado hacia afuera. La tira -7-,
tras de depositarse sobre la prominencia o saliente de
los bordes de ambas suelas, penetra hasta el biselado
determinado por la horma, es decir, sobre el lugar al
oual, como hemos dicho, alcanzan dificilmente los trope
zones.

Para separar las hojas de un libro iniciamos la
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separecién por sus bordes. De la misme menera se inicia
todo despegue por el borde o punto de unisn entre la go
me y el corte, Si ¢sl punto lo alejamos, como queds &i-
cho, del lugar més vulnerable y le protegemos mediante

le citada prominencia, que actie a mode de parachoques,
se comprenderd éuo la iniciacién del dgspegue es précti
camente imposible y ruulta';" por tanto, también imposi-
ble toda rotura anticipads sl natursl dssgaste. Aparte

de la imposidbilidad dedeslizamiento o caide de la tira

superior sobre el corte, por causa del repetido salien-

~ te, que le mantiene como encaramsda o suspendida, se
asegurs esta sujeoién mediante un punteado -9-, que une

la tira de gome ~7- con el corte -i- y la primera suela

- =5=, protegiendo & le gome de tode deformmecién o desga-

rro mediante la tirille de cuero -10-, que actiia & modo
de los certoncitos que interponemos & los clavos ouendo
pretendemos olavar un papel & la pared. Une vez sujeta
la tirille de gona -7- de esta suerte, resulte firme en
su lugar, sin necesidad del mpado, que;- seg;ig se ha
dicho, degiiella el corte, provoocando su roturs, preci-
sendo Gnicamente un *lavado® que elimine el pastel en
el punto de contacto obni le goma, al objeto de que ésta
eparerca unida al mpem en el redorde an_perior__dé di-
cha tira -‘f-, ¥ no con objeto de impedir el despegue,
sino finicamente per razones estéticas. o
El aislamiento de toda humedad resulte sbsoluto,
gracias a que le bandeleta de goma penetra en el bisela
do taponehdo los orificios sbiertos por las 'grapas; La
citada bandeleta récubre, como se indice, el ganto de
la suela de goma propiamente diocha, fusionéndose plena-
mente con ella, de forma gue surte o:!. mismo efeocto que

y & 0

et
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ai la suela, dando la vuelta sobre la prominencia antes
oitada, ae depositase hasta la parte superior de la mis
ma, y se cosiera por encima en vez del corriente puntea
do por debajo, cosido que resulta indestructible por
cuando, quedando recubierto por el total grosor de la
misma suela, nunca puede sufrir el menor roce ni pre-
sion.

Para conseguir el resultado apatecido, procedemos
del siguiente modo:

Uobre una plantilla de suela de un grueso de unos
2*5 nm -4- montamos el forro -3- hacia dentro y junta-
mente con la puntera -2- y el contrafuerte -11- (com-
puestos de una mezcla de tejidos y goma cruda); engrapa
mos -8- seguidamente el corte -1- con los bordea hacia
afuera y sobre una primera suela -5- de un grueso de
unos 4 mm compuesta de una mezcla vulcanizada que,
siendo resistente, resulte ligera. Una vez allanados es
tos bordes mediante el planchado, recortamos todo a su
alrededor a una distancia constante de unos 5 mmdel bi
sel de la horma. Luego se efectla, mediante un pequeKo
cepillo metalico circular, el "lavado" del pastel del
sector de piel comprendido en la cavidad determinada
por el engrapado y alcanzando haata algo menos de media
altura sobre la puntera, engomaremos con cemen vulcani-
zante el sector lavado para, una vez coagulado el cemen,
aplicar una tira de goma en crudo -7- de un grueso de
unos 3 mMmy una anchura de 3 em, haciéndole adoptar en
su perfil la forma de una *Z", al objeto de que penetre
plenamente en el bisel de la horma, alcance la altura
algo mas baja que a la mitad de la puntera y sobrevuele

el resto de su ancho para, después de efectuar alrede-
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dor el punteado -9- cobre la tira de goma -7- hasta la
primera auela -5- y protegido por la tirilla de cuero

-10-, ajustar por el otro extremo a la auela propiamen-
te dicha -6-, previa aplicacién del cemen vulcanizante.

Sobre el tacdén de cufa -12- y la pilmara suela
descrita -5- se aplicara, de punta a talén, la suela
de goma cruda -6-, de la misma calidad y color que la
de la bandeleta -7- y de un grueso oscilante entre los
3'5 y 4*5 nm, segdn los tamafos de los zapatos.

VENTAJAS:

Mediante la fabricacién con loa perfeccionamien-
tos descritos, pretendemos conseguir las siguientes me-
joras:

1* * Pegado perfecto de la suela al corte, sin pe
ligro de despegue, sean cuales fueren las condiciones
en que debe trabajar el zapato.

%

3

Aislamiento completo de toda humedad.

Aislamiento de la planta del pié respecto de
la goma mediante la referida plantilla interior y el
compuesto especial de la primera suela.

4* = Ligereza, por cuanto se elimina todo grosor
Innecesario de goma o material pesado, consiguiéndose
un canto de grosor agradable y aspecto recio, por com-
prender los siguientes espesores aproximados: 4 nm de
la suela de goma, 4 mmde la primera suela, 2 mmde
grueso del corte, vy 3 mmde la bandeleta de goma. Es
decir, que se obtiene un aparente canto de goma de 11
a 13 mm

5* = Belleza de lineas. EIl punteado sobre la ti-
ra de goma y protegido por la tirilla de cuero, circun-

da todo el canto del zapato, mejorando el aepecto, sin
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comparacién posidble con la presentacidén de los otros
momusadoa; ééndole un aspecto de cosido semejante e
ls virae Ski. _Bl. corte es as{ protegido de suciedad por
el parachoques descrito.
. VARTOS:
Tanto 1o§ meteriales & emploar;z oomo 1 forma, a

me;uioma ¥ disposioién de los elementos Y del conjun~-

to, son susceptibles de veriar, siempre que este cembio
no altere lea esencie del invento. 7 ' _

~ TLos términos en que queda redactada esta Memorie
son clexrto y fiel reﬁejo dc'-lo que se pretende patdn-
tar, debidndose tomar en sentido bien amplio, nunca li-
nitativo,

El peticionario se reserva el derecho & obtener

160 oportunos 'regiatrés éomplcment;riob (Certificedos
de Adiecién), por las mejoras gue le préctica le aconse-
Je. ‘ '

¥ OTA DE BREIVINDIOCAOIONES

- e o W we =

Se reivindica, como de propia y nueva invencién,
a favor de D. CESAR PUIG TAPIOL, de nacionalidad esps~
fiola y domiciliedo en Valls (Tarragona), Calle de Colén

nfmero 14, por los extremos que = continuaocidn se rela-
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alonan:
PRIMERO = Por unos perfeccionamientos introduci—
250. dos en la fabricacion de calzado con suela vulcaniza-
da, que se caracterizan porque sobre una plantilla de
suela se monta el forro hacia dentro y juntamente con
la puntera y el contrafuerte (compuestos de una mezcla
de tejidos y goma cruda), engrapando seguidamente el
255, corte con los bordes hacia fuera y sobre una primera
suela de mezcla vulcanizada, planchando sus bordea y
recortando todo su alrededor a una pequefia distancia
constante del nivel de la horma.

SEGUNDO - Por los mismos perfeccionamientos indi-

2601 casos en la anterior reivindicacion, caracterizados -
también porque luego se efectua el "lavado" del pastel
del sector de piel comprendido en la cavidad determina-
da por el engrapado y alcanzando hasta algo menos de
media altura sobre la puntera, engomando con cemen vul-

2651 canizado el sector lavado para, una vez coagulado aqudl,
aplicar una tira de goma en crudo, haciéndole adoptar
en su perfil la forma de una "Z", para que penetre ple-
namente en el bisel de la horma, alcance la altura algo
mée baja que la mitad de la puntera y sobrevuela el res

2701 to de su ancho.

TERCERO = Por los mismos perfeccionamientos indi-
casos en las dos anteriores reivindicaciones, caracteii
zados también porque después se efectua el punteado so-
bre la tira de goma hasta la primera suela, protegido

275. por una tirilla de cuero, ajustando por el otro extre-
mo a la suela propiamente dicha, previa aplicacién del
cemen vulcanizante, aparte de que, sobre el tacén de
cufa y la primera suela se adaptara, de punta a taldn,

la suela de goma cruda, de la misma calidad y color gque
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los do la tira y do grosor adecuado al tamafio do los za
patos.

CUARTO = Por unos "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCI-
DOS EN LA FABRICACION DE CALZADO CON SUELA VULCANIZADA
AL CORTE".

Tal y como queda descrito en la presente Memoria
y para loe fines en ella especificados.

Esta Memoria descriptiva consta de once hojas,
foliadas y mecanografiadas por una sola cara, a las que
se une otra de planos, en tamafio y forma reglamentarios,
para la mejor comprensién.

Madrid, a veintitrés de Abril de mil novecientos
cincuenta y cinco.

Por autorizacién de D. César Puig Tapiol.
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