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P A T E N T E  B E  I N V E N C I Ó N

que, por ve in te ailoa, ae s o l ic i t a ,  como propia y nueva, 

a fa vo r de D. CÉSAR PUIG TAPIOL, de nacionalidad espaSo 

la  y  dom iciliado en V a lla  (Tarragona), e a lle  de Colón, 

na 14, cuya Patente ha de recaer aobre unos "PERFECCIO­

NAMIENTOS EN LA FABRICACIÓN BE CALZADO CON SUELA VULCA­

NIZADA AL CORTE".

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

El preaente re g í atro de Patente de Invención t i e ­

ne por ob jeto garantizar la  explotación  exclusiva , en 

todo e l  T e r r ito r io  Nacional, Colonias y  Protectorado, 

de unoa perfeocionamientoa en la  fabrioación  de oalzado 

con suela vulcanizada a l  co rte , t a l  y  como ae describen 

seguidamente, mostrándose un ejemplo de rea liza c ió n  en
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a l plano que ae acampada.

En e l mencionado plano, presentado en forma y ta­

maño reglamentarios (modele sen cillo : tre in ta  y uno por 

veintiún centímetros), se ha dibujado una so la  figura  

que muestra un corte ideal de un zapato de nido cons­

truido segdn loa perfeccionamientos a que nos re fe ri­

mos, señalándose en á l la  adaptación y superposición de 

lo s distintos elementos o partea, a loa cu alea se han 

dado loa mimaros siguientes:

1 *  Corte de box -ca lí.

2 -  Puntera de goma.

3 *= Forro.

4 *  P la n tilla  in terio r de suela.

5 *  t* suela de semicuero.

6 -  Suela de goma.

7 = Bandeleta de goma.

8 -  E staquilla .

9 = Punteado.

TO = T irata de cuero.

11 =* Contrafuerte de goma.

12 <= Tacón suda.
i

COHSIBERAOiONES PRELIMINARES:

Pretender e l descubrimiento de procedimientos o rí 

ginalea para la  fabricación de calzados, cuando ta l in ­

dustria ae remonta a m ilenios, oonstituye empeño pooo 

menos que ilu so rio . Mas a i ta les procedimientos ae ap li 

oan a calzados en au aapeoto de vulcanizados, cabe supe

ner e l hallazgo de mejoras en e l procedimiento de fab ri
** ¡¡

carica, ya que au aparición ea relativamente reciente y 

en e l convencimiento de que loa procedimientos eonoci—
i

doa no rinden un resultado efectivo a i loa comparamos í
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con la  reaistenoia del producto-goma empleado.

Observando cualquiera de lea calzados vuloaniza- 

doa, en estado de re lativo avanzado uso, comprobaremos 

como, en la  inmensa mayoría de loa cazos, no se habrá 

producido un normal desgaste del material-goma, sino -  

que, por sus bordea o puntos de unián con e l corte, se 

habrá producido un despegue o rotara de la  suela que, 

progresivamente, acaba con la  v isa  del calzado, cuando 

la  suela, de no haberse producido ta l accidente, podría 

haber durado aán muchísimo. luego, oemo indicamos, no 

está e l rendimiento del vulcanizado en razán directa 

con la  resistencia del m aterial empleado. Así, pues, e l 

proposito de la  presente Patente es h a lla r e l medio de 

im posibilitar e l apuntado accidente, considerando conve 

ni ente, para mejor dar a comprender la  excelencia de 

lo s  perfeccionamientos objeto de este registro , compa­

rarlos con lo s  procedimientos conocidos, analizando de 

e llo s  sus inconvenientes.

Innumerables sen los procedimientos a l  uso y la s  

diversas características que u t iliz a  cada fabricante, 

pero haremos adío menoián de tres tipos, sobre lo s  que 

se apoyan todos ocn lig e ra s diferencias.

13 -  Vulcanizados con simulación del sistema "Bocd-

year":

Bates vulcanizados, fabricados exclusivamente a 

molde y manipulados a la  prensa, llevan  pegado e l pise 

de goma por la  parte más in fe rio r del zapato, sobrevo­

lando sus bordes de goma, a semejanza del sistema "Good­

year" en suela, y simulando, incluso, un picado del pun 

to que, desde luego, no existe, ya que la  suela única­

mente queda sujeta por e l pegado a la  p la n tilla  y a los
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bordas d e l corte que se monta sobre e l la .  Previo  con­

cienzudo raspado y  engomado, puede conseguirse una per­

fe c ta  adherencia, pero, aun a s i,  resu lta  su deterioro 

anticipado, a causa de o fre c e r  e l  punto de unión del 

corte y  de la  suela en la  puntera como e l  más vulnera­

b le  a loa  tropezones (menos frecuentes en lo s  calzados 

para caballero y  señora) pero constantes en lo s  de n i­

ños.

2S =. Vulcanizados pegados a l  corte con bandeleta:

Quizá sea éste e l  más usado, especialmente en lo s  

calzados para niño, por razón de su rendimiento, supe­

r io r  a l  de l anterioxmente d esc rito . Puede manipularse a 

la  prensa con moldes y  también montarse a mano con vu l­

canización a l autoclave. Se pega la  suela como en e l  an 

t e r io r  y  poaterioim ente la  bandeleta, que alcanza en e l  ¡ 

co rte  como la  mitad de la  a ltu ra  de la  horma, por e l  he ¡

cho de co in c id ir  e l  punto de unión de la  goma y  corte a ^

bastante a ltu ra  del zapato, no resu lta  tan afectada por 

loa  tropezones, s i  bien en los  calzados para niños so­

breviene también e l  despegue. Motiva este f a l l o  la  rotu j 

ra  del empeine por e l  borde de unión con la  goma, rotu­

ra ocasionada por e l  raspado de la  p ie l ,  necesario para  ̂

conseguir una completa adherencia con la  goma, y  que re 

su lta  siempre excesivo y p e r ju d ic ia l para la  duración 

del empeine.

3B = Vulcanizados sistema crepé:

Aunque poco usado, es quizá este vulcanizado e l  }

mas re s is ten te , debido a que, a l  fig u ra r  lo s  extremos !

d e l empeine doblados hacia afuera, hace pos ib le  e l  pega ! 

do de la  goma por la  carne de la  p ie l ,  evitándose asi 

e l  pern ic ioso  raspado de la  ü o r  de la  misma. Además de !



221 392

100.

105.

110.

115.

1 20.

125.

130.

— cinco -

resu lta r  más e f ic a z  e l  pegado gracias a la  mayor porosi 

dad de la  carne de la  p ie l ,  se asegura la  unión median­

t e  un punteado mecánico. Con ser e fe c t iv o  e l  sistema, 

cabe achacarle una d if icu lta d , que res ide en su montaje 

con grapas, la s  cuales, a l producir perforaciones todo 

alrededor, p o s ib i l i t a  la  penetración por e lla s  de hume­

dades, en paises de intena as n ieves y  l lu v ia s .

DESCRIPCIÓN:

Previo  meticuloso estudio de la s  d ificu lta d es  ca­

ra c te r ís t ic a s  de lo s  sistemas apuntados, hemos llegado 

a la  conclusión de lo s  perfeccionamientos que nos ocu­

pan y  que reúnen la s  sigu ien tes modalidades: S i es e l  

vulcanizado con bandeleta de e f ic a z  u tilid a d , por a is ­

la r  e l  p ie  de la  humedad y  esta r su punto de unión con 

e l  empeine menos afectado por lo s  tropezones, pero sien 

do e l  raspado de la  p ie l  p e r ju d ic ia l, constituye nues­

tro  propósito haber estudiado y  resuelto la  forma por 

la  cual se puede a p lica r  la  bandeleta de goma sobre e l  

empeine, im posibilitando su despegue, s in  necesidad del 

previo  raspado de la  f l o r  de la  p ie l .

Para e l lo ,  aplicamos la  t i r a  de goma -7 -  sobre la  

su p erfic ie  constitu ida por e l  cante de gema de la  suela 

propiamente d i oha -6 -  y  por e l  canto de la  1* suela -  

-5 - ,  sobre la  cual se monta e l  empeine del corte -1 -  me 

diante grapas -8 - y  doblado hacia a fuera. La t i r a  -7 -, 

tras  de depositarse sobre la  prominencia o sa lien te  de 

lo s  bordes de ambas suelas, penetra hasta e l  biselado 

determinado por la  horma, es dec ir, sobre e l  lugar a l 

oual, como hemos dicho, alcanzan d ifíc ilm en te  lo s  trope 

zones.

Para separar la s  hojas de un lib ro  iniciamos la
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separación por ana bordes. De la  miaña manara ae in ic ia  

todo despegue por e l borde o punto de unión antro la  go 

ma y e l oorte. 3 i ta l punto lo  alejamos, como queda di­

cho, del lugar más vulnerable y le  protegemos mediante 

la  citada prominencia, que actúa a modo de parachoques, 

se comprenderá que la  in iciación  del despegue es prácti 

cemente imposible y resu lta, por tanto, también imposi­

b le  toda rotura anticipada a l natural desgaste. Aparte 

de la  im posibilidad dedeslizamiento o calda de la  t ir a  

superior sobre e l corte, por causa del repetido salien ­

te , que la  mantiene como encaramada o suspendida, se 

asegura esta sujeción mediante un punteado -9 -, que une 

la  t ira  de goma -7 - con e l oorte -1 - y la  primera suela
í

-5—, protegiendo a la  goma de toda deformación o desga- !

rro mediante la  t i r i l l a  de cuero —10—, que actúa a modo t

de los cartoneitoa que interponemos a los clavos cuando 

pretendemos clavar un papel a la  pared, una vez sujeta  

la  t i r i l l a  de goma -7 - de esta suerte, resu lta firme en 

su lugar, sin  necesidad del raspado, que, según se ha 

dicho, degüella e l corte, provocando su rotura, preci­

sando únicamente un "lavado" que elimine e l pastel en í

e l punto de contacto con la  goma, a l objeto de que ésta '

aparezca unida a l empeine en e l reborde superior de di­

cha t ir a  -7—, y no con objeto de impedir e l despegue, 

sino únicamente por razones estéticas.

B1 aislamiento de toda humedad resu lta absoluto, 

gracias a que la  bandeleta de goma penetra en e l b ise la  

do taponando lo s  o r ific io s  abiertos por la s  grapas. La 

citada bandeleta recubre, como se indica, e l canto de 

la  suela de goma propiamente dicha, fusionándose plena­

mente con e lla , de forma que surte e l mismo efeoto que



2 2 1 3 9 2
*

— s ie te  -

165.

170.

175.

180.

185.

190.

a i la  suela, dando la  vu elta  sobre l a  prominencia antes 

oitada, ae depositase hasta la  parte superior de la  mis 

ma, y se cosiera  por encima en vez del corrien te puntea 

do por debajo, cosido que resu lta  in destru ctib le  por 

cuando, quedando recubierto por e l  t o ta l  grosor de la  

misma suela, nunca puede s u fr ir  e l  menor roce n i pre­

sión .

Para conseguir e l  resultado apatecido, procedemos 

del s igu ien te modo:
!

Uobre una p la n t i l la  de suela de un grueso de unos 

2*5 mm -4 -  montamos e l  fo rro  -3 -  hacia dentro y junta­

mente con la  puntera -2 -  y  e l  contrafuerte -11- (com­

puestos de una mezcla de te jid o s  y  goma cruda); engrapa 

mos -8 - seguidamente e l  corte  -1 -  con los  bordea hacia 

afuera y sobre una primera suela -5 -  de un grueso de 

unos 4 mm, compuesta de una mezcla vulcanizada que, ^

siendo res is ten te , resu lte  l ig e r a .  Una vez allanados es 

tos  bordes mediante e l  planchado, recortamos todo a su [ 

a lrededor a una d istancia  constante de unos 5 mm del b i 

s e l  de la  horma. Luego se efectúa, mediante un pequeKo 

c e p il lo  m etálico c ircu la r , e l  "lavado" de l paste l del 

sector de p ie l  comprendido en la  cavidad determinada 

por e l  engrapado y  alcanzando haata algo menos de media 

a ltu ra  sobre la  puntera, engomaremos con cemen vu lcan i­

zante e l  sector lavado para, una vez coagulado e l  cemen,
i

a p lica r  una t i r a  de goma en crudo -7 -  de un grueso de t

unos 3 mm y una anchura de 3 em, haciéndole adoptar en ^

su p e r f i l  l a  forma de una *Z", a l  ob jeto  de que penetre 

plenamente en e l  b is e l  de la  horma, alcance la  a ltu ra  

algo más baja que a la  mitad de la  puntera y  sobrevuele 

e l  resto de su ancho para, después de efectuar a lrede-
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dor e l  punteado -9 -  cobre la  t i r a  de goma -7 -  hasta la  

primera auela -5 -  y protegido por la  t i r i l l a  de cuero 

-10-, a justar por e l  o tro  extremo a la  auela propiamen­

te  dicha -6 - , p rev ia  ap licación  del cemen vu lcanizante.

Sobre e l  tacón de cuña -12- y  la  pilmara suela 

descrita  -5 -  se ap lica rá , de punta a ta lón , la  suela 

de goma cruda -6 - , de l a  misma calidad y co lo r que la  

de la  bandeleta -7 -  y  de un grueso osc ilan te  entre lo s  

3 '5 y  4*5 mm, segdn lo s  tamaños de lo s  zapatos.

VENTAJAS:

Mediante la  fab ricac ión  con loa  perfeccionamien­

tos descritos , pretendemos conseguir la s  sigu ientes me­

joras:

1* *  Pegado perfecto  de la  suela a l  co rte , s in  pe 

l ig r o  de despegue, sean cuales fueren la s  condiciones 

en que debe traba ja r e l  zapato.

2* = Aislamiento completo de toda humedad.

3* = Aislamiento de la  planta de l p ié  respecto de 

la  goma mediante la  re fe r id a  p la n t i l la  in te r io r  y  e l  

compuesto espec ia l de la  primera suela.

4* = L igereza , por cuanto se elim ina todo grosor 

Innecesario de goma o m ateria l pesado, consiguiéndose 

un canto de grosor agradable y  aspecto rec io , por com­

prender lo s  sigu ientes espesores aproximados: 4 mm de 

la  suela de goma, 4 mm de la  primera suela, 2 mm de 

grueso del co rte , y 3 mm de la  bandeleta de goma. Es 

dec ir, que se obtiene un aparente canto de goma de 11 

a 13 mm.

5* = B e lle za  de lin ea s . E l punteado sobre la  t i ­

ra  de goma y  protegido por la  t i r i l l a  de cuero, circun­

da todo e l  canto de l zapato, mejorando e l  aepecto, sin
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comparación posible con la  presentación de loe etroa 

vulcanizados, dándole un aspecto de cosido semejante a 

la  v ira  Ski. B1 corte es asi protegido de suciedad por 

e l parachoques descrito.

VARIOS:

Tanto los m ateriales a emplear, como la  forma, di 

mansiones y disposición de los elementos y del conjun­

to , son susceptibles de varia r, siempre que este cambio 

no a ltere  la  esencia del invento.

Los términos en que queda redactada esta Memoria 

son cierto y f i e l  re fle jo  da lo  que se pretende paten­

ta r, debitándose tomar en sentido bien amplio, nunca l i ­

mitativo .

E l peticionario se reserva e l derecho a obtener 

los oportunos registros complementarios (Certificados 

de Adición), por la s  mejoras que la  práctica le  aconse­

je .

N O T A  D E  R E I V I N D I C A C I O N E S

Se reivindica, come de propia y nueva invención, 

245. *  favor de D. CESAR PUIC TAPIOL, de nacionalidad espa-

Rola y  domiciliado en Valla (Tarragona), Calle de Colón 

ndmero 14, por los extremos que a continuación se re ía -
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alonan:

PRIMERO = Por unos perfeccionamientos in troduci— 

dos en la  fabricac ión  de calzado con suela vu lcan iza­

da, que se caracterizan  porque sobre una p la n t i l la  de 

suela se monta e l  fo rro  hacia dentro y juntamente con 

la  puntera y e l  contrafuerte (compuestos de una mezcla 

de te jid o s  y goma cruda), engrapando seguidamente e l  

corte con lo s  bordes hacia fuera y  sobre una primera 

suela de mezcla vulcanizada, planchando sus bordea y 

recortando todo su alrededor a una pequeña distancia 

constante del n iv e l de la  horma.

SEGUNDO -  Por los  mismos perfeccionamientos in d i-  

casos en la  a n terio r re iv in d icac ión , caracterizados -  

también porque luego se efectúa e l  "lavado" del paste l 

de l sector de p ie l  comprendido en la  cavidad determina­

da por e l  engrapado y  alcanzando hasta a lgo menos de 

media a ltu ra  sobre la  puntera, engomando con cemen vu l­

canizado e l  sec to r lavado para, una vez coagulado aquól, 

ap lica r una t i r a  de goma en crudo, haciéndole adoptar 

en su p e r f i l  la  forma de una "Z ", para que penetre p le ­

namente en e l b is e l  de l a  horma, alcance la  a ltu ra  algo 

mée baja que la  mitad de la  puntera y  sobrevuela e l  res 

to de su ancho.

TERCERO = Por lo s  mismos perfeccionamientos in d i-  

casos en la s  dos an teriores re iv ind icac iones , ca rac te ii 

zados también porque después se efectúa e l  punteado so­

bre la  t i r a  de goma hasta la  primera suela, protegido 

por una t i r i l l a  de cuero, ajustando por e l  o tro  ex tre­

mo a la  suela propiamente dicha, p revia  ap licación  del 

cemen vu lcanizante, aparte de que, sobre e l  tacón de 

cuña y la  primera suela se adaptará, de punta a talón , 

l a  suela de goma cruda, de la  misma calidad y co lo r  que
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lo s  do la  t i r a  y  do grosor adecuado a l tamaño do lo s  za 

patos.

CUARTO = Por unos "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCI­

DOS EN LA FABRICACIÓN DE CALZADO CON SUELA VULCANIZADA 

AL CORTE".

Tal y  como queda descrito  en la  presente Memoria 

y  para lo e  fin es  en e l la  especificados.

Esta Memoria descrip tiva  consta de once hojas, 

fo lia d as  y mecanografiadas por una so la  cara, a la s  que 

se une o tra  de planos, en tamaño y  forma reglamentarios, 

para la  mejor comprensión.

Madrid, a v e in t it r é s  de A b r il de m il novecientos 

cincuenta y c inco.

Por autorización  de D. César Puig Tap io l.

ARD

i




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



