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El presente Modelo de Utilidad se refiere a una máquina 

ensamblador^ de uniones a inglete o con otros ángulos, con 

maniobra automática y carga neumática o hidraúlica.

Son conocidas determinadas máquinas ensambladores para ee 

5. te tipo de uniones utilizando un mando manual con dos brazos,

para realizar el esfuerzo de entallado y cuyos brazos se pue­

den disponer en posición conveniente mediante posicionador 

fresado, con esfuerzo mínimo mediante un demultiplicador con­

veniente en los brazos activos que realizan los puntos de 

10. embutido de forma regulable según las formas del perfil a en­

samblar, pero es difícil simultanear el esfuerzo manual de 

manera que el valor de ambas embuticiones sea el mismo y no 

se descompense la posición del inglete o, incluso, que el va­

lor de amordazado primero para posicionar las piezas a tra- 

15. ^ar sea lo suficiente para soportar el embutido sin moverse,

pero sin sobrepasar el valor de deformación lateral del per­

fil.

Por osla causa se ha ideado sustituir, en determinados 

casos, el esfuerzo manual por el neumático o hidraúlico me­

diante un sistema de palanca cue movido por un so&o cilindro20.



neumático o hidraúlico pueda activar los brazos de embuti­

ción de forma simultánea, al mismo tiempo que actúa sobre 

el sistema de amordazado otro cilindro del mismo tipo con 

acercamiento e igualación de superficie en contacto por me- 

5. dio similar con sistema de ventosa para no dañar las super­

ficies activas.

Para mejor comprensión de esta invención vamos a descri­

birla sobre los dibujos adjuntos y en los que se materiali­

za una realización preferida de la misma dada a titulo de 

10. ejemplo y sin carácter limitativo.

En los dibujos:

La figura 1 muestra una perspectiva con detalles parcia­

les a mayor escala de una máquina según la presente inven­

ción, y

15. la figura 2 muestra un corte superior de un ensamblado

realizado por la máquina y con las cabezas de embutición apuji 

bando los costados del perfil sobre la escuadra de unión.

En los dibujos se ha representado por JL al chasis o es­

tructura de la máquina en cuya encimera se disponen los mul-

20. tiplicadores de embutición _2 susceptibles de activación por



medio manual y palanca 3 articulada en fresa 4 que regula 

su posición angular de ataque o mediante un solo cilindro 

(no representado) neumático o hidraúlico que actuando, ocr 

un sistema de palancas, hace avanzar el brazo de embutición 

de uno y otro lado, de forma simultánea. Los multiplicadores 

de embutición 2 son giratorios sobre un eje vertical 11 fi­

jado en la propia encimera y que fija en posición angular 

predeterminada dependiendo de los puntos de embutición y se­

gún las formas del perfil 9̂ a ensamblar y que marcará la di­

rección de ataque de los brazos de embutición 5 una vez fi­

jados los perfiles a ensamblar 9[ mediante las mordazas, ma­

cho 7 y hembra S¡, movidas por un sistema de amordazado 6 ac­

tivado manualmente o mediante otro cilindro neumático o hi­

draúlico.

Las cabezas de mordaza 7 y 8 vanarán según el ángulo de 

ensamble en coordinación con la separación anoular de los 

multiplicadores 2 de tal manera que una vez decidido el án­

gulo de ensamble, adaptadas las mordazas 7'y 8, y fijados 

los multiplicadores 2 el avance de las cabezas de embutición 

5 cuyos cabezales escalonados aseguran un ataque lateral a



la pared del perfil 9 de manera que los escalones realicen 

un embutido doble o más remetiendo material en las muescas 

transversales del perfil en escuadra 10 y ensamblado sólida­

mente a los perfiles 9

Dentro de la esencial idad de la invención caben variantes 

de detalle, asimismo protegidas y así podrá ser cualquiera la 

articulación de los brazos de maniobra a los ejes de actua­

ción sobre los brazos de embutición o su forma de avance me­

diante fuerza neumática o hidraúlica, así como cualquiera la 

naturaleza del amordazamiBnto de los perfiles, así como la 

forma de igualar la superficie de ambos perfiles y, desde 

luego, cualesquiera las dimensiones y materias en que se fa-

quen todas o cada una de las piezas compon entes *

N C T A

Hecha la dése ripción del ores ente invento se hace cons-

que lo que se dcclar a CC;no no prac tiendo ni divu 1nado en

¡ana comprende las sin uien tes

1 V 1 !', D 1 1 C N h S

1^. - Máquina ensambl ador a de unión es angu lares de per-

es, c a r a c t e r i z a d a por el hech o de que sobre



5.

10.

15.

un chasis apropiado y soportados en la encimera con articu­

lación por eje vertical dos multiplicadores de embutición 

con brazo corredera provisto de cabezal apropiado y acti­

vados mediante mando manual c neumático o hidráulico, sus­

ceptibles de formar un ángulo conjugado con el del perfil 

a ensamblar que se fija mediante mordaza macho-hembra acti­

vada por apriete manual, mando neumático o hidraúlico de ma 

ñera que ambos ángulos sean suplementarios, con lo que al 

avanzar los brazos de corredera los escalones del cabezal 

respectivo incidirán sobre las paredes laterales del perfil 

respectivamente, embutiendo la pared sobre los ranurados de 

una escuadra interior.

23.- Máquina, según la reivindicación 13., c a r a c - 

t e r i z a d a por el hecho de que con el fin de igualar 

la superficie de ambos perfiles se utiliza los efectos de 

un tercer cilindre neumático c hidraúlico acopiándole un 

sistema de ventosa al vacio cara no dañar dichas superfi­

cies.

33.- UAQU1NA ENSAMBLADORA DE UNIONES DE i-un-

20. FILES.



Según ce describe y reivindica en la presente Memoria Des­

criptiva que consta de siete hojas foliadas y mecanografiadas

por una sola cara y de una lámina de dibujos.

Madrid^ a ¡L1 JUM. 1976
EL AGENTE OFICIAL
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