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La presente patente de introdueeidn Be refiere
& un procedimiento pare la febriocacidn de envolturss huecas,
preferentemente pantallas ¥ similares, mediante sl cual los
objetos Que se fabriocan tienen menor peso, ma,yor‘ vistosidaa
Yy mejor presentasién que los andlogos obtenidos por otros pro-
cedimientos.

Por el procedimiento que se reiviniica las panta.-
1llas u objetos similares de fome troneo-gsonics o cilindrica
8¢ oaponen de dog o més piezes de tal forma, oada uns de las
cusles a su vez estd formada enrollendo helicoidelmente uns
tire o hilo de material flexible a 1a temperatura ambiente
(de un modo preferente sustancia artifieial gomo scetato de
celulosa o pldstieo anflogo), sobre un molde o macho estriado;
cuyas vueltas se unen de un modo permsnente o temporal por me-
dio de calor, aplicando un agente que les ligue, como ools,
un disolvente y/o un plastificante para el indicade rléstico.
4 oontlnuaoidn los extremos ablertos de ambas piezas del mis.
mo didmetro se apoyan uno en otro Yy 86 unen por la apliocacidén
de calor o de un agente de ligazon,.

El errollemiento de la tirs que forma cedas uns
de las plezas se realiza aontre un ‘sopo‘rte que proporoions ls
trayestorie heliasoidal perfecta, quedando 1los extremos de oada‘
une de ellas & tope uwno son otro.

Los extremos abiertos de lss dos Plezas que epo-

yadas une en otra forman la envuelte o similar, se guian y
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sostienen por una superfisie anular de sustentecidn durante
la operacidn de ligazon, que garantice una unidn ¥y alineacidén
coaxial oonveniente de les plezas. Esa superficie tiene lea !
forma de un aro que envuelve la parte exterior de une o més J
vueltas de la pieza, cerca de su extremo abierto.

- Una vez gue ambas piezas se han solossdo asf en
sn debide posicién se eplice calor y/o un agente de ligazdén
pare unirle, o también entre les vueltas adyacentes se haoe
penetrar un disolvente plastificants 1fquido celiente de un mo.

do preferentemente,

Se asegura la sujeaidn de les Plezas, fijendo las

vueltas que vayan heches o Que se estén haciendo mediants uns

J
tirs de secoidn en U qus forme el borde libre del objeto scs }
bado.

El borde de ceda pieze se constituye por un re.
fuerzo hecho don material plastiso comprimido en 1 de modo
que oconstituya el borde libre del objeto acabado. Los extremos
de la tira de refuerzo se apoyean uno en otro.

Para mayor oonsistencie la tiras piédstiea de 7o~

fuerzo del borde puede asontener un gro metélico, preferente-
mente de alambre eldestico.

Tal aro es abisrto y se Prefabrica de modo que

corresponde & le forma que ha de tener el borde libre del obJoJ
|
to acabado. 5

|

- Sus extremos pueden quedar a aorts distaneia uno !

H
|
i

|
|
|
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de otro o dar verias vueltas complet@és, & continunasidn de la
fltima de la ointa o hilo plastico que forma la pieza, debien-
4o no coineidir las uniones de la tira pldstica y del aro.

El aro es de resistensla y r{gidez suficiente
para servir de collerin de refuerzo del objeto asabado, suan-
@0 se le monta en un porte-lémpares o guerniocidn semejante,

Dentro de la merche general que se viene indican-
do osben miltiples modalidedes de detalle, entre las que inte-
resan destecar las sigulentes: el aro estéd perforado o hendidoe
para presentar posibilidad de inepeccidn, aparte de su misidn
de unir, siendo ademds flexible o compresible, de cualauier
manere que le permite hacer contaoto con la superficie inte-
rior de una o més vueltas de cade Pleza, por su extremidad
abierta.

La superficie de la ointa o similer empleada en
el arrollamiento de cada pieze, se hace aspera por la aplice.
eidn de arena o lija para favorecer la pene tracidn del egente
1{quido de ligazdn entre las vueltas yuxtapuesteas ¥y su asctua-
0ién sobre el material de diche ointa.

Las vueltes hechas, o que se vaypan heciendo, en
el extremo de les plezes citedas se fijan en une depresidn prae
ticade en le parte del borde de la pieze soporte.

En el borde libre del objeto acabado, Be aplica..
un aro completo ds secaidn en forma de U, sustituyendo o oom-

Plementando una tira de refuerzo del mismo independiente y od.
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tenide por compresidn.

Las vueltes de la ointa o andlogo que formen les
plezas, se mantienen en la posicién adecuade sobre el molde
o macho, por la asceidn de uns suocidn practiceds aprovechando

la porosidad de dicho molde o perforasiones dispuestas el efec

Ee dealr, dentro de las reivimiiceolones gque e
establecen pueden seguirse distintos procesos operatorios tan-
to por lo que se refiere & las primeras materias empleadas,
de entre las que se han indiesdo, como al detalle de los medios
euxiliares utilizedos y de la forma de realizar les opersasoio-
nes, pare obtener pantallas, envueltas u objetos similares de
las formas y teamafios qus se deseeg pero como tales variad ones |
no afectan & la esencialidad reiviniiceds, todes “las eplica-
oiones que se hagan del procedimiento eson cualgquiera de esas
modifieaciones no geran sino variantes iguslmente gomprendides
y Protegides por el presente registro.

En esta idea les adjuntas figuras sorresponden

& una formma de ejeouoidn siu oceracter alguno limitativo que se

presenta a titulo de ejemplo de realizacion para soneretar cuan
to se dice en este memoris deseriptiva.

La figura 1% presenta la vista en alzedo del mol-
de estrado que es base de la apliocaoidn del procedimiento que
se reivindios.

La figura 2% indioa oomo se inioile la operascién
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6.

de enroller la einta en las estrias del molde.

La figure 3% gorresponde a cuando se ha efectuado
el enrollemiento, aprecliendose sobre le mieme su comienzo ¥y
final.

Le figura 48 muestrs como se mplican les cintes
transverseles & la direcoldén de enrollamiento, que realizan
le union de ests.

Le figura 6% se refiere & la colccecion de los
aros de alembre en les hases superior e inferior.

La figure 6% representes el conjunto formedo como
viene indicandose, cuando se aplican les piezas de seccion en
U sobre loe e&ros antes colooados.

La figura 7% ilustra el sccpleamiente de las dos
plezas gque &l encajar forman la pantalla o anslogo gque se fabri.
o8 |

La figura 8% detalla, en seagion diametrel, somo
quedan unides dichas dos plezes.

gon referencia & tales figures y a los numeres
que sobre ellas designan las distintas partes y detalles de los
elementos representados, que intereseén & los fimsg de eate me.
morie, la deseripeicn del prosedimiento es gomc siguet

Para hacer octds una de les plezas 1 y 2 (figura
7T8), que formen la pentelle o andlogo, sobre el molde 3 provis-
to de las estriee 4, se enrolle heligcoidalmente lea ainta 5, de |

gseccidn plene eirculer, segun aonvenge, como se indiece en 6,
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eomenzando tal enrollemientoc en 7 pers terminer en 8.

La coloocacidn relativa asf logreds, de las vuel-
tes de 1a cinta 6, g6 conserva uniendo éste a la&s tires trans.
verseles 9 (figura 4%), de cualguiers de los modos antes ine.
dicados, y el conjunto asf formado se provee (figurs 58) de
108 aros de alambre 10 y 11 de didmetros respectivamen'bé igua-
les a loe de 1& base superior ¢ inferiecr, en los ocusles B§ en.-
cejan & su vez les piezae oirgulares de secoidn en U 12 y 13,
gue osompletan los bordes de leas plezes 1 y 8 que finalmente
se enoajen ocomo indice la figurs 7, proveyendolas de medics
de union adeouados, en les partes extremés 1§, mientres que

en el resto de ellas queda hueco el espacic l4.
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Este registro oonsts de las signientes reivindi.
oaaioness

12,. Procedimiento para la fabricacidn de envol-
tures hueces, preferentemente pantalles y similares, caracte-
rizedo porque tsles objetos se comstituyen por dos o més ple-
z&e de forme troneco-cénica, cade une de las cusles & su vez
se obtiene enrollando helicoidelmente una tirs o hilo de mate.
riel flexible a la temperaturs ambiente, sustancie ertificiel
ocomo aceteto de celulosa o pléstico andlogo de un modo prefe-
rente, sobre un molde o macho estrisdo; ecuyes vueltes se unen,
de modo permanente o temporsel, por medio de celor, splicando
un agente que leas ligue, oomo cols, un disolvente y/o un ples-
tifiocante pers el indiocedo plastioco, apoyendo a asontinuseidn
los extremos ebiertos de ambas piezee del mismo diemetro uno
en otro y uniendolos mediante celor o un egente de ligaszon.

2%,. Procedimiento segin lo reivindicado en el
punto anterior, caracterizedo porque los extremos abiertos
de tales piezas apoyadas unss en otras, se gulen y sostienen
por superficies anulares de sustentecidn durante la operseidn

de ligazon, de modo Que se garantice la conveniente alineacsidn

coaxial de las plezes, ouya superfisie tiene la fomma de un
ero que envuelve la parte exterior de uns o més vueltas de la

Plezs, cerce de su extremo sblerto, para & continuseidn apli-

car el celor y/o un egente de ligazon que les une, haclendo
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penetrar tambidn entre las vueltas adymoentes dimolvente plas- |
tificente 1fquido & temperatura adecumda.

5%.. Procedimiento segdn lo reivindiocade en los
puntos anteriores, caracterizedo porque se asegure la sujecidn
de las plezes fijando las vueltas que vayan heches o0 que se es-
ten haolendo, mediante una tira de seceidn en U que forme el
borde libre del objeto acabado.

4%.- Procedimiento segdn lo reivindicade en el
punto::3, carseterizado porque el borde de oceda pieze se eonsti-
tuye por un refuerzo hecho con maeterial plestice eomprimide,
ocon los extremoe en gontacto, cuya tirs se refuerze con un are
metalioco, preferentemente de alambre elastico, sblerto y pre-
fabriceado de modo que corresponda & la forme que ha da,tener
el borde libre del objeto mecabado, el ousl puede guedar non sus
extremos proximos o der varies vueltee completas, a continue.
0idn de le fltima de la einta o hile plastiso que forma la ple-
z&, tenlendo el aro le resistencia y rfgidez sufiociente para
servir de oollarin de refuerzo del objeto agebado.

6%+~ Procedimiento segun lo reivindieado en los
puntos anteriores, caracterizedo porque el aro este perforado
© hendido y tiene flexibilided o posibilided de ser eamprimide

de modo que puede ser obligedo & haoer contaoto con uns o mds

vueltas de la extremided de oada pleza.
6%+~ Procedimiento segin lo reivindicad en los

rantos anteriores, ocaracterizedo borque la cinta o similar em.
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Pleede en el arrdllemiento de gada rieza, se hace aspera por
la aplicacion de arena o lija, de modo gue favorezes la &g -
oidn del liguido de 1igazon entre las vueltas yuxtapuestas.

7&.. Procedimiento segdn lo reivindicedo en los
puntoe anteriores, caracterizado porque les vueltas de la cin-
te o andlogo que forman lss piezes, se mantiene en la posicidn
adecuada sobre el molde o mecho, por le accidn de uns suceidn
practicade aprovechando la porosided de dicho molde o perfo-
raciones disppestas al efecto en é1.

88.. Procedimiento segdn lo reivindicedo en loe
puntos anteriores, ceracterizedo porque les vueltes de los ex-
tremos de las piezes se fijen en una depresién practiosda
hesia el borde de la pieze soporte.

98,. Procedimiento segin lo reivindicade en los
puntos anteriores, ceracterizado porgue en el borde libre del
objeto soabado, se aplics un aro completo de seccidn en forme
de U, sustituyendo o complementando & l& tira de refuerzo del
mismo, Iindependiente y obtenida por ecompresidn. ‘

10%.. Procedimiento pera la faebricacidn de envol-
turas hueass, preferentemente pantallas y similares.

Segun se desoribe y reivindics en esta memoria

desoriptiva, se detalla e ilustra oon los planos que & lg mis-

me. se asompafian y que consta de 10 hojas, folladas y ritas

e mdquina por uns sola de sus ceras.

lta.drifl...!f & 20 A:ﬂ 1959
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