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MEMCRIA  IESCRIPTIVA

de le Patente de Invencién, por 20 afios, solicitada a favor
de Don Jos§ S AN Z Vidal, de nacionalidad Espafiola, resi
dente en Barcelona(HOSPITALET DE LLOBREGAT ), calle de Paris
mumeros 47 y 49, par " UN PROCEDIMIENTO MECANIOO PARA TA PU-

LIMENTACION Y ACABADO IE PIEZAS PEQUENAS DE MARMOLES,ONIX Y

PIETRAS TECORATIVAS ",

Ia presente Patente de Invencién tiene por objeto garan -
bizar el derecho & la explotacién\exclusiva de un procedi -
miento meocdnico pare la pulimentacién y acabado de piezas pe
quefies de mdrmoles, énix y piedras decorativas .

Hasta la fecha la pulimentacién y acabado de piezas peque
fiags de piedras decorativaes empleadas en la confeccién de eg-
oribeniee, secantes, pequefios objetos de escritorio, zdécalos
para estatufllas y similares; ha venido efectudndose a masno-
por la dificultad o imposibilidad que representa la pulimenta
~cién meoénica de las mismas, toda vez que el proceso normal
seguido en la pulimentacién de plezas grendes no es apliocable
e las piezas pequefias detalladas.
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CQn el procedimiento objeto de 1la prééénté\fatente de Inven-
cién, se subsana el inconveniente citado de tener que ir a una
pulimentacién y acebado manual de las piezas pequefiag de pie -
dras decoratives y ademds «gplicable también a la pulimentacién
mecénica de piezas grandes .

Comprende esencialmente este procedimiento unea primera fase
de desbastado que se efectua con una pukidore mecdnica fija o
manual provista de un disco con trapos o pafios y aplicédndole -
una pasta de pulir a base ke grasa o sebo hasta dar consisten-
cia a una mezcla de tierra de infusorios, dcido sulfiirico y -
piedra pdémez girando la pulidora a unas 800 T .p.me.

A continuacién sigue una segunda fase de abrillantado en la
que en la misma pulidora de la primera fase, provista de un d;a
co de trapos blandos se somete 1la pieza a pulir, agregdndose -
una paste de decido sulfurico y tierra de batén; Consiguiéndose
en e gta segunda fase un abrillantado de la pleza que se prepa~
re para uns tercera fase de acabado que  tiene lugar en uné Pl
lddora de las mismaes caracteristicas que la empleada en las -
dos primeras famges, pero girando & 1.200 r.p.m:, ¥ sometiendo-
la pieza a la accién de un disco también de trespos aplicdndole
une pasta de dcido sulfiirico, nitrasto de estafio, petroleo de
consistencia flufda, con la que se elimina el resto de poros &
irregularidades que haya podido dejar la fase de abrillantado,
congiguiéndose un brillo con reflejos .

A titulo de ejemplo podrd emplearse para la pasta utilizada
en la primera fase o desbastado de la pieza una mezclas consti-
tufda pors tierra de infusorios 600 partes, dcido sulfurico 10
partes, piedra pémez 50 partes, grasa o sebo, cantidad suficien
te hasta consistencia pastosa.

" En la segunda fase 0 de abrillantado se empleard una mezcle

constitufde por deido sulfiirico 200 partes, tierra de batdn can
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tidad suficiente hasta consistencia pastoea o
En la realizacidén de este procedimiento variard el tipo de

pulidora empleado, que serd una pulidora fija para aguellas -
piezas pequefiee que se puedan sostener con la mano, 0 bien -
ura pulidora portdtil para aquellas piezas de mayor tamafio yve_
riendo ademds todos aquellos detalles ‘que no alteren., cambien
0 modifiquen la esencialidad del procedimiento objeto de le

presente Patente de Invencién.
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Se reivindica como objeto de esta Patentes-

1% .~ Un procedimiento mecédnico para la pulimentacﬁn ¥y acabado

e piezaes pequefias de mdrmoles, énix y piédras decoratives,que

esenciealmente comprends una primera fase de desbastado en 1las

que las plezas ya talladas son Vsometidas a la aécidn de une pu

lidore girandp a ﬁnae 800 r.pdue, provista de un digce de tra-

pos o pefioe blandos adiciondndole una pasta de desbaste que com
prende principalmente tierre de infusorios, dcido sulfirico,pie
dra pémez y une grasa animel. La pieza desbastada es sometide-

después de lavada convenientemente para eliminasr los restos de

paste de desbaste a une segunds fase de abrillantado en una pu_
lidore ae tipo manual o me cdnico que gire también & 800 r.p.a.,
con disco también de trepos blandos afiadiendo durente esta fase
de abrillentamiento una paste de tierra de batén y dcido sulfii-
rioco. Finalmente, sigue una tercerz fase de acabado en la cual-
le pieze es sometide a la acecién de un pulidora rédpida girando-
e unas 1.200 r.p ,m.; y edicionédndole una paste de €éido sulfuri
co, nitrato de estafio y petrdleo de consistencia flulde,pasando
después de esta fmmse a un mcebado y secado con lo que queda lis
ta para su montaje.

22 .- Un procedimiento mecédnico para 12 pulimentacién y acabado-

de piezes peqguefias de mérmoles, dnix y piedras decorativas.
CONSTA
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le presente memoria descriptiva de cuatro hojas folizdes

75 escritas por una sola cara,

Barcelona, 14 de Abril de 1.955.
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