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MBEMCRI& DBSCRIPTIVA
pare solicltar
PATRENTE DE INVSNCIOXN
en
E8PAafa
» ror VEINTE éﬁoa

& nombre de VEREBINIGTE GLANZSTOFF FABRIKBN J‘.G‘.. entided
azomm egteblecide en im ;aurentiusplatz, myperm-
¥lherfeld, 4&lemanis, por:

"UN PROCEDIMIENTO Y DISPOSITEVO P4RA KL TRANSPORTE
) ) TE BOBINAS DE HILO".
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Kl objeto del invento €8 un procedimiento
para el trahapo:te d¢ bobinse de¢ hilo, Gue sin embslar
y agrupadss sobre un bastidor colector el galir de la mé-
gquina hiledora, torcedora o bobinadore, son transportedas
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en recipientes directemente & la méguine del cbrero gue
las he de se&guir tratando;

Heste ghora erz costumbre, agruper las bo-
binane de hilo, una vez sacedmsg de le mdqnina de hilature,
de torclde ¢ de bobinsdo, sobre téblaa con espiges, 8pi-
1éndoleas en los nfe diversos almscenes intermedios, a cu~
yo respeotc ase interomlaban las fsses de trabajo de envol-
ver cada unza de laes bobinas en hojes de aluminio, papel
oelofdn o encersdo, despuds de 10 ausl se €mbalaban lta bo-
binne as{ protegldias en cajag de cartdn, siendo éstas acon~
dicionades & su vez en cajonea ¢ recipisntes, efectudnioss
saf{ ya el transporte doflnitivo;

&parte del hecho de¢ que este procedimiento
requlere relativamente mucho tiempo y msno de obra, no exra
tampoco posible eviter, que debido a1 frecuente contacto
con las menos, y también &1 procesc de envoltura en paypel,
ea{ oomo 81 de volver & retirar éate, sufrieran las bobi-
nes de hilo en las capas de hile superioreé. _

Por todo ¢l1lo se hz venldo tratando deé sim-
plificar €1 prooeaso de emb&laje; Pere tal fin se oonfeo-
cionaron cajas de tranapo}te especislee, en lre que las
bobineas eren montadas de pie, esntréndose 1os tubos por
up2 parte en espiges de soporte o talzdros deé soporie én
el fonio de la ocaja, y por otra, en la tapa de¢ la misme,
12 ouel, 8l mismo tiempo, podis servir de fonde para le
caje que nebfe de colocoarse inmedistemente snnima; Tembién

este procediuiento tenfa sus inconvenientes; les capas de¢ hi~
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1o exteriores de las bobinas, 2l ger €gtes transportedes
en poalelén vertical, estdn demesiado fécilmente expues~
tes = enredargs, lo cual & su vez puede oczauser &eﬂechoa;
Con objeto de oriller estos inconvenientes
ocn sus consecuencieg perjudiciales para el hilo y sne
gastos aumentados por embaleje y meno de obra, ge expe-~
rimentd el procedimiento eiguiente; kn €1 ae enchufan
las bobinas de hilo &1 ser retiradss de le mfguina, di-
rectamente gobre bagtidores colsctores en formm 4e¢ los
conocldos bagtidores erlizo, los cusles, & su vez, son
provigtos de roldansg, pudiendo ger introducidos o so~
portados en €l cerril de¢ movimiento o de soporte de uns
carretille de transporte, siendo conducidosg por el per-'
sonsl de gervicio a lo largo de la méquina para efectuar
le recogi&a; #1 bagtlidor colector, una vez terminsde de
llener con bobinas, es conducldo sobre su csrretille de
transpoite e un recipiente, cuyes juntes ae hellen obitu-
radse de maner: egtznca pers el polve por todos ledos,
y ocuya pﬁerta lateral, uns vez ocsrrade, clerre & su vesz
el Interior, del sire del exierior medlante juntas de
oauoho: kn eate recipiente se hen previsto & su vez va-
riog cerriles de movimiente yuxtapuestos para ls recep-
cién de los bastidores 0ol ectorea, Como las carretilles
de trensporte tienen la misme alturé que 8l fondo asl
recipiente, punede el bsstlidor colector ger introduclde
direotamente desde su carril de movimiento o soporte en
le ocarretills de transports, sobre 61 oarril de movimien~-
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t0 0o de transporte del rscipi&nta; Una vez lleno y cerra-
do el recipiente, pusdie ya eer ramitido; Joe basgtidorea
colectores con las bobinas de hilo enchufades sobre &lloas,
pueden ger sacaiog de igual menera del recipienteé eén el
punto de deatino, y ser conducidce directamente & ls8 mé-
quins, en donde laa bobinmg hen de ser utilizadssg, asobre
czrretilleg de transporte del miamo tipo;

D= este modo se consigue que 61 hilo, unsa
ves abendoneda la meguinz productora en el punto de envio,
haste su llegads a l& méquina gque sigue elaborsgndiolec en
el punto de destino, no sea ya tocedo mdas por las manos;
Kl desspilado, le envoltura en papel u hojas, 61 embalado
en oajas, apilado a& dichag cejas en cajones, y los ce-
rrespondientes procesos de descargs, que@an_auprimidoa;
Como las bobineg de hilo eatén enchufadas en sue baatido-
res col ectores sobre espiges 46 soporte, dispuestae hori-
zontel o oceal horlzontalmente, y& no ea posible un enredo
de les oapes de hilo superiores debldo a sacndidas durante
el tran&porte; Asimiesmo ge shorra &1 embalaje impermeebls
8) eire de lzg bobinsa suelize ¢ de las pegueiiaa o=jas,
gracias a la obturecién de los grandes recipientes, une
vez llenos por completo con baatlﬂﬂrea; 41 miamo tiempo
as mantienen gl cerrar las puertes de los recipientes,
les mismae condiciones oclimdticas en €1 recipiente de em-
balaje, gque lea reinantes er la nave de trabajo dursnte
le fabricmcidn del hilo, i bien este clime varfa pRsaje-

ramente & causa de las oscilaciones de la temperatura dm~ -
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rante el transporte, eepeeialmante ouando tlens lugsr for-
macién de sgue de exudscidn, ee conserva, no obstante, todo
el contenidc de agus, volviéndose & producir &1 olime nor-
msl, necesario psra 61 tratamiento, op.cuanto 6] recipien-
te;, antes de ser ablierto en el local 4e¢ trabajo donde ha

de ser segulidc el tratamiento, se deja reposar durante
algunss nores. '

Bl proosdimiento as{ ocomo los dispositivos
para &1 precisos, serdn iluetrados mds detallademente &
bage de los dibujos; Bn éstos muestran:

g2 figura 1, 1= representacidn esguemfti-
o8 del transporte de les bobines de hilo desde la mdqui-
na hilesdora, torcedora o bobinadora, hagia 61 vagln;

la figuia 2, 81 recipiente de trangporte
oon la carretille de transporte colocmds delante de 61 ¥
loe bastidores colectores vaclos, & medio sacar;

la figure 3, le carretilla de transporte
oon bagtidorsa colectores; ,

le figura 4, un detalle 4e¢ la figura 3, de
gonexrdo con el enmaroado ciraular; _

En la figure 1, ss ha designado con 1 l1&
méquine 46 hilar, torcer o bobinar, en el punto de oarga;
De ¢lle se retiran les bobinss de hilo, colocdndose en el
bestidor colector 2 en le carretille de transporte 3; Gzd8
uno de los bastidores colectores 2, ha side tarado; 4 oon-
tinnacién se ssca el bastidor colector 2 de la carretille

de trensporte 3, slendo empujado sobre uma bddaounla, que 81
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ignal gue la carretilla de transporte 3, estd dotada de
onrriles de movimiento y de soporte § y 6 para &l basti-
dor colector, y sobre la que se determins el pesc de las
bobinas de hilos, puseto que 8¢ conoce la tara: de loa
baatidores colectores a; Desnés ds dato s8 vuelve & re-
gogs8r 61 baatidor colector 2 en la carretills de tranapor-
te 3, slenic dete conducida hasts el reciplente de trans-
porte 7; aquf se traspase &1 bastidor colector 2 & loa
oarriles de movimlento y de soporte &6 y 6 4el reolplente
de traneporte 7; Una vez cerrades les puertsa dp dicho re-
oipiente 7, tiens luger el envio del mismo, bien ses poOI
medios d¢ transpoxrite de ocarreters o 4e ferrocarril; En

el punto de deatino tiene lugar el procesc de degoargs

& la 1nversal ‘

Oomo €8 nstural, resulta iguslmente posi-
ble, deposlter pasajeramente l10e baatidorss colectores
en un almacén intermedic, Se recomiends prever para ello
recipientes eimilares a los reciplentes de transporte 7;
Estos pueden ser d¢ mayor cspacidad, pero menos fuertea;
4 su vez pueden instalerse loceles enteros, oerrados y
rrotegidos, que proviaios de carriles de soporte y de mo-
vimiento § y 6 sirven de simsoén pers loa bastidores oo~
lectorca; sata forma de slmacenaje tiens le gran ventaja
frente & les hastia ahora oonocides, an les que laa bobi-~
neea de hilo eran guardsdas en estado smpaguetaio, de que
6]l metsriel puede controlarse en todo tiempo y sein grene

de s molestiss,
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&n le figura 2 se ha represenizdo un reci-
plente de itransporte 7, gue consiste en odmarss contigues,
serarades entre s{ por paredes intermedies 9 de madera oon~
trachepade o materisl plést.too'. cade una de las odmaras sub-

 dividides de este recipiente de transporte 7, puede reoci-

bir 2 bastidores colectores 2 en fila, Uno de estos reocl-
rientes de transporte 7, que tiene las medidas de loas re-
cipientes *oonteiners® normelizedos, eatd proviate en sa
frente de iuartaa 10 gbatibles ¥ que pueden ser oerradzs
(védoge 1a figura 1); 32 ermedura del reciplente de trane-
porte 7 se realiza, comQIusualmento, en constrpceién de
hierroc o de metall Como material pare las paredes se ém-
ylean plenches de maders contrachazpads o de ﬁateriaa gin-~

tétioms, Yas juntes de la teblazén de les peredes, as{

~ oemo loa pasos & lsa puertas sbatibles, estdn obturedos

con hojas de caucho, &e meners estance para el aire y el
pclvo; El cmrril 4e¢ movimiento y d® soporte superior 6,
as{ ocomo todo el techo del recipiente de transporte 7,
no debe estar hecho d¢ metal o de hierro, ni contensr tam-
poco plezzg de metel ¢ slternativamente dc'hiemrc. puesio
que en tales piezas metdlices se forma egua de exudacidn
&l descendsr la tempaiatura;

| Is figura 3 musstrs lg carretills de trang~
porte 3 con @1 bastidor colector £ introducidp en.ella;
J2 superficie 'de marco del bestidor colector, estd llena
de tubos de rejille 11, @ embos ladoa de los cueles ee~

tén doldedes las espiges de soporte 12 pars las bobines,
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dispnestes unzs encima de lss otras, Yos tubos pera las
bobinas d8 hilo, tanto llencs como vaci{os, son enchufe-
dog sobre dichas esplgans de sgoporie 13, que se hellen
provistas en su bss® y en su punts, con anillos de caucho
13 y 14 (véese la figura 4), pare una mejor fijacidn de
los tuboa; Ios tubog no aersueltan genersimente por af
adlos de les espigas d¢ aoporte 12, dispunsstas horizon~
talmente; no ohetante, y para evitar todos log inciden-
tes del tranaporte, e recomlenda soldar las espigeas de
soporte 12 & los tubos de¢ rejille 11 en forms ligeramen-
te inclineda hacila arriba; Bn el recipiente de transpor-
te 7, lea peredes intermidiae 9 impiden un deslizemiento,
incluao cnando e trata de fuertes golpes durente el trans-
porte, pueato gue entre ellss y la punta de la bobine tagen-
tada gobre el tope, Unicemente queda 1ibre un aegpacic de
2lrededor de I - & cm;

Jos soportes 12 para las bobinag ge dig-
ponen superpuestos y los tubos de rejilla 11, yuxtapnes-
tos, 1o mds juntos posibles, dé modo gue permitan justa-
mente el montar ¢ eascar la bobina llens fdécilmente, sin
que as rocen las bobinag llenss veoinaa;

Bl bestidor colector 2 eatd provisto de
doa roldenms 15 (véese la figura 4), gue en ocsd& cs8o0
eatén introducides y soportadss en csrriles de movimien-
to y de gsoporte 5 en forma de U, previgtos en el recipien-
te de transporte 7, en la carretilla de transporte 3, en

1s béacula 4 o slternstivamente en los recipientes o lo-

- B8 w
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calesn de almacanajel 12 posioidén de eltura de los carri-
les de movimiento y 4e soporte § de loa diversoe grupos
egtd relacioneda de tal menere, gue los bsstidores oo~
lectores 2, gin neceslded &e éarrilea intermedios mds

5 largos, pueden ger iraslzdados del umo a8l otro gruroc y &

? le inverss, conduciendo sencillamente la ocarretille de

»

' transporte 3 hasta junto 8l grupo.en ocusstién y fijende
8u oarril]l de movimiento y de soporte 5 frente sl del re~
oipiente 7 o0 61 de la bdscule 4, por medio 49 miembros
1o de gufe abatibles, eujetos & le carretilla de transporte,
¥ que no ge han dibujade oon méa d«talla;
gste aclicitud, que oorxoé;nn&e & la pre~-
eenxgda en Alemanie el 17 de &bril de 1954, bvajo 4 Nb;
Y 71568 XII/S1e, se acoge & los bensfiolos del srt{onlo
16 61 del vigente KBatetuto sobre Propiedasd Industrial;

-0~ NOT4& -0~

Xos puntos 46 invencidn propia y nueva
gue se pregentan pars que Z6an oObjeto de eata ratente
de Invenclén en warefia, por VEINTE afios, son los si-

20 guienteas:;
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19; = Un proocedimiento para el trensports
de bobinee de hile, caracterizade porque éstea se recogen
sobre baetidoree oolectores (2) direotemente desde 1z mé-
quina, siendo agruphdas szin empaguetar y sobre el basti-
dor colector correspondiente, en &l rioipiante ée trens-
porte (7), desmés de lo cnal éste es expedido cerrsdo
por todcs lados ag forme estanca al mire y al p01vo;

22, - Un dispositivo para la realizacidn
del proocedimiento d¢ acuerdsc con la reivindicacidn 1, ce-
recterizedo por un recipiente de transporte (7) revestide
en su interior con madera contrapsia 0 materias sintéti-
ocas, una de ouyas pgredca‘latoralcs recibe forma de puer-
te para cerrar (i0), y porgue las Jjuntas del recipiente,
as{ como la pueriz, estén obturades por hojas de aauoho;

&2, = Un dlgpositivo de zouexrdo con le
reivindicacién 2: caract erizado porque'el recipiente de
transporte (7) punede recibir varioas bgetidores colectorea
{2) dispueetos unos al ledo ds otres ¢ unoa tras otros,
dlgponiéndose entre los bastidores colectores contiguos,
paeredes intermedias (9);

4n; - Un dispogitivo de mouexdo con lze
reivindicaciones £ y 3, ocaracterizedo porque én el inte-
rior del recipiente de traa~rorte (7}, se hen dispuesto
en eu teche y fondo, dos carriles de movimiento y de go-
porte (5 y 6) opuestos, en forma de U, destinsdos a in-
troducir y sostener el bastidor colsctor (2} guarnecids

de bobinmeg de hilo, no eatendo hecho 61 carril de movi-
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miento y d¢ sgoporte superior (6) ni de hiexrro ni de metal.

59; - Un dispositivo para la realizaoidn
del prooedimiento de acnerdo con l& reiviniiocacién 1, oa-
recterizedo porque el bsstidor colector (2) est proviste
de roldanes (15), pudiendo ser rodedo deasde ioa carriles
de movimiento y de soporte (6) de la csrrstilla de trans-
porte (3), directamente = los omarriles de movimiento y de
soporte (5) del reoipiente de transporte (7);

69: - Un digpositivo de acperdo con la rei-
vindiceo;én 5, caracterizadc porgne &1 basgtidor oolasctor
(2) eate provisto de barras intsrmedizma (11), dispuestas
verticalmente en forma de reja, y porque dichas barras in-
termedias (11) llevan easpiges de soporte (12) para soste-
ner lss bobinas de hilo, provisites de enillos deé ocauche

(12 y 14) psra una major fijecidn, y que sobresalen por

embos lados del planoc del bastidor,
72, -~ Un dispositivo para la realizaoldn

del procedimi ento de¢ aouerdo con la reivindicmcién 1, oca-
reoterizado porgue le bdacula (4) pera el hilo y los reci-
plentes o loozales de almacenaje 1ntermedio; estédn dotados
& su vez de oarriles 4¢ movimiento y de soporte (6 y 6)
para recibir los bastidores colectores (2):

89; - Un prooodim}ento y dispositivo pare

el transporte de bobinas de hilo,
Tel y ocomo e¢ he desorito en la Memoriz gue
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entecede, representado en los dlbujos que 86 acompaiien
y con los fines gqus se han especificeado,
Bata Memoria oconsta de once hojas y la

presente, esorites & mdquine por png sole oars
L

Madria, 6 ABR WSS

B ‘.
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