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MEMORIA DBSCRIPTIVA 

para s ^ i c i t a r

P A T B  N 3  B  D B  I N V B N C I O N

an

B 8 P A # A
poi VBINTB énoa  ̂ *

a cambra da VBRBINIG3E GMNZ3T0FF FABRIKBN A.G., antidad 
a l amaca, aatab l acida an Am laaran tic  sp ia ta , wuppertal- 
BlberfelA, Alemacia, por:

"UN PROCEDmiENTO Y DISPOSITIVO PARA g ì T3ANSP033E 
DE BOBINAS DE BIRO".

- O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O -

El objeto dai invento aa oc procedimisete 
para a l tranaporta da bobinaa da b ilo , <̂ ua s in  embalar 
y agrupadaa cobra un bastidor oolaotor a l  ga iir  da la  m̂ - 
^aica h iladora, torcederà o bobinadora, aon transpcrtadaa
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en recip ientes directamente a la  máquina del obrare que 
la a  ha de seguir tratando.

Basta ahora ere costumbre, agrupar la s  bo­
binas de h ilo , una vez sacadas de la  máquina de h ilatura,

5 de torcido o de bobinado, sobre tab las con espigas, ap i­
lándolas en lo s  más diversos almacenes intermedios, a cu­
yo respeoto se intercalaban l a s  fases de trabajo  de envol­
ver cada una de laa bobinas en hojas de aluminio, papel 
oelofán o encerado, despuás de lo  cual se embalaban la a  bo­

lo  binaa asá protegidas en ca jas de cartón, aiendo esta s acon­
dicionadas a su voz on cajones o reo ip ian tsa, efectuándoos 
a s í  ya s i  transporte d efin itivo .

Aparte del hecho de que e ste  procedimiento 
requiere relativamente mucho tiempo y mane de obra, no era 

15 tampooo posible e v ita r , que debido a l  frecuente contacto 

con la s  manos, y también a l  prcoeso de envoltura en papel, 
a s i  como a l  de volver a r e t ira r  áate , sufrieran la s  bobi­
nas de hilo en la s  capas de hilo superiores.

por todo $11 o se ha venido tratando de aim- 
50 p lif ic a r  e l prcoeso de embalaje, para ta l  f in  se confec­

cionaron cajas de transpoite e sp ec ia le s, sn la s  que la s  
bobinas eran montadas de p ie , eentrándese lo s  tubos por 
una parte en espigas de soporte o taladros de soporte en 
e l fondo de la  ca ja , y por otra , en la  tapa de la  misma,

25 la  cual, a l  mismo tismpo, podía servir de fondo para la
caja que había de colocarse inmediatamente encima. También 
este  procedimiento tenía sus inconvenientes; le s  capas de hi-
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le  exteriores de le a  bobinaa, a l  aar áatas transportadas 
en posición v e r t ic a l, catán demasiado fácilmente expaca­

ta s  a enredarse, lo cual a su vez puede causar deaechoa.
Con objeto de o r il la r  estos inconvenientes 

5 con sus consecuencias perjud ic ia le s para el hilo y sus 
gastos aumentados por embalaje y mano de obra, se expe- 
rimentá e l procedimiento siguiente, jsn ál se enchufan 
la a  bobinas de h ilo  a l  aer re tirad la  de la  máquina, di­
rectamente aobre bastidores colectores en forma de loe 

10 conocidos bastidores erizo , lo s  cuales, a su vez, son 
provistos de roldanas, pudiendo ser introducidos o so­
portados en el carril de movimiento o de soporte de ana 

c a rre t il la  de transporte, siendo conducidos por e l  per­
sonal de servicio  a lo  largo da la  máquina para efectuar 

16 la  recogida, hl bastidor colector, una voz terminado de 

llen ar con bobinas, es conducido sobre su c a r re t il la  de 
transporte a un Recipiente, cuyas juntas se hallan obtu­
radas de manera estanca para el polvo por todos lados, 
y cuya puerta la te r a l ,  una vez cerrada, cierra a su vez 

BO e l in te r io r , del a ire  del exterior mediante juntas de 
caucho, hn este recipiente se han previsto a su vez va­
r io s  carr ile s  de movimiento yuxtapuestos para la  recep­
ción de lo s  bastidores colectores. Como la s  c a r re t il la s  
de transporte tienen la  misma a ltu ra  que e l  fondo del 

25 recip iente, puede el bastidor colector ser introducido
directamente desde su c a rr il de movimiento o soporte en 
la  c a r re t il la  de transporte, aobre el c a r r il  de movimien-
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to o de transporte del incipiente. Una vez lleno y cerra- 
de e l incip iente, puede ya aei iem itido, ic e  bastidores 

colectores con la a  bobinas da hilo enchufada a achia e llo a , 
puedan aei aaoadoa de igual manera dai incipiente en al 

panto de deatino, y aei conduoidea directamente a l a  ma­
quina, en donde la a  bobina a han de aei ú tilizad aa , aobie 
c a r re t i l la s  de transporte del mi amo tip o .

pe aate modo ae consigue que e l h ilo , ana 
vez abandonada la  máquina pioductoia en el panto de envío, 

hasta au llegada a la  máquina que sigue elaboiándolo en 
a l punto de deatino, no sea ya tocado máa poi la a  manoa. 
g l deaapilado, la  envoltuia an papel u hojas, el embalado 
en oajaa, apilado de diohaa ca jas en cajones, y lo a  co- 
üeapondientea piooeaoa de d e sd ig a , quedan aupiimidoa. 
Como la a  bobinas de h ilo  están enchufadaa en ana baatido- 
iaa  coiactoiaa aobie espigaa de soporte, diapuaataa hori- 
zontal o caa i hoiizontalmante, ya no aa posible un enredo 

de la a  capas de hilo acpeüoiaa debido a aa cu di da a durante 
a l transporte, Asimismo aa ahorra e l embalaje impermeable 

a l  a ire  de 2as bobinas su e ltas o de la a  pequeñas oajaa, 

g rac ias a la  obturación da loa grandes recip ien tes, una 
vez llenos por completo con bastidores. Al míame tiempo 
aa mantienen a l cerrar laa  puertas de loa recip ien tes, 
la a  mi ama a condi cienes clim áticas en ai recipiente de em­
b a la je , que la a  reinantes en la  nave de trabajo durante 
la  fabricación del h ilo , s i  bien eate clima varía pasaje­
ramente a causa de la s  oscilaciones de la  temperatura dn-
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Tanto e l transporte, especialmente cuando tiene legan for­
mación do agua do exudación, ae conserva, no obstante, todo 

e l contenido de agua, volviéndose a pxeducir el clima nor­

mal, necesario paxa e l tratamiento, en cuanto s i  xecipien- 
S te¿ antes de ser abierto  en el lo ca l de trabajo donde ha 

de ser seguido el tratamiento, se deja reposar durante 

algunas horas.
B& procedimiento a s í  como lo s  d ispositivos 

para él preciaos, sarán ilu strad os más detalladamente a 
lo  base de loa dibujos, gn éstos muestran;

figura 1 , la  representación esquemáti­
ca del transporte de la s  bobinas de hilo desde la  máqui­
na hiladora, torcedora o bobinadora, hasta e l vagón;

la  figura 2, e l recipiente de transporte 
1S con la  c a rre t illa  de transporte colocada delante de ói y 

lo s  bastidores oolectores vacíos, a medio sacar;
la  figura 3 , la  c a r re t il la  de transporte 

oon bastidores colectores;
la  figura 4, un d eta lle  de la  figura 3, de 

20 acuerdo oon el enmarcado c ircu lar,
gn l a  figura 1 , ae ha designado con 1 la  

máquina de h ila r , torcer o bobinar, en el punto de carga.

De e l la  se retiran  la s  bobinas de h ilo , colocándose en el 
bastidor colector 2 en la  c a rre tilla  de transporte 3, Cada 

28 uno de lo s  bastidores colectores 2, ha sido tarado, d con­
tinuación se saca el bastidor colector 2 de la  c a r re t il la  
de transporte 3, siendo empujado sobre una báscula, que a l
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igual que la  c a r re t il la  de transporte 3, e stá  dotada da 
oa ix ile s da movimiento y da soporte 5 y 6 para ai b a st i­

dor colector, y sobra la  que aa determina e l paso de la s  

bobinas de h ilo s, puesto que se oonoce la  tara; de le a  
bastidores colectores a . Despula de ésto  se vuelve a  re­
coger e l bastidor colector 2 en la  c a r re t il la  de transpor­

te 3, siendo 4sta oonduoida hasta e l recipiente de trans­
porte 7. Aquí se traspasa e l bastidor colector 2 a lo s  
ca rr ile s  de movimiento y de soporte 6 y 6 del recipiente 

de transporte 7. Una vez cerradas la a  puertea dp dicho re­
cipiente 7, tiene lugar $i envío del mismo, bien sea por 
medios de transporte de carretera o de fe r ro c a r r il , gn
el punto de destino tiene lugar el proceso de descarga

<
a la  inversa..

Como es natural, resu lta  igualmente posi­
b le , depositar pasajeramente lo a  bastidores colsctoree 
en un almacén intermedio, se  recomienda prever para ello  

recip ientes sim ilares a lo s  recipientes de transporte 7. 
Natos pueden ser de mayor capacidad, pero menos fuertes,

A su vez pueden in sta larse  lo ca le s enteros, cerrados y 
protegidos, que provistos de c a rr ile s  de soporte y de mo­
vimiento 8 y 6 sirven de almacén para lo s  bastidores co­
le c to re s , gata forma de almacenaje tiene la  gran ventaja 

frente a la a  hasta ahora conocidas, en la s  que la a  bobi­
nas de h ilo  eran guardadas an estado empaquetado, de que 

e l mateeial puede controlarse en todo tiempo y sin gran­
des m olestias.
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Bn la  f ig a ia  2 se ha representado un re c i­
piente de transporte 7, gas consiste en cámaras contiguas, 
separadas entre s i  por paredes intermedias 9 de madera con- 
tra  chapa da o m aterial p lá stio o . Bada ana de la s  cámaras aab- 

8 divididas de este  recipiente de transporte 7, puede rec i­
b ir a bastidores colectores 2 en f i l a .  Uno de estos reci­
pientes de transporte 7, que tiene l a s  pedidas de loa  re-

/
oipientea "containers *  normalizados, e stá  provisto en sa 
frente de puertas 10 abatib lea y que paeden ser cerradas 

10 (véase la  figura 1 ) .  l a  armadura del recipiente de trans­

porte 7 se re a liz a , como usualmente, en construcción de 
hierro o de metal. Como m aterial para laa  paredes se em­
plean planchas de madera contra chapada o de materias sin ­
té t ic a s . la s, juntas de la  tablazón de la s  paredes, a s í  

15 como loa  pasos a la s  puertas ab atib ie s, están obturados 
con hojas de caucho, de manera estanca para el a ire  y e l 
polvo. B1 c a r r il  de movimiento y de soporte superior 6, 
a s í  como todo e l  techo del recipiente de transporte 7, 
no debe estar hecho de metal o de hierro, n i contener tam- 

20 pooo piezas de metal o alternativamente de h ierre, puesto 

que en ta le s  p iezas m etálicas se forma agua de exudaoion 
a l descender la  temperatura.

l a  figura 3 muestra l a  c a rre tilla  de trazna- 
porte 3 con e l bastidor colector 2 introducido en e l la .

28 l a  superfic ie 'de marco del bastidor colector, e stá  llen a 

de tubos de r e j i l l a  11, a ambos lados de loa cuales es­
tén deidades la s  esp igas de soporte 12 para la s  bobinas,
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dispuestas am a encima da la s  o tras. ic e  tabea para la s  
bobinas de h ilo , tanto llen os como vacíos, son enchafa­
dos sobre dichaa esp igas de soporte 12 , gao se h a llas 
p rov istas en aa base y en ao panta, con an illo s  de macho 

6 13 y 14 (váaee la  fig ara  4 ), para ana mejor f ija c ió n  de
lo s  tubos. Bes tobos no ae saeltan  generalmente por s i  
so los de la s  espigas de soporte 12, dispuestas horizon­
talmente; no obstante, y para evitar todos loa inciden­
te s del transporte, se recomienda soldar l a s  espigas de 

10 soporte 12 a lo s  tubos de r e j i l l a  11 en forma ligeramen­
te inclinada hacia arrib a . En e l recipiente de transpor­

te 7, l a s  paredes intermedias 9 impiden on deslizamiento, 
incluso caando se tra ta  da fuertes golpes dorante el trans­

porte, puesto que entre e l la s  y l a  punta de la  bobina aaen- 
18 tada sobre e l tope, únicamente queda lib re  un espacio de 

alrededor da 1 - g om.

lo s  soportes 12 para la s  bobinas se d is­
ponen superpuestos y Ie s  tubos de r e j i l l a  11, yuxtapues­
to s, lo  más juntos posib les, de modo que permitan ju sta- 

20 mente e l montar o sacar la  bobina llen a  fácilm ente, sin  
que ae rocen la s  bobinas llen as vecinas.

El bastidor colector 2 está provisto de 
dos roldanas 18 (váaae la  figura 4 ), que an cada caso 
están introducidas y soportadas en c a rr ile s  de movimien- 

26 to y de soporte 8 en forma de U, previ ato a en el recipien­
te de transporte 7 , en la  c a r re t il la  de transporte 3 , en 

la  báscula 4 o alternativamente en lo s  recip ientes o lo-
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cal#a de almacenaje, ya posioión de a lte ra  de loa  carri­
le s  de movimiento y de soporte 5 de loa  diversos grupos 
esta relacionada de t a l  manera, que loa bastidores co­
lecto res 2, sin  necesidad de c a rr ile s  intermedios más 

5 la rg o s, pueden ser trasladados del uno a l  otro grupo y a 
la  inversa, conduciendo sencillamente la  c a rre t illa  de 
transporte 3 hasta junto a l grupo.en cuestión y fijando 

r su c a r r il  de movimiento y de soporte 5 frente a l del re­
cipiente 7 o e l de la  báscula 4, por medie de miembros 

10 de guía ab atib le s, su jetos a la  c a r r e t i l la  de transporte, 

y que no se han dibujado oon más d e ta lle .
Nata so lic itu d , que corresponde a la  pre­

sentada en Alemania e l 17 de Abril de 1954, bajo Al NO.
V 5158 I I I / 8 la ,  me acoge a lo s  beneficios del artícu lo  

16 51 del vigente Estatuto sobre propiedad in d u str ia l.

- 0 -  N O T A  - 0 -

lo a  puntos de invención propia y nueva 
que se presentan para que sean objete de esta  patente 
de invención en España, por VEINTE años, son loa  a i-  

20 guiantes:
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IB. - Un procedimiento para el tranaporte 
de bobinas de h ilo , caracterizado porque é s ta s  ee recogen 

sobre baatidoree colectores (2) directamente desde la  má­
quina, siendo agrupadas sin  empaquetar y sobre e l b a sti-  

6 dor colector correspondiente, en el recipiente de trans­
porte (7 ), después d.e lo  cual é ste  es expedido cerrado 
per todos lados de forma estanca al a ire  y a l polvo.

2s . -  un d ispositivo  para l a  realización  
del procedimiento de acuerdo con la  reivindicación 1 , ca­

lo rector izado por un recipiente de transporte (7) revestido 
en su in terio r con madera contrapada o materias s inté t i ­
cas, una de cuyas paredes la te ra le s  recibe forma de puer­
ta para cerrar (10), y porque la s  juntas del recipiente, 
a s í  como la  puerta, están obturadas por hojas de caucho.

15 Se. - un d ispositivo  de acuerdo con la

reivindicación 2, caracterizado porque' e l  recipiente de 

transporte (7) puede rec ib ir  varios bastidores colectores 

(2) dispuestos unos a l  lado de otros o unos t r a s  otros, 
disponiéndose entre lo s  bastidores eo iactores contiguos,

80 paredes intermedias (9 ).
4a. - un dispositivo de acuerdo con la s  

reivindicaciones 2 y 3, caracterizado porque en el inte­
rio r del recipiente de transporte (7 ), se han dispneato 
en su teobo y fondo, dos c a r r ile s  de movimiento y de ao- 

25 porte (5 y 6) opuestos, en forma de U, destinados a in­
troducir y soatener e l bastidor colector (2) guarnecido 
de bobinas de h ilo , no estando hecho e l c a r r il de movi-
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miento y de soporte superior (6) ni de hierro ni de metal.

5c. -  un diapositive pare l a  realización  
del procedimiento de acnerdo oon la  reivindicación 1 , ca­
racterizado porque e l  bastidor colector (8) e stá  proviate 

6 de roldanas (15), pediendo aer rodado desde loa c a rr ile s  
de movimiento y de soporte (6) de la  c a r re t il la  de trans­

porte (3 ), directamente a loa  o arrila s de movimianto y de 
soporte (6) del recipiente de transporte (7) +

6e. - un dispositivo  de acuerdo con la  re i-  
10 vindicación 5, caracterizado porque e l  bastidor oolsotor 

(2) esta provisto de barras intermedias ( I I ) ,  dispuestas 
verticalmente en forma de r e ja , y porque dichas barras in­
termedias (11) Ilsvan  espigas de soporta (12) para soste­
ner l a s  bobinas de h ilo , provistas de a n illo s  de caucho 

15 (13 y 14) para una mejor f ija c ió n , y que sobresalen por
ambos lados del plano del bastidor.

7s, - un dispositivo  para la  realización  

del procedimiento de acuerdo oon l a  reivindicación 1, ca­
racterizado parque l a  báscula (4) para e l h ilo  y loa reci- 

20 pientes o ló c a la s  de almaoenaje intermedio, están dotados 
a su vez de c a rr ile s  de movimianto y de soporte (5 y 6) 

para rec ib ir  lo s  bastidores colectores (2 ).
63. - un procedimiento y d ispositivo  para 

e l  transporte a# bobinas de h ilo .
25 - Tal y come se ha descrito en la  Memoria que

11
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antecede, x ap ra aentado en lo a  dibajos qae se accnipanan 
y con lo a  finca que a* han especificado.

nata Memoxia cenata de once hojas y la  
piesentó, osexitaa a máquina pox ana so la  oaxa

1 6  ABR.T95y
A.
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