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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE La
PATENTH DE INVENCION
que por velnte afios, para Espafia y sus Posesiones, se solicita a

favor de la firma He. A WALDRICH GemebeHe, 46 nacionalidad alema-

nag residente en SIRGEN/Westf. (ALEMANTA), por: "PERFECCIONAMIEN-

ToS INTRODUCIDOS EN LOS TRAVESANOS DE LAS ACEPILIADORAS, FRESADO-

RAS-CEPILIO, TORNOS DE PLATO HORIZONTAL Y ANALOGOS".
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Los travesalios empieadoé hasta el presente en las acepi~-
lladoras, presentan superficies de gufa pars el soporte o los so-
portes desplazables en ellqs, que transcurren én 1o esencial ver-
ticalmente. Esta es la raudn del porqué se desea lograr con ello
el que sobrepasen las herrumientas lo menos posible los bestido-
res. Naburalmente no se pueds eWltar el que ol travesafio, para
recibir un perfll rectangular que en lo esencial estf montado de
canto, lo gque es desventajose en tanto que la fuerza constante de

corte resultante en la cuchilla estéd bajo un 4ngulo de 20-459.



10

25

30

1)

aproximadamente hacia la horlizontal, llegando & presionar inclina-
demente contra la seccidn rectangular del travesafio, que con esta
cargs es sensible contra torsién. Teniendo en cuenta la elevada exi-
gencla a una completa rigldez de la construccidn total 4sta carga
desfavorable podria llevur, especialmente para cepillos-puente con
puentes anchos, pero tambien para otros casos de aplicaciGn, a que
ya no sea poslible un completo aprovechamiento de los rendimientos
méximos de las herramientas de metal extraduro, pudiéndose realizar
el trabajo, por falta de rigidez de la construccién total especial-
mente del travesafio, solamente a base de velocidades de cortes reo-
ducidus en relacién con las velocidades m&ximas posibles;

Con esta invencifn se pretende suprimir esta desventaja
de tal forma que el plano de gufa central para el soporte o los so=-
portes estf dispuesto en forma inclinada en relacidn con la direc-
cidn de trabajo, de tal manera gue la fuerza central resultante,
originsda por la faena de trabajo, coge el plano de gufa en lo mé-
zimo posible verticalmente,

Se debe entender por "el plano de gufa central' deds la
existencia de dos gufas de pieZ;s, el plano que une las lfneas cen-
trales de lus superficies de gufa de plezas. Con esto pueden egtar
en la superficle de gula de plezu s slempre, en este plano inclina -
do asf{ como paralelas la una hacla la otra, de forma que estarian
montadas entonces las gufas de plezas en escalones, inclinsdas 1la
una detrds y debajo de la otra. Lo mismo es cuando haya mds de dos
gufas de plezas.

Se entiende coh esto que segln lus situaclones de carga
y de trabajo 8sta resulbtante puede presenter un éngulo que oscila
dentre de los lfmites antes expucstos, o sea de 20-458, hacia el
horizontal, y adenfs se entisnde que para elaboraciohes luterales

puede agregarse u este dngulo ademds un fngulo lateral en relacidn
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con ol plano central gue pasa verticalmente por la mfquina. LQ sgen-
cial, es sln embargo, que se evite una carga inclinada de las super-~
Ficlee de gufa en la seccidn transversal por el travesafo y que la
resultante sea introducida en esta direecidn por lo menos vertical-
mente en las superficies de gufa.

Ya se ha eoxpresado genocralmente la ldea con respecto a
méquinas-herramientas de que se deia disponer las superficies de
gufa verticalmente hacia la resultante central de la fuerwa, confor-
mandose, sin embargo, por ejcmplo en tornos; con unz gufa estrecha
inclinada que curecia de imporbtancia al;lado de las propias gufas
de superficie horizontales.

No se 1lleg6 & aplicarse esta idea en méquinas de cepillo
por no formularsela como una exigencia fundamental gue debfa sger
cumplida por todas o por la parte prevalascente de las gufas, no
exlatlendo por otro lado el conocimlento de cue al cumplir esta exi-
gencla fundamental fuera aumentada la rigidez de fresadoras-cepillo
en un grado tan elevado que aumentdse fambien el mismo gredo las
velpcidadea de corte y el tiempo en que es usada la herramienta,

v por que al final el técnico no se atdevfa a preveer aquf gufas
inclinadas porque tenfa dificultades en la fabricacidn que sin em-
bargo no son de comparar oo yva se vefa en nada con las venta jas
logradase '

La consecuencia de esta dispesicidn, gegin la invencidn,
no es Unicamente el que la rigidez del reforzamiento entre el sopore
te y el travesaflo es aumentads esenclalmente por la razén de que 1la
regultante ya no trata de desplezar el soporte sobre el travesaid
lateralmente, o sca en lo ulto, siho cue ls bresiona fljo ocontra la
superficie de gufa, mfs bien se motifica tambien la seccidn trange
versal del travesafio en lo general de la forma rectangular con Gis=-
posicifn vertical a le forma de un trapozolds, de un pentdgono o

por lo menos de un trifngulo que descanss en gu vértice, llegando



o

75

80

85

90

95.

a8 86r por tal razén sin més wyuda y solamente por la disposicién
de lus superricies de gufa, segdn la invencidn, rfgida contra tor-
siones en comparacidn con las realizaciones hechas hasta el presen-
te.

Lo expuesto anteriormente para obrar técnicamente ofrece
distintas posibilidades para la construccidn del soporte. Segin es~-
tos se puedc dejar ol mismo primero invariable de‘manera qus forma
el soporte tamblen un dngulo sobre la vertical, dirigiéndose tambien
el porta-herramientas hacia la herramienta en forma inclinada. Se
podrfa usar sin mfs este dispositive, nivelfndolo por darle forma
correspontiento al mango de la cuch:illa o a los filos de la mismae.
En tal caso quedarfa no obstante la fuerza resultante en un £ngulo
recto hacla las superficles de gufa. Debldo a que la fuerza de ata-

que de la resultante llega al efccto en el filp de la cuchilla, o

sea, exteriormento a estas superficies de gufa, llegaréd a acclonar

sobre el porta-herramientas un momento de vuelco relativamente gran-

des

Para mejorar estas condiciones se propone ademds en la ine
Venciéh a huacer transcurrlr las conducciones para la parte en el so=
porte desplazible en relacidn coh la pleza de trabajar, por ejemplo
el porta-herramientas verticalmente de la manera ya conpcida. De eg-
tofesulta una nueva y mds ventajosa construcciédn en si misma del
propio soporte, ya que en la parte mfs cargada estd construido el
mismo sobre todo fuertemente, mienﬁras que la parfe del soporte que
egté en unidn con la conduccidn superior en el travesafio estd forma=-
da mds débil debido & que esté cargada a tensidn por la existencia
constante del momento de vueleo.

Ademdés existe la posibilidad de dar al soporte, en tanto

que sea o¢sto necesario y conveniente, otra posicidn angular en rela- :

cibdn con la posicidn inclinada de laz conduccidn del soporte en el

travesafio conforme a la invencifn de forma que gira por ojemplo el
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porta-herramientas- saliendo de la formacién normal del soporte

en aplicacidn a la posiclén inclinada de sus gufas y en el trave-
safip- por encima de esta posicién que transcurre verticalﬁente en
relacidén con la mesa de labor, més alld frente a las superficies
de gufa en el travesafio, o sea que el mismo puede gser agimilado
mds a la direccifén de la resultante. Esto vale porgue la idea de
la invencién en su forma de aplicacidn a las conducciones del por-

ta~herramientas en su posicién frente a las gufas del soportes con-

‘'siste en que estas dos clases de gufas ya no deben ser paralelas

una hacia la otra, ya éue incluyen un 4ngulo que debe ser elegido
en tal forma que deben ser reducidos sus momentos de vueluss én
el porta-herramientas vy las torsiones del mismo;

El plano reproduce un ejemplo de realizacidn en relacidn
con la invencién, presentando en esquema una seccidn transversal
por el travesafio, seglfin la invencidn;

La bancada -1- y el bastidor -2- de la acepilladora estén
construldos en la forma acostumbrada, mientras que el travegafip ~3=-
conforme a la invencién tiene un perfil esencialmente pentangonal,
el cual est4 dado por la pured inferipr ~4- que transcurre horizon-
talmente, estando la pared -5~ del travesafip -3~ en posicidn verti-
cal hacia la primera, y la pared de gufa -7~ formand un #Anguloc rec-
to con la resultante central-6«, encerrando con la pared inferior
-4~ un éngulo obtuso, junténdose a la pared de gufas -7- en un 4n-
gulo recto una pared superior -8~ que lleva por encima de una pared
de cofunicacifn =9~ a la pared trasera =5-.

Las paredes intermediarias -10 y ll- girven para refor-
zamiento.

El soporte -12~ tiene en su vigta lateral la forma de un
trifngulo, o sea que est# construido de tal manera que su conduce
cidn =13~ para el porta-herramientas -l4- Pmnscurre otra vez vertie-

calmente,
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El soporte -12- estf colgando con su gufa superior ~15-
construilda en su seccidn transversal aproximadamente en forma de
gancho, cuya conducclén estd encerrada por el citado soporte en 16
abajo, en forma de ocola de golondrina, pudiéndose realizar la unién
del soporte por aprislonamiento frente al travesafic de la forma co-
nocida o en el extremo superior o, y ésto serfa ventajoso en el exw

v

tremo inferior en 18.

~REIVIND ICACIONES~

Se relvindica como de la propia y nueva invencién la propieda d y
explotacidn exclusivas deg

le.- Perfecclonamlentos introducldos en los travesafios de las acepl-
lladoras, fresadoras-ceplilo, tornos de plato horizontal y anflogos,
caructerizadoa por estar dlcho travesafio construido en seccidn pen~
tagonal provisto interiormente de dos nervios de refuerzos, llevane=
do cuatio de los lados que constituyen el polfgono irregular, for-
mando fngulo recto de dos en dos, queddnds unidos por su parte su-
perlor y por la parte opuesta al lado que constituye el plano de
desplazamiento por un gquintp lado para el cierre del pentfgono.

2.~ Perfecclonamientos introducidos en los travesalis de las acepi-
lladoras, fresadoras,-cepillo, tornos de platq horizontal y anflogos,
seglin 1% reivindicacién, carscterizados por llevar el lado del tra=
vesafio que constituye el plano gufa para el desplazemiento del so-
porte o soportes, en dlsposicién inclinada con relacién al plano
horizontsl de 1la miquina en direccién del trabaje y formando &ngulo
recto con la resultante del sislema de fuerzas, llevando dicho pla=-
no inclinado sobre su parte superlor un pequefio saliente ds seccién
reétangular para el montaje y acople dol soporte que discurrird en
su movimiento de deaplazémiento sobre dicho saliente y sobre la par-
te frontal del plano gufa en el que lleva un pequefio resalte en for=
ma de cola de milano, quedando de esta manera el movimiento de re=

sistencia méxima del soporte en direccifn de la fuerza resultante.
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.’5‘.‘- Perfeccionamlentos Introducidos en los travesaﬁoa de lag aceplw-
lledoras, fresadoras~cepillo, tornos de plato horizontel y anflogos,
segin 12 y 22 pelvindléaciébn, caracterizafos por llevar el soporte
construldo de perfll triangular al objeto de gue en su montaje sobre
el plano gufa del travesafio quede formando un £ngulo complementa-
rio con 81, completundo exactamente su £ngulo de inclinacién, que=-
dando asf el porta-herramientas y la herramienta de corte, forman-
do un dngulo recto con el plano superior de corte de la pleza a
elaborar, slendo montado el ;soporte sobre el plano gufs del trave~
safio, mediante un hueco o canal rectangular de que va dotado por

su parte superior y por la que acopla sobre el gallente gue lleva
el plano gufa y por su parte inferior por otra cola de milano que
lleva practlcado por su plano de acople v desplaZamlento.

4.~ "PERFECCIONANIENTOS INTHODUCIIOS EN LOS TRAVESANOS DE LAS ACHE=-

PILLADORAS: FRESADORAS~CEPILIO , TORNOS DE FLATO HORILONTAL Y ANALO-

GOSY o=
Consta la presente memoria descriptiva de siete hojas
numeradas y mecanografiadas en una sola cara & las que sge acomp =

fien un plano para su mejor comprensidén.

Sevlilla para Madrid, 2 de Abril de 1.955=-
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