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que ha de recaer sobre:

PATENTE DE INVENCION

que, por Veinte afios, se molicita como propia y nue~

va invencidn, a favor de DUN JOSE ODRIOZOLA USARTE-
I{ENDIA, de nacionalided espafiole y domiciliado en

Tolosa (“uipuzcoa), calle Pablo “orosabal, ndm. 12,

~

#NUBVA MAQUINA PARA LA FABRICACION DE SOBRES

LIPC BOLSA»
=====n===========a=n===================================
Memoria descriptiva.

El presente reSistro de Putente de Invencién,
tiene por objatd garantizar la explotaoidn exclusiva
en to0do el Terriotrio Nacional, Colonias y Protecto-

rado de Mafrueoos, de una nusve maguina pars la fa=-
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bricacidn de sobres tipo bolsa,
Se trata de una mdquine automatica para el do-
blado y enfomado de sobres tipo bolsa, con la gue fa=-
cilmente pueden producirse sobres de fran variedad de
dimensiones. Esta mfquina es de accién electromeca~
nics, puesto que en ells se encuentran la combinacién
de dispositivios puramente macédnicos con ofros mandados
aleétrioamente, aprovechando las ventajas que suponen
la introduceidn de los dltimos, en la simplificacidn

y eliminacién de complicados mecanismos, unido a la.

. repercusidn gue naturalmente este representa en el

costo de ‘toda méquina,

Es de interes poner primeramente en claro, lo
que debe antenderse por un sobre bolsa, para lo cual
en la hoja de dibujo n® 5, puede verse la forma de este
tibo de sobre, En el sobre solamente se considerén
tres partes como importantes, la (I) que la llamaremos
ngolape lateral derecha», la (II) que la llamaremos
ﬁsolapa lateral izquierda® y la (II1I) quézla llamaremos
»golapa fondo?, )

“ El'conjuntb de la mdgquina, puede Verse en la
hoja de dibujo n®* 1, en la gqus sus diferentes partes
importantes han sido numeradas, . N

Su sisteme de funcionamiento es de £ran senci-
llez, el cual pars mas facil interdimiento, podemos
considerarloc desdoblado en dos fases fundamentales.

Primere fase.~ Doblado y enSomado de las dos
solapas laterales del sobre., ZIZsta operacidn sscroaliza’
por un procedimiento puramente mecédnico,

Sefunda fase.~ Doblado y engonado ds la molapa
fondo, La realizacidn de esta sefunde operacidén, esta

nandads electricamente,
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La primora fase, la desdohlaremos tambiin en

sus operaciones componentes, las cuales seffn el or-
den en gue Se producen son las éiguientos:

Entrada de papel.

Cperacifn de hendido.

Operacién de enfomado.

Operacién de doblado.

La entrads de papel pere la slimentacién de la
mdquina, es por el'extremo (1), ver hoja de dibujo n®
1, eSta puede hacerse a mano u automaticamente, en el
cual es entrefado a los rodillos de entrada (3), estos
lo condicen a ios discos ds hendido ¥4), donde estos
por medio de una.preéidn emortifuade (5) lo rayan para
facilitar su doblado posterior & la vez aue lo condu-
cen & la cinta transportadora (6), esta por medio del
tren de rodillos (7) que sobre elle descansa lo trans=
portan, en la primera parte de este &esplazamient; 80w
bre la cinte, pasa el papel scbre el disco enfomador
(8), depositendose & su paso una estracha tira de €oma
a lo larfo de su solapakderécha, a continuacién en la
sefunda parte de su desplazamiento sobre la cinta, se
realiza el doblado completo de las dos solapas labera—
les por medio de un sistema de aletas sobladoras (10)

seSuidamente el papel es prensado por un jue&o de dos

‘pares de rodillos (11), el ditimo de los cuales lo en-

treSa al mecanismo doblador-engomador de la solapa
fondo, finalizando gquf la primera fase, Hasta aqui
todas las operaciones se realizen sin la intervencién
de ninSuna dispositivo eldetrico.”

ue sefunda fase, pddemos tambien considerarla
compuesta de dos operaciones, las gue gseSin el orden
en que Se producen son laé sifuientes;

Doblado y enfomado de le solapa fondo.
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Salids del sobre terminado.

Al salir del dltimo par de rodillos de prensa~
do (11), el borde de la scolapa fogdo del papel, hace
una suave presifn sobre el contacto de accionamliento.
(12), q;e 93t montado sobre la meseta deslizante (13)
instantaneamente se desconecta sobre la bobina del
eldctroiman (14), cayendo la cuchilla enBomadora (15),
impulsada por un juefo de resorte (16), doblando ¥y en-
gomando la solapa fondo 4 introducisndo al sobre entre
dos recdillos ds foma (17), lue8o para sl sobre por
otros dos rodillos de presién (18), en los que se lo-
8re su completo aplanado & la salida de estos el sobre
cae verticalmente entre las espiras de un jua€o de hé-
lices (19), las que al Eirar introducen a los sobres
perfectamente ordenadoes en el cajén de salida (X0).
Toda la niémeracién anterior, corresponde & la ds la
hoja de dibujo n® 1.~

Conviene ampliemos shora, detalles y caracte~
risticas de construccién de los principsles disposi-
tives que intefran le méquina, los suales sin tratados
a continuacién separadamente,

Vetalle del sistema enfomador, para el enfoma~
do de la solapa lateral &arecha del sobre.

Este puede verse en la hoja de dibujo n® 1l,par-
te (8), pero msjor con mas destalls en ls hoja de dibuw
jo n® 2, a estevﬁltimo Se refiere la numeracidn que &
continuecién si8ue. El disco enfomador (1) esta come
binado con la 8uias (2) y (8), al pasar el rapel en
su desplazamiénto sobre la cints transportadora (4),
la Bula (&) tiende a levantar la solapa lateral,ampor
estar en un plano mas alto gue el de la cinta trans-

portadora, mientras que la 8uia (3) que actda casi
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en el borde de la solapa oblifa al pepsl & hacer con=
tacto con el disco enfomador, depositandosa‘en su bor=
de une tira de Soma, &l continuar el papel en su des=
plazamiento, se llefa & un momento en gue ls 8Sula (3)
deja de hacer presién sobre el bor@e de la solapa, le-
vantandose esta rapidamente debido & la presién que
le ejerce hacia arriba la Buia (3), la tira de Eoma
que se depositaba sobre la solapa gueds en eSe momen-

to interrumpida, consiSuiendose de este manera gue al

final de la solapa lateral quede un pequefio marfen li-

bre de Soma., Puede vaeriarse la lonfitud de este mar-

Ben, ajustando convenisentemente las posigionss de la
Eulas (2) y (5); Con este sencillo procedimiento se
lofra avitar que el disco anBomador trace una tira con-
tinua de Boma en toda la lonfitud de la solapa lateral
cosa muy perjudiesl, puesto Que el sobre desples de do~
blado tiene que'pasar por varios rodillecs de presidn,

y debido & la presién de estos Le Soma escurriria al
exterior, manchendose el papsel y los rodillos de la
néquina,

En el mismo dibujo, vemos que parte del disco
vengomador (1) eatd sumerfido an la Soma del déposito
(5), ¥y que la escobilla (6) refula la cantided de foma
qua s+ deposita sobre el disco,

CONTACTO DE ACCIONALIENIO,

En le hoja de dibujo ndm. I, esta numerado con
sl parte (12) péro en la hoja de dibujo ndm. 2, se ve
mejor sus detalles, rafiriendose # este dltimo la nd-
meracidn que a continuacidn sifue:.

Bs un dispositivo muy sensible & pequefias presio-
nee, y & su vez no deben tener influenocia en su perfec~
to fungionamiento, las vibracionas gue 8e puedan pro-

ducir en la médquina,
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Consta de una refleta de presidn (I), la que
por la presién del papeliss despleze unos milimetros,
fransmitiendo un peguefio 8ire el eje cifuefial (2),
abriendose los contactos de las lenfuetas (3) y (4),
accionandose sntonces instantansamente un oonﬁacbo
(§ valvula tiratrén), mantado en sl interior de la
caja de mando eldctrico (parte 24 de la hoja de Bibu-
Jo ném. I), Los topes ajustebles (5), limiten el des-
plezamiento de la refSleta de presidn (I), con estos ¥

con la ayuda del tornille (6), se 1le8a a un perfecto

" ajuste de funcionamiento. Un condensador (7), se de-

riva entre los contactos, pars favorecer la conmube-
cidn. El conjunto del contacto de accionamiento,pue~
de desplazarse sobre la mesata deslizante, pudiendose
asf{ ajustar la mdquina para producir sobres de dife-
rentes dimensiones de soiapa fondo,

Sistema eléctromecanico, para el doblado y en-
Zomado de la solﬁpa fondo.

En la hoja de dibujo ndm 3, puede verse con de-
talle este dispositivo, coincidiendo su numeracidn con
la qus se da a continuacién. Sobre la mesets desli-
zante (I), un electroimdn (2), estd accplado con une
sencilla palance de diferentes lonfitudbs de brazo,
gue tiene la particularided de que el brazo de resis-~
tencia estd formado por dos brazos iBuales y separedos.
Cuando el electroimdn (2) estd excitado, tira del bra-
zo corte (3) de la palanca, elevandose sus otros dos
brazos 8emelos (4) y (5), que son de mayor lonfitud,
levandose asi la cabeza porta cuchilla (6) que estd
suspendida de los sxtremos de los brazos (4) y (5),por
medio de las ruedas (7), queda perfectamante articula-
ds esta suspensidn, debido & las gufas (8) la cabeza

porta cuchilla (6) solamente puede desplazarse en sen=-
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snperior un muelle (9), cuya presién puede refularss,
cuando Se ha des excitado el electroimédn los muelles
(9) producen une rdpide caida de la cabeza porta ocu=-
ehilla (6), al caer esta dobla y enSoma la solapa fon-

do dél sobre a la vez gque lo introducen por los rodi=-

" llos de foma (10), las &ufas (8), lleven en su parte

inferior unos topes de foma (1ll) para amortiguar ol
choque producido por la caide de la cabeze porta ci-
chilla,  Los mueles (12), producen una presién emor-
tifuade entré los rodillos de Some (10), y facilitan el
doblado e introduccién de la solapa fondo, los rodillos
aplanadores (13), realizan el aplanado final del sobre.
El mando (13), realizan el aplanado final del sobra.

Fl mando (14), sirve para mantener levantada la cabeza
porta cuchilla, cuﬁndo la mdquins ostd fuera de servi-
cié. BEn el mismo dibujo puede werse, como por medio

de los tornillos (15), puede desplazarse sl coﬁtaeto
de acciobamientc (16), sobre le meseta deslizante (I).

Cuchilla enfomadora.-

En la hoja de dibujo ndm. 5, pusde verse con
detalle y la numeracidn corresponde cecn la que cite a
cbhndinuacién, Realmente la misma cuchille forms un dd-
posito (I), para la Some con su tapa (2), en la parte
superior“la parte inferior de la cuchilla es de muy
poco espesor, y su interior estd lleno de fieltro es-
ponjoso (3), en una de sus caras a poca distancia de
84 canfo, tiene una hilera de aBujeros (4) por los gue
asomé al exterior fieltro empapado en 8oma, en la misma
cara un poco mas arribe, puede verse la vaina de sujaec-~
cién (5) de la cuchilla, al caer la cuchilla sobre la

solapa fondo la dobla, al mismo tiempo ‘que la enfoma,
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por medio de su hilera de afujeros ds fieltro,

Equipo de mando eldctrico.

Bste pueds verse en el dibujo feneral de la mé-
guina, hoja de dibujo ndm. 1, numerado éomo parte 24.
Podos los mandos eldctricos de la méquina estdn aquf
concentrados, desds los interruptores de puesta en
marcha de motor, y de puesta en ssrvicio del sist@ma‘
eleétrﬁmecanico para el dobiado y enfomado de la so-
lapa fondo, hasta la fuente de alimenbacidn de co-
rriente continua, con su juefo completo de contacto=-
res o tiratrones'para el mendo del electroimédn.

Ajuste de la mdquina, para diferentes dimen-
siohes de sobres.

Para mas facil antendimiento, se indica por
separado el ajuste de la mdquina, para las dos necae-
sidedes de variacién que a ceontinuacidn se indican.

Variacién de la lonSitud de los sobres.

Variacifn de la anchura de los sobres.

Pl ajuste de la m’aquina, para producir sobras
de diferentes lonfitudes, es rdpido y de Sran sencillez.
Sifase la explicailn que se indica con la ayuda del
dibujo Seneral de la méquina, hoja de dibujo ndm. 1.
Se afloja los tornillos'(zl), de fijacidn de la mese-
ta deslizante (1v), asf como tambien la manilla (23),
que sleve para tensar la cadena (£5) transmisora de mo=-
vimiénto, une vez hecho esto, puede wmoverse libremen-

te en un sentido u otro el conjunto de la meseta des-

lizente (13), de esta maneras s congifue variar la

distancia entre el dltimo por de rodilles de presifn
(11), v la cuchilla enfomadora (15), pusiendose dise
poner asf la mdquina para la produccidn de sobres de

le. lonfitud que se deses, luafo solamente queda apratar
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de nuevo los tornilles {X1), y tensar la cadena por
medio de la manille (23, PFs interesante indicar,que
al mover la.mesata deslizante (13), se mueven conjun-

w66,  ‘tamente con ella las hélices.de salide (19), esf como
el cajén (80}, o ses que cualguiera que ssa la posiw
cifn de la mesete deslizante, no se producird ninfune
dificuktad en la salida ds los sobres,

Variacifn de la anchura de los sobres, Puede

240. verse con dstalle con le hoja de dibujo rim. 4, y a
este dibujo se refisre la explicacién que se de & con-
tinuceidn,  La primeras operscidn e realizar, es el
ajuste de la separscién de los discos de hendido (1),
fifura I del dibujo, la konBitud A debe ser ifual a la

245, anchure del sobre que se desee producir, para consefuir
esto se aflojan los tornillos (&) que refulan la pro=
sibn del hendido, asf como los tofnillos prisionsros
de los discos de hendido y los prisioneros de lqs Cle
lindros ranurados (3), vudisndose shors ajustar cén

250, Tacilided la separacién A a la medida deseada, al ha-
car esta oparacidn debs tenersa culdado de qua el canto
ds los discos ds hendido coincidan con una ranura de
los cilindros ranurados (3), lueSo se apretan de nua=
vo todos los tornillos éitados anteriormsnte, Una vez

255, terminado el ajuste dsl hendido, se empisza el ajuste
del sistema doblado de las solapas laterales del sobre,
ver fifura £ del miszmo dibujo.

Tambien aquf la lonSitud A entre los cantos
de los 4nfulos de doblado (I), debe coincidir con la

260, anchura del sobre que se desea producir, ssta buade
variatse facilmente aflojando los tornillos de fija=
cidn (2), al variar el ajuste anterior debe variarse

tambidn la posicidn de las reSlas dobladoras (3), lo
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que se consifue por medio de las tuercas (4), Jos tor-

nillos (5), permiten el ajuste de la mdguina para el
doblado de difenrentes €russos de papsl, pussto que
por medio de estos se varia al espacio antre las re-
Elas dobladoras (3) y los 4nBulos de doblado (I). la
parte (6), del dibujo repressnta la cinta transpoyta~
dora del papel, y la parte (7), a una de las ruedas
del tren de transporte que descansa sobre la cinta,
Finalmente pars completar al ajuste de la mdquina, de~
bido a variaciones ds anchurs, quedas el ajuste.del dis-
co enfomador pars el enSomado de la solapa lateral, el
disco sstd tambien sujeto con un tomillo prisionsro,
¥y aflojandolo puede desplazarse al Aisco hasta alcan;
zar la posicidn adecuada al nuevo ancho de sobra.
Cajén de salida de los sobrss.

Bste pusde verse en el dibujo 8eneral de la mé-

quina, hoja ds dibujo ndm. I, numeradoe con la parté

(£0). Pl fondo del c¢ajdén y las parsdes, pusden des-
plazarse uncs centimetris, fijandosé las posiciones
des adas por medio de los tornillos (&2), de esta mane-
ra el cajén sirve para cualquier medida de sobres que
entren dentro de unas meadidas limitadas,

Los terminos en gue qusda redactada esta memo-
ris son ciertos y fiel refléjo de lo que se pretendq
patentar, debiendose tomar en santido amplio, nuncs
limitativo. |

Los peticionarios se raeservan el derecho & ob-
tener los oportunos reSistros complementarios (Certi-
ficado de Adicién), por los perfeccionamaentos que la

practica pueda aconsejarle en el futuro,

NOoTaA DE
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