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Í Í 1 I N H  D E  I N V E N C I O N

0,1181 por  v e in te  años, sa s o l i c i t a  como p ro p ia  y nue— 

va invención , a fav o r da DON JOSE 0DRI0Z01A ü&ASIE- 

MMDIA,. de n a c io n a lid ad  española y dom iciliado  en 

fo lo sa  (wu ipuzeoa), c a l la  Pablo ^ o ro sab e l, nii®. 12»

que ha de re c a e r  sobre;

«NUEVA MAQUINA PARA LA FABRICACION DE SOLEES 

UPO BOLSA”

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a .

El p re sen te  r e g is tr o  de P a ten te  de'Invención» 

tie n e  por o b je to  g a ra n t iz a r  l a  ex p lo tac ió n  ex c lu siv a  

en todo e l  T e r r io tr io  N acional, C olonias y P ro te c to ­

rado de M arruecos, de una nueva maquina para  l a  f a -
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b ric a c ió n  de sobres tip o  b o lsa .

Se t r a t a  de ana máquina autom ática p ara  e l  do­

blado y engomado de sobres tip o  b o ls a , con l a  que f á ­

cilm ente  pueden p ro d u c irse  sobres de gran variedad  de 

dim ensiones. E sta  máquina es de acción  e lectrom ecá­

n ic a , puesto  que en e l l a  se encuentran  l a  combinación 

de d is p o s i t iv io s  puramente mecánicos con o,tros mandados 

e lé c tr ic a m e n te , aprovechando l a s  v e n ta ja s  que suponen 

l a  in tro d u cc ió n  de lo s  á ltim o s , en l a  s im p lif ic a c ió n  

y e lim inación  de complicados mecanismos, unido a l a ,  

rep e rcu s ió n  que natu ra lm en te  e s te  re p re se n ta  en e l  

costo de toda máquina.

Es de in te r e s  poner primeramente en c la ro ,  lo  

que debe en tenderse  por un sobre b o lsa , p a ra  lo  cual 

en l a  ho ja  de d ibu jo  n a 5, puede verse  l a  forma de este  

tip o  de sob re . En e l sobre solamente se consideran 

t r e s  p a r te s  como im p o rtan tes , l a  ( I )  que l a  llamaremos 

«so lapa  l a t e r a l  derecha", l a  (XI) que la  llamaremos 

"so lapa  l a t e r a l  izq u ie rd a "  y l a  ( I I I )  que l a  llamaremos 

"so lap a  fondo".

E l-con jun to  de l a  máquina, puede verse  en l a  

h o ja  de d ibu jo  1 , en l a  que sus d ife re n te s  p a r te s  

im portan tes han sido  numeradas,

Su sistem a de funcionam iento es de gran sen c i­

l l e z ,  e l  cual para  mas f á c i l  in ten d im ien to , podemos 

c o n s id e ra rlo  desdoblado en dos f a s e s  fundam entales.

Prim era f a s e . -  Poblado y engomado de l a s  dos 

so lap as l a t e r a l e s  d e l sobre# E sta  operación s e c re a liz a  

p o r un procedim iento puramente mecánico#

Segunda f a s e . -  Poblado y engomado de l a  solapa 

fondo, La re a l iz a c ió n  de e s ta  segunda operación , e s ta  

mandada e léc tricam en te#
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La prim era f a s e ,  l a  desdoblaremos también en

sus operaciones componentes, l a s  cu a les  se&dn e l  ° r -  

den en que se producen son l a s  s ig u ie n te s ;

M itrada de p ap e l.

Operación de hendido.

Operación de engomado.

Operación de doblado.

La en tra d a  de papel p a ra  l a  a lim en tac ión  de l a  

máquina, es por e l  extremo ( I ) ,  ver h o ja  de d ibu jo  n* 

1 , e s ta  puede h acerse  a mano u autom áticam ente, en e l  

oual es entregado a lo s  r o d i l lo s  de en trad a  (3 ) , e s to s  

lo  condioen a lo s  d iscos de hendido Í4 ) ,  donde e s to s  

por medio de una p res ió n  am ortiguada (5) lo  rayan para  

f a c i l i t a r  su doblado p o s te r io r  a  l a  vez que lo  condu­

cen a l a  c in ta  tran sp o rta d o ra  (6 ) , e s ta  por medio de l

tre n  de ro d i l lo s  (7) que sobre e l l a  descansa lo  tra n s -
é

p o rta n , an l a  prim era p a r te  de e s te  desplazam iento so­

b re  l a  c in ta ,  pasa  e l  papel sobra e l  d isco  angomador 

(8 ) , depositándose a su paso una e s tre c h a  t i r a  de goma 

a lo  la rg o  de su so lapa  derecha , a con tinuación  en l a

segunda p a r te  de su desplazam iento sobre l a  c in ta ,  se 

r e a l iz a  e l  doblado completo de l a s  dos so lapas l a t e r a ­

l e s  por medio de un sistem a de a le ta s  sob ladoras (10) 

seguidamente e l  papel es prensado p o r un juego de dos 

p a res  de ro d i l lo s  (11), e l  d itim o de lo s  cu a les  lo  en­

tre g a  a l  mecanismo doblador—engomador de l a  so lapa

fondo, f in a liz a n d o  %qu¿ l a  prim era fase» H asta aqui 

todas l a s  operaciones se re a liz a n  s in  l a  in te rv en c ió n  

de ninguna d isp o s it iv o  e ló e tr ic o .

i.a segunda f a s e ,  podemos también c o n s id e ra rla  

compuesta de dos operaciones, l a s  que segdn e l  orden

en que se producen son l a s  s ig u ie n te s ;

Doblado y engomado de l a  solapa fondo.
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S a lid a  d e l sobra term inado.

Al s a l i r  d e l á ltim o  par de ro d i l lo s  de p rensa­

do (11 ), e l  borde de l a  so lapa fondo de l p ap e l, Jbace 

una suave p re s ió n  sobre e l  con tacto  de accionam iento 

(18 ), que e s tá  montado sobre l a  m eseta d e s liz a n te  (13) 

instan táneam ente  se desconecta  sobre l a  bobina d e l 

e lectro im án  ( Id ) ,  cayendo l a  c u c h illa  enSomadora (15), 

im pulsada por un juego de r e s o r te  (16 ), doblando y en­

gomando la  so lapa  fondo ó in troduciendo  a l  sobre en tre  

dos ro d i l lo s  de goma (17), luego para  e l sobre por 

o tro s  dos ro d i l lo s  de p re s ió n  (18 ), en lo s  que se lo ­

g ra  su completo aplanado a l a  s a l id a  de e s to s  e l  sobre 

cae v e rtica lm en te  e n tre  l a s  e sp ira s  de un juego de hó- 

l io e s  (19), l a s  que a l  g i r a r  in troducen  a lo s  sobres 

perfectam ente  ordenados en e l  cajón  de s a l id a  (80). 

l’oda l a  ndmeración a n te r io r ,  corresponde a l a  de l a  

h o ja  de d ibu jo  n a 1 .-

Conviene ampliemos ahora , d e ta l l e s  y c a ra c te ­

r í s t i c a s  de construcc ión  de lo s  p r in c ip a le s  d isp o s i­

t iv o s  que in te g ran  l a  máquina, lo s  cu a les  s in  tra ta d o s  

a con tinuac ión  separadam ente.

b e ta l le  d e l sistem a engomador, p a ra  e l  engoma­

do de l a  so lapa  l a t e r a l  derecha de l sobre.

Este puede verse  en l a  h o ja  de dibujo  n a 1 ,p a r­

te  (8 ) , pero  mejor con mas d e ta l le  en l a  h o ja  de dibu­

jo  n a 8, a e s te  illtim o se r e f i e r e  l a  numeración que a 

co n tinuac ión  s ig u e . El d isco  engomador (1) e s ta  com­

binado con l a  gu ias (8) y (3 ), a l  p a sa r  e l  papel en 

su desplazam iento sobre l a  c in ta  tran sp o rta d o ra  (4 ) , 

l a  gu ia  (8) tiende  a le v a n ta r  l a  so lapa  la te ra l ,m p o r  

e s ta r  en un plano mas a l to  que e l  de l a  c in ta  tra n s ­

p o rta d o ra , m ien tras que l a  gu ia  (3) que a c táa  c as i
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en e l  borde l e  l a  so lapa  o b lig a  a l  papel a h acer con­

ta c to  con e l  d isco  engomador, depositándose en su. bo r­

de una t i r a  de Soma, a l  co n tin u ar e l  papel en su des­

p lazam iento , se l le g a  a un momento en que l a  gu ia  (3) 

d e ja  de h ace r p re s ió n  sobre e l  borde de l a  so lap a , l e ­

vantándose e s ta  rápidam ente debido a  l a  p re s ió n  que 

l e  e je ro e  h a c ia  a r r ib a  l a  g u ia  (3 ) , l a  t i r a  de Soma 

que se depositaba  sobre l a  so lapa  queda en ese. momen­

to in te rrum p ida , consiguiéndose de e s ta  manera que a l  

f i n a l  de l a  so lap a  l a t e r a l  quede un pequeño mareen l i ­

b re  de Soma» Puede v a r ia r s e  l a  lo n g itu d  de e s te  mar­

gen , a ju s tando  convenientem ente l a s  p o sic io n es  de l a  

gu ías  (8) y (3 ) ¿ Con e s te  s s n c i l lo  procedim iento se 

lo g ra  a v i t a r  que e l  d isco  engomador tra c e  una t i r a  con­

tin u a  de goma en toda l a  lo n g itu d  de l a  so lapa  l a t e r a l  

cosa muy p e r ju d ic a l ,  puesto  que e l  sobre despdes de do­

blado tie n e  que p a sa r por v a rio s  r o d i l lo s  de p re s ió n , 

y debido a l a  p res ió n  de esto s l a  goma e s c u r r i r l a  a l  

e x te r io r ,  manohandose e l  papel y lo s  r o d i l lo s  de l a  

máquina.

En e l  mismo d ib u jo , vemos que p a r te  d e l d isco 

engomador (I)  e s tá  sumergido en l a  goma d e l dóposito  

(5 ) , y que l a  e s e o b il la  (6) reg u la  l a  can tidad  de goma 

que se d e p o s ita  sobre e l  d isc o ,

CONTACTO DE ACüIOffALIENTO.

En la  h o ja  de d ibu jo  ndm. I ,  e s ta  numerado con 

e l  p a r te  (18) pero en l a  ho ja  de d ibu jo  ndm. 2, se ve 

m ejor sus d e ta l l e s ,  r e f ir ié n d o s e  ñ e s te  d ltim o l a  nd- 

meraeión que a con tinuac ión  s ig u e : .

Es un d is p o s it iv o  muy se n s ib le  a pequeñas p re s io ­

n e s , y a su vez no deben te n e r  in f lu e n o ia  en su p e rfe c ­

to funcionam ien to , l a s  v ib rac io n es  que se puedan pro­

d u c ir , en l a  máquina.
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Consta de una r e g le ta  ele p res ió n  (X), l a  que 

por l a  p re s ió n  d e l papel se desp laza  unos' m ilím etros, 

transm itiendo  un pequeño &ir© a l  e je  c igüeñal (2 ) , 

ab riéndose lo s  co n tac to s  de l a s  len g ü e tas  (3) y (4 ) , 

accionándose entonces instan táneam ente  un con tacto  

(ó v á lv u la  t í r a t r ó n ) ,  mantado en e l  i n t e r io r  de l a  

c a ja  de mando e ló c tr ic o  (p a r te  24 de l a  ñ o ja  de dibu­

jo  ndm. I ) .  ¿jos topes a ju s ta b le s  (5 ) , lim ita n  e l  des­

plazam iento de l a  r e g le ta  de p res ió n  ( I ) , oon e s to s  y 

con l a  ayuda de l to r n i l lo  (6 ) , se lle& a a un p e rfe c to  

a ju s te  de funcionam iento , üh condensador (7 ) , se de­

r iv a  e n tre  lo s  co n ta c to s , p a ra  fav o rece r l a  conmuta­

c ión . El conjunto d e l con tacto  de accionam iento ,pue­

de d esp lazarse  sobre l a  meseta d e s l iz a n te ,  pudiéndose 

a s í  a ju s ta r  l a  máquina para  p ro d u c ir  sobres de d i f e ­

re n te s  dim ensiones de so lapa fondo#

Sistema e lóctrom ecan ico , para  e l doblado y en­

gomado de l a  so lapa  fondo.

En l a  h o ja  de d ibu jo  nám 3 , pueda verse  con de­

t a l l e  e s te  d is p o s i t iv o ,  co incid iendo su numeración con 

l a  que se da a con tinuac ión . Sobre l a  m eseta d e s l i ­

zan te  ( I ) ,  un e lectro im án  (2 ) , e s tá  acoplado con una 

s e n c i l la  pa lanca  de d ife re n te s  lo n ^ itu d is  de b razo , 

que tie n e  l a  p a r t ic u la r id a d  de que e l brazo de r e s i s ­

te n c ia  e s tá  formado por dos b razos ig u a le s  y separados. 

Cuando e l  e lectro im án  (2) e s tá  ex c itad o , t i r a  d e l b ra ­

zo oo rte  (3) de l a  pa lan ca , elevándose sus o tro s  dos 

b razos Sámelos (4> y (5 ) , que son de mayor lo n g itu d , 

levándose a s í  l a  cabeza p o rta  c u c h illa  (6) que e s tá  

suspendida de lo s  extremos de lo s  b razos (4) y (5 ) ,por 

medio de l a s  ruedas (7 ) , queda perfectam ente a r t i c u l a ­

da e s ta  suspensión , debido a l a s  é>uías (8) l a  cabeza 

p o r ta  c u c h illa  (6) solamente puede d esp lazarse  en sen-
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tióLo v e r t i c a l ,  l a s  S u ias (8) tie n en  en su extremo 

su p e rio r  un muelle (9 ) , cuya p re s ió n  puede re c u la r s e ,  

cuando se ha des excitado  a l e lectro im án  lo s  m uelles 

(9) producen una ráp id a  ca ida  de l a  cabeza p o r ta  cu­

c h i l l a  (6 ) , a l  caer e s ta  dobla y enSoma l a  so lapa fon­

do d e l sobre a l a  vez que lo  in troducen  por lo s  ro d i-  

* l í o s  de Soma (10), l a s  S u ias (8 ) , l le v a n  en su p a rte  

i n f e r io r  unos topes de Soma (11) para  am ortiSuar e l  

choque producido por l a  caida de l a  cabeza p o r ta  cu­

c h i l l a .  lo s  mueles (12), producen una p res ió n  amor­

tiguada e n tre  lo s  r o d i l lo s  de Soma (10), y f a c i l i t a n  e l 

doblado e in tro d u cc ió n  de l a  so lapa  fondo, lo s  r o d i l lo s  

ap lanadores (13), re a l iz a n  e l  aplanado f in a l  d e l sobre . 

El mando (13), r e a l iz a n  e l aplanado f in a l  de l sobre .

El mando (14), s irv e  p a ra  mantener lev an tad a  l a  cabeza 

p o r ta  c u c h i l la ,  cuando l a  máquina e s tá  fu e ra  de s e rv i­

c ió , En e l  mismo d ibu jo  puede v e rse , como por medio 

de lo s  t o m i l lo s  (15), puede d esp laza rse  e l  con tacto  

de acciobam iento (16), sobre la  meseta d e s liz a n te  ( I ) .

C uch illa  enSomadora.-

En l a  ho ja  de d ibu jo  nám. 5, puede verse  con 

d e ta l le  y l a  numeración corresponde con l a  que c i t a  a 

e insinuación»  Realmente l a  misma c u c h illa  forma un dó- 

p o s ito  ( I ) ,  p a ra  l a  Soma con su tapa  (2 ) , en l a  p a r te  

su p e rio r , l a  p a r te  in f e r io r  de l a  c u c h illa  es de muy 

poco esp eso r, y su i n t e r io r  e s tá  lle n o  de f i e l t r o  es­

ponjoso (3 ) , en una de sus caras a poca d is ta n c ia  de 

su can to , tie n e  una h i l e r a  de ag u je ro s (4) por lo s  que 

asoma a l  e x te r io r  f i e l t r o  empapado en Soma, en l a  misma 

cara  un poco mas a r r ib a  puede verse  l a  vaina de su jeo - 

ción (5) de l a  c u c h i l la ,  a l  cae r l a  c u c h illa  sobre l a  

so lapa fondo l a  dob la , a l  mismo tiempo -que l a  enSoma,
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por medio de su. h i le r a ’ de ag u je ro s de f i e l t r o ,

Bquipo de mando e lé c t r ic o .

Bate puede verse en e l  d ibujo  General ae la  má­

quina, h o ja  de d ibu jo  nám. 1, numerado como p a r te  24. 

'Iodos lo s  mandos e lé c t r ic o s  de l a  máquina están  aquí 

concen trados, desde lo s  in te r ru p to re s  de p u e s ta  en 

marcha de m otor, y de p u esta  en se rv ic io  ¿l«.L sistem a 

electrom ecánico  p a ra  e l  doblado y engomado de l a  so­

la p a  fondo, h a s ta  l a  fu en te  de a lim en tación  de co­

r r i e n te  con tinua , con su jue^o completo de co n tac to ­

re s  o t i r a t r o n e s  para  e l mando d e l e lec tro im án .

A juste  de l a  máquina, p a ra  d ife re n te s  dimen­

siones de sobres.

Para  mas f á c i l  ¿atend im ien to , se in d ic a  por 

separado e l  a ju s te  de l a  máquina, p a ra  l a s  dos nece­

sidades de v a ria c ió n  que a con tinuac ión  se in d ican .

V ariación  de l a  lo n g itu d  de lo s  sob res.

V ariación de l a  anchura de lo s  sobres.

B1 a ju s te  de l a  m 'aquina, p a ra  p ro d u c ir sobres 

de d ife re n te s  lo n g itu d e s , es ráp ido  y de &ran s e n c i l le z .  

Simase l a  ex p liea ió n  que se in d ic a  con l a  ayuda d e l 

d ibu jo  General de l a  máquina, h o ja  de dibujo  nám. 1.

Se a f lo ja  lo s  to r n i l lo s  (21), ¿Le f i ja c ió n  de l a  mese­

ta  d e s liz a n te  (13), a s í  como también l a  m an illa  (23), 

que s lev e  p a ra  te n sa r  l a  cadena (25) tran sm iso ra  de mo­

vim iento , una vez hecho e s to , puede moverse librem en­

te  en un sen tido  u o tro  e l  conjunto de l a  meseta des­

l iz a n te  (13), de e s ta  manera se consigue v a r ia r  la  

d is ta n c ia  e n tre  e l  á ltim o por de ro d i l lo s  de p resión  

(11), y l a  c u c h illa  en^omadora (15), pusiendose d is ­

poner a s í  la  máquina para  l a  producción de sobres de 

l a  lo n g itu d  que se desee , lua^o solamente queda a p re ta r
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da nuevo lo s  t o m i l lo s  (21), y  te n sa r  l a  cadena por 

medio de l a  m an illa  (23), Es in te re s a n te  in d ic a r ,q u e  

a i  mover la.,m eseta d e s liz a n te  (13), se mueven conjun­

tamente con e l l a  l a s  h é lic e s .d e  s a l id a  (19), a s í  como

e l  cajón (20), o sea que cu a lq u ie ra  que sea l a  p o s i­

c ión  de l a  meseta d e s l iz a n te ,  no se p ro d u cirá  ninguna 

d i f ic u l ta d  en la  s a lid a  de lo s  sob res.

V ariación de l a  anchura de lo s  so b res , Puede 

verse con d e ta l le  en l a  ho ja  de d ibu jo  rním. 4 , y  a 

e s te  d ibu jo  se r e f ie r e  l a  e x p lica c ió n  que se da a con- 

tin u a c ió n , La prim era  operación a r e a l i z a r ,  es e l  

a ju s te  de l a  separación  de lo s  d isc o s  de hendido ( I ) ,  

f ig u ra  I  d e l d ib u jo , l a  io n £ itu d  A debe s e r  iS u a l a  la

anchura d e l sobre que se desee p ro d u c ir , p ara  conseguir 

es to  se a f lo ja n  lo s  t o m i l lo s  (2) que recu lan  l a  p re ­

sión  d e l hend ido , a s í  como lo s  t o m i l lo s  p r is io n e ro s  

d8 lo s  d isco s da hendido y  lo s  p r is io n e ro s  de lo s  c i ­

lin d ro s -  ranurados (3 ), pudiéndose ahora a ju s ta r  con 

f a c i l id a d  la  separación  A a l a  medida deseada, a l  ha­

c e r  e s ta  operación debe tenerse cuidado de que e l  canto 

de lo s  d isco s de hendido coincidan con una ranu ra  de 

lo s  c i l in d ro s  ranurados (3 ), lueSo se apretón de nue­

vo todos lo s  to r n i l lo s  c itad o s  an te rio rm en te . Una vez 

terminado e l a ju s te  de l hendido, se empieza e l  a ju s te  

d e l sistem a doblado de l a s  so lapas l a t e r a l e s  d e l sobre , 

ver f ig u ra  2 d e l mismo dibujo#

lambien aqu í l a  lo n g itu d  A e n tre  lo s  cantos 

de lo s  ángulos de doblado ( I ) ,  debe c o in c id ir  con la  

anchura d e l sobre que se desea p ro d u c ir , e s ta  puede 

v a r ia rs e  fác ilm en te  a flo jan d o  lo s  t o m i l lo s  de f i j a ­

ción (2 ), a l  v a r ia r  e l  a ju s te  a n te r io r  debe v a r ia rs e  

tambión l a  p o s ic ió n  de l a s  re& las dobladoras (3 ), l 0



4

265.

270.

275.

280.

285.

290.

295.

que se consigue pcrr medio de. l a s  tu e rc a s  (4 ), io s  to r ­

n i l l o s  (5 ) , perm iten  é l  a ju s te  de l a  máquina p a ra  e l  

doblado de d ife n re n te s  g ruesos de p ap e l, puesto  que 

p o r medio de e sto s  se v a r ia  e l  espacio  e n tre  l a s  r e ­

g la s  dobladoras (2) y lo s  ángulos de doblado ( I ) ,  l a  

p a r te  (6 ) , d e l d ibu jo  re p re se n ta  l a  c in ta  tra n s p o rta ­

dora d e l p a p e l, y l a  p a rte  (7 ) , a una de l a s  ruedas 

d e l tre n  de tra n sp o rte  que descansa sobre l a  c in ta .  

F inalm ente para  com pletar e l  a ju s te  de la  máquina, de­

bido a v a riac io n es  de anchura, queda e l  a ju s te .d e l  d is ­

co engomador p a ra  e l engomado de l a  so lapa l a t e r a l ,  e l 

d isco e s tá  también su je to  con un to m i l lo  p r is io n e ro , 

y a flo ján d o lo  puede d esp lazarse  e l  d isco  h a s ta  a lcan ­

z a r  l a  p o s ic iá n  adecuada a l  nuevo ancho de sobre .

Caján de s a l id a  de io s  sob res.

Este puede verse en e l  d ibu jo  genera l de l a  má­

quina, h o ja  de dibujo  nám. I ,  numerado con la  p a r te  

(20). El fondo d e l ca ján  y la s  p a red es , pueden des­

p la z a rs e  unos c e n tim e tr is ,  f ijá n d o se  l a s  p o sic io n es  

das adas por medio de lo s  t o m i l lo s  (22), de e s ta  mane­

ra  e l  ca ján  s irv a  para  c u a lq u ie r  medida de sobres que 

en tren  den tro  de unas medidas l im ita d a s .

jbos térm inos en que queda red ac tad a  e s ta  memo­

r i a  son c ie r to s  y f i e l  r e f le jo  de lo  que se p retende 

p a te n ta r ,  debiéndose tomar en sen tid o  am plio, nunca 

l im i ta t iv o .

líos p e tic io n a r io s  se reserv an  e l  derecho a ob­

te n e r  lo s  oportunos r e g is t r o s  complem entarios (C e rti­

ficad o  de A dic ión), po r lo s  perfaccionam ientos que l a  

p ra c t ic a  pueda a c o n se ja r le  en e l  fu tu ro .

¡sssisaas ss: .SSSSSS3S33SSSSSSS8SSS
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r a l  vin rilen, como de 3 a p rop ia  y nuevo Invención a 

favo r de % .¿ o rJ  O driescl'a Ugartemend ia .d e  n ac io n a lid ad

«í,p año ln ,po r lo a  extrem os s ig u ie n te s :  •

l&.JR'revn maquina paro l a  fab ric a  c ía s  de sobres t i  “¡o b o lsa , 

o n rao te riz ad e  por h o l la r s e  c o n s titu id o  por m n  bonoeda do­

tarla a» cuatro  p a ta s  de so sten tn c lén  y dos bandejas superio r 

s in f e r ío r ,s n  rao  do sus Indos su je ta n  por ram ales en fo r ­

ma -.le encuadra, c a rá c te r !  ara iotse además ,*or noe so ore d i­

cho banorán se ha 'I r a  -nontodos medios para «1 beneldo del 

pa « e l , con s  t i  tu l d.ou por r: os te m i l ló n  re r ilrd o re D  Cf p re -  

.edon do l a  bsrva « o r tf -d is e o ú  de h '« '3  * o, orcos di ps c s  coa . 

denp lascb les y ur h a llan  en corte ncoién conontenses con • 

lo s  co lín d ro s  ron e ra l  os que van mentados an el «5© de de­

bajo  del plano de la  re s ?  3c tra b a jo  de I r  r í^ r te  a ,s ien d o

e s te s  nsir?. ano 3isp lo sa b lss#

gr». uevo meo oin a rcr-s l a  iobv lcr ci on r>- ocbr 5.; Ü  !■© b o lsa , 

c a ra» te riz ad o  por oo a enram a en .;;c¡euM.o :>:• lo  aolnpe l a t e r a l

ge ’hm  o re v is te  dos a iin a  o re actorn  de .v i únate o nu poslo ic  

nos tra .U ra lo  m  - o. le v a n ta r  1~ uolcpo y  te rró n  b e fa r le  de 

ñañara "ue a l e fe c tu a r  su prim er n c v in lan to  , i « 3tra  taneaa*) 

te  in terrum pe la  t i r a  lo ;;omn te  cocí ta la  sobre e l  mismo 

úUrt'u¡0‘lo iüi mareen 1I . jx>1o te  {.orna.

3£..-»U3Vn Traquina paro l a  fab ricn c icn  de sobree tip o  b o lsa , 

c a ra c te r iz a d o  por que caro e l doblado cor. e l uto d# l a s  dos 

s o le te s  se h a lle  e c n s ti  tu l lo  por un t r e n _ do r o d i l lo s  en 

combinación con una cln to tra n sp o rta d o ra .o n ra o ta risaa d o sé  

a i m Á9 por h a l la r s e  dotado da tai a re g le ta  de presido .aco­

plado ríg idam ente por medio da io s  b rsao s  p a ra le lo s  dotador
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de tan pequeño e je  cigiJoiiol eo ceiabinacién con sendos topea 

regulalSec para e l a ju s te  del. desplazam iento de la  r e g le ta  

de pro s i  é l 7 to m i l lo  de o ju s te  p rec iso  del con tac  ••o e le o tr l í  

oo.

4».'JW nevo maquino paro l a  2 eb rio  oclon de sob res tip o  b o lsa , 

c a ra c te r iz a d o  por que c orne rende una oslnnca acoplada ote un 

e lec tro im án ,do tada  de un 'brazo co rto  en conbina clon coa dos 

b razos p a ra le lo s  lo e  cu a les  van dotados de suspensión a r t i ­

culada m ediante dos pequeñas ruadas ,7 que ñor sus extrem os 

suspenden l a  cabeza po rta  cae.'xilina .o n rac to rizan d o so  ade- 

latís por nua ce ha c¡revisto d o ta rla  de una co la  de milano 

dignu*ata sobre l a  cabeza p o r tn o u e h illa s  para in teroam bio 

da las mismas.

5a .J ia .3vn m aquila para  l a  fab ricac ió n  de sob res tip o  b o lsa , 

carao erizad o  por h a l la r s e  dotado e l  conjun to  ob jeto  de l a s  

re iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s .d e  io s  r o d i l lo s  re c o b ie r to s  do g< 

gofa a s itu ad o s  debajo del canto i n f e r i o r  de l e s  c u c h i l la s ,  

00.70 n r o d i l l o s  l le v a n  io s  nu.pllos reg alo  dores de l a  prosi él 

entfre am bos,carac terizándose  ader-iás por nec otro par do ro­

d i l l o s  se h a llan  s i t nudo a inmediatamente cegajo  de lo s  a n te -  

r i  o rmont a a e c o r ito s ,

6a , -Mueva maquina once l a  fab ric ac ió n  de sobres t ip o  b o lsa , 

c a ra c te r iz a d o  por •estar con 3 t i  tul lo  ,po r un deposito  para 

l e  goma el cual en el i.-b o río r  de su delgado canto in f e r io r  

l le v a  un f i e l t r o  esponjoso e l cual asoma a l e x te r io r  impreg­

nado en goon per una h i le r a  de o r i f i c i o s  p a ra le la  a su canto 

i n f a r i o r .

7-a,Jíuevs aaru ina  cara l a  fab ricac ió n  de sobres t ip o  bo la» , 

carao e riz ad o  por eme hn ^ re v is to  d o tar n i conjunto  de 

dos h e llce u  cara l a  oxeo!aion de lo s  c o b re s ,la s  cuales van
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m a tó la s  so tes  lo s  =3es sx tsr.slM ss.ono  f l l o  ootes so par- 

ts  ln f s i lo r  d el ocnjonto lo  la  m oa asrfllsrtXo.

Bo.Jraaw m in in a  para t e  .tebrleocion lo  »oteer. tipo  HMso.

e a r o o t .r t .a d . por sos s i sajen lo  ^ l l n  y * * '
ac es de no el ton loo  -.•ótese tTrfnr-f.oo.os g s .p la .a M . asios  

3c ;c it c  ie  sorfrfon ,sien do « le w »  nteM W s» cl fon»o 7  

pnrodrf lá t e t e le s . . .  tepe « o  Si-teo fondo tlsn a  n w to io s  

don c m .'ll  .-a lo  c orf.te.frd -r.to y so”-.- • l o s  olio so d o s li.a  

m e -tete  -le m e? , o oí -jos fo sln a  asotanólas .. montonor

t ie s o s o  8 103 *1 obués,

o n . j m w »  "!.'!UPTA PAPA Ti,A yr.’ O TO A B K *  M  W B33 - S f *  S ® » .

'•M  -  00.10 - ’-Ii. <3 la  nreosdont? ronorta dsa-

cv1t ,_T0 . . .  oonoto - t - s  ’io j- s  11 pas”1"-'1 ”<*

a,  o-o-i o:v-.o a te  s e -  *  alan otros -i> n lm os

ru.e I  ̂  nustevT i. ■
Kndrlrl 15 de 1.955
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