2212058

P - 12,937

Np. 1136

MEMORIA DESCRIPTIVA
para soliodter
PATPENTE DE INVENCION
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AUP AKTIEN, entided alemena, esteblecida en Weinheim
u.d. Bergatrasase, Alemania, pors

#UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION IE PRIPAS
) DELGADAS PARA CHARCUTERLA®.

Para la eleborascién de yroductos de ohar=
outerfa pequefios y delgedos, tales como salohichas de
Frenkfurt, selohichas, etc,, se emplean, como eés sabtido,
tripas de oveja de pequsfio calilre, que inflades con aire,
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tienen un didme tro de tan sélo alrededor de 16 a 3 mm.,
gon de pared my delgada, y, por lo gensral, se ingieren
también al consumir las selchichas. Bstas conocidas tri-
pas delgadas, han de ser lo més limpias posible, tanto
més, ouanto que las salochichas en cuestién se ponsn L£fe-
onentemente a la venta envasadas en latas, con lo ocual,
al no emplear tripas delgadas limpiasg, se producen a mew
nudo abombemientos. Ahora bien, segfn es sabido, ofrece
la esterilizacién concienzuda de tripas animales oonai de-
rables dificultades, puesto que éstas se hallm afectadas
por formas permeanentes de bacterias, gque oporen una gran
resistencia a la esterﬂ.ilacidn;

e deja, por lo tanto, sentir una gran nece-
aidad de producir artifiaislimente tripas delgadas a partir
de un material enimal lihre de bacterias, que pueda ser
ingerido, pero sin que hasta shora se haya podido satisfa~
wer cumplidamente tal neoesidad;

Bs verdad que desde hace mucho tiempo son
conocidos y usnales procedimientos para la famricaocién
de tripas artificiales para ocharvuterfs a pertir de piel
animal, Un procedimiento especialmente bueno para la falri-
caocién de tripas artificiales para ocherouterfa, que esté
puesto préoticamente en uso en grem escala, oonsiste en
tramroi'mr la piel animal a un estado hinchado mediants
la acoién de productos qufmicos, desfibrdndose en tal es-
tado, y transformfndose la masa fibrosa hinchada asf obte-
nida a la forma de tubos, mediante prensado a través de

- 8 -
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toberas anulares, secéndose y endwreociéndose después los
cuerpos as{ obtenidos. Para la realizacién del procedimienw
to se han empleado disposi tivos, mediante los cusles la
pasa fihrosa, plésticea y amasable, es sometida al ser hscha
paser a presién a través de la ranura amular de la tobera,
a un cambio de posicién de las fihras, gue provoca un
aumento de la resistencia mecfnioca de los productos tev-
minados, Un dispositivo para la realisacién de este proce.
dimiento ha sido ilustrado en la figura 1 del di bujo af-
junto. En una caja cilindrica 1, se halla apoyada de forw
me giratoria alrededor de su eje longitudinal, una piesa
nuclear 2, igualmente cilfndrica, La parte delantera de

la piesa nuclear @ tiene un diémtro més reducido, de

modo gue entre egta parte anterior 3 y la pared interior
de la caja 1, existe un espacio amler 4; Dentro de la pie.
sa muclsar giratoria 2,3, se encuentre apoyado un ndcleo
fijo 5, ouya parte delemtera 6 sobresale por encima 48 l1la
parte anterior 3 de la piesa nmuclear &, La pesrte anterior
6 del nfclec 5 se caloula con un didmetro exterior tal,

que entre ella y la caja 1, se¢ forma iguelmente una clmera
anuler 7, que forma la prolongacién de la cémara amlar
4; El ndcleo interior fijo 5,6 tiene un taladro longl tudiw
nal 10, a través del cual puede ser insuflado aire compri-
mido en el sentido de las flechag, 12 masa fibrosa, que

se desea reciba formm de tubo, es introduocida en la clmera
anuler 4, es decir, en la cavided situada en 1a parte gi-
ratoaria del nfoleoc exterior, a través de tubitos 11 y 13,
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que oconvenientemente deaembocan tangencialmente en la
cfmera anular 4., La masa fibrosa es alimentede a los tu-
bitos por medio de oilindros de presién. Dursnte el paso
de la masa pléstica a travds de los delgados tnbitos, se
ordenan las filbras en direcoidn axil. Debido a la desem-
bocadura tangenscial en la cfmara anular 4 de la tobers,
las fibras son colocadas tengencialmente con relacién a
la direcaién longitudinal del tubo gque se ve :bmanb;
La parte girataria 3 del mfcleo provoca la canservacién
de la posicién tangencisl de las fibras, as{ como un ocier-
to amasado y laminado de la masa, con lo ocual se evita l=
presencia de puntog debilitados. En la capa de fibras que
avanza a lo largo de la envolvente fija de la tobera, se
efectia una orientacién parcial de las fibres en sentido
eproximadamente axil; Al penetrar la masa en la chmara
anular 7 fija delantera de la tobera, tiene lugar un nue-
vo desplazamiento de las fibras de la ocapa exterior en
sentido axil, mientras que aquf se orientan simulténea-
mente en gentido axil las fibras de la capa interior,

que shorsa ya avansa a 1o largo de la parte fija del nd.
6leo de la tobera, Mediante la parte fija de la tobera

se cngigue ademés, que el cuerpo tubuler salge sin movi-
miento giratorio, ‘pud:lendo, por lo tanto, ser retirado
sin perturbaciones y seguir siendo tratadd por ejemplo
mediante secado, Gracias a la posibilidad de cambiar de
posicién les filras, especialmente en las capas exterior
e interior del cuerpo tubular, ordenéndolas as{ en la di-
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reocién deseada, se obtienen cuerpos, en los que las fi-
bras transcurren en las diversas oapas en sentidos dis-
tintos, por ejemplo de tal modo, que la capa central
contiene las fibras entrelasadas raturalmente, o también
dirigidas tangenoialmente, mientras que en les capas exte=
rior e interior estén dirigidas en la foma deseada, pre-
ferentemente de mamnera aproximadamente exil, Gracias a
estas medidas se pueden conseguir cierres cmsadou;

Con ayuda de dispositivos del tipo emterior,
se puede, gegdn han demostrado las experiencias de muchos
efios, fabriocar tripas psra charcuterfa de constitucién
excelente, que satisfacen de manera suficiente todas las
exigencies,

Por el contrario, han demoatraio intensos
engayos que la fabriceaocién de tripas de pared delgada y
pequefio calibre, ofrece dificul tades extraordinarias, y
que afin empleando el procedimiento anteriormente expliocas
do, excelentemente apropiado para la produccidn de tripas
para charocuterfa normales, no se oonaigue la produceién
de tripas delgades irreprochables., Las tripas para char=
outerfa normales, fabriocadas por el procedimiento Naturin,
tienen en estado seco gruesos de pared de 0,040 a 0,060 mﬁ.
Carrespondientemente tienen las ranuras anulares, a través
de las ocuales ae prensan las pastas de fibras hinohadas en
el procedimiento Naturin, anchos de ranura de 0,40 a 0,60
m; Trente a 4ato, las tripas delgadas tienen gruesos de
pered de tan sflo 0,018 haste a 1o sumo 0,016 m. Pars la
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fabricacién de tripas artificiales con gruesos de pared
tan pequefios, se precisam toberas anulares, cuyo ancho
de ranura no ssoiende a més de 0,14 a o,lé mm, Ahora bien,
ofrece extraordinarias dificultades el transformer masas
fibrosas mediante prensado a través de ramras anuleres
ten estrechas, en tripas para charocuterfa de constitue
of én uniformemen ta buena, capaces de resistir a todos
los esfuerzos que se presenten,

Con objeto de resolver este problema, se
ha intentedo primeramente, prensar las masas fibtrosas
a travéas de toberas fijea, cuyas peredes esteben provis-
tas de estrfas helicoidales, Bstq forma de trabeajo, em-
pero, ha demostredo ser absolutamente ingervible. Se probé
entonoces, mediente transfarmacién de los dispositivos
desoritos al principio, que como ya hemos mend onado méa
arriba, son exoelentemente apropiados para la fabricacién
de tripas para charouterfia mormales por el procedimiento
Naturin, a hacerlos apropiados para la elaboracién de tri-
pas de pared delgadaj se comprobd, no obstente, que resul-
ta imposible fabricar toberas anulares aprovechables de
este modo, con los anchos de ramras de tan sflo 0,14 &
o,1é mm,, precisos pare la elaboracién de tripas delgadas,
¥ hacerlags funcionar de tal modo, gque se pudieran obtersr
roductos de comstitucién irreprochable,

Se ha descubierto finalmente, que para la
golucién efiocaz del mroblema, es preciso observar una

pluralided de condiciones. Esto se refiere ya a la prepa=

- 6 -
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racién de una pasta fibrosa apropiada para la fabricacién
de tripas delgadas. Se obtienen buenos resultados, obsers
veando las siguientes condlciones:

Los trozos de piel a tratar, se introducen
durente & & 4 semanas en lechada de cal (Om(OH)g), se aci-
difican despu€s ocon 4ocido clorhfdrico, y después de extrai-
do el excego de Koido clorhidrioco mediante lavado, se re-
gula a un vealor pH de 2,8 a 3,4, Los trozos de plel acidi-
ficados, se desfibren a contirmacién de la memera siguien.
te: Los trozos de piel, cortedos de memera baste, se tri-
taren primeramente con rodillos estriados, haciéndolos
pasar entonces a presién, por dos veoes, a través de ta-
mices de agujeros con un didmetro de 1,5 y 1,0 mm, Las
masas fibrosas que se obtienen a este reapecto, son abeow
lutanente apropiadas para la fabricacién de tripes arti-
ficiales normales por el prooedimiento Naturin desorito
en un principio, Para la fabricacién de tripas delgades,
oon grussos de pared de aproximsdamente 1/3 a 1/5 del
grueso de pared de les tripas normales para charcuterfa,
hay que provocar, segfn se ha comprobaio, una di stribuw
cidn mucho : mds fina del material :Eibros:b. Bata fina dis-
tribucién, se puede conseguir, segfin se ha comprobedo,
por e jemplo haciendo que la masa fibrosga obtenida por el
prensado por dos veces a travds de los tamices de aguje-
ros, se hace todavia paser varias veoces, por e jemplo, de
dos a tres, a través de tamioes de ramras finas, que con

una longitud de aproximedamente 6 a 10 mm, tienen un ancho,
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ESPECIALMOVE,

que no debe exceder del ancho de la ranura de tobera de
0,15 mm, preciso para la fabricacién de tripas delgsdas,
ascendiendo convenientemente a dnicamente alrededor de 0,10
a 0,12 mm.

Ba demostredo igu:clmente ser conveniente,
regular les masas fibroses finamente distribmidas, destie-
nadas a la fabricaciéi de tripas delgadas, a contenidos
de substancia geca de 8,0 a 9,54, Masea mds flunidas pro-
porcionan, segfn se ha descubierto, tripas delgadas, que
no resisten los eafuerszos en la formacién del tibo de tri-
pa delgade y su secado. Las masas de fibras, cuyo conte=
nido de substancia seca asciends a més de 9,5%, moporciow
nan, segfin se ha camprobado por otra parte, tripas delga=
das con gruesos de pared demasiado granies, que producie
rfan un efecto desagradable al comer las salchichas con
ellas preparadas.

Para el tratamiento de mases fibrosas, Qe
tengan la fina distribucién y el contenido de substancias
secas de 8,0 a 9,56 més arriba indicedo, se emplean, de
acuerdo con el invento, dtiles, que son bien distintos
de los conocidos y usuales, que operen con toberas anu=
lares bajo desyplagamien to de las fibres, del tipo descri-
to en un principio;

Bs esencial para el tratamiento de la mase
fibrosa finamente distribuida y liberada de toda clase de
nédulos y similares, obtenida medisnte miltiple prensado
del material fibroso a travéa de tamices de ranuras con

_eﬂ
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anchos de ramra de tan soclo 0,10 a 0,12 mm, o1 darla for-
ma mediante prensado de la masa a travife de una tobera de
ramura enuler, cuyo ancho de ranura no exceda de 0,32 nﬁ.
no ascendiendo preferentemente a més de 0,16 m, a cuyo
regpesto las piezas de la tobera que limitan la ranura forw
madora (mfcleo interior y envolvente exterior), giren en
gentidos opuestos, Se recamienda elegir relativamente Gore
ta la longitud de la ranura anular, por e jemplo de modo
que en la fabricaocién de tripas con un diédmetro de alre-
dedor de 385 mm, la longitud de la rsnura amlar no sea
mayor que 2,5 veces el didmetro de la ramudPs amular, Puew
de ascender por ejemplo a aproximedamente 40 a 60mm, para
un didmetro de la tripa de unos 25 mm, Debido & la carta
extensién de la tobera smular, se requieren presiones re-
lativamente pequefias para el prensado de la masa fibrosa
a través de la ranura snular. Se recomienda igualmente,
mantensr la velocidad de rotaoién de las piesas de la to-
bera (nfoleo y envolvente de la tobera), relativamente
bo.ja.. A une velocidad de produccidn de 6 a 8 m de tripa
por minuto, puede ascender el nfmero de revoluciones del
ndcleo y de 1z envolvente de la tobera, hacia la izquier-
da y la derecha, por e&jemplo a alrededor de 80 a 100 re~
voluciones para cada una de ambas piezas.

El invento ha sido ilustrado a base del
dibujo adjunto, a menera de e jemplo:

A es el nidleo interior de la tobera, e

durante el trabajo es hecho girar como un todo. B es la
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envolvente de la tobera, que gira en sentido opuesto al
del nfcleo interior, estando apoyada en un cojinete nor=-
mal C fijo. A efectos de la alimentacién de la maga fi-
brosa, se ha introducido, bajo una buena obturacién, un
tubo B en la cavidad del mfcleo interior A. La obturacién
del tubo B, segdn se ha comprobado, puede reelizarse sin
engrase por aceite, por ejemplo con ayuda de manguitos de
anillos ranurados hechos de Vnlkollan. Se¢ reoomienda elegir
el didmetro del tubo de introducoién B, lo més pequefio po-
sible; puede ascender por ejemplo a alrededor de 8 a 10 mm.
El calor de frioccién y la abrasién son entonces tan pe-
guefios, que no es preciso recambiar la empeque tadura has-
ta después de més de unas 1000 horas de aerviaio‘. En el
micleo giratorio interior A se halla montado ademés un
tubo fijo ¥ que sirve para la entreda de aire, por medio
del cual se infla el tubo de material gque sale de la to-
bera anular,

Al hacer funcioner el di spositiwo, se hace
entrar a presién la masa fibrose, finamente distribuida,
a través del tubo E en la cavidad del micleo interior A.
Bn el extremo de esta cavidad opuesio al tubo E de entra-
da para la masa fibrosa, se hen previsto aberturas de pasos
G, a través de las cuales se introduce la masa fibrosa
a pregién en la ckmara mular H, deade donde la masa fibros
sa, miformemente disgtribuide, es introducida en la ram-
ra anular D, gque da forma & la tripa artificial, y e don-
de es sometida al cambio de posiocién de las fibras, debido
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al girofel nddleo interior A y de la envolvente B de la
tobera, que tiene luger en sentidos opuestos. La tripe
artificiel tubuler abendona la estrecha ramra anuler D
en el sentido de la direoccidén de la flecha. A este res-
pecto es inflado por el aire inmfiado en el tudo F para
el aire, y por el aire que es conducid a travfs de dicho
tubo en el sentido de la direccién de la flecha, siedo
extrafdo en estado inflado y some tido al tratamimto pos-
terior. El tratamiento posterior puede realizarse par ejen-
plo de farma dne la tripa artificial formada, en eatado
infledo, €8 condnoida, por lo pronto, a través de una ca-

‘nal de gecado, degpués curtida y, en estado seco, arrolle-

da en largos adecuados, de por e jemplo 50 m, para formar

carretes.

Esta soliocitud, gue carresponde a la prew
sentada en Alemania el 14 de Abril de 1954, bajo el No.
P. 14.455, se acoge a los beneficios del ertfoulo 5 del
vigente Bstatuto soltre Propiedad Indugtrial,

-0=s NOTA -0

Los puntos de invencién propia y nueva

que se presentan para que sean objeto de esta Patente de

- ll -
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Invencién en Bspsiia, por VEINTE afios, son los siguientes:

12, -~ Un procedimiento para la fabricacidn
de tripas delgadas, caracterizado porque una masa fibdrosa
hinchade, obtenida por hinchazén e inmediato desmenmzedo
de trozos de piel, es transformada por ejemplo mediante
miltiples prensados a travé€s de tamicea de ranuras con
anchos de remnura muy pequefios, & un estado finsmente dig-
tribuido, litre de nédulos, siendo regulada a un ocontenido
de substancia seca de 8 a 9,5 ¥, despuds de lo oual la
masa fibrosa asf! obtenida, es hecha pasar a preeién a tra-
vés de una tobera amlar, cuyo ancho de ranura no asciende
a mds de 0,82 mm, preferentemente sin exceder de 0,16 mm,
siendo sometida con ello a un cembio de posicién de las fi-
bras, que hace sumentar sus propiedades de resistencia me=
o&nica..

&2, - Un procedimiento de acuerdo con la
reivindicacién 1, caracterisado porque los trozos de piel
que sirvem de material de partida, se introducen d&rante
aproximadamsnte & a 4 semanas en una lechada de cal, después
de lo oual son acidifiocados con 4cidos, preferentemente Acido
clorhfdrico, reguléndose a un valor pH de alresdedor de 2,6
a 3,4, después de exireer mediente lavado el exceso de dcido
clorhfdrico, y a contimuacién se desmenuzan primeramente de
forma hasta los trozos de piel, por ejemplo con gyuda de
rodillos estriados, después de lo cual se siguen desmenu-
sando a trav€s de temices de agujeros de 1,56 a 1,0 nm. de
diémetro, a cuyo respecto las masad fibrosas as{ generadas,
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se hacen pasar a presién el menos dos veces a través de
tamioes de rendijas, cuyos anchos de rendi ja no ascienden
preferentemente a mds del ancho de la ranura de tobara

que sirve para la fahricacién de las tripas delgadas, pre-
ferentemente a no més de 0,10 a 0,15 mm, y s¢ siguen tre-
tando 1as masas fibrosas finamente distribuidas as{ obte-
nidas, en el sentido de la reivindicacién 1.

59. - Un procedimiento de acuerdo con la
reivindicacién 1, caracterizado porque la masa fibrosa,
finamente distribuida, obtenida de acuerdo con la reivin-
diocacién 2, es regulada a un ocontenido de substancia seca
de 8,0 a 9,5%, siendo a continuacién heoha pasar a presién
a través de la renura anular de una tobera, que no asoien-
de preferentemente a més de 0,18 mm, tobera cuyas peartes
1limi tantes de la ranura enular (ndeleo interior y envolw
vente) giran en sentidos opuestos.

42, « Un procedimiento de acuerdo ocon la
reivindicacién 3, carasterizado porque las piesasg rotatie-
vas de la tobera (micleo de la tobera y envolvente de la
tobera) son accionadas con pequefia velocidad de rotacidn,
por e jemplo de modo gue a una velocidad de produccién de
6 a 8 m de tripa por minuto, el némero de revoluciones del
nfcleo de la tobera y de la envolvente de la misma, no ase
ciende a més de aproximadamente 60 a 120,

68, - Un procedimiento de acuerdo con les
reivindicaciones 1 - 4, caracterizado porgue la longi tud

-13-
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de la ranmura anxlar, gue da la forma, we &lige lo nks
corta poasible, por e jemple de manere, gue en la ifabrica-
oién de tripas ocon un didmetrc de alrededor de z5 mm, la
longiind de la rammra annlar no exeede de 2,5 veces ol
didmetro de la ranura enular,

69‘. - Un proosdimiento para la fabrioca-
cidén de tripme delgades para charouteria,

7@l y como se ha desorito en la Memoria
que enteceds, reprseentado en los dibujos que se acompa-
fisn y con los fines gque se han ospaciﬂoado'.

xete Memoria oconsta de catorce hojas esorli-
428 por una sola oara,

daedrid,

1.6 JUL 195!

P. ‘0

4 do EiAbuts

DG‘/O - 14-
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