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» UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TRIPAS PARA
- CHARCUTERIA ».-
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‘BEg sabido, que las tripas artificisles para
charcuterfa se vienen fabricando cada vez en myor escala ’

a partir de un materisl adecwdo, preferentemente plel anl- ;

mal. Para ello se procede generalmente de farm, que el ma~ :




terial de partida, que contiene coldgeno, por ejemplo tro-
zos de plel, en uns mesa fibrose hinchada, recibe la forma
de tubo desesda, por medio de toberas anulares, Por lo ge-
. neral se procede de menere, qie los trozos de piel, de un
5 Semafio adecuado, son transformados a un estado hinchado me-
diante tratamiento con prodwtos quimicos de accién hicha-
dora, desmenuzdndose y desfibrdndose los trozos de piel en
7 dicho estad, y tratando la masa fibrosa as{ obtenide del
mod o antexriormente descrito, Bl tratamiento para hinchar‘

10 los trozos de piel pueae realizarse por ejemplo ddndolos
prigeramente un valor pH de alrededor de 13 mediante hin-
chazdén alcalina, por ejemplo introduciéndalos en una lecha-
da de cal, despuds de lo cusl se rebaja el pH a aproximada-; ,
merte 8, mediante'lgvado. y llevando a cabo fimalmerte dn

15 tratamiento econ dcidos, preferentemente con dcido clorhidri-
co diluid o, mediante el cual se regula a upnff de alrededor
de 2,5 ~ 4;0. La desfibracidn de los trozos de piel asf ob-
tenidos, 'muy hiné‘hé.dos. puede terer lugar por ejemplo ttu- ,'
rédnd dlos, primeramente entre rodillos estriados, y haciendo

.20 ~ pasar & presiénael material asi obtenido a travéds de tami-
ces de agujéfos; cuyos agqjeros tienen didmetros de por ejem
plo 1,5 y 1,0 mm. Bl material fibroso as{ obtenido se regule’
a un contenido de mteria Beca, apr opiado para su tratamie»&—v

to ulterior para ser transforimed en tripas para charcute- 2
25 ria, por ejemplo de alrededor de 8 a 11%, haciéndose pasar
eaté masa & travéds de toberas anulares con 1la condiciédn, de

que al pasar por la ranura anular, adopten por una parte la '
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form de tubo deseada, mientras gque por otra parite tenéa 1lu-
gar un desplazamiento purcicl de las fibras mediante piezas
giratorias -de la tobera, por medio del cual las Ffibras son
ordenadas en direcciones que se entrecruzan,

El tubo que sale de la ranura de la tcbers, ha
de ser ya dnicamente sometido & un proceso de secado y de en-
durecimiento, ®llo se realiza, por lo gereral, inflando el
tubo & su salida de la tobera mediante introdwecidn de aire,
siendo conducido en estado inflado a través de una canal de
secado, que es caldeada por ejemplo haciend o pasar poar ella
aire caliente, Bl endureciniento puede llevarse a c&bo me-
diante le eccidn de lfguidos o gases shumadores, tales como
son usuales para el tratamiento de nroductos de charcuteris.

De acuerdo con otra farma de rezlizacidn, se
puede realizar la fabricacidn de tripas artifiiciales también
de forne, Que se prescinde de transformar los trozos de piel
a emplear, a un estade de hinchazén antes de la desfilracidn;
por el contrario, se procede a la desfibracidn de los trozos
de piel sin hinchar, observdndose determinadus condiciones
de trabajo, siendo el material fibroso asf obtenido, el que
se somete & un hinchemiento, Bllo se realiza convenientemsn~
te de tal maners, que el material fibroso en forme de papi-
lle écuosa, es‘reguladC)a un valor pH apr opiado para su tra-
tamiento ulteriar, por ejemplo de alrededor de 2,5 a 4,0,
Para ello se emplea ventajosamente dcido clorhfdrico. El tra-
tamiento posterior de la masa fibrosa hinchada asf obtenida,
8e realliza de la manera anteriormente descrita, mediante pren-

sado de le misma & través de toberas de renura anular e inme-




10

18

20

25

diato secado y endurecimiento del tubo de material fibroso
asf obtenido. | ‘ »

Bn la prédctica, ofrece y= considerables @ifi-
cultades el endurecimiento de las tripas artificiales fabri-
cadas de este modo, Generalmente se requiere un repetido re-
mojo o humectacidén de las tripas con un comdensado de humo
de madera, a cuyo respecto hay que agregar a cada proceso de
humectaecidn, un proceso de secado. Las tripas, por lo tanto,
han de ser hechas pasar por cintas de secado, que tienen una
longitul muy couns iderable,

‘ De acuerdo con el presemte invento, el endure-
cimiento de lap tripzs de fibras artificiales fabricadas a
partir de materias que contengan coldgeno, preferentemente
piel animal, se realiza incorporando el agente de endureci-
miento a la masa de fibras hinchadas, antes de dar farma a
le misma, Como agente de curtido o endurecedor, se emplea,
de scuverdo con el imvento, una soiucidn acuosa de disldehi-
dos o dicetomas, preferentemernte glioxal. Convenicunteme nte se
incorporan 0,5 & 1,5% de glioxal a ls masa, en relacién con
la materia seca contenida en 1. masa de fibras de piel,

Segyn hemos mencionado ya mis arriba, la masa.
hinchada de filras de piel, es tratada iprécticamerrbe. casi
de manera exclusiva, en la zona dcida (pH alrededor de 2,5
a 4,0), Bl glioxal ejerce su a&ccidn endurecedora irreprocha-
bleme nte también en la citada zona dcida, lo cual no era
previsible, Sorprendentemente no influye de menera alguna la

adiclidn del glioxal en la masa dcida de fitras hinchadas, en
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especial ni con ‘respecto a sus propiadades fisicas ni a sus
propledades coloide ~quimi cas.

Con objeto de hacer efectivas las cual idades
endurecedoras del glioxal, es necesaris someter el tubo de
material fexrmdo a.‘partir de la masa fibrosa, a un trata-
miento témico. fal tratamiento tiene ya luger durante el
secado mis arribe mencionado del tubo de fiwras humedo, que
sale de la tdvera de ranura anular, el cual es hecho pasar
usuvalmente en estado infiado a travds de una caml térmica.
Por lo gererzl, empero, es recanendable, someter el tubo se-
ocado de este modo, despuds de expulsar el zire contenido en
su interior, todavia a un tratamiento posterior por calor,
Bllo puede efectuarse por ejemplo, arrollando el tubo ya se-
cado en La canal de secado o similar, en longitules apropla~
des que reciben forma de carretes, y sometiendo estos carre-
tes a un nuevo tratamiento témico. Bl tiempo de tratamiento
depende de la temperature. & una temperatura de 853C, que
por lo general ha de ser considerada como temperatura minima
el tiempo de calentamiento aséiende a alrededor de 6 a 10
hores; calerntando a '80%, basta un tiempo de calentamiento de
apr aximedeme nte 2 hor‘als; a 1002C es suficiente media hora y
a 120%C basta un oalentamlento de tan salo unos 10 minutos.
Gracias a tal tratamiento témico consigue la tripa artifi-
cial une resistencia al agua, absolutamente suficiente, Su

capacidad receptiva de agua, ascienle entonces for lo gere-

ral ten solo a alrededar de 100% has lo sumo 140%,
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Esta solicitud que corresponde a 1z presentada
en hlemania, sl 14 de Abril de 1954, bajo el ndmerc F, 14456,

se acoge a los beneficios-del articulo 51 del vigente Bstg.

tuto sobre Propieded Induwstrial,

-0 = NOTSA -0 -

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presenten para qie sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Espafia, por VEINTE atios, son los siguientes:

1¢2.- Un pr ccedimient o para la fabricacidn de
tripas srtificiaeles para charcuterfa mediante la desfibracidn
de un material animsl que contenga coldgeno, preferentemente
piel animal, y transformcidn de la masa fibrosa, nreferible-
mente hinoha&é. e la farme de tubo, preferentemente mediante

preesadode la masa a t;'avés de toberas de ranura enular,

siendo desplazadas parcialmente las fibras por piezas mévi-

les de la tobere, caracterizado par incorporarse a la mesa
fibrosa, antes de dar forma a la misma, un agente endurece-
dor, preferentemente gli,oxal.. ¥y porque el tubo formado a
partir de ls masa fibrosa, es sometidé a un:trataniento tére

mico, gue hace efectivo al agente endurecedor,
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2¢,- Un procedimiento de acuerdo con 1a rei-
vindicacidn 1, caracterizado porque el glioxal es introducido
en 1la masa de fibras de piel en forma de solucidn acuosa,
convenie ntemente de tal mod o, gue se incomporan a la masa
alrededor de 0,5 & 1,5 % de glioxal con relacidn a la sus-
tancia seca cantenida en la masa fibrosa de piel.

3¢,-° Un procedimiento de acuerdo con 12s rei-
vindl ;mcidnes 1 y 8, caracterizado porque el tubo de material
producido a partir de la masa fibrosa, es inflado de la mane-
ra en sf conocida medimnte introd uceidbn de uire, siendo some-

tido en este estado a un secado o altermativamente secado pre-

'v:‘Lo. por ejemplo hacidndolo pasar a través de un canal de se-

cado, y sometiendo la tripa artificial previamente seca des-
puds de extrafdo el aire en ella encerrado, a un nuevo trate-
miento témico, |

42,~ Un prosedimiento de acuerdo con las rei-
viniicaciones l& 3, caracterizado porque la tripa previe-
me nte secada, despuds de extrafdo de ella el aire, e8 arro-
llada en forma de carrete, siendo sometida en tal estado a
un tratamient o témic o entre alrededor de 652 C y aproxima-
dame nte 1202 C, a cuyo respecto el tiempo de calentamiento
depende 48 la temperatura, de imnera que por ejemplo a una
temperatuwra de 652 €, asciende a alrededor de 6 a 10 horas;
a una tem-peratura de 80% G, a aproximaodgmente 2 horxas; a una

temperatura de 1002 G, a alrededor de 30 minutos, a 120%C,

a apr oximadamente 10 minutos,




If.

221204

59,- Un procedimiento para la fabricacidn de

tmmswmcmmmam

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, y con los fines que se han especificado,
Esta Memoria consta de siete hojas y la pre-

sente escritas a mdquina por una sola cara.

uadrid, "§3 ABR Yo55°
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