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AUF AKTIEN. ent ü ad  ale nana, estable cida en Weinheim a .d . 

Bergetrasse. Aleimnia, por:

" UN PROCEDIMIENTO PàRALA FABRICACION DE TRIPAS PARA
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Es sabido. que la s  trip as  a r t i f ic ia le s  para }
 ̂ . f

charcatería se v i enen fabricando cada vez en mayor esca la  ' 

a p a r t ir  de un m aterial adecuado, preferentemente p ie l an i- ? 

Mal* Para e l lo  se procede generalmente de fcarna, que e l ma-
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tari a l de partida, que contiene colágeno, por ejemplo tro­

zos de p ie l, ai una masa fibrosa hinchada, recibe la foma 

de tubo deseada, por medio de toberas anulares. Por lo ge-

tamano adecuado, son transformados a un estado hinchado me­

diante tratamiento con productos químicos de acción hicha- 

dora, desmenuzándose y desfibrándose los trozos de p ie l en 

dicho estado , y tratando la  masa fibrosa así obtenida del 

modo anteriormente descrito. El tratamiento para hinchar 

lo s  trozos de p ie l puede realizarse por ejemplo dándoLos 

primeramente un valor pH de alrededor de 15 mediante hin­

chazón alcalina, por ejemplo introduoiánddos en una lechar- 

da de cal, despuás de lo  cual se rebaja el pH a aproximada­

mente 8, mediante lavado, y llevando a cabo finalmente dn 

tratamiento con ácidos, preferentemente con ácido clorhídri­

co diluido, mediante e l cual se regula a uq^y de alrededor 

de 2,8 -  4,0. La deaflbraciónde los trozos de piel así ob­

tenidos, muy hinchados, puede tener lugar por ejemplo t&tu- 

rándaLos, primeramente entre rodillos estriados, y haciendo 

pasar a presióhael material así obtenido a t^avás de tami­

ces de agujéros, cuyos agujeros tienen diámetros de por ejem 

pío 1,8 y 1,0 mm. B1 material fibroso asi obtenido se regula; 

a un contenido de materia seca, aprcpiado para su tratamiai- 

to ulterior para ser transformado en tripas para charcute­

ría, por ejemplo de alrededor de 8 a 11%, hadándose pasar 

esta masa a travás de toberas anulares con la  condición, de 

que a l  pasar por la  ranura anular, adopten por una parte la  '

neraüL se procede de manera, qie los trozos de piel, de un
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forma de tubo deseada, mientras que por otra parte tenga lu ­

gar un desplazamiento parcial de las fibras mediante piezas 

giratorias de la tobera, por medio del cual las fibras son 

ordenadas en direcciones que se entrecruzan,

 ̂ El tubo que sale de la  ranura de la  tobera, ha

de ser ya tínicamente sometido a un proceso de secado y de en­

durecimiento. 311o se realiza, por lo general, inflando e l 

t  tubo a su salida de la  tobera mediante introd melón de aire,

siendo conducido en estado inflado a travos de una canal de 

^  secado, que es caldeada por ejemplo haciendo pasar por ella  

aire caliente. El endurecimiento puede llevarse a cabo me­

diante la  acción de líquidos o gases ahumadores, tales como 

son usuales para e l  tratamiento de productos de charcutería#

De acuerdo con otra forma de realización, se 

^g puede realizar la  fabricación de tripas a rtific ia le s  temblón 

de forma, que se prescinde de transformar los trozos de piel 

a emplear, a un estado de hinchazón antes de la  desfibración; 

por e l contrario, se precede a la  desfibración de los trozos 

de p ie l sin hinchar, observándose determinadas condiciones 

20 de trabajo, siendo e l  material fibroso a s í obtenido, e l que 

se somete a un hinchamiento. E llo  se realiza convenientemen­

te de ta l manera, que el material fibroso en forma de papi­

l l a  acuosa, es regulado a un valor pH apropiado para su tra­

tamiento ulterior, por ejemplo de alrededor de 3, 5 a 4.0, 

gg Para e llo  se emplea ventajosamente ácido clorhídrico. EL tra­

tamiento posterior de la  masa fibrosa hinchada así obtenida, 

se realiza de la  manera ante ri órnente descrita, mediante pren­

sado de la  misma a travós de toberas de ranura anular e inme-
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diato secado y endurecimiento del tubo de material fibroso 

así obtenido.

En la  práctica, ofrece ya considerables d i f i ­

cultades el endurecimiento de las tripas artific ia les fabri- 

 ̂ cadas de este modo. Generalmente se requiere un repetido re­

mojo o humectación de las tripas con un ccndensado de humo 

de madera, a cuyo respecto hay qus agregar a cada proceso de 

humectación, un proceso de secado. Las tripas, por lo tanto, 

han de ser hechas pasar por cintas de secado, que tienen una 

10 longitud muy considerable.

De acuerdo con el presente invento, e l endure­

cimiento de las tripas de fibras a rtific ia les  fabricadas a 

partir de materias que contengan colágeno, preferentemente 

piel animal, se realiza incorporando el agente de endurecí-  

15 miento a la  masa de fibras hinchadas, antes de dar f  orma a 

la  misma. Como agente de curtido o endurecedor, se emplea, 

de acuerdo con e l invento, una solución acuosa de dialdehi­

do s o dicetonas, preferentemente glioxal. Convenientemente se 

incorporan O, 5 a 1, 5% de glioxal a la  masa, en relación con 

gQ la  materia seca contenida en la  masa de fibras de p ie l.

Seg^n hemos mencionado ya más arriba, la masa 

hinchada de fibras de piel, es tratada prácticamente, casi 

de manera exclusiva, en la  zona àcida (pH alrededor de 2,5 

a 4,0). EL glioxal ejerce su acción endurecedora irreprocha- 

25 blamente tambión en la  citada zona àcida, lo  cual no era

previsible. Sorprendentemente no influye de manera alguna la  

adición del glioxal en la  masa àcida de fibras hinchadas, en
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especial ni con respecto a sus propiedades físicas ni a sus 

propiedades coloide-químicas.

Con objeto de hacer efectivas las cualidades 

endurecedoias del gLioxál, es necesario someter el tubo de 

material fernado a partir de l a  masa fibrosa, a un trata- 

miarto térmico. JCal tratamiento tiene ya lugar durante el 

secado más arriba mencionado del tubo de fibras húmedo, que 

sale de la  tobera de ranura anular, e l cual es hecho pasar 

usualmente en estado inflado a travás de una canal tármiaa.

Por lo  general, empero, es recomendable, someter el tubo se­

cado de este modo, despuás de expulsar el aire contenido en 

s i interior, todavía a un tratamiento posterior por calor,

Ello puede efectuarse por ejemplo, arrollando e l  tubo ya se­

cado en la canal de secado o similar, en longitudes apropia- < 

das que reciben forma de carretes, y sometiendo estos carre­

tes a un nuevo tratamiento téimíco. El tiempo de tratamiento 

depende de la  temperatura. A una temperatura de 65AC, que 

por lo general ha de ser considerada como temperatura mínima 

el tiempo de calentamiento asciende a alrededor de 6 a 10 

horas; calentando a 89*, basta un tiempo de calentamiento de 

apr aümadamente 2 horás; a 1008C es suficiente media hoia y 

a 1208c basta un calentamiento de tan solo unos 10 minutos. 

Gracias a tal tratamiento téimico consigue la  tripa a r t i f i ­

cial una resistencia a l agua, absolutamente suficiente. Su 

capacidad receptiva de agua, asciende entonces ^ o r lo  gene­

ra l tan solo a alrededor de 10% has lo sumo 140%.
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Esta solicitud que corresponde a la presentada 

en Alemania, e l 14 de Abril de 1954, bajo e l  adinero F. 14456, 

se acoge a los beneficios del artículo 51 del vigente Esta­

tuí o sobre Propiedad Ind us tr ia1.

8 - 6 -  N O T A  - O -

Los puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para qie sean objeto de esta solicitud de Patente 

de Invención en España, por 1H3INTE anos, son los siguientes: 

1$.- Un procedimiento para la  fabricación de 

10 tripas artific ia les para charcutería mediante la  desfibración 

de un material animal que contenga colágeno, preferentemente 

piel animal, y transformación de la  masa fibrosa, preferible­

mente hinchada a la  forma de tubo, preferentemente mediante 

prensado d a la  masa a travós de toberas de ranura anular,

^  siendo desplazadas parcialmente las fibras por piezas móvi­

les  de la  tobera, caracterizado par incorporarse a la, masa 

fibrosa^ antes de dar forma a da misma, un agente endurece- 

dor, preferentemente glioxal, y porque el tubo formado a 

partir de la  masa fibrosa, es sometido a un tratamiento tór- 

20 mico, aue hace efectivo a l  agente endureeedor.
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2*.- Un procedimiento de acuerdo con la re i­

vindicación 1, caracterizado porque el glioxai es introducido 

en la  nasa de fibras de piel en forma de solución acuosa, 

convenientemente de tal modo, que se incorporan a la  masa 

5 alrededor de 0,5 a 1, 5 % de glioxai con relación a la  sus­

tancia seca contenida en la masa fibrosa de p ie l.

3 *.- Un procedimiento de acuerdo con las re i­

vindicaciones 1 y 8, caracterizado porque el tubo de material 

producido a partir de l a  masa fibrosa, es inflado de la  mane- 

3-0 ra en s í  conocida mediante introducciónde aire, siendo some­

tido en este estado a un secado o alternativamente secado pre­

vio, por ejemplo hacióndolo pasar a travós de un canal de se­

cado, y s eme tiendo la  tripa a r t if ic ia l  previamente seca des- 

puós de extraído e l aire en e lla  encerrado, a un nuevo trata- 

15 miento tóimico.

48.- Un procedimiento de acuerdo con las re i­

vindicaciones 3, caracterizado porque la tripa previa­

mente secada, despuós de extraído de e lla  e l aire, es arro­

llada en forma de carrete, siendo sometida en ta l estado a 

20 un tratamiento tórmico entre alrededor de 658 0 y aproxima­

damente 1208 C. a cuyo respecto e l tiempo de calentamiento 

depende 8.8 la  temperatura, de inane ra que por ejemplo a una 

temperatura de 688 g, asciende a alrededor de 6 a 10 horas; 

a una temperatura de 80* G, a aproximadlente 8 horas; a una 

25 temperatura de 1008 g, & alrededor de 30 minutos, a 120*0, 

a aproximadamente 10 minutos.
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5%.- Un procedimiento para la  fabricación de 

tripas para charcutería

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que 

antecede, y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de siete hojas y la  pre­

sente escritas a máquina por yna sola cara.

M a d r i a ,  1 3  ABR wsy
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