PATENTE DE INVENCION

MEMORTIA DESCRIPTIVA

sobres
YPROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE UN AISLAMIENTQ%W
"FIBROSO IMPREGNADO DE LIQUIDO CON ARMADURA TE RESIﬁL-
"COLADA", |

SOLICITANTE: MOSER GLASER & C2. A.G. entidad suiza, domiciliada en
Hofackerstrasse 24, MUTTENZ/BALE, Suiza,

Ya se conoce un procedimlento pars la prepara-—
cién de aislemiento fibroso impregnado de liquido, con
armadurs de resing fundida, en el que el material fibro-
so vé rodeado de resins colada, después se seca, de

5 preferencia en vacio, y finalmente se impregne con un
1{quido aislante. El inconveniente de este procedi-
miento consiste en que, en muchos casos, es dificil
y largo de efectuar el secado y la impregnacidn a travds
de 188 uggggs ablertas en la armadura de resina colada,

lo. 7 Particulafmente en las grandes piezas de alslamlento,
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el procedimiento dura largo tiempo y pof\este motivo

puede llegar 5 ser costoso.
Durante los ensayos efectuedos, se ha compro-
bado que existen materisles de partida de resina esrtificiel
. 15. que, aun cuando guardan semejenza con clertos liguldos
de impregnacidn pueden polimerizarse o poli-afiadirse o
hasta pegarse por contacto intimo con el material
fibroso, en cilertas circunstancias de modo que produzca
en contacto con dicho meterial una armadura de resina
20. continua, hermética, absolutamente exento de burbujas.
Segun la presente invencidn, el aislamiento
fibroso impregnaedo de 1fquido va provisto de una armadura
T | de resina colada, secéndose de preferencia el aislamiento
fibroso en vacfo, impregnado con el liquido, rodeadc de
25, unea capa inmedieta de un material de partida de resina
colada,después se endurece. Este impregnado por colada
puede efectuarse con una substancia endurecedora en
frio o un tipo de resina endurecedora en caliente. Las
substancias denominadas endurecedoras en frio, se han
30. revelado particularmente ventajosas como resinas de
impregnacidn, permitiendo estas substancias solucio-
nar del mejor modo posible los diversos problemas de
formacidn de burbujas a consecuencia de la vaporizacidn
del 1iquido, las variaciones de dimensiones perjudiciales
' 35. producidas por la dilatacidén del liquido de aislamiento
v la inyeccién bajo presién deldiquido fuera de la subs-~
tancia fibrosa. La impregnacion puede efectuarse,por
ejemplo, por depdsito con pistola o por embadurnado
del meterial fibroso. impregnado, o por temple de dicho

40, materinl Jdirectemente en el material de partide de la
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' tis o e}éctricas
cualesquiera, le srmadure de resina debe ser més espesa
ae g wa’icula de resina producida de acuerdo con lo
expresado anteriormente, se puede prever otra cape de
resina aplicade de un modo comocido an sf, por ejemplo,
utilizando un molde de colada o por centrifugacidn. No
es preciso que esta se efectue con el mismo tipo de
resina., Experincentos efechuados han demostrado gue,
en efecto, diversos tipos de resinas unen muy dlen,
por ejemplo, con resinas époxy, aun cuando estas
Ultimes ye se han endurecido completa o parcialmente.
Cuando se trata de tapar lo més rdpidemente posiblé le
superiicie impregnade por ls armedura de resins
artificial y cuando las propiedades de la armadurs
definitiva de resina artificial deben satisfacer las
condiciones impuestas, entonces es conveniente proceder
segin el método antes indicado.

Pero cuando la resina que cubre la super-
ficie impregnada presenta ya las propledades que son
suficientes pars la aeplicacidn considerada del producto
terminado serd conveniente practicar el impregnado en
une sola fase, y se obtendrd el espesor definitivo para
la armadura directamente por colada de un materlal de
partida de la resina.

Se puede considerar particularmente como
1{quidos de impregnacidn ,los aceites minersles y, si
conviene una viscosidad constante en émplios limites de
temperaturas, aceltes de silicones; si resulita impor-

tante un liquido aislante no combustible, se utilizard
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de preferencia fluoroearburos,y si sdesea un E mas
elevado, difeniloclqrado.
Este dltimo liquido, as{ como otros deter-
minados liquidos de impregnecidn,por ejemplo, el cloro-~
T5. fenilindano, se comportan como productos plagtifican-
tes. En los aislamientos fibrosos impregnados con liquidos
de esta clase, serd convenlente aplicar el impregnedo
segun el procedimiento descrito anteriormente, en
dos fages, y entonces se aplica primerc, una caps rela—
80. tivamente delgadea, de tal espesor gue el plastificante no
atraviess la capa entera de modo que la superficie
puede, sgin embargo, hacerse dura. En esta capa, se
vierte entonces y se endurece la armadura de resina
grtificial en el espesor definitivo.

85, El eislamiento fibroso puede ser de papel
orgénico o tembien de papel inorgsnico ¢omc,por ejenplo,
papel de amianto, papel &e fibras de vidrio,etc...

Pero este puede tambien ser un tejido de fibras de vidrio.
Los papeles orgénicos ddn le rigidez dieléctrica més

90, elevada, los papeles inorgdnicos y los tejidos inor-
gdnicos, sobre todo cuando el liquido de impregnacidn es
incombustible, ddn una gran seguridad contra incendios.

Bl aislamiento fibrosc puede naturalmente
reciblir tambien'arrollamientos de hilos, como sucede
95. por ejemplo, en las bobinas de aparatos electricos.
El procedimisento que queda descrito tiene una
gren importeancia industrial porque se prestm, técnica y
econdmicemente de modo ventajoso, e la fabricacidn
de cabezas de cables, de mangultos de cables, de
100, manguitos de parads de cables para cebles ya impregnados ¥y
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colocedos y ademds a la fabricacidén de condensadores

pera aplicaciones diversas, de transformadores, de
transformadores de medicidén de lineas de condensadores
y otros aparatos de slta tensidn.
N O T A v

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, as{ como la maners de realizarlo en la practica,
debe hacerse constar que las disposiciones anterior-
mente indicadas son susceptibles de modificaciones de
detalle, en cuanto no alteren su principio fundamental.
También se hace constar que el invenlto corresponde
a una solicitud de patente presentads en Sulza con
fecha 13 de abril de 1954, n® 4520, acogiéndose, por
lo tanto, a los beneficios que conceden los Convenios
Internacionales en vigor y siendo lo que constituye
la esencia del referido invento y por lo que ge
solicita Patente de Invencidn, por 20 afios en Espefia:
"Procedimiento para la preparacidn de un aislamiento
fibroso impregnado de l{quido con ermadura de resina
colada®; caracterizéndose por lo siguiente:

12,~ Procedimiento para la preparacidn de un
aislamiento fibroso impregnedo de l{quido con armadura
de regina colada, caracterizandose porque el aislamiento
fibroso se seca, preferentemente en vacio, impregnéndose
seguidamente con un 1liquido aislante, luego se Irecubre
con una capae directa de un material de partida de la
resins colads y después se endurece; este impregnado
por colade se efectua con une sustancia endurecedora en
frio, o un tipo de resina endurecedoras en caliente

¥ por depésito con pistola o por enbadurnado del meterial
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fivroso impregnado o por temple de dicho material direc-
tamente en el material de partide de la resina.

22,- Procedimiento, segin reivindicacién prece-
dente, caracterizdndose porgque el recubrimiento se realiza
en una oapa de espesor unicamente suficiente pare la_
hermeticided & los liguidos y porque se aplica la armadura
final de resins ertificial y se practica el endurecimiento
definitivo despues de solidificacidén; cuando le armedursa
de resina debe ser mas espesa que la pelicule de resina,
se provee otra capa de resine aplicads utilizando un
molde de colada o por centrifugacién.

32.~ Procedimiento, segin reivindicaciones ante-
riores, ocaracterizdéndose porque se utilizan como liquidos
de impregnacién los maceites minerales y, si oonviene.una
viscosidad constente en émplios limites de temperaturas,
los aceites de silicones; si resulta importante un liquido
eislante no combustible, se emplean de preferencia fluoro-
carburcs, y sl se desea un £ mas elevado, definiloclorado,
o un clorofenilindano.

42,~ Procedimiento, segin reivindicaciones ante—
riores, caracterizdndose porgque el aislamiento fibroso
es un papel orgénico o también papel inorgédnico o un
tejido, recibiendo dicho aislamiento fibroso arrollamien-
tos de hilos de alambre.

2.~ Procedimiento para la preparacidy de un .

la presente memoria que consta de .seis

e méquina por une sola gara.

J. GOMEZ ACEBO Y MOUET
P.P
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