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La presents invencidn, segin se deducs del enunciado de eg
tz memoria desecriptiva, consiste en una vaina para cartu-
cho de caza que ha sido semsiblemente perfeccionado, en un
drden a mejorar sus caracteristicas estructurales.

Las vainas de cartuchos empleadas desde hace mucho
tiempo eran normalmente de cartén endurecido, provistas de
un refuerzo metélico en su zona posterior correspondiente
al extremo portador del pistén. .

Posteriormente el cartén endurecido empleado, ha sido
sustituido por material de naturaleza pldstica gue aumenta
la calidad de la vaina y disminuye el costo de fabricacién.

No obstante, se sigue haciendo necesario el empleo de
un refuerzo metdlico, dispuesto en el extremo anteriormente
mencionado. Esto trae consigp que previa elaboracidn de la:
parte plastica de la vaina se haga necesaria la adaptacidn
de dicho refuerzo, operacién que supone un costo adicional
al de la propia operacidén de fabricado del plastico. Esta
operacidn se encarece au¥n mds, si se desea un perfecto
ajuste entre la pared externa de la parte plésticg de la
vaina y el refuerzo metdlico que la envuelve.

Estos problemas se solucionan con el modelo que
ahora se presenta, tanto en el aspecto tecnico como en el
econdmico, ya que la invencién ha previsto la introduccién
previa del cuerpo metdlico en el molde determinante de la

vaina,-con 1o que en la operacién de inyectado del pléstico
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Se obtiene una perfecta adaptacién del citado cuerpo metédlio.
al mismo.
Se obtiene pues, por un lado un considerable ahorro de

tiempo en su elaboracién con su correspondiente repercusidén

. en el coste, y una mejor adaptacidn del aro metdlico al cuer-

po pléstico, lo que supone una mayor eficacia de la vaina y
un mejor acabado.

Para complementar la descripeién que seguidamente se va
a realizar, y con objeto de ayudar a una mejor comprensién de
las caracterfsticas del invento; se acompafia la presente me-
moria deéeriptiva; como parte integrante de la misma, de una
hoja ¥nica de planos, en la gue con caracter ilustrativo y
no limitativo se ha representado lo siguiente

La primera figura muestra una seocidn longitudinal y
diametrél del objeto de la invencidn.
: | La segunda y dltima figara corresponde a un alzado
lateral dei mi smo .

" A la vista de esta figura se observa como el disposi=-

tivo estd constituido por un cuerpo ecilindrico hueco (1) de

'pared relativemente estrecha en casi toda su extensidén, que

se ensancha considerablemente en unas de sus zonas extremas
(2) determinando una embocadura para el pistén notablemente
reforzada.

En esta misma Zona (2), y exteriormente, presenta un

rebaje perimétrico (3) asf{ como una cresta también perimétrica
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de seccidn triangular (4), y cdrrespondiente con su borde,
que determinan un cajeado de alojamiento de un cuerpo'¢i~
lindrico o ara.metdlico (5), ddtado también de una corta
expansidén en su extremo, coinciiente con la cresta peri-
métrica de seccidn triangular antes citada, cuyo cuerpo me
t4lico no se aloja en dicho rebaje despues de constituido
este, 8i no que constituye parte del propio molde, en €l
mémento de efectuar la inyeccién, para lo cual, se ha pre-
visto su previa introduccidén en el molde correspohdiente.

En estas condiciones, se establece una continuidad
en la superficie externa del cilindro o aro metdlico (5),
con respecto a la superficie externa del resto de la zona
plédstica (1) de la vaina, que ajusta perfectamente con la
superficie interna del cafién de 1a escopeta en que sea
usado el cartucho. |

Se desprende de 1o anteriormente expuesto, gque las
vainas asi obtenidas ofrecen la mas perfecta identifica—
cién entre el cuerpo de las mismas y su,réfuerzo metédlico,
se atendran a las distintas dimensiones normelizada, y
cumplirdn con suficiencia las exi gencias reglamentadas en
cuanto a las presiones por centimetro}cuadrado que debe
soportar.

En resumen, con la presente vaina para cartuchos; se
hace innecesariq.el moldeado previo de la materia pléstica

as{ como su biorientacién molecular, obteniendose un perfeg.
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to acabado de 1a misma, unas caracter{sticas tecnicas {éptimas
y una sensible disminucién de su costo de fabricacién.

Cusnto se ha dicho es fiel reflejo del objeto cuyo re-
gistPo se preconiza, debiendo considerarse en el sentido més
amplio, nunca en forma limitativa, y siendo indiferentes las
condiciones en que el Modelo se realice en cusnto a tamafios,
formas, colores, proporciones y materiales empleados, siem-
pre y cuando no se alteren ni mo difiquen las caracteristicas
fundamentales que le tipifican y de las que, a continuacién

se hace especial y expresa reivindicacidn.
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REIVIRDICACIONES
1.~ Vaina para cartucho de caza caracterizada porque, ob-
tenida mediante material de naturaleza plédstica, se esta-
tlece un corto cilindro o aro de refusrzo de naturaleza
metélica que, solidarizado formanio un cuerpo udnico, se
incorpora en su zona extrema correspondienfe al pisidn,
alojindose er un rebaje perimétrico previsto en la mencio-
nada zona, obfeniendose este posicionamiento mediante la
previa introduccidn de dicho aro en el molde de inyeccidn
e inyectédndose la materia pl4stica a continuacidn, presen-
tando dicho aro una corta expansién tronco-cénica en su bor
de extremo, coincidente con un ensanchamiento perimétrico
de secoidn triangular que presenta a su vez el cuerpo pléds-
tico fundamental de la vaina. |
2.~ VAINA PARA CARTUCHO DE CAZA.-

Todo conforme queda descrito en la presente memoria,
que consta de CINCO HOJAS mecanografiadas por una sola cara

foliadas y ditujos que se acompafian.

Maaria, 20 MAY 1376



José Rafael Sdnchez Ldpez hoja Unica

20 MAY 1976

Mad%

|

escala variagble
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