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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE

PATENTE DE INTRODUCCION
EN

ESPANA

por diez afios

afavor de SOCIEDAD MINERA Y METALURGICA DE PENARROYA,S.A.

con domicilo en MADRID- Alfonso XII, 30
de nacionalidad Espafiola.
por “"UN DISPOSITIVO ESTANCO PARA RETIRAR ESCORIAS OXI-

DABLES DE Li SUPERFICIE DE LOS LETALES EN CURSO
DE REFINACION",

y que fiene por origen la Patente francesa n2 1.075.436 de
2 de liarzo de 1.953.
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Este invento se refiere a un dispositivo estan—
co, i1deado para permitir la elimimcibn de las esco-
rias oxlidables de la superficie de los metales fun-
didos durante la refinacibn. Se refiere, més espe-
cialmente, & la separacibén de la ocapa pastosa oxidae-
ble que se forme en la superficlie del plomo fundido,
durante el afino de este metal.

Es sabido que existen varios procedimientos de
afino del plomo, fundados en le adicibn de elemen-
tos alcalinos y/o alcalino-térreos que forman, con
las impurezas, compuestos sblidos que se separan del
metal fundido y se reunen en la superficie, donde for-
man una capa pastosa, que puede eliminarse facilmen—
te, a condicibn de adoptar precauciones para evitar
su oxidsoién. En reaslidad, estz capa contiene una
parte de los elementos alcalinos y/o alcalino-térreos,
utilizados pars el tratamiento, que, expuestos al
aire, se oxiden répidamente, ocasionando la descompo-
8icibn de los comppuestos sbélidos formados y le redi-
solucién de las impurezas en el metal fundido. Para
que tales procedimientos sem eficaces, es preciso
pués colocarse en condiciones adecuadas para que la
oxidacién de la capa pastosa no se realice antes de
separarse del metal funfiido. En caso contrario, segura-
mente se logrard un fracaso en lo que a la refinscibn
se refiere,

Es conocido el proceder sl desbismutizado del
plomo de acuerdo con el procedimiento descrito en la
Patente francesa n® 827.512 del 11 de Enero de 1937,
que consiste en afiadir al metal fundido determinadas
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proporciones de magnesio y de potasio, Para dar g es-
ta operacién el mfximo de eficacia posible, ha sido
necesario crear un dispositivo especial del tipo del
que se describe en la Patente francesa n® 940,085 del
24 de Diciembre de 1.937, que comprende una campena
estanoa que corona la parte superior del aparato de
refinacién. Merced al empleo de este dispositivo, se
ha podido obtener un buen desbismutizado del plomo
por tratamiento con magnesio y con potasio, pero se ha
comprobado que es diffcil retirar la cape pastosa del
aparato y tratarle enseguida sin que, por una parte,
se oxide consideerablemente y sin que une porcibn del
metal fundido, que sirve de junta de estangueidad, se
impurifique por redisolucién de las escorias, por otra
parte.

Sin embargo, de a cuerdo con este invento, debido
a M. Jollivet, Ingeniero al Servicio de la Sociedad
peticionaria, se ha encontrado un dispositivo que per-
mite orillar estos distintos inconvenientes.

El dispositivo que constituye el obJeto de es-
te invento, comprende, fundamentalmente, adaptada al
cilindro de reaccién, una cubierts de cierre estanco,
provista de una prolongmeibn inferior cilindrioca, de
didmetro ligersmente inferior al del cilindro de reac-
cibn y susceptible de introducirse en el metal fundido,
contenido en el cilindro mencionado, hasta un nivel
situado por debajo del de formacién de la capa pasto-
sa, estando dicha prolongacibém provista, en su parte
inferior, de un fondo mévil accjonable desde el exte—

riore



10

15

20

25

30

721100

De acuerdo con uns forms de construccibén pre-
ferida de este invento, el fondo mbévil estd consti-
tuido por dos partes semicirculares arégculadas en
un 4rbol montado diametralmente en la parte inferior
de la prolongacione. Un juego de véstagos y tirantes
articulados y acoplados, a través de la cubierta, a
un bastidor exterior, permite maniobrar a voluntad
el fomlo, por ascenso o descenso del bastidor.

Ia estanqueidad de la cubiserta puede consegulr-
se facilmente por medio de un anillo de plomo fundi-
do, que se mantiene en un canal que rodea al cilin-
dro de reaccibédn y en el que penetra el reborde ex-
terior de la cubierta citada. Una armadura metdlice,
superpuesta a la cubierta, permite levantarla, cuan-
do el fondo de la prolongacién estd cerrado, merced
a la interaccién del bastidor de mando del fondo y
de un tope dispuesto en lua armadura mencionuda.

Bate invento se describe con mayor detalle a
o ntimweeién, con referencia al dibujo adjunto, que
representa, a titulo de ejemplo, un tipo de construc-
cibén de un dispositivo de acuerdo con el invento, es-
pecialmente proyectado para el desbismutizado de los
plomos por adicién de magnesio y de potasio.

En el dibujo, el cilindro de reaccibn 1 solo se
ha representado parcialmente, ya que Unicamente la
parte superior del sparato es la précticamente afeco~
tada por el invento. El cilindro 1 estd cerrado por
une ocubierta 2 dotada de rebordes 3 que penetran en
un canal 4 lleno de plomo fundido 5. Una prolonga-
cibn inferior 6, fija a la cubierta 2, penetra en el



10

15

20

25

30

cilindro t. En la parte inferior de esta prolon—
gacibn, se dispone un fondo de dos secciones 7 y
Ta semiciroulares, articuladas en un 4rbol 8 que
atraviess diametralmente la base de la prolongacién
6e

Para la meniobra delfondo 7, T7a, se propone,por
ejemplo, un doble sistema de enlaces articulados, que
comprende, para ceda parte o seccién, um aro 9 fijo
a la cara superior del fondo y un védstago 10 arti-
culado, por unas parte, 2l aro 9 y, por otra, & un
tirante 11 de mando que desciende verticelmente, a
través de la cubierta 2, al interior de la prolongacibén
6. I2 entrade de aire en el aparato, por el orifi-
cio de paso del tirante 11 a través de la cubierta,
ge impide por medio de una columns 12 soldada a la
cublierte y que, por su extremo inferior, penetra en
le parte superior del metal fundidoe El tirante 11
de mando, puede por tanto moverse desde el exterior,
protegido por la columna 12, sin perjuicio alguno
para el tratamiento en curso.

Los tirantes 11 de cada uno de los dos juegos ar-
ticulados, se unen entre 8i,por encima de ls cubier-
ta 2, mediante un hastifior transversal 13 a su vez
solidario de una barra vertical 14 sujeta a su cen-
tro y coronada por un gancho de elevacibn 15. Ie cu~
bierta 2 lleva una superestructura 16 que encuadras

el bastidor 13 y la barra 14 y estd provista de un

tope 17 para el bastidor 13, cuando éste se levan-
te para cerrar el fondo 7, Tae.
Para terminar la descripcidén del aparato repre-
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sentado en el dibujo, se mencionari también un ori-
ficio 18, provisto de un tapén de cierre, dispues-
t0 en la cublerta 23 se ha representado también,
parcialmente, en 19, uno de los dos cilindros de car—
ge corrientemente empleados, y el tubo latersl 20 de
sa~1ida del metal fundido, por la parte inferior del
cilindro de reaccibn.

E1l funcionamiento en carga, del aparato desori-
to, o8 el siguliente:

El plomo a tratar, se introduce en los dos cilin-
dros de carga, tales como 19, que desembooan en el ci-
lindro de reaccién 1. Uno de aquellos recibe, ademés,
las adiciones de magnesio, mientras que el otro reci-
be las de potasio. Los dos reactivos se mezclan en
ei cilindro de reaccién y formasn el compuesto bismu-
tifero que se reune en una capa pastosa 21 en la super-
ficle del plomo 22,

El plomo cuyo afino es completo, sale del spara-
to por el tubo lateral 20.

Cuando, por la cantidad de plomo tratada, se Juzgs
que la capa pastosa formada en el aparato ha de reti-
rarse, se procede del modo siguiente:

Se levanta el gancho 15 por medio de un apara-
to de elewncibn adecuado. Esta maniobra implice, pri-
mero, el cierre del fondo mévil 7, 72 y luego el le-~
vantamiento de la cubierta 2 en cuanto el béstidor
13 entra en contacto con el tope 17e.

En este momento se abre el orificio 18 para evi-
tar la formacién de uns depresién en el cilindro de

reaccién, y se levanta la cubierta hasta que la parte
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inferior de la prolongeoibn 6 esté un poco por enci-
ma de la superficie del liquido 22,

Se dejan transcurrir unos minutos en esta posi-
cibn pars escurrir la masa pastosa contenida en la pro-
longacién 6, yluego se coloca rép idamente el conjun-
to por encima de un recipiente préximo en el que se
vierta la carga pastosae ‘

Este operacién se lleva a cabo sencillamente com
locando el reborde 31 de la cubierta sobre apoyos dis-
puestos por encima del recipiente y dejando descen~
der de nuevo el gancho 15. El fondo mévil 7, 7a, se
ebre inmediatemente bajo el peso de la carge pastosa
y é8ta cae al recipiente en el que se trata cuanto an-
tes.por un medio conocido para separar los metales
oxidables y obtener una aleacién plomo-bismuto, rica
en este Gltimo elemento.

Inmedigtamente después de descargar la mess pas-
tosa en el recipiente en que se trata, se colooa de
nuevo la cubierta estanca sobre el cilindro 1 de reao-
cibn y el tratamiento puede continuar,

‘Trabajando con el dispositivo de acuerdo con es-
te invento, el conjunto de las maniobras Qura sola-
mente algunos minutos; la oxidacibn es muy limitada
¥y el tratamiento del plomo, précticamente, no se in-
terrumpe.

N O T A

Se reivindicen como no conocidos ni practicados
en Espafia, para que sean objeto de una Patente de In-
troduccidn en Espafia, por diez afios, los puntos si -

guientess
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le~ Up dispositivo estanco para retiraxr esco-
rias oxidables de la superficie de los metales en
cursornde refinacién, que comprende, fundamentalmen-
te, adaptada al cilindro de reaccién, una cubierta,
de cierre estanco, provists de una prolongacibn in-
ferior, cilindrica, de didmetro ligeramente infe-
rior al del cilindro de reaccibén y que puede pene-
trar en el metal,fundido, contenido en dicho c¢ilin-
dro, a un nivel situado por debajo del de formaciébn
de la capa pastosa; la prolongacibn citada, en su
parte inferior, tiene un fondo mévil accionable des-
de el exterior.
2.~ Un dispositivo estanco para retirar esco- .
rias oxidables de la superficie de los metales en
curso de refinacibn, segfn la reivindicacién 1, oca~-
racterizado, porque la estanqueidad de la cubierta
se consigue por una corona de metal fundido conteni-
da en una canal dispuesta en la periferia del cilin-
dro de reacciém y en la que penetra el reborde de
dicha cubiertae
3e= Un dispositivo estanco para retirar esco-
rias oxidables de la superficie de los metales en
curso de refinacibn, segin las reivindicaciones 1 y
2, caracterizado porque la cubierta tiene un orifi-
cio provisto de un tapbn de cierre,
4.~ Un dispositivo estanco para retirar esco-
rias oxidables de la superficie de los metales en
curso de refinacibn, segtiin las reivindicaciones 1, &
3, caraeterizado ptrque el fondo mévil tiene dos per-

tes semicirculares articuladas en un 4rbol dispuesto
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diametralmente en la base de la prolongacién cilin-
drica. ‘

5= Un dispositivo estanco para retirar esco-
rias oxidables de la superficie de los metales en
curso de refinacibn, segin las reivindicaciones 1 §
4, caracterizado porque la maniobra del fondo mé-
vil se consigue por un doble juego de enlaces arti-
culados que comprenden un véstago articulado, por
una parte, al fondo y, por otra, a un tirante de man-
do, vertical, gue atraviesa la cublerta,

6e~ Un dispositivo estanco para retirar esco-
rias oxidables de la superficie de los metales en
curso de refinacién, segliin las reivindicaciones 1 &
5¢ caracterizado porque cada uno de los tirantes de
mando puede moverse en una columna fija a la cubier-
ta y cuyo extremo inferior penetra en la parte su-~
perior del metal fundido.

7e= Up dispositivo estanco pare retirar esco-
rias oxidables de le superficie de los metales en
curso de refimcibn, seglin las reivindicaciones 1 &
6, caracterizado porque los tirantes de mando estén
unidos entre s{ por un bastidor transverssl en ocuyo
centro estéd sujeta una barra vertiocal coronads por un
gancho de izada,

8e+= Un dispositivo estanco para retirar esco-
riags oxidables de la superficie de los metales en
ocurso de refinacibn, segiin las reivindicaciones 1 &
7, caracterizado porque la cubierta lleva una super-
estructura que encuadra el bastidor transversal y la

barra vertical, y que tiene un tope en el que puede
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apoyarse el bastidor para levantar la cublerta y
1ls prolongacibn, cuando el fondo estd ocerrado.

9.~ Un dispositivo estanco para retirar esco-
rias oxidables de la superficie de los metales en
curso de refinscién, segin las reivindiocaciones 1 4
8, caracterizado en colocar una cémara impermeable
al aire, alrededor de la zona de foarmacibn de la
capa de escorias y espumar enseguida la superficie
del metal fundido, alejando la cémara después de ce-
rrar el fondo; las escorias quedarén asi retenides
en la cédmara impermeable que permite depositarlas
en el,lugar de tratemiento, sin contacto intermedio
con el aire.

10.- UN DISPOSITIVO ESTANCO PARA RETIRAR ESCO-
RIAS OXIDABLES DE LA SUPERFICIE DE LOS HETALES EN
CURSO DE REFINACION.

Todo conforme se describe en la memoria gue an-
tecede, se ilustra como ejemplo de ejecucibn en los
planos unidos a ella y se reivindica en su Nota.

Esta memoria consta de diez hojas folliadas y es-
critas a méquina por una sola cara y planos gque la
acompafiane
| Madrid, § de Abril de 1.955

Sociedad Minera y Metalirgioa de
Pefiarroya, S
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