MALA REPRODUCCION
POR DEFECTO DEL ORIGINAL

S~

MEMNORIA DESCRIPTIVEA
DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTS ANOS EN BSPAFA A FAVOR
DE DON AMBROSIO VIZCAY ERRO, DE NACIONALIDAD ESPANOLA, R4SIDEN-
TE EN PAMPLONA, “alle de “avarro Villoslada n2 1l.

sobre:
"PROCEDIMIENTC DE FABRICACION DE NUEVOS TBJIDOS GAMUZADCS Y ATER-
CIOPELADOS, IMPERKEABILIZADOS",
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La presente solicitud hace referencia a un proce-
dimiento de fabrlcaclén de nuevos tealdos gamuzados y ater-
peciolados, impermeabilizados, y més concretamente a un pro~
cedimiento mediahte el cual es posible elaborar una lémina

compuesta por un tejido de base cuyas caras superior e in-

ferior, o eventualmente una de ellss solamente, estin recu-

‘biertas de una pelicula de goma, la cual lleva a su vez ad-

herida una capa de pelusa de cuzlguier fibra, tento natural
como sintética, del tipo denomiiado "velludillo". !

Bs conocido el que elementos laminsres tipo papel
o material pldstico sean recubiertos con velos 0 capas de
dicho (vellodillo" utilizando sdhesivos endurentes o btermesi
durecibles, pero el materizl final conseguido por estos pro-
cedimientos conocidos, 0 bien no es satisfactorio desde el
punto de vistz de sus cualicades de duracibn, etc., 0 bien
resulta a precioé que lo hacen imasequible a la mayoria de
sus posibles empleoss |

Por el contrario, el procedimiento que nos ocupa
permite lograr un material final de exceientes cualidades
de conservacibn, duracidn, presentacibn, resistencias s los
esfuerzos mecédnicos, etc., del mismo modo que un precio
unitario de dicho materigl sensiblemente inferior al del
material hasta ahora consezuido por los procedimientos ha-
bituales.

Estas ventajas derivan particularmente del hecho.
de que se emplean para la constitucidén de dicho material
finsl materias completamente distintas de lzs utilizadas
hasta el momento, ¥y gque por lo tanto exigen un proceso to;
talmente dispsr de los hiasta ahora conocidos,

‘ Parz mejor comprensidn del fin industrial propuess
to con la presente solicitud, a continuacién se describe
detalladaments la misma con sgyuda de un ejemplo de realiza-

cién no limitativo del procedimiento que nos ocupae
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gue nos ocupa comprende una primera fase en que, partiendo
de caucho preparado en cilindros mezcladores por cualquiera
de los procedimientos habituales, asi como de un tejido de
cuklquier naturaleza, los mismos son suministrados a un sis-
tema de cilindros calandédores, en que son friccionados, in~
corpordndose al caucho a una o ambas superficies del tejido
en la forma siguiente: .

Primeros~ Cuando se desea recubrir una sola cara del
tejido, el caucho pehetra entre dos de los cilindros del sis-
tema, compuesto de tres cilindros que giran en sentido inver:
80 los dos extremos al del central, manteniendo dichos cillb-
dros extremos a la temperatura de 402C, mientras que el cen-
tral es mantenido a la temperatura de entre 80 y 902C, en
tanto que el tejido penetra por entre el c¢ilindro opuesto a
aqyel por el que entra la goma o caucho y el central, salieb-
do el tejido de entre dichos cilindros dotados de uns pelicu-
la de caucho en unag de sus superficies.

Segundo.-~ Cuando se desee recubrir ambas caras del te~
jido, el proceso es idéntico al antes mencionado, con la ex~
cepcibén de qre se mantienen dos de los cilindros del sistems
a tempersturasentre los 80 y 902C, mientras que el tercero

permanece a 408C solamente,

El tejido asi recubierto en una o ambas caras con una
pelfcula de goma es pasado por une méquina electrostftica
antes de su enfriado en la cual es distribuida en su superfi-
cie o superficies recubiertas de caucho y uniformemente una
capa o capas de pelusa de cualquier fibra o "velludillo",

En una tercera fase de este procedimiento, el tejido

recubierto de goma y pelusa es pasado por unos cilindros de
presifn recubiertos de materia blanda; sometiéndolo a presio-
nes que oscilan entre 1los 50 y 100 EKgse. / cmz, con lo

cual la pelusa se incrusta en 1la superficie o super~
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ficies recubiertas de ceucho todavia crudo.
Finalmente en una cuarts y Gltima fase el tejido
asf tratado es enrrollado en un tambor rigido e introdu~
. . . seco . )

cido en un autoclave de aire/ o vapor directo, sometiédndo-
lo a la presibn de entre 4 y 6 Atmésferas y a la tempera—
tura de entre 135 a 1508C.,, medisnte lo cual se logra 1g
vulcanizacién de 1@ peliculas de goma que recubren una o

ambas caras del tejido, asf como de la pelusa o "velludi-

118" repartida @niformemente s bre dichas caras forwando

todo ello un cuerpo firmemente adherido,

Resta afiadir que el grosor de la peliculzs o peli-
culas de goma seri reguiables a vuluntad, segin el desti-
no del producto fingl, asi como la largura de la pelusa
de fibras o '"velludillo".

$i bien la forma de ejecucibn aqui descrita cons-
tituye aplicacidn preierente de la presente invencidn,
bien ha de entenderse que podrin isntroducirse modificacio-
nes de forma y de detalle sin que por ello varie la esen—
ciglidad de la miswa l2 cual se reivindica en la siguien—
te
N OCTaA

Bn resumen, la presente solicitud de patente de
invencidn recaers sobre las siguientes reivindicaciones:

l2,- Procedimiento de fabricacién de nuevos teji-
dos gamuzados y aterciopslados, émpermeabilizados, carac—
terizado porque consta de cuatro fases la primera de las
cuales consiste en someter una masa de caucho, asi como
una tira continua de tejido, a la accibn de tres cilindro
calandradores dotados dos de ellos de movimiento contra—
rio al del tercero colocado entre aquéllos, manteniendo
la temperatura en uno o dos de dichos cilindros calandra-
dores a 40 grados centigrados, meintras que en el otro u

otros dos, respectivamente, de dichos ¢ilindros, la tem-—
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peratura se mantiene entre 80 y 90 grados centigradbs, §a—
sando 1la masa de caucho entre dos de dichos cilindros e
incorporéndﬁsé a la tira de tejide mencionada que pasa en-—
tre otros dos de dichos cilindpos.

22 +~ Procedimiento, segln la anterior reivindi-
cacidn caracterizado porque la segunda fase del mismo con-
siste en distribuir en la supgrficie 0 superiicies del te~
jido 2l que se ha incorporado la masa de caucho en forma
de pelfcula segln se ha explicadb en la reivindicacibn pri-
mera, de modo uni®forme, através dé su paso por una maqui-
na electrostdtica, una capa o capas de pelusa de fibras o
"velludillo",

& 4= Procedimiento, segln las anteriores reivin-
dicaciones caracterizado porque la tercera fase del mismo
consiste en someter, a su paso por entre dos c¢ilindros de
presién recubiertos de materia blanda, a la tira de teji-
do tratada de acuerdo con las reivindicaciones 1l2. y 22.y
a la presidén de entre 50 ¥ 100 Kilogramos por centigetro
cuadrado. |

42 ,~ Procedimiento, segin las énteriores reivin-~
dicaciones, caracterizgdo porque la cuarta fase del mismo
consiste en enrollar en un tambor rigido la tira de mate-
rigl tratada segln ias reivindicaciones 12a,, 22, y 32.,
introduciéndo dicho enrollamiento en un autoclave sometién-
dolo a una presién de 4 a 6 atmbésferas, asi como a la tem-
peratura de entre 135 a 150 grados centigrados.

52 ,~ PROCEDIMIE:TC DE KABRICACICN Di NUEVOS TE-
JIDOS GAMUZADOS Y ATERCIOPELADOS, IMPERMEABILIZADOS.

Segin se describe en la presente memoria que
consta de cinco hojas escritas a mdquina por una sola ca-
ra §

Madrid a 6 defa
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