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ORI A DESCRIPTIVA

que se acompaiia a la solicitud de

UNA PacalT8 DE INVENCION

a favor de D, Miguel FAJARDU Garcia'y D. Enrique FERNAN-
DEZ Manzano, de nacionalidad espefiola, residentes en HUE-
TOR-TAJAR {Granada), Negros, 10 y GRANADA, Corral del

Pollo, 32, respectivamente,
por:

»PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE VARILLAS DE APORTACICH
PARA SOLDADURA AL SOPLETEs,

La presente llemoria se refiefe, como su enun-
ciado indica, a un original procedimiento para la fabri-
cacién de las varillas llamadas de aportacién, utiliza-
bles para soldar piezas de hierro fundido mediante so-

plete de acetileno.
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Como es bien sabido por los expertos, hasta

la fecha no se ha conseguido proveer una varilla de -

aportacién capaz de realizar soldaduras perfectas con

el soplete. Con las varillas actualmente conocidas,ain
cuando se procure un enfriamiento lento, las soldadu-
ras se cristalizan de tal manera que su mecanizacién
es pricticamente imposible, debicde al endurecimiento
que sufren que origina normalmente la férmaci&n de -
grietaé inutilizando la pieza tratada,

Los que suscriben han estudiado cuidadesa~
mente el problema planteado y después de repetiﬂ%s y
largos ensayos, han logrado obtener una varilla de apor-
tacién en la que los cuerpos perjudiciales, tal que el
carbono, han sido eliminados, aleduiose por el contra-
rio otros cuerpos beneficiosos hasta la obteacién de
un resultado industrial, ésto,es, de una varilla cons-
titufda de un material de las propiedades mds favora-
bles en cuanto a su alta resistencia al trabajo, in-
significante dilatacién y perfecta mecanizacidn,

El procedimiento oﬁjeto de esta fabricacién
habrd de constituir el privilegio de PATENE o INVEN-
CION que ge solicita al anparo del vigente Estatuto so~-
bre Propiedad Industrial, a £fn de garantizar a favor
de los recurrentes su derecho a la explotacidn exclu-
siva en toda Espafia, sus Colonias y Protectorado.

A continuacidn se hard una descripecidn com-
pleta del procedimiento preconizado, con expresién de
las diferentes fases y operaciones que intervienen en
el mismo.

La primera etapa del proceso esta dirigida

a la eliminacién de presencia de carbono de la mate-

ria prima para lo cual se ut iliza un crisol de 30 Pun-
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tos en el que se funde lingote de hierro puro y cuando
la materia estd licuada se le agrega un 0°75% de man-
ganeso prolongfdndose la fusidn hasta la completa homo-
geinizacién de la mezcla, después de lo cual se extrae
y separa lia abundante escoria producidca, agregfndose
acto seguido una proporcién de un 0250/ de cobre.,

Una vez ligada dicha composicidn, se extrae
del crisol aproximadamente 500 gramos de la misma y
en otro crisol.independiente se agrega a esta masa una
proporcidn de un 2% de silicio, calculado sobre el to-
tal del producto a preparar, realizdndose seguidamen-
te un intenso batido hasta lograrse gna mezcla perfec-
ta.

Este producto se vierte en el primer crisol
incorporéndose al resto de la mezcla fundida en la
primera etapa del proceso, extrayéndose otra vez la
escoria desprendida y ¢fectudndose un nuevo batido
de toda la masa licuada que, por dltimo se vierte so-
bre un molde al que previamente se ha calentado a al-
ta temperatura y en el gue se deja enfriar el produc-

to hasta su solidificacidn que nos d4 las varillas de

.un peso de unos 100 gramos aproximada y preferentemen-

.

te.
Ultimada esta operacidn, queda también ter-

minado el proceso de fabricacidn propiamente dicho cu-
yo resultado industrial es una varillé desprovista de
carbono y de inmejorables condiciones con la que cual-
quier operario de mediana formacidn, intrdduciendo pre-
viamente la varilla en polvo desoxidaiite, puede reali-
zar una soldadura no cristalizable, altamente eldsti-

ca y suavemente mecanizable.
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Todo agquello que sea accesorio en la realiza-
cién del procedimiento de la invencidn podrd ser obje-
to de modificaciones y las cuestiones relativas axfor-'
ma, dispositivos y mdquinas utilizadas'en su‘ejecucidn
deberdn considerarse de ord?n secundario, pudiéndose
emplear aquellos que iwejor convenga en tanto no alte-

ren los fundamentos de la invencidn.

La PATENTE LE INVEHCION que se solicita re-

‘caerd sobre las particularidades caracterfsticas de

las siguientes reivindicaciones:

1&.~ Frocedimiento de fabricacidn de vari-
llas de aportacidn para soldadura al soplete, carac-
terizado porque, en una primera etapa, se realiza una
fusidn de lingote de hierro puro con el empleo de un
crisol de 30 puntos, incorpordndose a la materia, una
vez licuada, un 0775% de manganeso, prolongdndose la
fusidn hasta la completa homogeinizacidn de la mezcla,
después de lo cual se extrae v sepéra la abundante es;
coria producida, agregdndose a dicha nezcla acto segui-
do una proporcidn de un 0?50% de cobre,

22,~ Procedimiento de fabricacidn de vari-
1llas de aportacidn, segdn la reivindicacidn primera,
caracterizado porque, una vez ligada la indicada com-
posicidn, se extrae del crisol 500 gramos aproximada-

mente de la misma y esta porcidn se trata en otro cri-
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sol independiente con la incorporacién de un 2% de si-
licio, calculado sobre el total del producto a prepa- ‘
rar, realizdndose seguidamente un intenso batido para
lograr’una mezcla racional.

38,- Procedimiento de fabricacién de vari-
llas de aportacidn, en el que el producto preparado se-
gd¥n la reivindicacidn segunda se revierte en el orimer
crisol, incorpordndose al resto de la masa fundida en
la primera etapa del proceso, extra éndose otra vez la
escoria desprendida y efectudndose seguidamente un nue-
vo batido de toda la composicién licuada que después se
vierte en moldes, calentados previamente a alta tempe-
ratura, en los que se deja enfriar la masa hasta su -
solidificacidn de la que se obtiene las varillas de un
peso de unos 100 gramos preferibleémente, susceptibles
de inmediata utilizacidn previa su introduccién en pol-
vo desoxidante.

L& ,~ »PROCEDINMIENTO DB FABRTCACION DE VARI-
LLAS DE APORTACION PARA SCLIADURA AL 3CPLETEw,

Todo segdn queda expuesto en la Precedente
Mermoria que consta de cinco hojas foliadas y mecano-

grafiadas por una sola cara.

Madrid, 6 de Abril de 1955.
‘MIGUEL FAJARDO GARCIA
ENRIGUE FER%AHDEZ HANZAKO
P.A.
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