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MBMORIA DESCRIPTIVA

 Ia presente invencién se refiere g perfecoionanientos en
los medios de cierre de reoipientes metilicos. , _

?;dta esta invenocién de lo referente a recipientes de plan-
cha de metal, a les aberturss en la pared de los miemos, y a
los clerres para tales aberturss, Mas partioularmente, ge re-
fiere a las oitedas aberturss y clerres pera las mismae, don-
de las ahortuiaa estén formadas en material en lémina delgada
gue es parte de, o dp material comparsble g, el material de la
pared,;dol recipiente.,

;os snteriores esfuerzos para proveer eierres para barri-
les y bidones de acero, J comparables recipientes mas peque-
fios, pars impartir formaciones reeeptoras al oubo de la pared
del reoipiente alrededor de aberturar en elles, eliminando as{
pectafiae o boquillas separadas, fallsron para proveer qiorroal
sdecuados. En su mayor parte los elerres as{ formedos regul te—
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ron indmodos- Rl tmnes eran ésperos, tosoos y poudoa Y la
enpaguetadura de ellos, en el cube de la pared del recipiente,
no resultaba voraaderamdnte efiocez, Ademés a los oimgres les
faltaban faoilidades para la efiocez resepcidn de los euquog-
tes obturaderes. Por estas y ¢ tras razones fracasaren en en-
contrar un pronto mercedo . B o |

El oierre &e la presente invenoidn aaula todo est0 ¥ va
mas 2llf. Ademés de setisfacer las necesidades pendientes en
los campos pera loe owales fueron estudiados loe oierres en
ol camino anteripr del Arte, enouentra eitio en actividedes
que van bastante mas allé de los estudies del Arte previe,

La ;bartua receptora del cierre de la rinvéne:.‘n esté ,
sencill smente temug;. Recibe ta,penea‘o tarugos de %ipos 00~
munmente emplesdos en otros clierres y, también, recibe cae- /
quetos obturaaoru en forma & prueba de goteo sobre las ;hor-
turas. Bl olerre de la inveneidn es de pepo 1igero, de cone~
trueudn nada molesta y realize un paso real de avance en el
Arte. . . . . .. . . .
 De asuerdo oon lo saterior un objeto de la invencién es
former uns sbertura de cierre eficaz en el materisl de la pa~
red del reoipients, sin adicién de elemento alguno bordeands
la abertura indppendientemente. _ 7 | _

Otro objeto es inocorporar a tal sbertura provisién para
reecycién eficaz de tupdn de cierre, ¢ de casquete obturader,
¢ de ambos elementos 8 la ves.

Otro objeto es proveer proeoéinientos Para f.ormar tales
aberturas 7 pere former elerres completos incorporando la mis-
ma.

@tm objete adamis es proveer formas en las sberturas que
en la pared del recipiente estén dotedes de rebordesdo para
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reoibir efiecsszmente un tapén fileteado en tamillo y cooperar
con 61 para confinar une empaquetadura llevada por el tapée
as{ oomo proveer para eficaz asiento de ossquetes ebtursdores
& prusba de goteo, esté o no presente el ocasquete. |

Todavia otre objeto es provesr procedimientos pera apliear
mecanismos de la pared que lleva el oierre a otras partes de
les reeipientes.

Estos ¥y etros ob:c‘bt de la :anene:l.én, sarh mas detallados
en su evideneia ¢ puestos de manifiesto en la desoripeién az-'
guttnte con referencia a las figurae de las dos léminas de di~
bujos adjuatas, mostrande -.lzunas‘ reslizaciones de la inveneién
a titule de ejemple ne limitative.

En les dibujoss

La fig. 1% es una vista en planta de una seccién del cube
de pared ael recipiente provista con una abertura de oierre,
de acuerdo con la invenoién. . |

 La fig. 28 es una seceidn vertical dedas en la fig. 18 se-
gin la linea 2-2, y mirando en la direcoifn de la fleeha.
~ La fig, 3! es una vista similar a la de la fig. 1% de éna
forms de 1; invencién algo modificada.

La fige 4% es une seccién vertical dada en la fig. Bl se-
gin la linea 4-4, y mirando en la direceidn de la flecna.

La fig, 5% es una elevecién parcial, en parte seccionada,
de una pieza de cuoo de pared de recipiente formeda con un eie-
rre en ells, de acuerde con las figuras 18 y 28, e incluyendo
un tapén en tel epertura. J

la fig. 68 o8 una vista similar mostrando un casquete ob-
turador aplicede sobre la aberture.

~ Las figuras 7% y 8% son vistas seccionadas :tragmentaria-

mente de una abertura de pared de recipiente, un casquete
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obturador para la miema y una parte de una herramieata de ootu~
raocidn, ilustrando el procedimiento de formar el euello que bor-
dea a la abertura &l mismo tieupo que es aplicado el casquete
obtarador. ‘

Ta fige. 9% es una vista similar a la de la fig. 28, ilustran-
do.la primer fase en ef:a proocedimiento de formar el euello ps~
re llever efiocazmeante un casquete obturader.

La fig. 108 es una vista de formacidn de cuello, eomo se

ve en la fig. 98, ocon un oasquete obturader splicado al miemo.

La fig. 118 es una seccidn vertical de la cabeza de un re-
cipiente lista para ser aplicada al cuerpo édel reoipiente y e-
quipada oon un cierre de acuerdo ¢on la ianvencidn. _

La fige. 128 es una vista en secoién fragmentaria de une
parte de la cabeza j una parte del ocuerpo de un reoipientes,
mostrendo la apliecacién de un elemento incorporands un oierre
oompleto, de aouardo»éon 1;_1nven016n, a ung abertura en lsa
cabeza 46 un reoipiente lleno, y ’

La fig. 133 es una vista similer ilustrando une menera di-
feremte de splicacién del cierre. v _

En le siguiente descripoién, se traters la invenoidén des-
de el punto ds vista de la rormaciép de la abertura del olerze
en una pared de recipiente completa. Sin embargo, se entende-
ré que esto es para senoillez en simplificar ls descripeidn
Y que la invencién uo se limita a ¢llo, tanto mas ouanto que
le aberturs de eierre de la invencidn puede justamente ser ré-
pldamente aplicada a secciones Qe lémina de metal qué son des-

pués aseguredas a aberturas en las paredes del recipiente, 00—

mo #e ilustra en las figuras 128 y 13¢. ‘
la secoidén de cubo de pared de recipiente, ilustrade en }

en la fig., 1%, estd provista ocon una abertura 2 receptora ds'
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.cierre gque estd bordeaie por una formeeién receptora indicade

en general en 3. Este formaocidn consiste en un cuelle 4 que se

extiende ureo'"ta y lateralmente skroededor de la avertura y hacia

arriba desde el ouerpo del tronco 0 oube de la pared del reoi-

plente, cuyo cuello se dobla en forma de canutillo haoia dentro
¥ luego hacia absjo por su extremeo superior en redondeade caau-
tille 5 lise. Desde lg ourvatura § se extiende hacia adajo un

0ollarin g en espaciada relacién I;aralela oon respecto al cue—

1le 4. E1 ouello £ es vaelto lateralmente hacia densre en una

pa«rt; en sa‘lientei, oome 86 muestra, ouya parte en saliente 1’
forme un dnies filete ouyos principieo y fin § ¥ 2 resultan ve;.'~
tioa:.mente espaciados y compensados en la mnesea‘mv. Asi me ob~
servari que ouande un tapén 1l de cierre,de cabos“a‘hneea. que
tiene une pared lateral tilaf;aaa 12, ouyos filetes se acoplau
&l paso del filete provisto por laﬁﬁeataﬂu Ly o8 eontaotado en-
granando oon la oitades pestafia, ol tapén yuéde ser rapidamente
girado nacia abajo en el interior de la sbertura.
De lo mostrade en el dibuje aparece claro que el ouelleo 4

y olieellarin S estén espaciados apartsdos en una aube‘hanoiai
distaneie. Esﬁ, como se veri en la desoripeidn que sigue, per-
mite al ouello 4 ser presionado heocia deatro en la splicacién de
un casquete obtﬁrador, © pronto para tal dplioaoﬁn, sin alte-
rar la forms y eficacia del oollarin § y pestafia I para la re-
cepoién de un tapén de olerre. Adomés; o1 canutille 3 provee un
eficaz asiento para encaje eon una empaquetadare de ;asqmto obe
turador, esté o no presente un tapdn. |

~ la slternativa de construcoién de las figuras 38 y 44 ew,
en muchos aspectos, la misma que la construceidn de las figuras
18 y 28, ~oon la sola diferencia de que en lugar de proveer una

Pestefia § on forma de un s0lo filete que tiene extremos expacia~-
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- dos, en este sjemplo, el collarin § lleva una pestafia ocontinus

inolinada 13 que se extiende later;lmente desde el misme. Esta
pestafia ostﬁ formada oon el mismo paso que ol del elemento fi-
leteado que ha de engranar all{ y mientras que el paso de esta
pewtafia, el tamafio de la abertura formade en ella y 133 rela- ’
tivae carscterfistiocae del tapén fileteado en tornille a ser en-
grenade oon ella, sean exactamente acompe sadss, un tapdn Yorng-
1le, tal como el mestrade en 11 en la fig. 5%, puede ser engre-
nado oon, y girade intmduoﬁﬁ&ou en, la pestafia 13, aungue
esta sea un ‘eireuc inclinado contiauo mas bié»_n qu;‘una hélioe.
Le forma de las figuras 1% y 28 permite mayor ampligtud entre el
tapén tornillo y la formaoedén en anaquel por lo gque es preferi-
ds, sunque la forma de las dichas figuras 3% y 4% es igualme-n~
te eficat cuando ias partes estin relacionadae oon sufiociente
exactitud. _ » ’ |
El tepén 11, como se muestra en la fig. 5%, tiene una os~
beza 14 ﬁue quxytiendo haois fuera rodeasfdo su parte superior
¥y est&ven entrante en 43 entre la supoi:ﬁoio inferior de la ca-
beza y la parte tuotaﬁia 12 para recibir una empaguetadura |
eompreskble J6. En la sooci&n trassversal mostrada en la fig.
5% se ve que ;uando el tapén es stomillade en su alejamiento
la em-paguetsdura J6 esth oonfinade por el oollarin § y la mr-
te en pestafia saliente 7,de wuna parte, y per la csbeszs 14 Y la
pared lateral 1j del ta§6n, yor etra, para formar, en eféoto,
una z’uarnioidn;;ui, sun cuando la em-paquetadure es de peque-

fia agcoién tramsversal en oomparuoi&_n oon aquellas de tipo pla~-

- no anchg, hace no obstante una obturacién completanente efiecas
- oontre goteo. Realmente el tapén ooopera con el metal de la

forma~eibn de la sbertura para fortalecer y reforszer la misma

mientras que, al mismo tiempo, ocomprimiendo la empagque tadure
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1o hace en ‘.la. extensién necesarie para lograr una junta a
prueba de goteo. B N _ )
~ En la fig. €% el oierxre de la fig. 5% estl mostrado con
un caeqﬁeto obturador aplicado sobre aquel de manera a& prueba
de goteo. Tal casquete obturador tiene una parte alta 29_ simt-
lar a un diseo, elevada su parte central para a:lrcundar la
cabeze del tapén y deprimida en 21 donde la empaguse tadura zz
es reocibide exteriormente en olla. Desde ezta parte dcprimida
21 el casqueta obturador econtinds en faldén extendido naois |
o,baao &3 que esth apretadamente asegurado al euello 4 por de~
bajo dal ocanutille ,5 mediante una deyrosién heoia dentre de la
parte media dol ouello 4 enla oual asienta la parto oompaﬁora
del feldén 2}_. Le depresién en el eusllo 4, como asqui se 1lus-
tra, es oteomda Por la seoidn de 1a nerrmionta de obtura-
oidn, como se llustra en las figuras 78 vy éi. La herramienta,
Para la efiocsz -aplioaeié’n & estos casquetes, emplea un a:lnoha-
dillado de presidn 2% que asienta en la parte deprimida 2.1. -4
una plurslidad de undibnlas © quijadas 26 oaoilablemonte mon-
tadas pera ser forzadas haola dentro por !;na Pieza acampanads que
contraiblenente las fuersza, ocuya pieze esté indiocads on 21. Ioaa
quijadas 20 tienen narices redondeadas, oomo se 1n¢1u en zg. )
estos extroms contactan el faldén 23. del casgutde. u-:’,,cuando
la herramienta esti spropisdamente asentads sobre el ocasquete
y es acoionada, las nariees 2§ p;osicnq:in & dicho ouello en un
ndocuado radio parsa la cﬂoa;:rucpoién del casquete obturador.
lientras se hace esto ol faldén 23 seré srrastrado haoia. abajo
7 la empagquetadure 22 seré adeeuadamento comprimidas El casque te
obturador seri tinalmcnte asentado como se iluetra en la fig. 68
Una formaeién de cuello necha de una manera algo modificada

para la recepecién del casquete obturador est4 ilustrada en las
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figuras 9% y 108, Aqui el ocuelleo 34, en lugar de ser recto, oo-
mo el 1lustreds en 4, antes de apliosr el cesquete obturador,
esté inicidlmente arrastredo h#eia dentro en uwn pequefio radio.
As{, ousndo se aplica a €1 un casquete obturador como el desig-
nado en 35 en la fig. 108, una poéuoaa deformacién del cuelle
os todo lo que se requiers para ssiento eficas del oasguete.
En otras palabras, la forma hacia dentro del ouelle pera la
eficaz recepeidn del casquete esté aqui realizeds en dos fa-
868 en ver de Una sola fase oomo en las figuras (8 y él. Esto
ha 8s1do enoontrado aoonsejable en algunos tipes y espesores

de metal, con objeto de evitar un arrastre demaeiado gro.nde ,
de 1a lémina ) oomo resultaris desde la formaocién del econjun~
to del ontranfo en €1 cuello en una sola fase.

Las ilustraciones de la manera segfin la ocuasl la fo rmacidn
de la abertura y oierre de la ;l.nvenoién introduoe perfecciona-
mientos en la manufaotura y utilizecién de los recipientes es
pueste de manifiesto en las figuras 114%, 12¢ y 13s. En 1la fig.
11s, la forma de una cabeza de recipiente completa esté 11us-§
trade en 40, oon une sdecusde pestafia de borde 4l para asegu-
rarla al ei;erpo de un recipiente. Estd también iiuatrudo el
material de empaguetadura 42 para formar una apretads abtura‘f-
oién eantre la cabeza y el éﬁorpe. La cabeza 40, oomo se mues~
tra, esté provieta ocon un oierre eompletamanéi obturado, oomo
el ilustrado en la fig. Gl). Esté a.qi estudiado que tales cabe-
zas serén feoricades, completas oon clerres, y serén directa-
mente enviadas al llensdor de reecipientes quién tendré e mano
cascos de recipiente ocomplete excepto para las cabezas. Cuando
ol reoipiente es llega.de une de les cabezas 40 seré meramente
aplicada a 61 por una adecuada operacidn de juntu.ra entre la

pestafis 41, o cualquier otra formaeidn que exista en esa po i~
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o:i.én. 7 la parte superior de la pared lateral del depésito. Esto
da lugar a un llenado rﬁpide. simplifice el travaje s realizar
por el fabricante de recipientes y elimina le necesidad de que
el llenador del recipiente manipule uun eierre para una soertura
pequetis. S |

Con respecto a la expedieidén de cabezas de recipiente, tal
oomo se muestra eu la fige 11#, el clierre realisza otra Gtil fuu-
0idn. Pare emoarque econdmico de cabezas podria, desde luego,
alojar una® sBobre otras. Sia embargo, &1 el eiexrre no ostuvierav
presente, eerfan necesarios espaciadores pera evitar que las ca~
bezas ge superpusierac tau spretedamente juntes que resultara

difiocil y se consumiera tiampo en separarlas. El oierre aotda

como tal espaciedor, por I_I.a que no se neoesitan espaciedores.
~ Aungue golo se ilustra un cierre ocomo apliocado a la caeesa
40, se spreciars, desde luego, que 1o mostrado no limita las po-
éibiudadoa a este respeoto. Pueden estar provietas un par de
aberturas y clerres para la misma, una grande y otra pequefia,
oomo ocorrientemente se encuentra en bvarriles, pozales y bidones.
Bn la fig. 128 esti i1lustrada mna cabeza 20 ya uaida en 51
el cuerpo 32 de la pared del recipieuate. Aqui,:uua Placa apai;ae
5:, proviaé con un cierre como en la fig. 6%, estd juntada en
5} & la cabeza 50. Donde el recipiente es de un tamefic para eo-
léear ol e:l.erre‘&e Quu-te qus puede ser usada una herramiente
eficaz para juntar w obturar, tal como un cierre, ya completo
con casquete obturador y tapéu en su sitio, podrie ser juntado
& la cabezg 00mO para oubrir la bordeada sbertura por la parte
5_5. As{ podria ser usades una ebertura relativamente grande para
wn llenado del recipiente y un cerrado ocierre reutilizable po-
dria ser Juntado sobre la abertura para oubrirla al completer
el llenado. Alternativaments, desde luesgo, la plaoca 53., hasta
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aqui{ formada con el ocierre, vpodria.v estar Juntada 2 la ocabeza ﬂ
en la formacién de la misma, 0 mientras el recipiente vestuvie-ﬁ-;
Ta sun vacfo insertar s través de la abertura wa elemento sopor-
tador para faoilitar la obturaeidn. _

_ Otra disposiocién alternative esté 1lustrade ea la fig. 13%,
donde la cabeza §0 esté ya unide en §1 al ouerpo §2 del reoie
piente. Aqui se ve una placa aparte 5_1 oomo sol&-mi; en G4 a la
cabeza §9_ rra cerrar la sbertura. Aq{li, otre ves, =i oi‘ reoi-
plente esté ye 1leso, la placa 51 llevando el oierre completo
podria ser aplicada sobre la abortua §.§ Yy, suponiendo que el
ocontenido del recipiente fuera tal oomo pars permitirleo, una
soldédura oon 4alor podrie ser hecha alrededor de 1la perireria.
de 'la plaoca ﬂ para soldsr aquelle placa e 1a eabeza ﬁQ-

Sin embargo, 8l se desea, para asegurar tal place a la ca~

begza dol recipiente, antes o despubs de que la cabeza sea ins-
talada sobre el recipiente, misntras un elemehto aoculado y de
ontacto podria todavie ser insertado a través de le sbertura,
rodria ser soldada le Placa §3 al tronco de la pered del reoci-
Piente alrededor de la a‘bortt;;a por proyecoidén de soldadura.
Bn todas las reuniones anteriores del recipiente y pared de eie-
rre, la lémina, fuera de la ‘enal est4 formada la sbertura, seré
preferiblemente lg misma que la propie pared del reocipiente, fe-~
eilitanc}o ss{ el asegurado por junture y eoldadura. (

De souerdo oon 1o expuesto es de oreer que la abertura re-
oepﬁra de gierre de la mvo,ncién, gsea estando di:eotamento fo r-
mada en la rered del recipiente o én un elemento aplicado a ella,
introduce substanciiles avances en el Arte, hasta ahoras no oatu;-
diados. En la antedicna descripoidn y dibujos que se soompeafian ’

han sido pusstas deo manifiesto reslizaciones de la invensidn po~

ro ello, desde luego, ha de ser entendido que las mismas no limiw |
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tan la manera segin la cual squellas realizaciones pueden he-
cerse y que los expertos en el Arte podraa poner en préetioa
1deas de modificaciones y variasciones de las realizaoiones ji-
lustrades ein selirse por ello del espiritu y alocance da la
invencidn. ‘

Heblando mas en general, se entenderé. que dado que los
eamb:l.os on nevar & ofecto el anterior proeedimienty y modi:ti;-
caclones en el producto que engloba la invenoidn pueden ger
hechos sin salirse de su aloesnoe, se entenders qﬁc todos los
asuntos oontenidos en 1la anterior dssoripoidn, o mostrades en
los dibujos que se acompafian, nzﬁn interpretados como ilue-
trativos y no en sentido limitatiwo.

¥ 0 T A

Hechy le doscripo:l&n del presente gavento se hace eonstu',
qQue oata. solicitud se acoge a los beneficles de prioridad de
la solicitud de patente estadounidense Serial N? 429,294, de-
Positada en 12 de Meye de 1954, Y que se deelar;n oOmo Luevas
y de propia invencién las reivindicaciones giguienteat 7

18.~ Perfeocionamientos en los medios de oierre de reci- )
pientes météliooa', caracterizados porque la abertura para el
clerre comprends una poroidn del material de ia pared del reci~-
Piente formada oon una abertura a su través Y una formacidn g-
seguradora de ocierre bordeando dieha abertura, ineluyende la(
olteda formacidn un oucllo arrastrado desde el referido me te~
rial y extendiéndose hacia arriba desde el mismo, una parte
extendiéndose hacia dentre Y heola abajo desde el extremo gupe-

rior del mencionade ouello y un manguite extendiéndose hacia
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abajo desde dicha parte extendida hacia absjo en espaciada rela-
oidn con respecte al referido ouello y un anaguel extendiéndose

haoia dentro formado en el extreme interior del mencionado man—

guita. / u _

28 .~ Pertoeoionamienias, segin la reivindicaotén 18, ocarao~
terizedos porque la aberturas para el clerre comprendiendo uns
poroidn del material de 1le pared del‘reaipiento foxmada oon una
sberture a su través y une formsecidn sseguradora de cierre bor-
deando dicha abertura, cuya formaeidn ineluye un cuello arras-
trado desde el oitado materisl y extendiéndose haois arriba des-
de el migme, estando formado el exiremo superior del roferide
suello ecn uns extensién nhacia dentro y hacia sbajo, tal borde
superior resulta redondeado en canutille sobre ess parte, na—~
biendo un manguito que se extiende haoia sbajo desde la mencio~ |
nada parte superior en canutillo y en espaoiada relaoidn eon :gsb
pecto al referide ouello, y un anaquel oxtonuéndose hgoia den~
tro tormndo en el extremo interior de dicho manguito.

38 .= Perfecoionamientos, segin las reivindicaciones anto—
:dOres,‘oyraeter;zadoa porque la abe:tura paraﬁol olerre oome
prendiendo una poreién del materiel de la pared del recipiente
formada con une ;bertnra & su través y une formaeidén asegurado-
re de oierre bardemde la ocitada abertura, ouya formacién in-
cluye un cusllo arrastrado desde el mengionado material y ex-
tendiéndose hacia srriba desde el mismo, una rarte extendién-
dose hacia dentro y heoia abajo desde el extremo superior del
referido cuello y un manguito extendiéndose hacia abajo desde
la oitsde perte extendida haoiahbajo en espaciada relacién cca
respecto al referide oumello, un inaque; extendiéndose hacia
dentre formado en el oxtremo interior del mencionado manguite,
dicho ansquel se extiende inoclinado con respecto a la horizontaidy
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4'.- Perfeccionamientow, segin las precedentes reivindioa-
cieneciﬂoaracteriugdos porque la sbertura para el clerre oom-
prendiendo una poreién del meterisl de la pered del recipiente
formada ooé una sbertura & su través y una formacién ssegursdo-
ra de olerre bordeando dicha abertura, | ocuya formaeidn inocluye
un cuello arrastrado desde el citado meterisl y extendiéndose /
haola arriba desde el mismo, una parte extendiendose hacis den-
tr0 y naeia abajo desde el extremo superior del referido ouello
y un manguito extendiéndose hacia abajo desde la mencionada par-
te extendida hacia abajo en espaciada relacidén ocon respecto al
referido ouelle, y un anagquel que se extiende haocla dentre for-
mado en el extremo :lnteri,or de aguel manguito, este anaquel oa"—/
t4 formado oomo una hélice interrumpida en los extremos del mis-
mo . )

58 »= Perfeccionamientos, segin las preoeaontqs reivindioa~-
oiones, eiractqrizadaa porgque ocomprendiendo la abertura para el
clerre una poreidn del material de la rered del recipiente for-
mada oon una abertura a su través y una formacién aseguradora
de cierre vordeando dicha avertura, cuya formacién inoluye un
ouclle arrastrado desde el oitado material y extendiéndose ha-

.¢le arriba desde el miemo, una parte extendiéndose hacia dentre

¥ haoia asbajo desde el extremo superior del referido cuello y
un menguito oxtendiéndoqo hacia abajo desde le mencionada parte
extendida haocia abajo en espaciada relaecidn oon respecto sl re-
feride ocuello, un anaquel extendiéndose hacie dentro formado
en el borde interior de dieho manguito, este anaquel estid fore
mado eomo ua anular eompleto inolinado con respecto a la hori-
zental.

él.ﬂ Perfeecionamientoe, seglin las precedontes reivindioa-

oionos, earaoterizados porque comprendiendo la avertura para el
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cierre una poreidn del material de la pared del recipiente for-

made oon una abertura a su través y una formacién aseguradora
de olerre bordeando dieha abertura, ouya formecién incluye un
ouello arrastrado desde el oitado meterial y extendiéndose ha-
oia arriba desde el mismo, una parte extendiéndose haocis den~-
tro y haolia ebajo deede el extremo superior dei referido cue—
1lo y un manguito extendiéndose haoiam abejo desde la menciona—
da parte extendida hacia sbajo en espaciada relacién con res—
pecto al reteride'ousllo, es recipido deniro de dicha ebertu-
ramtm&doaunelwﬂoﬂémmuommouumrmn
el anaquel reivindieado antes, llevando el eitado tapén de oie-
rre una osbeza gue se extiende lateralmento Y que oontaota con
la ya mencionada parte extendide haoias dentro ¥ hacie abajo,
¥y uns empaqgetadu:a llevada por el referido tapén, ouya empa-
gquetadura estéd confinada entre la cabeza del referido tap&n.
la oiteda pared lateral, el mencienado manguite y el anaguel
Ja Treivindicado. v o o ‘
‘T!;— Perfeoocionamientos, segdn las precedentes reivindioca~
ciones, caracterizedos porque comprendiendo le abertura para
el cierre una poreidén del material de la parod del recipiente
oon una ebertura a su través y una formeocidn aseguradora de
olerre bordeando dicna apertura, cuya formacién incluye un eue-
1lo arrastrado desde el citado materisl y extendiéndose haecia
arripa desde el mismo, una parte extendiéndose hacia dentro y
haole abajo desde el extremo superior del referido cuello ¥ an
nanguite extendiéndose hacia abajo desde la mencionada parte
extendide hacia abajo en espaociada relaciéa ocon respeoto al
referido ocuello, un anaquel extendiéndose hacia dentro formado
en el extremo interior del ocitado manguito, siendo recibido wn

tapén de cierre en dicha abertura, este tapén de ocierre inclu~
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ye una pared lateral formada eon filgtsado exterior gl mismo,
interengranando el fileteado de esa pared lasteral con el refe-
rido anaguel. , B

éi.- Perfecoionamientos, segin las precedentesz reivindica~—
elones, cé.zaoterizados porque comprendiendo la abertura para
el oierre una poreoidn del material de la pared del recipieante
formada oon una abertura a su través, un cﬁollo arrastrado des-
de dicho material y extendiéndose hacia arriba desde, y bor-
deando a, la ocitada aberturas, hnay un asiento de empaque tadura
Tformado alrededor del eitromo superior de agquel ouello y un
casquete obturador asegurado al referide euen_o', onyo casque-
te obturador estd formado oon una parte estrecneda solapando
& la mencioneda sbertura, una empaguetadura bordeando digha
rarte ajustada y ocontactando el mencionado asiento de empague-
tadura en el referido cuello y un faldén exfendiéndoso haoisg
abejo desde squella parte ajustada, ouyos faldén y ocuello es—
tén formados con trazados acompasados ha-cis dentro rodesndo
al citado cuallo por debajo de la méencionada empagquetadura,
és deoir, por debajo del asiento de esta empaquetadura, para
asegurar al antes indicado ocasquete obturador Jvu.nw oon el
referido ouello., _ »

9%, Perfeccionesmientos, seglin las prececdentes reivindica-
olones, céraoterizados porque ocomprendiende la abertura pare
el olerre una poroién de materigl de la pared del recipiente
formada oon una abertura a su través, y una formaocidn asegure—
dora de clerre bordeando diohs abertura, ouya formaeién inclu-
ye, un ocuelle arrastrade desde o1 oitado material y extendién-
dose haoie arriba desde el mismo, estando formado el extremo
superior del referide ouello eon una parte que extendiéndose

haocia dentro y hacla abaje lo redondea en canutille, y un man-

S S —————
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guito extendiéndose haecia iba:o desde la mencionade parte so-
bre canutille en espaciade relacidn oon respecte gzl referido
ouelle, la partie media ds este cuello esti oircunferencialmen-
te entrante nacia el ocitado manguite, habiendo un anaguel que
se extiende hacia dentro y que esta formado en el extremo in-
terior del mencionado manguito. 7 »

108 ,~ Perfecolonamientos, segin las precedentes reivindi-
oaciones, carasterizados porque eomprendiendo la sbertura pa—
ra el cierre de 1los recipientes una poreidén de material de la
pared del reoipiente formada oon una sverturs a su través, un
ousllo arrastrado desde dicho material y extendiéundose hacia
arribas desde el mismo y bordeando la oitada abertura, hay un
asiento de empagquetadura formaedo rodeando el extesmo superior
del referido ocuelleo y un casguete obturador asegurado a este
ouello, cuyo casquete obturador esti formadoe oon una parte &
justada solapando la mencionada abertura, habiendo una empa-
quetadurs vordeando aquella parte ajustada y contactando di—r
oho asiento de ompaéuetadura eobre 81 citado ouello y un fal~-
dén que se extiende haecia abajo desde la referida parte ajus—
tada, cuyos falddm y cuello estén radialmente intercslados he-
ola dentro en los entrantes oompafieros ourvados en secoidn reo~-
ta transversal. 4

11% .- Perfecoionamientos, segfin las precedentes reivindica-
ciones, caracterizados porque el procedimiento de proveer aber-
turas pare casquete obturador en las m redes de recipientes,
comprende la formaoidn de una aberturs en una parte del mate-
rial de la pared del recipieats y arrastre hacia arriba de wn
cuello extraido desde diono material y bordeando a la menciona~
da abertura, volviendo luege el extremo superior del referido

ocuello para formar un asiento de empaquetedura, aplicande un
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casquete obturador,que tiene una parte superior y uns parte de
falddn, sobre el oitado ouello eon una empaguetadura llevada
Por dicho casquete obtura.dgr contactande oon el indicado asiento |
de empaguetadura y praoticando sntrante olrounferencial en 01’
falddn del mencionado ocasquete obturador Y en diche ouello jun-
tamente para asegurar ese casquete en su sitio con aquella em-
Paquetadura comprimida oontra su indicado asiento.

~ 128.- Perfecclonamientos, segin las precedentes reivindioe~
clones, ocarasterizados porque el procedimiento de proveer aber-
turae parae casquete obturador en las yaredee de recipiente, gue
comprende la formaoién de una abertura en una parte del mate-
rial de la pared del reoipiente ¥ arrastre hacia arriba de un
cuello extreaido desde dicho material bdbordesndo la ocitada sber—
tura, volviendo luego €1 extrems superior de ese cuelle para
formar un asiento de eupagquetadura, practicando eirounferencial-
mente entrante en la parte medis del mencionado ocuello, haoia |
dentro, aplicande un casquete ohtura.dorr que tiene una parte su~
perior similar & disco y una parte extendida hacia abajo =& nodq
de f.aldéh rodesandc al referide ouello oon la empaguetsdura 1le-
vada por dicho ocasquete en contacto eon el indiocade asiento de
expsguetadura sobre aquel ouelio, arrastra a la referida arte
de faldén de dicho ouello haoia dentro para emparejar con la
menocionada parte entrante del oitado ouo).la J arrastra a estos _
suello y falddn hacia dentro para sumentar la extensidn del menw
oionado entrante y asegurer &l referido oasquete cbtumador en
su sitio sobre la sbertura entes rgivind;cad;. _

~ 13%e~ Perfecoionamientos, seglin les precedentes reivindiocs-
ciones, eai-aotezizadns porque en el procedimiento de completar
un envase, hay que oonsiderar el recipiente metlice y su con~

tenido, ouyo procedimiento incluye la formacidn del fondo y de
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pered lateral de un recipiente y asegurar los mismos Jnntosﬂ
mientras se deja abierta la parte superior, formando uns oaie—
Za para oerrer esa parte superior que guedd abioita en diocho
recipiente, formaoidn ée wuns abertura distribuidora en la ci-
tada parte superior y cerrando y obturando la misma, llenando
despuée el cuerpe del recipiente y asegurando en su sitio en
el referido cuerpo la mencionada parte superior. ‘
148 .~ Perfeccionamientos, segin las precedentes reivindi-
caeclones, caracterizados porque el procedimiento de proveer
una abertura en la pared de un recipiente oon un oierre para
la misma, ocomprende la formacién de una abertura en 1a,1ém1na
de la pared metflica de dicho recipiente, formendo unghbertura
rera el olerre en une j=rte de un ocomparable material al de la
pared del recipiente, ocuya seccidn o parte es de suficiente ta-
mafio para solapar la menoionada abertura de la pared del reoci-

piente, formando porciones bqrdoagdo & la referida aberturs pa—

ra ocierre a su alrededor, incluyendo un asiento de empaguetadun-

ra y uaae formaoidn de encaje de tapén y asegurando la oitada
parte gl 1ndica§o tronoo de pared del recipiente bordeando s~
quella abertura.

158 .~ Perfeccionamieatos, segln las precedentes reivindica-

ociones, caraoterizados porque el procedimiento de proveer una

aberturs en la pzred de un recipiente ocon un oierre para la mis-

ma, oomprende el establecer ung formaoién receptora rodeando a
dicha abertura en la oitada pared del recipiente, formande una
secci&n o parte de similar material ocon una abertura para el
olerre a su través, una formacién ocontactendo en ls meancionada
bParte de material que 1leva,a la referida abertura de cierre y
uniende a aquella formacidn receptora juata con la antedtona

formaocidn de ocoutactoe.

g A R




10

15

22§

1 165.- Perfeceionamientos, gegtiin las precedégtos reivindice~
clones, oaraotarizados porgue el procedimiento de proyeer una
abertura en la pared de un recipiente con un cierre para la
mismea, oomprende la formacidn de una aberturs en lea ya red metd~
lica leminar del recipiente, formaoién de una aberturs para el
olerre en ung parte de comparable material al de la pared del
reoipiente, ouya parte ea de suficiente tamafio para solepar la
oitada abertura de pared del recipiente, formando partes bvor~
deando{a la mesncionada abertura a su alrededor, incluyende un
asiento de empaquetadura y una formacién de contaocto de tapdn
asentando la referida parte del tronco de pared del recipiente,
incluyendo a dicha abertura de ocierre, sobre aquella pared de
recipiente con la mencionada abertura de cierre en slineacidn
eon la antedicha sbortura; cuyae pared de recipients y parte de
Pared de recipiente se sueldan juntas rodeando a lz antes indi-
cada abertnra en diocha pared de recipiente.

178 .~ Perfeocionamientos en los medioes de oierre de reoi-
pientes methliocos,.

Segin se desoribe y reivindiea en la presente memoria que
oonsta de dieocinueve hojas foliadas y mecanografiadas por una

80la cara y de dos léminae de dibujos.
Medrid, 2 5 de Abril de 1955, ,
. AMERT CAN FIANGE & MANUFAOIURIN Coe. Ino-
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