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por ^PERTEOOieNiMIENTOS EN LOS MEMOS DE CIERRE BE RECIPIEN­

TES M&9MLIOOS*, a. favor da la  firma cstadeuhido^sá ^E ^ Í^N  

FLANEE Á MAÑUFACTURIN5 Oo. Ine., domiciliaba en New York 20, 

N. Y, (EE. DD.), 30 Bookefcller Plaza*

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fie re  a perfeccionamientos en 

los  medies Ae eierre de recipientes metálicos.

Trata esta invenoidn de lo referente a recipientes de plan­

cha de metal, a las abortaras en la  pared de les  mismos, y a 

les  cierres para tales abortaras. Mas partiealármente, se re­

f ie re  a las citadas abortaras y cierres para las mismas, don­

de las abortaras están formadas en material en lámina delgada 

qae os parte de, o de material comparable a, e l material de la  

pared del recipiente.

Los anteriores esfuerzos para proveer cierres para barri­

le s  y bidones de acero, y comparables recipientes mas poque- 

Hos, para impartir formaciones receptoras al cubo de la  pared 

del recipiente alrededor de aberturas en e llos , eliminando asi 

pestaRa* o boquillas separadas, fa llaren  para proveer cierres 

adecuados. En su mayor parte los cierres así formados resultr^-15
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tea incómodos. Dos tapones eran ásperos* toscos y pesados y la  

empaquetadura de ellos* en el cabo Ae la  pared Ael recipiente* 

ae resultaba verdaderamente e ficaz. Además a lea ciceros les 

faltaban facilidades para la  afleos recepción Ae los casque?* 

tes obturadores. Por estas y otras razonas fracasaron en en­

contrar un pronto mercado.

El cierre de la  presente invención anula todo este y va 

mas a llá . Además de satisfacer las  necesidades pendientes en 

les campes para los cusios fusron estudiados los eierrss en 

ol camino anterior del Arte* encuentra s it io  en actividades 

que van bastante mas a llá  da lea  estudies del Arte previo.

la  abertura receptora dol oierro de la  invención está 

sencillamente formada. Recibo tapones o tarugos de tipos co­

munmente empleados en otros cierres y* también, reciba cas­

quetes obturadores on forma a prueba de goteo sobre las aber­

turas. El cierra da la  invención es de pese lig e ro , de eone- 

truooión nada molesta y rea liza  un pase rea l de avance en el 
Arte.

De aeuerdo con lo anterior un objeto de la  invención es 

formar una abertura de oierre ofleaz en e l material de la  pa^ 

red del recipiente, sin adición Ae elemento alguno bordeando 

la  abortara independientemente.

Otro objeto es ineorperar a ta l abertura provisión para 

recepción eficaz de tapón de cierre, o de eeaquote obturador, 
o de ambos el amontes ¡o la  vez.

Otro objeto os proveer procedimientos para formar tales

aberturas y para formar sierras completos incorporando la  mis­
ma.

Otro objeto además ss proveer formas sn las aberturas que 

sn la  pared del recipiente están dotadas de rebordeado para



3? 3? í (I 75
3 -

rec ib ir eficazmente un topón fileteado en tern illa  y cooperar 

een ál para confinar ana emp aq ue tadera llorada per el tapón 

aei como proveer para eficaz acianto de casquetes ebturaderee 

a prueba de gotee, cató e no presente el eaaqnote.

$ Todavía etret objeto ee proveer procedimientos para aplicar

mecanismos de la  pared qne lle va  el oierre a otras partee de 

lea recipientes*

Estos y otros objetos de la  invención, serán mas detallados 

en su evidencia e puestos de manifieste en la  descripción s i- 

10 galante con referencia a las figuras de las des láminas de di­

bujos adjuntas, mostrando algunas realizaciones de la  invención 

a titu le  de ejemplo no lim itativo*

En los dibujes*

La flg *  Ib es una v is ta  en planta de una sección del cubo 

1$ de pared del recipiente provista con una abertura de cierre, 

de acuerdo con la  invención.

La f ig *  2* es una sección vertica l dada en la  f ig *  Ib se­

gún la  linea 2-2, y mirando en la  dirección de la  flecha*

La f lg *  3* ts ana v is ta  similar a l a  de la  f i g .  Ib de ana

20 forma de la  invención algo modificada.

La f ig *  4* es ana sección vertica l dada en la  f i g .  3* se­

gún la  lin ca  4-4, y mirando en la  dirección de la  flecha.

La f ig *  5* es una elevación parcial, en parte seccionada, 

de una pieza de cube de pared de recipiente formada con un oie- 

23 rre en e lla , de acuerdo con las figuras Ib y 2*, e incluyendo 

un tapón sn ta l aoertura.

La f ig .  6b es ana v is ta  similar mostrando un casquete ob­

turador aplioado sobre la  abertura*

Las figuras 7* y go son vistas seccionadas fragmentarla- 

30 mentó de ana abertura de pared de recipiente, un casquete
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obturador para la  misma y una parte de ana herramienta de óbtus- 

ración, ilnstrando e l procedimiento de formar e l amelle que bar- 

dea a la  asertara al mismo tiempo que es aplicado e l casquete 

obturador.

la  f i g .  9* es ana v is ta  similar a la  de la  f i g .  2*, ilustran- ¡ 

da la  primer fase en a tro procedimiento de formar e l cuello pa- ! 

ra llevar eficazmente un casquete obturador. ^

La f i g .  10b os ana v ista  de formación de cuello, como se  ̂

ve en la  f ig .  9*, oon un casquete obturador aplicado el mismo.

La f i g .  11* es una cocción vertió al de la  cabeza de un re­

cipiente l is ta  para ser aplioada el cuerpo del reoiplente y e- 

quipada oon un cierro de acuerdo con la  invención.

La f i g .  12* es una v is ta  en sección fragmentaria de una ;

parte de la  cabeza y una parte del ouerpo de un recipiente, ^

mostrando la  aplicación de un elemento incorporando un cierre 

completo, de acuerdo oon la  invención, a una abortara en la  !

cabeza do un recipiente lleno, y

La f i g .  13* es una v is ta  similar ilustrando una manera di­

ferente de aplicación del cierre.

En la  siguiente descripción, so tratará la  invención des-
-

de e l punto de v ista  de la  formación de la  abertura del cierre 

en ana pared de recipiente completa. Sin embargo, se entendo- 

r& que esto es para sencillez en sim plificar la  descripción 

y que la  invención no se lim ita a e llo , tanto mas cuanto quo 

la  abertura de cierre de la  invención puede justamente ser ris­

pidamente aplicada a secciones de lámina de metal que een des­

pués aseguradas a aberturas en las paredes del recipiente, co­

mo se ilu stra  en las figuras 12* y 13*. ¡

La sección de cubo de pared de recipiente, ilustrada en J, 

en la  f i g .  H ,  está provista oon una abertura ¿  receptora de
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cierre que está bordeada por ana formación receptora indicada

en general en Esta formaoión consiste en un cuello A que se 

extiende directa y lateralmente alrededor de la  abertura y hacia 

arriba desde el cuerpo del tronco o cubo de la  pared del reci­

piente, cayo cuello se dobla en forma de canutillo hacia dentro 

y luego hacia abajo por su extremo superior en redondeado canu­

t i l lo  J2 l is o . Beodo la  curvatura 3. se extiende hacia abajo un 

collarín  A en espaciada relación paralela con respecto al cue­

l lo  A* El cuello A es vuelto lateralmente hada dentro en ana 

parte en saliente coma se muestra, oaya parte en saliente g 

forma un único f i l e t e  cuyos principio y f in  á y .9 resultan ver­

ticalmente espaciados y compensados sn la  muesca 10. Asi ss ob­

servará que cuando un tapón U  de cierro,do cabeza hueca, que 

tiene una pared la tera l file teada  12# cuyes f i le t e s  ss acoplan 

al paso del f i l e t e  provisto per la  poetada 1, es contactado en­

granando con la  citada pestaña, el tapón puede ser rápidamente 

girado hacia abaje en el in ter io r de la  abertura.

De le  mostrado en e l dibuje aparee# clare que el cuello 1 

y e l collarín  jg, están espaciadas apartados sn una substancial 

distancia. Este, come se verá en la  descripción que sigue, per­

mite d  euello A ser presionado hacia dentro en la  splioaelón de 

un casquete obturador, o pronto para ta l eplioaeión, sin alte­

rar la  forma y e ficacia  del collarín  A y postada 1 para la  re­

cepción do un tapón de cierro. Además, si canutillo A preveo un 

eficaz asiente para encaje con una empaquetadura de casquete ob­

turador, cató e no presente un tapón.

La alternativa de construcción de las figuras 3* y 4* ew, 

sn muchos aspectos, la  misma que la  construcción de las figuras 

1* y 2b, sen la  sola diferencia de que en lugar de proveer 

pestaña A en forma de un solé f i l e t e  que tiene extremos expaoia-
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dea, en asta ejemplo, a l collarín  6 l le ta  una pestaña continua 

inclinada H  que aa extiende lateralmente desda al mismo. Bata 

pestaña está formada son el mismo paso que al del elemento f i ­

leteado que ña da engranar a l l í  y mientras que al pase de asta 

5 pewtaña, el tamaño de la  abertura formada an e lla  y las  reía-* 

titas características del tapón fileteado en torn illo  a ser en­

granado con a lia , sean exactamente acompasadas, un tapón tomé­

l l e ,  ta l come ai mostrado en H  en la  í i g .  5*, puede ser engra­

nado eon, y girado introduciéndolo en, la  pestaña H ,  aunque 

10 esta sea un circulo inclinado continuo mas bién que una hélice. 

La forma de las figuras 1* y 2* permite mayor amplitud entre e l 

tapón tom illo  y la  formación en anaquel por lo que es preferi­

da, aunque la  forma de las dichas figuras 3* y 4b es igualme-n- 

te eficaz cuando las partes están relacionadas eon suficiente 

15 exaotitud.

Bl tapón 11, eome se muestra en la  f i g .  3 ', tiene una ea- 

beza 1& que se extiende hacia fuera rodeando su parte superior 

y está en entrante en 15 entre la  superficie in ferio r de la  ca­

beza y la  parte fileteada  1¿ para rec ib ir una empaquetadura 

20 compresible 16# En la  seooión transversal mostrada sn la f ig .

5* ss ve que cuando el tapón os atornillado on su alojamiento 

la  om-paquetadura 16 está confinada per ol collarín  6 y la  par­

te en pestaña saliente l,d e  una parte, y per la  cabeza 16 y la  

pared la tera l 11 del tapón, por otra, para formar, on efecto,

25 una guarnición. Así, aun cuando la  cm-paquctadura es da peque­

ña sección transversal en comparación eon aquellas de tipo pla­

no anehq, hace no obstante una obturación completamente eficaz 

contra gotee. Realmente el tapón coopera con e l metal de la  

formar cid n de la  abertura para forta lecer y reforzar la  misma 

30 mientras que, al mismo tiempo, comprimiendo la  empaquetadura
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le  hace en la  extensión necesaria para legrar nna junta a 

prueba de goteo.

En la  f i g .  é* e l cierre de la  f i g .  5' está mostrado eon 

na casquete obturador aplioado sobre aquel de manera a prueba 

5 de goteo. Tal casquete obturador tiene una parte alta gQ simi­

la r  a un disco, elevada su parte central para circundar la  

oabeza del tapón y deprimida en gg donde la  empaquetadura gg 

es recibida anteriormente e .  e lla . Desde esta parte deprimida 

g l  e l casquete obturador continúa en faldón extendido hacia !
79 *6 . j.  ¿ I  <¡u. . . t t  ^  .u . i l .  ¿  po,

bajo del canutillo g  mediante una depresión hacia dentro de la  

parte media del ouello 3 sn la  cual asienta la  parte compañera ! 

del faldón gg. la  depresión en e l cuello 4, come aquí se ilus­

tra, es efectuada por la  sesión de la  herramienta de obtura- 

15 oión, oomo se ilu stra  en las figuras 7* y 6*. Da herramienta, ! 

para la  ofieaz aplicación a estos casquetes, emplea un almoha­

dillado de presión gg que asienta en la  parte deprimida gg, y 

una pluralidad de mandíbulas o quijadas gg oso il ablenten te mon- } 

tadas para ser forzadas haeia dentro por una pieza acampanada que í 

20 oontraiblemente las fuerza, cuya pieza está indicada en gg. Las [ 

quijadas gg tienen narloes redondeadas, como se indios en gg, y  ̂

estos extremos contactan el faldón gg del casw+to. As-í,ouando 

la  herramienta está npzopiadamente asentada sobre el casquete [ 

y es aooionada, las narices gg presionarán a dioho ouello en un í 

25 adecuado radio para la  eficaz recepción del casquete obturador.

Mientras se hace esto el faldón gg será arrastrado haeia abaje } 

y la  empaquetadura gg será adecuadamente comprimida. El casquete 

obturador será finalmente asentado como se ilustra  en la  f i g .  ó*. } 

Dna formación de cuello hecha de una manera algo modificada 

30 para la  recepción del casquete obturador está ilustrada en las ^
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figuras 3* y 10*. Aquí e l cuello 3A# en lagar de ser reoto, co­

mo el ilustrado en 4, antea de aplicar e l casquete obturador, 

está iniciálmente arrastrado hacia dentro en un pequeño radio* 

Así, cuando ae aplica a di un casquete obturador como el deaig- 

nado en Í5, en la  í ig *  10*, una pequeña defeimaeión del cuello 

ee todo lo que ae requiere para asiento eficaz del casquete.

En otras palabras, la  forma hacia dentro del cuello para la  

eficaz recepción del casquete está aquí realizada en dea fa­

ses en vez de una sola fase como en las figuras 7* y 8*. Esto 

ha sido encentrado aconsejable en algunos tipos y espesores 

de metal# oon objeto de evitar un arrastre demasiado grande 

de la  lámina JL oomo resultaría desde la  formación del conjun­

to del entrante en el cuello en una sola faso.

Las ilustraciones de la  manera según la  cual la  fozmaolón 

de la  abertura y cierre de la  invención introduce perfecciona­

mientos en la  manufactura y u tilización  de los recipientes es 

puesta de manifiesto en las figuras 11b, 12* y 13* . Bn la  f ig .  

11*, la  forma de una cabeza de recipiente completa está ilus­

trada en 4Q., con una adecuada pestaña de borde A l para asegu- 

rarla  al cuerpo de un recipiente. Está también ilustrado el 

material de empaquetadura 42 para formar una apretada obturar- 

oión entre la  cabeza y e l cuerpo. La cabeza 42# come se mués—  ̂

tra, está provista con un oierre completamente obturado, como 

el ilustrado en la  f ig .  8*. Está así estudiado que tales cabe­

zas serán fabrioadas, completas con cierres, y serán directa­

mente enviadas al llenador de recipientes quién tendrá a mano 

cascos de recipiente completo excepto para las cabezas. Cuando 

el recipiente es llenado una de las cabezas 42. será meramente 

aplicada a él por una adecuada operación de juntura entre la  

pestaña Al# o cualquier otra formación que exista en esa posi-
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aidn, y la  parte superior de la  pared la te ra l del deposite. Bato 

da logar a un llenado rápido, sim plifica e l trabajo a realizar 

per el fabrican te de recipientes y elimina la  necesidad de que

el llenador del recipiente manipule un sierre para una abertura

pequeña.

Oon respecto a la  expedición de cabezas de recipiente, ta l 

come se muestra en la  f ig *  l ie ,  el oierre rea liza  otra ú t il  fun­

ción. Para emoarque económico de cabezas podría, desde luego, 

alojar unas sobre otras. Sin embargo, s i el cierre no estuviera 

presente, serian necesarios espaciadores para evitar que las ca­

bezas se superpusieran tan apretadamente juntas que resultara 

d i f íc i l  y se consumiera tiempo en separarlas. El cierre aotda 

como ta l espadador, por le que no se necesitan espaciadores. í 

Aunque solo se ilu stra  un cierre como aplicado a la cabeza 

se apreciará, desde luego, que lo mostrado no lim ita las po­

sibilidades a este respeoto. Pueden estar provistas un par de 

aberturas y cierres para la  misma, una grande y otra pequeña, 

como corrientemente se encuentra en barriles, pozales y bidones.

Bn la  f ig .  12* está ilustrada una cabeza 2& ya unida en .51 

e l cuerpo 23 de la  pared del recipiente. Aquí, una placa aparte
;

.22., provista oon un cierre cerne en la  f i g .  6*, está juntada en 

a la  cabeza 2Q- Donde el recipiente es de un tamaño para co­

locar el cierre de suerte que puede eer usada una herramienta 

eficaz para juntar a obturar, tal como un cierro, ya completo 

oon oaequctc obturador y tapón en su s it io , podría ser juntado 

a la  cabeza como para cubrir la bordeada abertura por la  parto ¡j 

.25. Así podría sor usada una abortara relativamente grande para 

un llenado dol recipiente y un oerrado cierre reu tilizab le  po- ¡ 

dría ser juntado sobre la  abertura para cubrirla al completar 

el llenado. Alternativamente, desde luego, la placa 21, hasta
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aquí fe imada oon el oierre, podría estar juntada a la  cabeza JgR 

en la  formación de la  misma? o mientras e l recipiente estuvie­

ra aun vacíe insertar a través de la  abertura un elemento sopor-* 

tador para fa c il ita r  la  obturación.

Otra disposición alternativa esté ilustrada en la  f ig .  13*, 

donde la  cabeza 52. está ya unida en 51 al cuerpo g¿ del reci­

piente. Aquí se ve una placa aparte 51 como soldada en 55 a l a  

cabeza 52 para cerrar la  abertura. Aquí, otra vez, s i e l reci­

piente está ya llene, la  placa 52. llevando e l sierre completo 

podría ser aplicada sobre la  abertura 52 y* suponiendo que e l 

contenido del recipiente fuera ta l como para perm itirle, una 

so Id Adura con ááler podría ser hecha alrededor de la  periferia  

de la  placa 52 para soldar aquella placa a la  cabeza 50.

Sin embargo, s i se desea, para asegurar ta l placa a la  oa?- 

beza del recipiente, antes o después de que la  cabeza sea ins­

talada sobre e l recipiente, mientras un elemento aculado y de 

contacto podría todavía ser insertado a través de la  abertura, 

podría ser soldada la  placa 52 s i tronce de la  pared del reci­

piente alrededor de la  abertura per proyección de soldadura.

En todas las reuniones anteriores del recipiente y pared do cie­

rro, la  lámina, fuera de la  cual está formada la  abertura, será 

preferiblemente la  misma que la  propia pared del recipiente, fa- { 

ellitando asi e l asegurado per juntara y soldadura. í

De acuerde eon le expuesto es de creer que la  abertura re- f 

eeptora de oierre de la  invención, sea estando directamente fez— ¡ 

mada en la  pared del recipiente e en un elemente aplicado a ella? í 

introduce cuestan oíales avances en el Arte? hasta ahora ae estu­

diados. En la  antedicha descripción y dibujes que se acompañan  ̂

han sido puestas de manifieste realizaciones de la  invención pe­

ro e lle , desde luego, ha de cor entendido que laa mismas no lim i-
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**" I .  ..gún 1 . ..AL ^ . . n . .  r .*H z . .t .n .s

°e r . .  y q ..  i . ,  M p .rto . .a . 1  A rt. podrán ponor o . práotio.

* "  d. zod lílooo loa .. y YOTiMioa.. do lao r . a l lM . i . . . ,  i .  

lastrada* ola sallrso por olio dol oopirlta y aloaaoo da la
invención.

Hablando mas en general, se entenderá que dado que loa 

oamóles en llevar a efecto el anterior procedimiento y modifi­

caciones en el producto que engloba la  invención pueden ser 

hechos sin salirse de su aléanos, se entenderá que todos les 

asuntos contenidos en la  anterior dosoripoión, o mostrados en 

les  dibujes que se acompasan, serán interpretados como ilus­

trativos y no en sentido lim itativo .

N O T A

Heoha lo  dosoripoión dol presente invento ao haco constar, 

quo osta solic itad  so acoge a los Beneficios de prioridad de 

la  solicitud de patente estadounidense Serial Na 429. 294, de­

positada en 12 de Maye de 1954, y que se deciarán como nuevas 

y de propia invención las reivindicaciones siguientes'

1 * .-  Perfeccionamientos en los medios do cierre de reci­

pientes metálicos, caracterizados porque la  abertura para el 

cierre comprende una porción del material de la  pared del reci­

piente formada con una abertura a su travóc y una formación ar- 

seguradora de oierre bordeando dicha abertura, incluyendo la  

citada formación un cuello arrastrado desde ol referido mate­

r ia l  y extendiéndose hacia arriba desde ol mismo, una parte 

extendiéndose hacia dentro y hacia abajo desde el extremo supe­

r io r  del mencionado cuello y un manguito extendiéndose hacia
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Abajo desde dicha parte extendida hacia abajo en espaciada rela­

ción con respecte al referido cuello y un anaquel extendiéndose 

hacia dentro formado en el extremo in terior del mencionado man­

guito.

5 2*.- Perfeccionamientos? según la  reivindicación 1*, carac­

terizados porque la  abertura para el cierre comprendiendo una 

porción del material de la  pared del recipiente formada con una 

abertura a su través y una formación aseguradora de cierre bor­

deando dicha abertura? cuya formación incluye un cuello arras-

10 trado desde e l citado material y extendiéndose hacia arriba den* 

de el mismo? estando formado e l extremo superior del referido 

cuello con una axtcneión hacia dentro y hacia abajo? ta l bordo 

superior resulta redondeado on canutillo sobre esa parte? ha­

biendo un manguito que se extiende haoia abajo desdo la  moneio- ¡

15 nada parte superior on oanutillo y en espaciada relación con res­

pecto al referido cuello? y un anaquel extendiéndose haoia den­

tro formado en el extremo in terior de dicho manguito?

3*?- Perfeccionamientos? según las reivindicaciones ante­

riores? caracterizados porque la  abertura para e l eierre oom-

29 prendiendo una porción del material de la  pared del recipiente 

formada con una abertura a su través y una formación asegurado­

ra de eierre bordeando la  citada abertura? cuya formación in- { 

oluye un cuello arrastrado desde e l mencionado material y ex- 

tendiéndose haoia arriba desda e l mismo? una parte extendíén-

25 do se hacia dentro y hacia abajo desdo si extremo superior del 

referido cuello y un manguito oxtondiéndoeo hacia abaje desde 

la  citada parte extendida haoiaé&sjo en espaciada relación oon 

respeoto al referido cuello? un anaquel extendiéndose haoia 

dentro formado en el extreme in terior del mencionado manguito? j

30 dicho anaquel so extiendo inclinado oen respeoto a la  horizontal? !
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4*.- Perfeccionamiento*# aegdn las precedentes relvindioar- 

oieneb^ caracterizados porque la  abortara para e l oierre com­

prendiendo ana porción del material de la  pared del recipiente 

formada con ana asertara a sa través y ana formación asegurado­

ra de oierre bordeando dicha abortara# oaya formación incluye 

an cuello arrastrado desde e l citado material y extendiéndose 

hacia arriba desde el mismo# ana parte extendiéndose hacia den­

tro y hacia abajo desde el extremo superior del referido cuello 

y an manguito extendiéndose hacia abajo desde la  mencionada per- 

te extendida hacia abajo en espaciada relaoián eon respecto si 

referido cuello# y an anaquel que so extiendo hacia dentro for­

mado en el extremo in terior de aquel manguito# este anaquel es­

tá fornado como ana hélice interrumpida en les  extremos del mis-

5*.* Perfeccionamientos, según las precedentes reivindica­

ciones, caracterizados porque comprendiendo la  abertura para el 

cierre ana poreiún del material de la  pared del recipiente for­

mada eon ana abertura a su través y ana foimaeién aseguradora 

de cierre bordeando dicha abortara# cuya íormaeiún incluye an 

cuello arrastrado desde el citado material y extendiéndose ha­

cia arriba desdo el mismo, ana porte extendiéndose hacia dea tío 

y hacia abajo desde el extremo superior del referido cuello y 

un manguito extendiéndose hacia abajo desde la  mencionada parte 

extendida hacia abajo en espaciada relaeiún eon respecto al re­

ferido cuello# an anaquel extendiéndose hacia dentro formado 

en e l borde in terior de dicho manguito# este anaquel está fo r­

mado como un anular completo indinado eon respecto a la  hori­
zontal.

6 *.- Perfeccionamientos, segán las precedentes reivindica­

ciones, caracterizados porquo comprendiendo la  abertura para al
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<derre una porción del material de la  pared del recipiente for­

mada con ana abertura a su través y una formación aseguradora 

de cierre bordeando dicha abertura, cuya formación incluye un } 

cuello arrastrado desde el citado material y extendiéndose ha- ) 

oia arriba desde e l mismo, una parte extendiéndose hacia den- ¡ 

tro y hacia abajo desde el extremo superior del referido eue-  ̂

l io  y un manguito extendiéndose haeia abajo desde la  menciona- jt: 

da parte extendida hacia abajo en espaciada relación con res­

pecto al referido cuello, es recibido dentro de dicha abertu­

ra un tapón de cierre e l cual está formado para engranar con f 

el anaquel reivindicado antes, llevando e l eltado tapón de cié- ¡ 

rre una cabeza que se extiende lateralmente y que contacta con 

la  ya mencionada parte extendida hacia dentro y haeia abajo, 

y una empaquetadura llevada por e l referido tapón, cuya empa­

quetadura está confinada entre la  cabeza del referido tapón, 

la  citada pared la te ra l, el mencionado manguito y e l anaquel ¡ 

ya reivindicado. ¡

Y**" Perfeccionamientos, según las precedentes reivindica-  ̂

cienes, caracterizados porque comprendiendo la  abertura para í 

e l cierre una porción del material de la  pared del recipiente 

con una abertura a su través y una formación aseguradora de í 

oierre bordeando diona acertara, cuya formación incluye un cue­

l lo  arrastrado desde el citado material y extendiéndose haeia  ̂

arriea desde el mismo, una parte extendiéndose hacia dentro y ¡ 

hacia abajó desde el extremo superior del referido cuello y un } 

manguito extendiéndose hacia abajo desde la  mencionada parte { 

extendida hacia abajo en espadada relación con respecto al 

referido cuello, un anaquel extendiéndose hacia dentro formado ¡ 

en el extremo in terior del oitado manguito, siendo recibido un 1 

tapón de cierre en dicha abertura, este tapón de cierre inclu- ^
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ye una pared la tera l formada con fileteado exterior al mismo, 

interengranando el fileteado de esa pared la te ra l con e l refe­

rido anaquel.

8§,— Perfeccionamientos, según las precedentes reivindica­

ciones, caracterizados porque comprendiendo la  abertura para 

el oierre una porción del material de la  pared del recipiente 

formada oon una abertura a su través, un cuello arrastrado des­

de dicho material y extendiéndose hacia arriba desde, y bor­

deando a, la  citada abertura, hay un asiento de empaquetadura 

formado alrededor del extremo superior de aquel cuello y un 

casquete obturador asegurado al referido cuello, cuyo casque­

te obturador está formado oon una parte estrechada solapando

a la  mencionada abertura, una empaquetadura bordeando dicha 

parte ajustada y contactando el mencionado asiento de empaque­

tadura en el referido ouello y un faldón extendiéndose hacia 

abajo desde aquella parte ajustada, ouyos faldón y cuello es­

tén formados con trazados acompasados ha—ola dentro rodeando

al citado cuello por debajo da la  menoienada empaquetadura, ¡

es decir, por debajo del asiento de esta empaquetadura, para í

20 asegurar al antes indicado casquete obturador junto oon e l í

referido cuello. ^

9***" Perfeccionamientos, según las precedentes reivindica­

ciones, caracterizados porque comprendiendo la  abertura para [ 

e l oierre una porción de material de la  pared del recipiente í 

25 formada oon una abertura a su través, y una formación asegura- j 

dora de cierre bordeando dicha abertura, cuya formación inelu-  ̂

ye, un ouello arrastrado desde e l citado material y extendida- ^

do se haeia arriba desde e l mismo, estando formado e l extremo {
i-

superior del referido cuello oon una parte que extendiéndose í 

30 hacia dentro y haeia abajo lo  redondea en canutillo, y un man— í
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güito extendiéndose hacia abajo desde la  mencionada parte so­

bre canutillo en espadada relación con respecto al referido 

cuello, la  parte media de este cuello está eircunfereneialmen- 

te entrante naoia el oitado manguito, habiendo un anaquel que 

se extiende haoia dentro y que está formado en el extremo in­

terior del mencionado manguito.

10*.- Perfeccionamientos, según las precedentes reivindi­

caciones, caracterizados porque comprendiendo la  abertura pa­

ra el cierre de los recipientes una porción de material de la  

10 pared del recipiente formada oon una abertura a su través, un 

* cuello arrastrado desde dicho material y extendiéndose hada 

arriba desde el mismo y bordeando la  citada abertura, hay un 

asiento de empaquetadura formado rodeando el extremo superior 

del referido cuello y un casquete obturador asegurado a este 

15 cuello, cuyo casquete obturador está formado oon una parte ar­

justada solapando la  mencionada abertura, habiendo una empa­

quetadura bordeando aquella parte ajustada y contactando di­

cho asiento de empaquetadura sobre el oitado ouello y un fa l-  

dén que se extiende hacia abajo desde la  referida parte ajus- 

20 tada, cuyos faldén y cuello están radialmente intercalados ha­

oia dentro en los entrantes compañeros curvados on sección rec­

ta transversal.

11*.- Perfeccionamientos, según las precedentes reivindica­

ciones, caracterizados porque e l procedimiento de proveer aber- 

25 turas para casquete obturador en las paredes de recipientes, 

comprende la  foimaoién de una abertura en una parte del mate­

r ia l de la  pared del recipiente y arrastre haoia arriba de un 

cuello extraído desde dicho material y bordeando a la  menciona­

da abertura, volviendo luegw el extremo superior del referido 

30 ouello para formar un asiento de empaquetadura, aplicando un
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oaequate obturador,que tiene una parte superior y ana parte de 

faldón, sobre e l citado cuello con una empaquetadura llorada 

por dicho casquete obturador contactando oon e l indicado asiento 

de empaquetadura y practicando entrante circunferencial en el 

faldón del mencionado casquete obturador y en dicho cuello jun­

tamente para asegurar ese casquete en su s itio  con aquella em­

paquetadura comprimida centra su indicado asiento*

12**- Perfeccionamientos, segán las precedentes reivindiea- 

ciones, caracterizados porque el procedimiento de proveer aber­

turas para casquete obturador en las paredes de recipiente, que 

comprende la  formación de una abertura en una parte del mate­

r ia l de la  pared del recipiente y arrastre hacia arriba de un 

cuello extraído desde dioho material bordeando la  citada abei^ 

tura, volviendo luego e l extremo superior de ese cuello para 

formar un asiento do empaquetadura, practicando circunferencial— 

mente entrante en la  parte media del mencionado cuello, hacia 

dentro, aplicando un casquete obturador que tiene ana parte su­

perior similar a disco y una parte extendida hacia abajo a modo 

de faldón rodeando al referido ouello oon la  empaquetadura l l e ­

vada por dioho casquete en oont&oto oon ol indicado asiento do 

empaquetadura sobro aquel ouello, arrastra a la  referida parto 

do faldón do dioho cuello hacia dentro para emparejar oon la  

mencionada parto entrante del oitado ouello y arrastra a setos 

cuello y faldón hacia dentro para aumentar la  extensión del men­

cionado entrante y asegurar si referido casquete obtuaador en 

su s itio  sobre la  abertura antes reivindicada*

13**— 2erfaccionamientos, eegdn las precedentss reivindica­

ciones, caracterizados porque en el procedimiento do completar 

un envaee, hay que considerar e l recipiente metálico y su con­

tenido, cuyo procedimiento incluye la  formación del fondo y do



pared la tera l de na recipiente y asegurar les mismos juntos 

mientras se deja acierta la  parte superior, formando una o ate­

za para oerrar esa parte superior que quedó abierta en diobo 

recipiente, formación de una abertura distribuidora en la  c i­

tada parte superior y cerrando y obturando la  misma, llenando 

después el cuerpo del recipiente y asegurando en su s itio  en 

el referido cuerpo la  mencionada parte superior.

14*-- Perfeccionamientos, según las precedentes reivindi­

caciones, caracterizados porque e l procedimiento de proveer 

una abertura en la  pared de un recipiente con un cierre para 

la  misma, comprende la  formación de una abertura en la  lámina 

de la  pared metálica de diebo recipiente, formando unc&bertura 

para e l cierre en una parte de un comparable material al de la  

pared del recipiente, cuya sección o parte es de suficiente ta­

maño para solapar la  mencionada abertura de la  pared del reci­

piente, formando porciones bordeando a la  referida abertura pa- 

*ra cierre a su alrededor, incluyendo un asiento de empaquetadu­

ra y una formación de encaje de tapón y asegurando la  citada 

parte al indicado tronco de pared del recipiente bordeando a— 

quella abertura.

1$*.— Perfeccionamientos, según las precedentes reivindica­

ciones, caracterizados porque e l procedimiento de proveer una 

abertura en la  pared de un recipiente con un cierre para la  mis­

ma, comprende el establecer una formaoión receptora rodeando a 

dicha abertura en la  citada pared del recipiente, formando una 

sección o parte de similar material con una abertura para el 

cierre a su través, una formación contactando en la  mencionada 

parte de material que lleva  a la  referida abertura de cierre y 

uniendo a aquella formación receptora junta con la  antedicha 

formación de contacte.
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!, según las preceden< 16*.- Perfeccionamientos, según las precedentes reivindica­

ciones, caracterizados porque el procedimiento de propeer una

abertura en la  pared de un recipiente con un cierre para la  

misma, comprende la  formación de una abertura en la  pared metá­

l ic a  laminar del recipiente, íormaoión de una abertura para el 

cierre en una parte de comparable material al de la  pared del 

recipiente, cuya parte es de suficiente tamaño para solapar la  

citada abertura de pared del recipiente, formando partes bor­

deando a la  mencionada abertura a su alrededor, incluyendo un 

asiento de empaquetadura y una formación de contacto de tapón 

asentando la  referida parte del tronco de pared del recipiente, 

incluyendo a dicha abertura de cierre, sobre aquella pared de 

recipiente oon la  mencionada abertura de cierre en alineación 

con la  antedicha abertura, cuyas pared de recipiente y parte de 

pared de recipiente se sueldan juntas rodeando a la  antes indi­

cada abertura en dicha pared de recipiente.

17*.- Perfeccionamientos en los  medios de oierre de reci­
pientes metálicos.

Según se describe y reivindica en la  presente memoria que 

consta de diecinueve hojas foliadas y mecanografiadas por ana

sola caray de dos láminas de dibujos.
Madrid, a 5 de Abril de 1955.
AMERICAN FLAÑGE & MANUFACIURls Ce. Ino. 

p* a*
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