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MEMORIA DESCRIPTIVA

Usualmente el curvado de planchs metdlica en ge-
neral, se efectda en méquinas provistas de dos cilindros
inferiores de ejes paraelelos y un cilindro superior cuya
instalacidén puede efectuarse ya ses paralelamente a las
enteriores, ya sea formando una pequefia inclinacién res-
pecto & los mismos., En estas condiciones, si ls distancia
entre centros de los tres cilindros es adecueda, es decir,
81 un plano tengente superiormente a los dos cilindros in-
feriores queda separado del cilindro superior une disten-
cie menor que el espesor de la plancha,'es posible lograr
el curvado de éste segin un redio que depende de la dife-
rencia existente entre dicha distencia y dicho espesor.
Cuando los tres cilindros son paralelos, el curvedo de la
planche se produce dando luger a uns superficie cilindrica,
mientras que, cuando el cilindro superior queda colocado
con une ligera inclinecién respecto a los inferiores, en
el sitio en donde hayAmayof proximidad se produce un cur-
vado de radio menor que en donde la separacién aumente,
obteniéndose de esta meners planchas cur#adas segin super-

ficies cénices, = = - = - _—— e - - . -

En el casc de interesar el curvado de plencha de
dimensiones relativamente grandes, tanto en superficie co-
mo en espesor, como sucede, por ejemplo, en astilleros pa-
ra le construccidén dé buques, 0 bien en talleres de calde=
rerfa gruesa pare la fébricacién de cisternas, grandes de-

pbsitos metdlicos, etc., es necesario aplicar considerables

esfuerzos para producir el curvado de le plancha, los cua-
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les aconsejan adopter disposiciones especisles si se
quiere reducir a términos despreciables los efectos de
dichos esfuerzos sobre determinados érgenos de la mé~-
quina. En estas condiciones, por ejemplo, los cilindros
de curvado presentan tendencia a deformarse por flexidn,
dando lugar a variaciones en sus distencias mutuas, cir-
cunstancie que puede ser perjudicial para le regularidad
geométrica de las superficies ourvadas que se deseean Ob-
tener. Ademés, al curvar superficies cénicas, aparecen
esfuerzos axiales sobre los cilindros, que pueden ser
causa de un deterioro de sus cojinetes o de sus Srganos
de apoyo, por cuyo motivo se hace sentir la necesidad

de arbitrar medios adecuados pars la asbsorcidn de tales
esfuerzos axiales. Por otra parte, con independencia de
la eparicidn de fuerzas de efectos perjudiciales, es
conveniente muchas veces poder variar convenientemente
la separascidén entre el cilindro superior y los inferio-
res y la separacién de éstos entre s{, para adaptarse e
los espesores diferentes de las distintas planchas o &
los radios de curvature que se deben obtener, Asimismo;
un inconveniente.usual de les méquines ectuslmente cono-
cidag, estriba en la dificulted de que la curvatura lle-
gue hesta el mismo borde de la plancha que se trabaja,
siendo frecuente que, por exigencias de le forme usual
de trabajo, una zona marginal de le plancha no llegue

a8 experimenter curvaturae glguns, conservendo su forme

rectilines originel. == = = = = = = = = - - - — -

Con miras a salvar todos 1os inconvenientes
expresadas y a la par lograr otros objetivos que se harén

evidentes & las personas entendidas en le materia, se
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henideado las mejoras que constituyen el objeto de la

presente Patente de Introduccidn, cuya comprensidn se
elcenzard fcilmente en el curso de la explicacién que
gse formule seguldamente haciendo referencia a las lémi-
nas de dibujos que acompefien a este memoria, en donde se
representa una forma de ejecucidn preferente de estes
mejoras, que por su {ndole meramente ilustrative debe-
rd considerarse como desprovista de todo cardcter li-
nitativo respecto el slcance de la proteccién legal que

ge recaba, En los dibujoss

Figura 18 es una vista en alzado lateral de

una méquine en donde se hen eplicado las mejores., = - -

Figura 28 es otra vista de la misme, en alza~-
do frontel, cuya parte derecha superior ha sido percial=

mente gseccionada, = = = = = = = = = = - - - = - - ~ - -

Figura 3% es una vista de detalle, a escala
ampliada, segin una geccidn efectusda por la lfnee III-
III de figura 28, en donde se aprecia la disposicién
ideada para variar le separacién de los cilindros infe-

riores e cUIVEAD, = = = = = = = = = - - = - - - - - - -

Figura 42 es une vista en seccién por la linee
IV-IV de figurs 28, representada también a escels amplia-
da, afectendo a los rodillos de apoyo intermedios de los

cilindros inferiore8. = = = = = = = = = = = = = = = = - -
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Figura 58 es una viste similar a la enterior,
en seccién V-V, mostrando los efectos devuna ranura
longltudinel, prevista especialmente en uno de los ci=-
lindros inferiores, en el sentide de facilitar la ini-
cigeidn del curvedo de una planche desde el proplo bor-

de de la MismB, = = = = = = = = = = . -

Figure 68 es una viste esquemétice en seccién
transversal de los cilindros de curvado, permitiendo ob-
servar la menera como pueden ser menejados para obtener

su aproximecién o geparacibn. = = = = = = = = = - = = =

En las representaciones de figura 18 y 22 se
observa la bencada (1), dotada a derecha e izquierda
de los montantes latersles (2) y (2') entre los que se
encuentrs la viga directriz (3) que soporta el cilin-
dro superior de curvedo (4), aprecidndose ademés los
cilindros inferiores (5) y (5'), as{ como la manera co-
mo la planche & curvar (6) queda situada entre los di-
versos c¢ilindros citedos. Une de las caracteristices
de le mdquina consiste en que el cilindro superior (4)

quede montado debajo de la viga directriz (3), apoyén-

dose en ella en uno o més puntos intermedios mediante

juegos de rodillos (7) y (7') de eje paralelo al del
cilindro superior (4) e interpuestos entre éste ¥ la
vige directriz (3). De esta manera, gracias g la rigi-
dez propia de la viga directriz (3), se logra fraccio-
nar en dos o mds tramos la luz del cilindro superior
de curvado (4) hasta dejarle reducida a une longltud
tal que las deformaciones por flexibén producidas por

los esfuerzos de curvado sobre la plaﬁcha (6) se man=-
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tengan dentro de una tolerancia compatible con la obten-
cidén de una total uniformidad de curvade a lo largo de

todos los puntos de trabasjo del cilindro superior, - ~ -

De acuerdo con lo que ha sido ya indicado, el
cilindro superior (4), ya sea para obtener curvados céni-
cos, ya see para adaptar su posicién al espesor de la
plancha y al valor del radio de curvatura que se debe ob-
tener, tiene que ser desplazado para variar la sltura de
los cojinetes de apoyo de sus extremos segin recorrido
de magnitudes iguales (curvado cilfndrico) o distintas
(curvado cénico)., Para ello existen los husillos (9) ¥y
(97),108 cusles a través de transmisiones por tornillo
gin fin (10) y (10'), rueda dentada (11) y (11') y reduc-
cidn de engranaje (12) y (12'), son hechos girar median-
te los electromotores independientes (13) y (13'), lo=

gréndosée en cada extremo el desplazemiento que interesa,

Por otra parte, para producir el curvado es pre-
ciso accionar los cilindros inferiores (5) y (5') hacién-
dolos girer alternativamente en unc y otro sentido a fin
de que vayan obligando & todos los puntos de la planchae
(6) a entrar en contacto con los tres cilindros de curw
vado (4), (5) y (5'). A este efecto, existe el electro-
motor (14) que a través de una reduccidn de engranajes
mueve el drbol de transmisién (15) dispuesto desde el
montante (2) hasta el montente (2'). Este érbol, en ca-
da uno de sus extremos, tiene instalados los pifiones (16)
y (16') que engrenen con las ruedas dentadas (17) y (17'),
solidarias respectivemente de los cilindros inferiores

(5) ¥ (5'), produciéndose de ests manera un reperto por



2210869

-7 -

igual del esfuerzo del motor (14) entre los dos cilindros
(5) y (5'), que es{ pueden ejercer el necesario esfuerzo

tangencial sobre lalplancha (6) con igual velocidad perifé-

145, En la parte derecha de figurs 28 puede apreciar-
| se otra ceracterfstica de las presentes mejoras consisten-—
te en que el husillo (9) suspende por uno de sus extremos
a la viga directriz (3) en combinacién con una articule-
cidn (18) y con un acoplemiento en rétula de asientos es-
150, féricos (18'), permitiendo as{ al cilindro superior (4)
adquirir su posicién inclinada con entera liberted, sin
temor elguno & le eparicién de esfuerzos que pudieren per-
judicer la correcta transmisién del esfuerzo del motor (13).
Con este disposicién, la inclinacién eventual de la viga
155, (3) deja de producir esfuerzos de flexién sobre el husillo
(9), y el eje de éste a su vez, tlene libertad para expe-
rimentar las ligeras desviaciones respecto a la vertical
que geométricemente son neceserios para compensar la apro-
ximacidn que experimenten les articuleciones (18) en pro-
160, yeccién horizontal, como consecuencia de la inclinacién

de 18 VigBe = = = = = = = = = = = = = = - --—-—-—- - - -

En figura 38 puede aprecierse claramente otra
de les caractéristicas de las mejoras que nos ocupen, en-
camineda a obtener con facilidad una variacién en le se-

165, paracién mutus de los cilindros inferiores (5) vy (5Y) ¥
en la separacidn de éstos con el cilindro superior (4).
Al efecto se ha ldeado que los cojinetes (19) y (19') mon-

tados respectivamente en los extremos de dichos cilindros,
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queden asentados sobre unos plenos de gufa (20) y (20°)
1ligeramente inclinados, de forma que los cojinetes sean
susceptibles de permenecer instaledos fijamente en le
posicidn que interesa mediante unos juegos de plezas
suplementarias de distintos espesores, tales como les
representades en (21), provistas de unos flencos parale-
los (22) y dimensionadas de menera que resulte permiti-
do intercelarlas lateralmente entre cada cojinete y la
bencada de la méquina, quedando apoyadas contra los pla-
nos (23). La fijacidn puede obtenerse por la pleza inter-
media (24), dotada por cada lado de unos flancos conver-
gentes (25), la cual se instala en forma de cufia entre
cojinete y cojinete, quedando sujete (véase figurs 22)
por le espiga de acufiemiento (26) que se fija contra la

bencada sl ser stornillada la tuerca (27)e = = = = = =

Correletivamente a lo indicado pere los cilin-
dros inferiores (5) y (5'), se prevé para los rodillos
de apoyo intermedios (28) y (28') una disposicién similér
gque permite dejarlos instaledos en correspondencia con
la posicién de dichos cilindros. A este fin los soportes
(29) y (29') que sostienen los rodillos quedan también
asentados sobre unos plenos de gufe (30) y (30'), pare-
lelos a los (20) y (20'), y en combinacién con unas pie-
zas suplementarias (3L1) de espesor iguel a las (21),
provistas igualmente de flancos paralelos (32) y dis-
puestas para ser insteladas lateralmente entre los sa-
lientes de apoyo (33) y (33') y los soportes (29) ¥
(29'). En este caso, una vez montados convenlentemente
los soportes, podréd lograrse la fijacién de menera si-

milar a la indicada para los cojinetes inferiores, es



decir, mediante una pieza intermedia en forma dé cufia,
200, o bien utilizando en lugar de ésta unas espigas de fi-

jacién (34) y (34') actuando en la forme que queda in-

dicada en la figura 48, = = = = = = = = = = = = = ===

Con miras & facilitar la ebsorcidén de los
esfuerzos axiales que eventualmente pueden actuar so=-
205, bre los cilindros inferiores (5) y (5') se incluye
en las presentes mejoras le caracteristica de que, tan-.
to estos cilindros, como los rodillos (28) y (28') que
les proporcionen apoyo intermedio, estén dotados de co-
rones (35) y ranuras periféricas (36) encajando mutue~
210. mente, tal como puede apreciarse en fig. 22 en el apoyo
intermedio derecho A, representado entero, y en el apo=-
yo intermedio central B, en el que parsa mayor claridad
se han suprimido los rodillos correspondientes y una
parte del soporte (29), dejando as{ fécilmente visible
215, las renuras periférices practicades en el cilindro in-

Forior (5)y m = = = = = = = = = == === === == -

Por dltimo, otra caracter{sticae inclufda en
este Patente consiste en el hecho de disponer en uno
de los dos cilindros inferiores o em ambos una ranure

220, longitudinel (37), cuyoe ancho, longitud y profundided,
conforme puede apreciarse en figures 28 y 58, son los
adecuados pars recibir oblicuamente el borde (38) de
una plenche metélice (6) en el momento de iniciar su
curvedo. Gracise e esta renure longitudinel, la plen~-

225, cue (6) puede experimentar desde el principio del tre-
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bejo un curvado que se extiende haste el mismo borde (38),
e pesar de que la separacién mutue de los cilindros (4),
(5) y (5') ses inferior a la que serfe neceserie pars |
permitir el libre paso de la plenche, cuando tiene su for-
na plaha iniciel. De esta menera la renure (37), al hacer
presa en el borde (38) de une plancha introducide en forme
ligeramente inclinéda, puede producir inicialmente un cur-
vado de le zona marginal comprendida entre los rodillos,
permitiendo seguidemente el avence de le ﬁlancha en le

forma que més conviene, — - - - - -~ - - - - - - -

En figura 68 se aprecia la menera como los rodi-
1los inferiores (5) y (5') pueden ser sujetados y movidos
a los efectos de variar la separacidn entre sus centros.
El ceble (39), que queda guiado pﬁr le pieza (40), &l ser
estiredo hacis arriba por sus extremos (41) y (41') tien-
de & sproximar en le megnitud que interesa los rodillos
inferiores (5) y (5') hasta dejarlos més préximos‘oonforme

se representa & raya y punto en dicha figura.

Efectuade la descripeidn pfecedente, debe hacer-
gse constar que el objeto de la Patente no deberd quedar li-
mitiado a las formes de ejecucidn que han sido representa~
des en las enteriores figuras, sino que, por el contrario,
las mismes podrén experimenter cuentas variantes de deta-
lle la téenice y la experiencia puedan aconsejar en 1o
que se refiere a formas, dimensiones, mimero y materia=
les empleados en las diversas piezas ¥y drganos de la né~
quina, asi{ como eﬁ lo que afecta a su acoplamiento mutuo,

siempre que con ello quede mentenido el espiritu de le
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Patente y no se desvirtie su esencialidad que es la que se

resume y concrete en los términos de la siguiente,

Se declarsn de novedead, propiedad y utilided
para todo el territorio nacioﬁal, sug colonias y el pro-

tectorade de Marruecos, las siguientes:

REIVINDICACIONES

le.,~- Mejoras en les méquinas pars curver plan-
cha metdlice de grendes dimensiones, caracterizadas por
el hecho de que el cilindroc superior de curvedo queda
montado debajo de une viga directriz, spoyéndose en ella
mediante uno o varios juegos de rodillos de ejes parale-
los al de dicho cilindro,interpuestos entre éste y dicha
vige directriZ, = == = = = = = = = =« = = - = = - - ~ -

28 .- Mejoras en las méquines para curver plen-
cha metdlica de grandes dimensiones, segin le reivindi-
cacidn anterior, caracterizadas.por el hecho de que los
husillos que suspenden por sus extremos a la viga direc—
triz estén combinados con una articulacién y con un aco-
plemiento en rétula, ?ermitiendo el rodillo superior de

curvado ejercer su funcién en posicién inclineda, — - =

32.~ Mejoras en las méquinas para curver plan-

che metdlica de grandes dimensiones, segin ls reivindi-

cacién 12, caracterizadas por el hecho de que cads uno
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de los dosg cilindros inferiores de curvado, con mires a
facilitar su separacidén respecto al cilindrc superior,
estén sujetos por sus éxtremos en sendos cojinetes asente-
dos sobre planos de gufe ligeramente inclinados, siendo
susceptibles dichos cojinetes de queder fijamente instela-
doe en ls posicidén que interesa mediente piezas suple-
mentarias de distintos espesores, provistas de flancos
paralelos, que se interponen lateralmente entre cada co-

jinete y le bancada de la méAquing,— = = = = = = « = = - =

, 48.- Mejoras en les méquines pars curver plen-
cha metélica &e grandes dimensiones, segin la reivindice~-
cién 38, caracterizedas por el hecho de que los rodillos
que proporcionan apoyos intermedios & los cilindros infe-
riores de curvedo egstén montados sobre soportes que per—
miten dejarlos instelaedos en correspondencia con le pbsi-
cién de dichos cilindros inferiores, estando pers €110
combinedos con plenos de gufe y piezas suplementaries

similares & las de los cojinetes de egstos cilindros, = = =

5¢.~ Mejoras en las mdquinas para curvar plan-
cha metdlica de grandes dimensiones, segin las reivindi-
caciones 32 6 48, en las que potestativemente las piezas
suplementaries de distintos espesores se empleen en com-
binacién con'piezas intermedies de flancos convergentes
que se instalen en forme acufiade entre cojinete y cojinete

y/0 entre soporte y SOPOTtE, = = = = = = = = = = = — — =

62,- Mejoras en las méquines para curvar plan-
cha metdlica de grendes dimensiones, segin la reivindica-~

cién 18, caracterizadas por el hecho de que los cilindros
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inferiores y los rodillos gque les proporcionen apoyo in-
termedio estdn dotados de coronas y renuras periféricas

encajando mituamente, = = = = = = = = - = = = = = = = =

7¢ .~ Mejoras en 1asvméquinas pars curvar plan-
che metdlica de grandes dimensiones, segin la reivindice-
cidén 18, caracterizadas por el hecho de que al menos uno
de los dos cilindros inferiores estd dotado periférica-
mente de una ranure 16ngitudinal, de ancho, largo y pro-
fundidad adecuades para recibir oblicuamente el borde

de une planche metdlica sntes de iniciar su curvado., - -

82,~ "MEJORAS EN LAS MAQUINAS PARA CURVAR PLAN-
CHA METALICA DE GRANDES DIMENSIONES", = = = = = = = = -

Todo ello tal y como se ha descrito ¥y reivindi;
cado en la presente Memoria que consta de trece hojag fo-
liades y mecanografiadas por una sola de sus caras y dos
hojas de dibujos que la ilustren,

Madrid,
P.A.
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