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-pueden ser a este respecto, tanto superficies planas, como

RETERENCIA: 2911

o

g
V5 et
Hl Invento se refiere a una brlda de unibn pér iiezﬁs'
de tuveries o de aparatos, que ectd conformada en el extreno
de la pieza de tuberia o de anarato, y dotada de un didmetrg
extericr que se hace mayor en direccidn a su superficie
frontal, de tal modo que se forma una superficie salienté
opuesia & la superficie frontal y destinada al apoyo de uuna

arandela de seccibn transversal sustancialmente redonda,

gue ¢s extensible por encima del dilmetro-exterior de la bri

i

da, estando.la arandela oprimida contra dicha superficie pox
medio de un un anillo de abrazadera sujetable por medio.de
tornillos marginales ¥ de.diémetro interior ligeramente su-
perior al didmetro exterior de la brida,

Las bridas de unibn.de esta clase tienen fundamental-
mente la ventaja de que la brida en si puede ser conformade
gin los agujeros que de otro modo son precisos para los tor-
nillos mafginales. Por lo tanto son apropiadas tales bridas
de unién gobre todo para tubérias 0 partes de aﬁaratos con-

sistentes en vidrio. Las superficies frontales de las bridas

tamblon superficies de junta de forma de zonas_gf{g:lcas,.ong
porcionando estas Wltimas una cierta fley1b111dad del punto
deiunién. La arandela transmite a este particular la fuerza
de apriete del anillo de abrazadera fijado por medio de loS
tornillos marginales, y 'Que con un saliente interior, redon-
deado conforme con la curvatuia de la seccibén transversal
de la arandela, se apd&a contra la arandela, de modo que

Qsta Altima no puede ser oprimide ys por encima del bhorde
saliente exterior. L1l incremento del didmetro exterior en e
extremo.de la pieza de tuberia o de aparato estd conlformado

al mismo tienpo de tal modo que, en seccidn transversal, rcet
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arandela no obstante todgvia una holgure 1ate?al, que  ya 1no

"que permiten una cierta posibilided de basculacidn, se pro-

‘do de la brida tiene con respecto al eje longitudinal del

sulta un radio de curvatura, gque en'cualquier caso es nayor,
cue el de la arandela, o0 que resulta ﬁna curvatura Kenos pro
nunciade gue la que presenta la periferia de la seccidn tran
versal de la arandela. La arandela puede ectar compuesta,
por ejemplo, por dos secciones .de anillo de seccibn trans-
versal redonda, o bien por una.cadena de bolas unidas entre
si y nantenidas en separaciones iguvales, ¥y asimismo puede
ger una hélice compacta de acero inoxidable. Ahora bien, en
la brida conocida se apoya siempfe tan solo con un punto de
contacto de su periferia de seccibn transversal coﬁtra la
superricie saliente formada en la brida. Como esta supcrfi-

cie 'salienterestd curvada de la manera descrita, posee la

puede ser compensada con los medios conocidos. ¥sto signifi-

a que resulﬁé una fuerza irrégular de apriete para la su-
perficie frontal de 1a'bridé, de modo que la hermetizacién
rasulta localmente distinta. En especial traténddﬁé de bri-

das con superficies de junta.de forma de zonas esféricas,

ducen por consiguiente perturbaciones en el servicio.
#1 invento se ha propuesto orillar las deficiencias
descritas anteriormente. Se trata por lo tanto de garanti-

zar que la arandela se apoye. sin holgura contra la brida,

satisfaciendo por consiguiente las condiciones previas varal

una fuerza wiforme de apriete en la zZona de toda la super-
ficie frontal de la brida. Esto se consigue de acuerdo con
el iavento, por el hecho de que para la zona de agrandaniendy

to del didmetro exterior estén previstas dos secciones de
' L]

forna de itronco cbnico, de las que el tronco de cono del lat

[0]
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sador entre la tuerca y el anillo de abrazadera, tal como

e maimee e e

| o
tubo un &ngulo de vértice grande, si bien bastanie por deba-
jo de 9005 nientras que el tronco'de,oono del lado delétubo
estd dotado de un énguié de vértice considerablemente menor,
si bien bastan{e superior a Oo, de tal modo que la arandela,
en estado coaprimido, se apoya con su periferia de la sec~
cidn transversal contra los dos flancos. cédnicos,

De estc modo se mantiene en la brida de unidbn conforme

al inventbo siempre un centraje exaclto, que garantiza una pre;
sibn obturé@pra de la brida igval en todos lados. Esto ocu-
rre incluso cuando, por €jemplo, una brida dotada de super-
ficies de junta de forma de zonas esféricas es hecha girar
insighificantemente'desde'su'posicidn de montaje, o bien
cuando se producen,dilataciones térmicas. Tal como es en si
conocido, la arandela se hace ventajosamente d; un pléstico
deglizante, si bien sblido, o bien se reviste al menos con'
tal material. Ello contribuye-en especial en dilataciones
térmicas considerables é su compensgcién, sin qﬁé haya que
emplean resortes de disco especiales como elemento compen-
|

suele ser necesario de otro modo.

De menera especialmente ventajosa, el dngulo del tromco

T

de cono del lado de la brida con respecto al eje del tubo as
ciénde a 60 hasta 700, y el del lado del tubo, con fesﬁecto
al eje dei tubo, a 5 hasta 9°, En estas gamas de 4ngulos se
consigue une relacibn especialmente favorable de ls distri-
bucibn de la fuerza. Eh'efecto, de acuerdo con el invento se
alcanga fundamentalmente, tél como serd explicado todavia
con més detalle, una distribucibn de la fuerza ejercida poxr
el anillﬁ de abrazadera, en forma que una pequefia parte de

dicha fuerza queda disponible para el centraje, y la parte
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lativamente grande. Bh la fig, 4 ha sido désignado con 6 el

Para una mayor ilustracidn dél invento se hace refe-
rencia a los dibujos, que representan ojemplos de realiza-
cidn, nmostrando:

Las, figs. 1 y 2, una primera forma de realizacibdn del
invento, siendo las superficies de junta de la brida de
unién de forma de zonas esféricas;

la fig. 3, otra forma de realizacibén en una brida pla-

-

la fig. 4, una represenfacién ampliada de la seccibn
transversal de la nueva brids de vnidn, estando montados el
anlillo de abrazadera y la afandelq.

En la forma de realjzacibén conforme a las figs. 1 y 2
se aprecia todavia el extremo 1Ade una pieza de tuberia y O
bien de una parte de un aparato, que presentan todavia el

nismo didmetro exterior. Sigue a continuvacidn la seccibn 2

de forma de tronco de cono del lado del tubo, éuyo dngulo

de nclinacibn % con respecto al eje 4. del tubo es relativa;
mente pequeiio, tal como se desprende de la fig. 4. A conti-
nuacibn sigue la seccién 5 de forma de tronco de cono, cuyo

dngulo de inclinacibén con respecto al eje 4 del tubo es re-

correspondiente édngulo complementario. En la forma.de reall
racién de acuerdo con las figs. 1 y 2 sigue finalmente la

superficie de junta 7, de_forma de zona esférica, y respec-
tivamente la superficie complementaria 7', Bn la forma de

realizacifn conforme a la,fig. 3 ha sido prevista una bride
plana con la superficie de junta T". Se aprecia asimismo 1lal
arandela 8, de seccidn trans&ersal de forma redonda, asi COf

mo el anillo de abrazadera 9, que posce una pestafia inte-~
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5 de forma de Tronco de cono del lado de la brida., Contra

‘partir de su centro, en direccién de los puntos de contacto

rior 10 redondeada, cuyo radio de curvatura es aproximada-
nmente igual que el de la periferia de la seccibn transvcrsal
de la arandela 8. En el anillo de abrazadera 9 se han sefia—
lado ademds los taladros 11 para los tornillos marginales,
gue no han sido representados en el dibujo. '

“n la forma de realizacibn conforme a la fig, 3 se han
empleado los mismos signos de referencia para partes igualeg

Los detalles de.la nueva brida se aprecian més clara-
mente en la fig. 4, repreééntada a meyor escala. También a
este resopvecto se han elegido los mismos signoé de referen-
cia gue en las figs. 1 a.3 para las partes correspondientes.
En honor a una mayor sencillez, el dngulo 3 ha sido referi-
do @ una linea de referencia 3', que discurre-paralela al
eje longitudinal 4 del tubo. E1l angulo 6, iepresentado cono
complementario, ha sido referido en cambio a ung linea de
referencia 6', que se extiende'en sentido perpendicular con
respecto al eﬁe longitudinal 4 del tubo. 4 la seccibn 2 de
foring de tronco de cono del lado del tubo.sigue la seccibn
las superficies periféricas de las dos Secciones se apoya
la periferia de la seccién transversal de la arandela 8,
sobre la que actda desde arriba el anillo de'abrazadera 9
con su pestaia interior redondeada. La linea de accibn de

\

esta fuerza ha sido designada con 12, Ahora bien, por la

arandela 8, esta fuerza puede ser transmitida tan solo; g

con las dos secciones 2, 5 de forme de tronco de cono, Por
consiguiente actlan las fuerzas en la.direccidbn de las fle~
chas 15 y 14 sobre las secciones 5 y 2 de forma de tronco

de cono. Las lineas de fuerza citadas en dltimo lugar dis-

—
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curren perpendiculares a las superficies exteriores de las
mencionadas secciones de forma de tronco de cono. Puede
aoroolnr,o muy bien, que unicamente tiene que ser anoriada

una fuerza relativamente peguefia en la direccibn de la fle-

che 14, para garantizar un centraje en la superficie exte-

rior de la secqién 2 de forma de tronco de cono, mientras
gue una fuerza oonsiderablémente nayor en direccibn de la
flecha 13 es aprovechada para la accibén de obturacién DL O~
pianente dicha,

‘ -1l 4ngulo designedo con.6 en la fig. 4 asciende -en ung
forma pveferente de realizacién del invento a 250, y resved
leanonto a 65° ,cuando e° referido al eje long 1tud11ai 4
del tubo. )

Cuando la brida conforme al invento es enpleada en unw
unién exnuesté a una temperaturs muy alta, consiste el ani-
1lo de abrazadera 9 convenlentemente en hlerro colado, y le
arandela 8 en un cable metdlico elﬁstlco, esne01a1mente en
una hélice corresnondlente.iAnora bien, si hay que te“ er en
cuenta especialmente agentes corrosivos, son més apropiados
pldsiicos para la confeccibn del anillo de abrazadera y de
la arandela. .

Fn una forma de realizacién especialmente venfajéSa,
la arendela-posee un ndcleo metdlico y un recubrimiento de
plédstico, de modo que por una parte esta dotqda do uma. exce
lente capacidad de deslizamiento, mientras que por otra nai

e,y como consecuencia del nucleo metdlico, es capaz de

glaatdr presiones altas de apriete,

Le brida de acuerdo con el invenlto puede ser empleada

.con igual buen resultado en nuchos otwcs materiales que no

sean vidrio, -speciw]m"nto, en pldsticos, porcelana y cerd-

]

)
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~la brida.

'tubeﬂla o de aparato, y dotada de un didmetro exterior que

nica. fn determinadas cohdidiones se cors:guen tahhlén Ve
tajas en materiales metdlicos, pues to que en la nueva ridg
se puede prescindir de los taladros para los tornillos mapr-

ginzles, resultando de ello un menor didmetro exterior de

Bn restmen, el Modelo de Utilidad que se solicita

deberd recaer sobre las salulentc

- REIVINDICACIQOHEDS -
1. Una brida ‘de unién parz piezas de tuberias o de

aparatos, que es td conformada en el e rtremo de la pieza de

se huce nayor en derCC16n a su superflclo frontal, de tg1
modo que se forma una superficie saliente opuesta a la su-
perficie frontal y destinada al apoyo de uné qraﬁdela de

seccwén transverssal susmanc1almen ;e redonda, que es exten-

's
4

gible por encima del didmetro exterior de la brida,_estana
la arandéla oprimidd contra dicha superficie‘ﬁor médio dé
u anillo de ab:azadera sujetahle con a&uda de tornillos
narginales y dé'diémetfo interior ligeramente superior al
didmetro cherlor de la brida, caraﬁtorlzada porduc para 14

zona do agrandamiento del didmetro exterlor esuén prevl tag
doc secciones de orma de tronco de cono, de las que el
tronco de cono del lado de la brida tiene con resPQQto al
eje longitudinal del tubo un éngulo de vértice grande, si
bien basitante nor debaao de 90 , Mnientras que él tronco de
cono del lado del tubo estd dotado de un dngulo de vériic
consideréblemente menor, si bien hastante superior a OO dd
tal modo ¢ue la arandela, en ¢stado comprimido, se apoya

con su perifcria de la sec idn transversal contra los dos

floncos de lLes CONoS.
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2. Una brida dec unién de acuerde con la reivindicao-
cién 1, caracterizada porque el énguio del cono del lado d+
la brida con respecto al eje longitudinal del tubo cs de
aproximadamente 60 a 700, mientres que cl dngulo del cono
del Jado del tubo con respecto a dicho eje 1ongitudina1 del
tubo asciende a 5 a 9°.

3. Una brida de unibén de acuerdo con las reivindicae-
ciones 1 y 2, caracterizada porque el dnsvlo.del cono del
lado de la-brida con respecto ai eje longitudinal del tubo
asciende a 65°,

4., Una brida de uniéﬁ.de acuerdo con las reiviandica-
ciones 1 a 3, caracteriéada porque para el canpo de aplicad
cibn a temperaturas'eleyadas, el anillo de abraszadera con-
siste en hierro colado, y la abrazadera en un cable eldstii
co de metal.‘ |

5. Una brida de unibén de acuerdo con las reivindica—

ciones 1 o 3, caracterizada porque pare el campo de aplica
cibén en agentes corrosivos,, el anillo de abrazadera y la
arandela consisten en plésticos,

"6, Una brida de unidén de acverdo con las rei&indica—
ciones 1'a 5, caracterizada porque la arandela estéd hecha
de.metal, con‘un recubrimienfo de vléstico. .

7. .Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el que
ha de recaer el Modelo'de Utilidad que se solicita: UNA -
BRIDA DE UNION PARA PIEZAS DE TUBERIAS O DE APARATOS.

T T ey e = o e . —— —— g
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva que consta de diez paginas]
mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 19 de Mayo de 1.976

BERNARDO .UNGRIA -
'p.pﬁ » .
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