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PATYTENTE
DE
INTRODUCCIOCTN

a favor de Don EUGENE FOUQUET, de nacionalidad france-
sa, residente en Francia, Bois-Colombes (Seine), 63 bis
Rue Jean-Jaurés, por ”MAQUINA PARA APLICAR AUTOMKTICA-
MENTE UNA MASA ADICIONAL DE METAL EN FUSION SOBRE EL

BORDE DE LAS GARGANTAS DE 10S TALADROS PARA FORMAR ARIS-
TAS DE CORTE”.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ta presente invencién se refiere a un disposi-
tivo para aplicar, sobre el borde de las gargantas de
los tailadros heiicoidales, una masa de metali adicionad,
por ejemplo de acero rdpido én fusién, a fin de formar
aristas de corte mds duras que el propio cuerpo del ta-
ladro y que juegan un importante papei de guia durante
el trabajo ade perforacidén deli taladro.

Esta mdquina permite Llevar & ia prdctica un
procedimiento consistente esencialmente en imprimir &

la piegza sin labrar un movigiento de traslecién helicoi-
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dal del mismo paso de Las gargantas ae la misma, de tal
manera que sean presentadoes a uno o varios sopletes y

g lasg varillas de metal aaicional correspondientes, los
puntos sucesivos desStinados & recibir dicho metal adi-

cional gque se suelda ai cuerpo del taladro y constituye
ia arista ae corte.

En la mdquina en cuestidén, el movimiento ce tras-—
lacién helicoidal deseado se impraime &l taladro por una
tuerca reproductora initercambiasble gyue presenta una ra-
nura que tiene el mismo paso de las gargantas deir tala-
dro y es solidaria del porta-taladro en el que se monta
el taladro. La tuerca reproductora recibe su movimiento
de un cable gue pasa por su ranura y que estd constante—
mente tensado sbbre una polea convenientemente puesta en
rotacién.

Han sido previstos dispositivos para permitir va

riar la velociaed del movimiento de traslacién helicoi-
dal de la tuercea reproductora, pare voliver rdpidamente
hacia atrds a la tuerca reproductora y el porta—talad&o,
as{ como para hacer avanzar o retroceder 1os sopletes
con relacién 21 taladro y para hacer avenzar o retroce-
der las varillas de metal sdicionat, pudiendo ser 1os
movimientos de estas varillias sgincronizados eventuaimen-—
te.

Una forma de reaiizacién de una mdquina de acuer-
do con la invencién se deseribe a continusacién 2 tituto
de ejemplo, representdndose esquemdticamente en los di-

sefilos anexos, en los cuales ia frigura i es una vista en
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planta de la médquina; la rigura 2 es una seccidén de un

de un detalle del sistemea de conduccidén de las varillas
de metal adicional; la figura 3 es una vista en plante
del mando de avance de la tuerca reproductora y del ta-
Ladro, asf{ como de su variador de velocidad; y la figu-
ra 4 e8 une vista parcial en perspectiva del mando de
avance.

Se describird a continuacidén el conjunto de ér-
ganos destinados & imprimir & la tuerca reproductora,
¥ por consiguiente ali talsdro sin iabrar su movimien-
to de traslacidén heiticoidai. Un volante -i-, trormando
polea, estd rijado sobre el eje -2- montado en unos co-
jinetes fijos -%- y —4-. Su rotacidén es governada por
el motor -5- (figura 3), rijado sobre el carro -b6b- sus-
ceptible de desplazarse longitudinaimente por la accidn
dedl tbrniiio -7— que puede ser puesto en rotacidén por
la manivels =-8- y que hace zvanzar o retroceder a Ja
tuerca -9- solidaria en trasiacidn deld carro =6-. Bl
desplazamiento del motor -5- provoca el dei rodiildo

-10- sobre el plato de arrastre -il-, tijado sobre ed

drbol -2-, @ rin de gue el conjunto pueda funcionar &

ia velocidad exigica por ia dimensidn del taladro a car-
gar. Una correa -l15~ pasa por dentro ce ia gerganta de
polee del volante -L- que presenta un oriticio =i7- =&
través del cual la correa -l15- puede ser constantemen-
te tenszda por el resorte -18- (trigura 4) que aplica
fuertemente a la correa uventro de ia ranura de Jla tuer-

ca reproductora -i9- intercamviable, solidaria dei eje
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-20~, dedt porta—ﬁaladro -2i— (rigura 1). Bste eje -20-
puede girear y despiazarse por los soportes -22-, ai ob-
jeto de presentar el taladro -¢3- a 10s sopletes -24- y
=25~ que funden ias varillas de metal adicional —-26- ¥
-27-., Los sopletes estdn gituados en unos soportes —28-—
y —-29- de tal manera que se pueda alejarlos o zcercarios
a la gona de trabéjo graclas a las tuercas grariladas
-30=, =31l=, =32- y ~33~. Fanaimenté, .ia conduccidn regu-
lada de oxfgeno y mcetileno se ileva z cabo mediante las
conducciones con vaivulas —=%4-, =35-, =36~ y =%T7-. L&S
varillas de metal zdicionad =2b- y =27- pssan e¢ntre los
rodidlos <59- y =40~ y el Londo e la garzania de una
polea ~41l- contra a& cuad spn apretaanas por log resor-
tes8 —42- que obran sobre los ejes -44-~ gue giran en —45-
¥ gue llevan 1os rodillios -40- (rigura 2). Las poiezs
~41- estdn fijadas sobre unos ejes yue se ponen en rota-
cidn por los tornillos sin fin -46- fijos sobre un eje
comin -47~ gue pasan por unos aldjemicntos de las banca-—
das —49-; lus m@enivedas -H0- perniten gobernear el avan-
ce del metal adicional = medida gue se efectia la ope—
racidn.

finelmente, un mendo & wmeno peraite el retorno
rdpilco ael conjunto cuundo el taladro estd terminado;
este mando se compone (rigure 3) de la pslanca manunal
-31- fija sobre e¢i sje -H2- gue gira en el soporte -53-
y va provisto de la rueda dentada -S4~ gue ataca sobre
el pifién -55~, I1jado asimismo sobre el eje —=2-.

AY

Zi funcionamiento dei aparato se eiectda de la
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El operario coloca el taladro -23- en el eje

forma siguiente;

~20-. Debe observarse gue las partes gue deben recibir
las aristas de corte -57- tienen un origsn de fileteado
Sieppre sefialado sobre la espiga -59- del extremo pos-
terior del taladro —-23—, orientado en lia cavidad -60-
del porta talasdro -2i- por una parte, mientras yue el
reproductor -1i9- es8, al propio tiempo, fijedo en posi-
cidn con reiacidn a la cavidad -60-, de tal masnera gque
los movimientos helicoidales transmitidos al taladro

-2%~ sean perfectamente Sincronizados y que las dris—

tas de corte pasen frente a los sopletes —24-~ y =25=~

es{ como las varililas de metal adicional —-26- y =27-.

Una vegz predeterminadas y aseguradas automdti-
camente esta&s condiciones por 1a construccidn de la fid-
guina, el operario coloca la variila de metal adicional
-26- y -27— entre los rodillos =~39-, -40- y lia polea
-41-, con su extremo tocando o c¢asi tocznuao la zona de
las aristes de corte, despuds los sopletes -24- y =2%-,
que estaban en mariposa, se ponen bsajo presidn mientras
que la corriente eidcirica se da ai WOLOr —H— gue arras—
tra el plato -Ll- gracias al rodillo de friceidn -i0-
cuya velocidad es extremcdamentse reduciua mediante un
redugtor incorporyuo al motor. i plato —-Ll0- es arras-—
trado lentamente en el sentido de iz fliecha 4 (iigura 4)
mientras que el voliante -—-i- gircrd con la correa ~1i5-
en el sentido de la flecha B; el reproductor -19- se

pone en rotacidén en el sentido ¢, ejecutando un movi-
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misnto de trasiascidn helicoidal gracias a la ranura -=-19-,

Igualimente se verificard para el eje -20-, para ei por-

ta taladro -2i- y para el taladro -23-. Este ditimo pre-

senta las zonas de sus aristas de corte a Los sopletes
-24=, =25-, que depositan por fusidn las mismas forma-
das por et metal adicional de las varilles -26- y -27-.
La velocidad de avance del taladro estd regulada, para
cada dimensiéﬁ o peso de hélice por el volante -8- gue,
obrando sobre el motor -5-, coloca el ciliindro =10~ en
el lugar exacto del plato -11- correspondiente a la ve-~
locidad de tusidén y de soldadura de las aristas de cor-
te sobre el taladro, estando predeterminadas estas velo-
cidades por medio del calibrador -i4- y»dex cursor -i3-.
Finalmente, e medida que el taladro -23- avenza bajo los
sopletes, el operario mantiene a distancia apropiada tas
verilias de metal adicionai -26-y -27-, grécias al do-
ble mando por torniilo sin fin puesto en movimiento por
une de las manivelas -50-, que arrastra ias poleas de
accionamiento -4.1-, nientras que Jlos rodiilos de apoyo
-39~ y -40- aprisionan las varillias -26- y -27- contra

el fondo de la garganta de estas poleas. Como se ve, el

operario puede en todo instante intervenir sobre las dis-

tancias a mantener entre el taladro y el metal adicional,

igual gue sobre la velocidad de avance del taiadro 1i-
rande o impu.lisando la paianca -51- gue ataca positiva-
mente al volante —-l- gracias a las ruedas dentadas -54-—
¥y -55~, permitiendo la pequefia potencia exigida por la

rotacidén dei conjunto y por consiguiente la pequeifla pre-
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sién ejercida por el cilindro -10- sobre el plato -lli-
intervenir a voliuntad en las velocidades de avance. Una
vez soldadas las dos aristas de corte el operario pone
los sopletes en meriposa y después hace retroceder el
taladro -2%- actuando sobre Jla palanca -5.i-; seguida-
mente recoge el taladro -Z3- con ayuda de un cono de
encaje introcucido en lia cavidad -60-, y la mdgquina que-
da a punto para recibir otro taladro. v
Se desprende que esta mdquina se ha descrito a
t{tulo de ejemplo y que puede concebirselia muy bien rea-
lizeda de una menera diferente sin salir del 4mbito de
la invencién. Por ejemplo, se puede tdcilmente disponer
un mendo doblie de avance de las wvarillas de metal adicio-
nal, pudiendo ser semiindependientes uno de otro los mo-
vimientos de estas varililas sSi se las solidarizs por un
arrastre a triccién, que se siruaria, sobre el eje =47-
y permitir{a hacer avenzer las dos varililes, ya sea Sin-
crénicamente, y ya la una mds rdpidamente que ia otra,
igual que serfa posible tener una regulacién comin para

los sopletes ~z4— y =25-,

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten—

te de introduccidn:-

L, Mdquina para apliicar automdticamente una masa
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adicionai de metai en fusidén sobre el borde de las gar-
gantas de los taladros para formar aristas de corte,
caracterizada por el hecho de gque estd dotada de medios
‘para imprimir al taladro un movimiento dé traslacidén he-
‘licoidal del mismo paso que las gargantas del taladro,
de manera que se presenten & uno o varios soplietes y a
las varilias de metal adicional correspondientes, los
puntos sucesivos destinados & formar las aristas de cor-
te,

2. Méquina pare aplicar sutomdticamente una ma-
sa adicional de metal en fusién sobre el borde de las
gargantas de los talasdros para formar aristas de corte,
segin la reivindicacién anterior que se caracteriza por
comprender una tuerca reproductora intercambiabie sotii-
darie de la pieza sin labrar qel taladro provista de una
renura del mismo paso que las gargentas de la misma, re-
cibiendo esta ranure un cabie tensado puesdto en movimien-
t0 por una polea de manera gue imprima a la tuerca repro-
ductora y por consiguiente a la pieza sin labrar deti ta-
ladro su movimiento de trasiscién helicoidadt.

3. Mdquina para aplicar automdticamente una ma-
sa adicional de metal en fusidén sobre el borde de las
gargantas de los taladaros para formar aristas de corte,
seguin las reivindicaciones 1 y 2 gue se caracteriza por-
el hecho de gue queda previsto un dispositivo para man-
tener constentemente tenso el cable gue pone en movi-
miento la tuerca reproductors, gquedando seflalado el ori-

gen del fileteado del taiasdro con relacidén a 1a tuerca
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4, Mdquina para apiicar sutomdticamente una ma-

reproductora.’

sa adicional de metal en fusién sobre el borde de las
gargantes de los taladros para formar aristas de corte,
segin las reivindicaciones i & % que se caracteriza por
el hecho de que sobre el drbol porta-itil obra un va-
riador de veiocida& que permite por consiguiente aumen-
tar o disminuir ia velocidad dei movimiento de trasia-
cién helicoidal de la tuerca reproductora y, por consi-
guiente deli taladro, en funcidén de las dimensiones de
éste.

5. Méquina para spiicar automdticamente unama-
sa adicionali de metal en fusién sobre el borde de las
gargantas de los taisdros para formar aristas de corte,
segin las reivindicaciones 1 a 4 que se caracteriza por
el hecho de gue presents un mando manual que permite ac-
tuar sobre e. 4drbol porta polea de manera que se vueliva
rédpidamente hacia atrds la tuerca reproductora y, como
consecuencia, el taladro.

6. Mdquina para apiicaer automdticamente una ma-
sa edicional de metal en fusidn sobre el borde de las
gargantas de los taladros para formar aristas de corte,
segin las reivindicaciones 1 & 5 que se caracteriza por
el hecho de gue guedan previstos medioSs para separar o
acercar los sopletes & la pieza sin labrar.

7. Méquina para aplicar automdticamente una me-
sa adicional de metal en fusién sobre el borde de las

gargantas de los tzladros para formar aristay de corte,
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segin las reivindicaciones 1 & 6 gque se caracteriza por
el hecho de que quedan previstos otros medios para acer-
car progresivamente, a medida gue se veritica ia tusidn,
iag variilas ae metal aaicionas a la pieza sin labrar
del tadiadro.

8. Mdquina para apilicar sutomdticamente una ma-
sa adicional de metal en fusidn sobre el borde de las
gargentas de 108 taiadrogpara formar aristas de corte,
gegun las reivindicacioned L a 7 que se caracteriza por

el hecho ae gue las wvariilias de metali acicional son guia-

e it R

das entre unos rodiilos impulsado8 por un resorte y ei
fondo de la gargenta de una polea puesia en rotacidn de
una manera &apropiaaa.

9., Méquina para apiicar sutomdticamente una ma-
sa adicional de metal en fusidn sobre el borae ue lias
gargantas de los taiasaros para formar aristas de corte,
segdn las reivindicaciones 1 a 8 gue se caracteriza por i
el hecho ae gue cuando existen verios sopietes y varias
varilias de metal adicionai, 108 movimientos de los so-
pletes o de jas variitas, o de unos y otros, pueden ser
solidarizaaos, semisoilaarizados o indepenaientes.

10, Méquina para apiicar automdticamente una me-

s& adicional de metal en fusidn sobre ei borde de ias
gargantas de 1los taiadros para rormer aristas de corte.

La presente memoria consta de aiez hojas foiia-~
das, escritas por una so0.8 cala.
Barcelona, a 29 de marzo de .18955.
Bugéne FOUQUET
P.8e I. PONTI
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