PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

cuyo privilegio se golicita para todo el
territorio nacional, sus colonias y el

Protectorado de Marruecos, a favor de::
Don Enrique MUNOZ MONTON

de nacionalidad espafiola, domiciliado en
Orihuela de Tremedal, calle del Sol mim.

40, (provincia de Teruel), relativa a:

" MEJORAS EN LA FABRICACION IE CALZADOS "
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MEMORTA IESCRIPIIVA

En la manufactura de calzados con corte de piel'y
suela de goma es conocido el sisteme de fabricacidn consis-
tente en efectuar la unidén de las piezas de piel (corte pro
plamente dicho y plantilla) con las piezas de goma (suela
¥y vira o franja que circunda el zapato junto a la suela),

por vulcanizeacidn directa de éstas sobre aguellas, es decir,

‘aprovechando el proceso de vulcanizacidén de la goma cruda

pera obtener una unién mds o menos sdlida entre dichas pie- .

Dada la circunstancia de que las piezas de piel
emplesdas para los calzados se curten usualmente en condi-
ciones teles que sus caracteristicas fisicas y quimicas re- °
sultarian desfavorablemente afectadas por las temperaturas 7
normales de wvulcanizacién de la goma cruda, el referido sis-g
tema de fabricacidn se viene ejecubando a base de arbitrar
medios adecusdos para permitir una vulcanizacidn a tempera- i
tura relativamente baja, tales como la mezcla de la goma con’
ultra~acelerantes, subceptibles de producir una wvulvaniza-
cibén més o menos eficaz a la temperatura esmbiente o a tem-
peraturas superiores a la ambiente pero considerablemente
inferiores a las normales de vulcanizacidn. En estas condi- .
ciones, la ventaja de avitar acciones térmicas perjudicia- :
les para la piel tiene como contrapartida el inconveniente

de que la vulcanizacidn realizada en tales condiciones im-
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plica una disminucién en la resistencia del caucho, lo cual
repercute en la duracidén intrinseca de la suela y en la so-

lidez de su fijacién sobre las partes de piel del calazado.

Por otrea parte, con miras a aumentar la adherencia
entre unas piezas y otras, se ha propuesto modificar mecé-
nicagyente el estado de la superficie de la piel que debe que-
dar unida a las partes de caucho, efectuando un lijado de lsa
misma, pafa consegulr una mayor superficie de contacto. Asi-
mismo se ha intentado favorecer la unién entre piel y cau-~
cho aplicando previamente en aguella una disolucién de cau-
cho, con el propdsito de que sus efectos de adherencia se
sumen a los obtenidos gracias a la vulcanizacidén. Estas dis-
posiciones, sin embargo, permiten solo obtener resultados
precarios puesto que, de un lado, el aumento de superficie
lograda en la piel no basta para proporcionar unae unién in-
tima, y de otro lado, las disoluciones de caucho empleadas
poseen viscosidades elevadas que son incompatibles con una
penetracidn profunda dentro de la piei, conforme es de de-

sear para el fin que interesa. = = = = = = = = - - - - - =

A la vista de este estado de cosas, se han ideado
las mejoras que cohstituyen el objeto de la presente Paten-
te de Invencién, con cuya aplicacidn se logre obtener una
unién firme y duradera entre las diversas partes que inte-
gran el celzado, sin perjulcio alguno para lea resistencia

propia de cada una de ellaf, = = = = = = = = =~ = = = = =
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Se basan principeslmente estas mejoras en someter
la piel a un acondicionamiento previo que la hace esgpecigl-
mente apta para resistir las temperaturas normales de vul-
canizacién y quedar adhefida al caucho, y en emplear como
medio destinédo 2 incrementar la adherencia una solucién
de caucho apropiada para penetrar profundamente en la piel

gracias a su reducida viscosidad, = = = = = = = = & - ~ -

Para el acondicionamiento previo de la piel se
efectia en primer.lugar un enérgico desengrase mediante
agentes emulsionantes y soluciones alcalinas, con 1o que
se logra dejarla précticamente exenta de grasas de punto de
fusidn bajo. Estas grasas, de no ser eliminedas, podrian
fundirse durante la vulcanizacidén y afluifr hacfe la super-
ficie del cuero, impidiendo su unién permenente con los

otros materisles del calzZado, = « = = = w o o - — = o -

.Igualmente se procura gue la piel adguiera cierta
porosidad para que, permitiendo la penetracidn de la solu-
cibn de caucho, aumente la superficie de contacto y propor-
cione una mejor unién de los materiales. Esta porosidad se
logra durante el proceso de fabricacidn de la piel mediante
un prolongado y cuidadoso tratamiento con productos tripsi-
nicos que digieren la sustancisz interfibrel, aflojan las fi-
bras en general disolviendo los restos cepilares, y predis-

ponen el material a la porogidad, = = = = = = = = = = = =
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Todas estas medidas, siendo necesarias, soﬁ to-
davia insuficientes, si se tiene en cuenta que las piezas
de cuero deben poder resistir la accién del calor reque-
rida para la vulcanizacién normel. Por tento, considerando
estasvoircuﬁstancias, resulta preciso gue la plel sea cur—~
tide de forma tal que resista los efectos de una tempera-—
tura relativamente alta. A este propdsito se ha comproba-
do que el catién Cr*™** de 1as sales crémicas tiene la pro-
piedad de formar con otros iones unos complejos anidénicos
o catidnicos cuyas propiedades frente al coldgeno de la
piel resultan sumemente eficaces a tal fin, En efecto, los
cembios que experimenta el catidn Cr*™* frente a los iones ;

formiato se manifiestan en el sentido de gue aquellos lle-
gan a perder sus caracteristicas peculisres, como son las
de ser floculables y precipitables con los dlcalis, Gracias
a ello, una vez ha edquirido el cuero un alto contenido de
dxido de cromo combinado se llegan a obtener curtidos per-
fectamente resistentes a la temperatura normal del proceso

de vulcanizacibn., = = = = = = = - - - & - 0 & o 0 - - - -

Por lo que respecta a la preparacibn de solucio-
nes de ceucho de reducida viscosidad se ha desechado el re—
curso de aumentar su fluidez afladiendo mayor proporcidn de
disolventes, puesto que entonces la menbr concentracidn de
caucho exige encolar repetidas veces, lo cual operativamente?
es poco recomendable. La solucidn se ha encontrado, no a

basgse de actuar sobre el disolvente en el sentido de variar
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sus proporciones o su naturaleza, sind a base de modificar
le estructura misma de las moléculas de caucho. Para ello,
con el empleo de dcidos fuertes de alto punto de ebullicién
y catalizadores de halogenﬁros de. metales tetravalentes, se
trensforme une parte substancial de sus dobles enlaces; o
enlaces eténicos, en enlaces saturados intramolecularmente,
con lo que resulta una ciclacién de parte de la molécula que
confiere al caucho nuevas propiedades, sin gque pilerda en ab-
goluto lz propiedad de ser vulcanizable. Bntre estas nuevas
caracteristicas se encuentra precisamente la que interesa,
eg decir, la de prestarse a la obtencidn de soluciones poco
viscosas, incluso a elevada concentraci6n._De esta forma, es-
pecialmente si el cuero ha sido tratado como se ha indicado
anteriormente, la solucién se difunde con facilidad por el
interior de la piel, bastando efectuar una solae aplicacidn
en su superficie para lograr une impregnacidn profunda, muy

favorable para una buena adherencia, = — - = = = = = = = =«

Para que el caucho gue impregna al curtido desempe-
fle eficazmente su papel, es preciso que la disolucidn del cau-
cho ciclado, al igual que el resto de los materiales de cau- |
cho, tenga los compuestos necesarios, azufre, acelerantes,
etc. para que vulcanice al ejecutar este proceso. Las opera-—
ciones que implica el procedimiento de fabricacidn sezin las
presentes mejoras, hasta llegar a la vulcanizacién, son las
que segulidamente se exponen. Se fija la plantilla de 6urti-
eién mineral, acondicionada como queda indicado, a la horma

y se monta sobre esta el corte. Toda la plantilla por su
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parte exterior ¥ la parte del corte que ha de gquedar unido f

a la plantilla se impregnan con la solucidn caucho ciclado, |
130. gue en breve tiempo es absorbida por el cuero. Con mégquinas

a propdsito se monta el corte sobre la plantilla, quedando

de esta forme unidos por un pegado provisional, después del

cual ge procede a quitar todos los salientes del corte, pro-

ducidos al obligar a éste a toger las formas curves del za-
135, pato. Esta parte del corte gque ha de quedar unida sl piso,

¥ que por una cera ye estd pegada a la plantilla, se impreg-;

na ahora con la solucidn de caucho ciclado por la otra ca-— '

ra, sobre esta parte del corte y plantillas ya encolados

se coloce una planchs de goma cruda que queda pegada al cor—.
140, te y plantilla..lia parte libre de esta plancha se impreg- ;

na con la misma solucidn de caucho ciclado y sobre ella se

pega con una leve presidn un piso de goma vulcanizada o

bien un piso de goma cruda que contenga todos los compuestos’

precisos pare la vulcanizacidn cuando se apliquen las con-

145. diciones energeticas necesariag, = = - = - - -~ - - - - ;

El conjunto gue queda constituido operando de la
manera expuesta, sin necesidad de quiterlo de la horma, ni
de epplear moldes caelientes, se somete a la accidn de un ;
embiente dé aire a presién, calentando a la temperatura nor—

150. mal de vulcanizacién del caucho. De estaz menera se ejerce
una presidn uniforme y fdcilmente controlable sobre todas
las pertes del calzado, logréndose que la disolucidn de cau-
cho ciclado produzca une Intima unidn en todas las partes

por donde ha gido aplicada, obteniéndose gracias a ello un

155. calzado resistente e impermeable de gran comodidad y dura-
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Caso de interesar, operando en forma similar a la
indicada antes de someter el calzado e la accidn de‘aire ca=-
liente y comprimido, podrd colocarse sobre el borde del pi-

160, s0 que sobresale alrededor del corte de piel una franja de
goma vulcanizada o sin vulcanizar que venga o hacer el pa-
pel de vira del zapato. Con el empleo de la disolucién del
caucho ciclado, una leve presién de los dedos bastard para
producir una unidén provisional de la vira sobre el calzado

165. que se transformard en definitiva el tener lugar la vulcani-

28Ci8N. = = = = 0 . . - . - e e - - - - - -

Descritas convenientemente las caracteristicas,
que constituyen el objeto de la presente patente de inven-
cidn y las ventajas que son propias del mismo, debe hacerse

170. constar que en tal objeto podrdn introducirse todas las vé-
rientes operativas que la experiencia y la técnica puédan
aconsejar en lo que se refiere a composiciones, concentrg-
ciones, materiales, fases de trabajo, intercalacién de tra-
tamientos ya conocidos, ete., y asimismo que su gplicacidn

175. podré tener lugar con miras a la manufacturs de cualesquiers
tipos de calzado, sea la que fuere su forma, tamafio y udo,
siempre que con ello quede mantenido el espiritu de la Pa-
tente y no resulte desvirtuada su esencialidad, que es la

que se resume y concreta en los términos de la siguiente:
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Se declaran de propiedad, novedad y utilidad para
todo el territorio nacional, sus colonias y el protectorado

de Marruecos, las giguientes:

REIVINDICACIONES

12,~ Mejoras en la faebricacién de calzados con sue-— %
la de goma vulcanizada sobre corte de piel, caracterizadas 7
por el hecho de que' la piel, después de ser sometida a un
acondiclonamiento previo que la hace resistente o las tem-
peraturas normales de vulcanizacidén y apropiada para quedar
adherida al caucho, se monta en la horma del zapato y se im=-
pregna exteriormente con una solucidén a base de caucho cicla-~
do de manera que ésta se extienda por la parte exterior de
la plantilla y por la parte del corte que ha de quedar unida
al piso, colocdndose sobre estas partes del corte y plantilla
una plancha de goma crude que contiene todos los productos ne-
cesarios parse su vulcanizado posterior, procediéndose segui-
damente a aplicar en la cara libre de la plancha de goma una
capa de la solucidn antes indicada sobre la que se adhiere
con leve presidn el piso de goma, sometiéndose por 1¥ltimo,
el conjunto asf constituf{do sobre la horma, a la accidn de
un amblente de aire a presidn calentado. a la temperatura nor- i

mal de vulcanizacidn del caucho, = = = = = = = = = = = = =

28.- Mejoras segin la reivindicacidn enterior, ca-



. racterizadas por el hecho de que el acondicionamiento pre-
205, vVvio de la piel consiste sucesivamente en un desengrase enér-

glco, en un tratamiento prolongado con productos tripsini-

cos y en.una_curticién con sales crémicas hasta former una

piel curtida con alto contenido de Sxido de cromo. - - -

¥ 38,- Mejoras segin las reivindicaciones preceden-
210, tes, caracterizadas por el hecho de gue al caucho empleado
en disolucidén de acuerdo con la primera reivindicacién se
prepara trensformendo en enlaces sencillos una parte subtan— !
cial de los dobles enlaces de su estructura molecular, & cu-
yo efecto se procede a una ciclacibdn intraimolecular mediante

215, &cidos fuertes y halogenuros metdlicos de accidn catalizadora.
48 ,- "EJORAS EN LA FABRICACION IE CALZADOS"., - -

Todo ello conforme se describe y reivindica en es-~
ta memorias que consta de diez hojas foliadas y mecanografig=-

das por una scla de sus csras.

Medrid 2 de Abril de 1.9585

220. P. A. de
' D. BRRIQUE MUKOZ MONTOH.

{gir ~ lana Arroy®

p. p. %
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