MEMORIA DESCRIPTIVA
DE . UN A

PATENTE DE INVENCION
por veinte afios.

Se Cuyo registro se solicite a favor de D.MARTIN AMESCUA SAN-
TAMARIA,de nacionalidad espafiola,residente en Madrid,Avdae.
de Jose Antonio, 54,y se refiere a:
PROCEDIMIENTO PARA DOBLAR PLANCHAS DE MATERIAL
PERMOSTATICO.
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10e— Hasta la fecha,todas las operaciones para doblar plancgggﬂx
de material termostédtico,se realizan por el sistema de mol-
deo,en vacioycon presidn y soplado,o sea,fabricando previa-
mente los moldes sobre los cuales se vierte o adhiere el
material perfecta y totalmente calentado,para su modelajes
15.~ En el procedimiento objeto de €ste patente de invencigdn,se
prescinde totalmente del molde,y para que la plancha tome
la forma gue ha de adoptar el objeto que se precisa fabri-
car,basta con calentar execlusivamente la zona exacta en
que el doblaje o moldes ha de reallzarse,cuya operacign, se
20e- efectua elgctricamente,pudiéndose también sustituir la eleo-—
tricidad por otro modo cualquiera de producirse el calor. :
Es innegable,y ello no precisa de un gran esfuerzo para su
demostracién,que por éste procedimiento se economize gran
cantidad de tiempo y se realiza una economfa verdaderamen-
25em te apreciable,que como es natural,redunda en el costo de la}
produccign;asd como tembifn se evita que la plancha piwdda
sus propledades caracter&sticas.toda vez que no ha de some-

terse para su doblaje al calentamiento total de la misma,y
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s fnicamente en la zona que se ha de doblar

PROCEDIMIENTO :2'23nt é};} {

Con la intervenci¥n y aplicacidn de un #itil,en el que vé mon-
tado una sola resistencia eldectrica,sin material refractario,
en su total longitud,se coloca la plancha,en le zona en que
el doblaje de la misma,ha de tener lugar,durante cuatro 6

cinco minutos,tiempo m@e que suficiente,para que la plancha

por la gzons sometida al calor,pueda abatirse perfectamente

como se tenge por conveniente.
REIVINDICACIONES

l18.~Se reivindica procedimiento para doblar planchas de ma~
terial termostdtico,caracterizado porque sometides la plancha
en la zona en que el doblaje de la misma ha de tener lugar a
un calentsmiento,durante cuatro o cinco minutos,por la inter-
vencidn de un dtil en el gue vé montada una sola resistencia
elfctrica,sin material refractario,aquélle puede abatirse,
como se tenga por convenientes

28 .,-Se reivindica PROCEDIMIENTO PARA DOBLAR PLANCHAS DE MA~
TERIAL TERMOSTATICO.

La presente memoria descriptiva,consta de dos hojas,eseri-
tas a mAquina y por una sola cars.

Madrid,2 abril de 1955

El Agente Oficiel,
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