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TEvellCiCl, cuyo regilstro -

Correspondiente a una PAUEIIE

(

s¢ solicite por velnvs =Zfios.
A favor de

b, Jos? LAPIQL AUBSSAlY, we naclonalidad espaliols.

Residentse en BARCEILOHA.-Borrell, o6

pPor:
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Lg clencia, en su continue avance pg?e caaa ala a

uisposicidn de la inaustria nuevas materias con curacte-

ri{sticas propias, las que asvicumente aprovechauss permi-
ten una venvaja y beneficio en la fabricazeidn de productos
v artifculos gque redundan en una uayosr prowccién, y por-

vanvo, en une econowmfs en su precioco y coste y venta,

Concretamente pueae apliicarss 10 anierior & 1as ma-
verias plésﬁicas en 3063 su.gama j‘acepciones, en las gue
¢l coxe we lasg piezas Iaéricaaas es, en la mayof-parte ue
los casos, equivalenve al ue la wateria bruta puestvo que
se eliminan operaciones en las que se Lace necesaria la
1mance us oora cuanuo seAtrata gae cual; uier otra materias.
Hsva ventaja, natvuralmente, repercute en el cosie ae la
pieza, &l cual pueae agquilatarse a eXTremos ae verazusra
aconorfa.

Sentaua esta ceracteristica, se comprenus gque el cos~
te ae las plezas de nuteria plisvica va en relacidn uirec-
va con la canticad us esta materia yue enyra en su composi
cién, siendo esto por oTra parte facliluents ueterminaocle
cgebldo a gque todas eiias ge 5Duienen POY molaso ¥ qud son
pocas las que requisren alguna manipulucidén posterior,
PuUSsto que oi acabadc al sadir ae los mwoldes es casi per—
fecto y Atil para su postericr eiplso imicuiato. ‘

mgta ventaja puewe scr aplicawd concreidudsiue a ios
envasges ae cualqu;er Prowuc o, Javonsras, ceplli.os us’
alentes, cajas o estuches para cualguler clase ue pTOuuc—-
t0Sy &tC., €LcC,

Sabido.es que, eil generdd, UOu;S 108 envases esién i
constituihos por u@é piezas, wvien uniaas por cualquilera
ue sus caras, ¢ bien inaepsnulenties ¥y que encajan ung so-
ore otra, generalmente a presién, la mayoer sobre un rebége

L 3 : M

grecuuano soore la inderior o mencr. ssuas particulari
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‘2l ctro para La caja propiamente dlechd ‘o cuerpo envese ine

pues cold queda Gicho, ha we lisvar Ul rebuje de mgyor o

221022

-3 -

ass se refieren principaimente al objsto ae la presente

~-

patente qué se nrssenta al Rsgisgtro cuya descripeidn 7
caructcriéticas se expresan ais =azlante,

fn los envasss citacos, son NECESLTlos Dara su LOLuso
Uos MoLues diztintos, uno puaru la Tapa ¢ purte superior ¥ -

(=3

rericr. Esto es asf uebluo a gue i& PLrv¥e que na ue servir.
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ae unién envre anbas piezas no ¢

menor anchura sobre el gue se ha de- aeglizar la yupa parz

~
]

giactunl €l clerrs.
Lou0 eliQ pressnva una clevacidil we cusve ue Las ple-—
zas, POr las razoues que 8e 8Xpoliell.

En primer lugar, la necssiasia & uvilizar uos moldes -

direrentes, y en segundo lugar el wayil gasto, innecesario,§
ce materia plésiica, puesvo g.¢ Llis pareaes en las que

fzcvuarse ¢l revaje han ae sor Lecesariaumente mis gruesas

W

ara peraitir el mismo en conaicliones wug roviisies y soiiuez

o

Hsto representa una plruiua ue maseria que mulziplica—r
da por el nfdmero ue piezas ué la seris‘rebresen;a nna con-
sigerapls cifra en &l conjunto del nsgocio.

A A evivar totalmente esta plirdica viene lu patente we
invencién que nos ocupa, la cual, previos los estudios y
ensaros efectuidos, se ha llegauo a la ccnclusidn ue gue
anorra un 33% ae material en pieza, 10. qus ssiiala un con-
siacranle uveneiicio cconbmico representzuo por el aliorro
de m:terial, que pusde induaablem:-nve reuuﬂédr G Lavor
ued aenor preclo ue coste ae las plezas rauvricaaas pors
escevproceoimienﬁo, con La ccunsisuisnve mayor y wdejor acep~§y
vacién en el mercauo, ya que ei mismo, RO irevaje en aDSOLu—‘
to 1as cualiuaues ni caracterfsticus ue las Dplezas 1adri-

cauas, COWO hasta anors, presencinuolas en igusles conude
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D9 e~ ciones y solauwenve arecta al anorro ue umterial, togalmsnﬁe'
ileceBario. .
Bl proceuimicnco consiste en lu adopcldn en pieza
inuepanuiénte, gel rebaje necssario para coageguir el cle-
- rie @ pgesién ue las dos piezus constitubivas del envase;
. (C o= de esta forma, no es precisc uvilizar mds Gue ull S010 OLl=
ue purd volencl ladé uos plezus béslicas, cﬁerpo Y ouapa,
Slellpi'é Naturulienie, que aupas ssan iguales il Ifcrma, pues
Las poareuss ue allvas son exactamente wel nismo grosor al
no necesitgr de rebaje en ninguna ae eli.as, pukienco ue

1

e S8Te MEnera suuar 8l miEXimo el &spesor ue Llus caras cone~-
titutivas as anbas plezas. Iu pilseza inuspendisnte o manguil-
A : %o ae unidén cuopta la wisuwe Torwa que las wos plezas anve—

riorss, caja ¥y tapa, perc naturatmenve, ué un auldmetro o

*

srncrura insensiolencnle menor pasa queé pueua Ber introausi-
w2 en uila ue las gos plegas i ougjar un uotirae salients que
constituya ol rebaje o macno 8l ¢l gue ha ue cueajar & pre-
sibn Lo Tapa 0 Pieza hemorde.

wete manguito.pueue constituli- pieze suelis o bien
pugag sur atilerius con un pegancniyo apropiinas, a cuulquiera
UL em ae ias aos piezuas, al miswo vieupo gue consiliuye pleza ue
reiuGrZOVPﬁr& los 0orung GAULELIOS ue L&s plezgas gug na e
Willi'e

Lji proceulintlielluc que 56 T eslsira POl la Pregenive pas-
Genos we ihvenceldén viens a constivuir unaAveraaaera inno~
90 o vaeién en Lo fabricacidén y obtencidn ues precauctos a vase

we materins plésvlca por la real economfa que su acopcidn

repregenta en cantidad ce matsria s cupledal ¥y COWMO 88 CON=

sizuiente, permite rebajar los procics ae cosbes
Concratamente y en plan «e ejsmplo, se haece referencisa
e lz fabricucién y obuveneidn de civase o sctuches para ge-

pilios de dientes, en farma cilfnurica ¥y ue tamallo ¥y capa-
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clusu apropiaau a la piloza que iwn ue Conucn%%. ZST08 €

cihes casvdn congvl

sufaos por uos piszus acl wisuo Glémetro

exterior e igual lorngltuc, es aselir, aporenicemsnus igua.

100 .= Uou el proceuimienve uiililzuwo nasvs wiold, para ia

A . outuncidn ue estas Gos plezas apaurentensn v eXuctas, son
s necebarias la utillizacidn ue ws Loldes vovalmente aisvine-
TOg, uswlul w que Una ue las ucs piegas viens sus Pareues
QG Uil €5Des80r uowwbleleinte supsrier & laog ue Lo osra, con
0D e oujeuo ue pegrmitir el revaje eséaion@uo ¢ dngulo as UOR
- guse ueLe Lisvar el wirug exXuireuwc supsrior pars ci encaje
g presibil ue la Dareu circuiur UG La owvra DLeza que Consul—
iuye Lo vupa usl envase, .
7 . Couio se ¢lipraiue, &l Msolje luulciiuo S8 [Lage 3 costa
1 il0.~ QEL EACES0 ue maTerizd © WAYol espesscl e LA Dareu e La
caja 0 parte irxerior, por tunto, si smoas plezas fueran

iglnvicamente igualcs el espesOr ue parewss ¥y longitud,

no hapria diterencia ulsuna entre elices v ge conscouirtas
18 .-utilizar un s8lo uwolde pa&r:’;. L8 ang piezus, ¢ por lo
1ioe= nencs molaes Tadntlcamente iguales construfaos de forua a
obiensr unas paredes para eslos eéstuches dsgl afnimo sspe-
sor, eviitanco todo SUIETLTO irmecesario, 28.-Lla wuopceién en
piszas indepunaienes de un wanguwlto ae unidn gue con la
v particuluridac de servir ue refusrze a lcg ues boruss ex—
120~ fremos ue la caju y we la uapa, [uce sxaciwisnge lé nlsune
Twicidn que el muaje gue hi ue LCITSE husta uilId.
msve manguito adopta rorma ciiinurica y su aizauq
S Ue und aliura necesariy pulo (1€ pusaa ser iatrod
por uesligamisnio ue sus curus exuverlior:s socre lus b o
12D g aes inveriores Qe une ue 18 plezis Dor su vorue sxiIreuo,

gusueneo ia mited gproximau:mmcnie salimte al exterior ¥y

censTituyenco de esty ror.a &L ' otaje & YOf en reiacidén

con ¢l espesor we las pareues oe la pileza soore la que se
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introduce.

Para facilitar la estabilidaa y adherencia del mangult
este llsva Joua su guperticie cxterior estriada en anil.os
eirculares, con onjeto ae presentar una superiicle rugosa .
de mayor adheréncia. &

La adherencia ael ﬁanguito a la pared interior ae la
pieza que lo soporta puedé 0 no ser apsoluta, bastanao para
obtener esta ﬂltima,forma:la‘auicidn ue un pegamento apro=-
piado a la materia pléstica que 1ije solidaﬁente esta pleza

Prede aliudirse a Touo Lo aﬁterior que ¢l procedimiento
cuyas caracterdsticas se han aescrito es gplicable g toaa
clase de mauterias plédsticas obtenida por fusidn y molueo,
tanto para piezas rigidas como fleiibies, transparentes u
opacas, etcey etC.y éomo asimisiio pars cualgquisr forma, Ta~

mafio o dimensidn de las piezas.
REIVIADICACILONES

18).~"PROCEDIMILCIIO PARA LA rABSRICACICI Do EC;A.CLASE
DE .uVASESY, cargeterizados for aisponer en un soio dtil
gl uclteo y'fusién uel cuerpo y 1la tupa del estuche para ob=-
tener piezas'idénticas ha simcyricas; digponiendo un mangul-—
to intermedio‘de acoplanientc pa.a awbas piezas cuyo didme-
Tro exterior corresponde al aifmstro interiof as la tapg_y
el cuerpo,rintrouuciéndolo @ pfeaidn v fijénueolo en unaAdé
las partes qua-constivuye el cueipo wel e.tuchs, Ior;anQO'
con este un escalonamienio en Angulio, en sl gue s acoplaau
la parte couplementaria de clerre.

28) ,~"PrOCLUIMIZNTO PARA LA FPABRICACICIH D2 DODA CLASE

LE S4VASESY.




Lo prosenve .emoria aeseripiiva constu ue siete hojas
folladus y recunograficdas por una Sola cixw, componignue

M Sotel we eioento cincusnte v ociaco lInews, iaciufuus lus

u
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