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La presente Memoria d e s c rip tiv a  tie n e  cono f i n a l i ­

dad la  declaración del objeto  sobre e l  cu al se s o l ic i t a  e l  -  

P r iv ile g io  de explotación in d u s tr ia l jr com ercial e x clu siv a  en 

e l  t e r r it o r io  nocional* de un Modelo de U tilid ad * de acuerdo

5 con la s  normas que sobre e l  p a r tic u la r  contiene e l  vigen te Es 

ta tu to  sobre Propiedad In d u stria l*  E ste  Modelo de U tilid a d  -  

bajo t í t u l o  «VALVULA PARA DISPERSAR CANTIDADES MEDIDAS DE L I­

QUIDO, PRINCIPALMENTE A UN ESTERILIZADOR" viene a p e rfeccio ­

nar la s  té cn ica s conocidas* plasmándolo en soluciones que —

10 aventajan la s  convencionales* t a l  jr como enumeraremos a lo  -  

largo  de e s ta  Memoria*

E l re ferid o  Modelo de U tilid a d  co n siste  en una v i l -

15

vula para dispensar cantidades medidas de líquid o* p rin cip a l­

mente a un e s te riliz a d o r  de instrumentos q u irú rg ico s, denta­

le s *  e tc » , mediante la  introducción d o sificad a  de un germicida 

volátil en la  cámara da e s te r il iz a c ió n  propiamente dicha* la  -  

cual a l  e s ta r  c a lie n te  produce una evaporación del germ icida, 

de modo que se obtiene la  e s te r il iz a c ió n  de lo s  objetos*

Dicho proceso tra e  consigo una s e rie  de problemas -
20 como son e l  lo grar l a  introducción de l a  cantidad exacta del 

líq u id o , la  evacuación de gases una vez terminado e l  proceso, 

a s í  como la  apertura de la  cámara para recoger e l  lnstrumen—

25

t a l ,  esto  último debido a la  presión que se forma en la  re fe ­

rid a  cámara* Todo e l lo  queda perfectamente solucionado por -  

e l  Modelo de U tilid ad  que se s o l ic i t a *  ya que se basa en una 

válvu la  que sum inistra la s  cantidades medidas de líq u id o  y  —  

asimismo permite la  elim inación de gases a l  término d el proce 

so de e s te riliz a d o *

30
Para mejor comprensión se  adjuntan hojas de planos* 

en la s  que se observan una s e rie  de fig u ra s  o rie n ta tiv a s  del
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funcionamicnto de la  v á lv u la ; a saber*

En la  f ig *  l>  se In d ica l a  posición de lo a  ciernen-— 

to s  in te rio re s  de l a  v á lv u la  en e l  momento de apertura y  en­

trad a del liqu id o a l  alojam iento calcu lad o de l a  válvu la*

Por e l  contrario^ l a  f ig *  2* muestra la  vá lvu la  en 

disp o sició n  de paso d e l liq u id o  por gravedad a la  cámara de -  

e s te riliz a c ió n *

La f ig *  3* representa e l  modo en que se  produce e l  

paso a la  cámara de e s te r il iz a c ió n  y  p o ste rio r elim inación de 

g a se sf consecuencia de l a  actuación de le s  elementos in te rio ­

re s  a que se r e fie r e  la s  f ig s *  i *  y  2<|

Ampliaremos a continuación con todo d e ta lle  lo s  da­

to s  hasta aqui expuestos; de modo que sea perfectamente com­

prensible e l  alcance de la  idea in ven tiva*
Conforme a la  f lg *  1® ,  la  vá lvu la  se compone p rin ci  

pálmente de un cuerpo preferentemente c ilin d r ic o  (4) en cuyo 

in te r io r  se a lo ja  con fa cu lta d  de deslizam iento un e je  (3)  do 

tado de unos r e s a lte s  a modo de émbolos ( l )  y ( 2 ) ;  es d e c ir ; 

que es p re fe rib le  que (3 )  junto con ( l )  y  (2) formen una uni­

dad. monobloque*

Siguiendo con l a  f lg *  1 * ;  observamos que ( 4 ) e stá  -  

dotado de una entrada superior de liq u id o  ( 1 1 )  y  una sa lid a  -  

in fe r io r  ( l 2)« Es por tanto  perfectamente comprensible que -  

cuando ( l )  y ( 2) están en la  posición (A ); e l  líq u id o  penetra 

rá  por ( l l )  llenando la  cavidad que delim itan (2) y  ( l ) ,  c a v í  

dad ya calculada para e l  paso a l a  misma de la  cantidad ju s ta ;  

y  que puede redu cirse o aumentarse según introduzcamos e je s  -  

(3) con una u o tra  dimensión; o in clu so  con conjuntos diferen  

te s  (4- 3 ) ;  aunque esto  últim o e s in necesario  ya que la s  v a ria  

ciones de d o sifica ció n  d e l liq u id o  germ icida en cada caso de

if-í' TÍ¡;rT¡-IT :::y-
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ap lica ció n  son mínimas, y  que en la  p rá c tic a  únicamente im pli 

can e l  m odificar (3)*

En la  f ig *  2>| ( l )  y  ( 2 ) adoptan la  posición  que -

llamaremos (B ), e s  d e c ir , que mediante accionamiento manual -
\

o automático sobre e l  e je  (3)#  hemos conseguido que ( l )  tape 

la  entrada ( 1 1 )  en tanto que (2 )  d eja  l ib r e  l a  s a lid a  ( 1 2 ) ,  

momento en que e l  liq u id o  cae por gravedad a la  cámara de es»

t e r i l iz a c ió n  ( 13) •

Seguidamente pasaremos a l a  f ig *  3a en la  cu al vea­

mos como e l  extremo de (4 ) mas próximo a l a  entrada ( l l ) ,  l i e  

va una tapa (5) dotada de un entrante c ir c u la r  (5 * )  para una 

p e rfe cta  unión a (4)# y p o ste rio r  soldadura u otro medio con­

vencional* Igualmente se  observa un o r i f i c io  (7 )  para e l  pa­

so d el e je  ( 3) ,  y  otro  menor (9 )» e ste  último tie n e  por fin a ­

lid a d  f a c i l i t a r  e l  retorno de ( 3 ) de la  posición  (8) a la  (A),  

obligando a s a l i r  por (9 ) e l  a ir e  contenido,  y  ya que de no -  

haberse practicado (9) dicho a ir e  o fr e c e r la  una r e s is te n c ia  -  

a l  no ten er escape*

En e l  extremo do (4 ) mas próximo a la  s a lid a  ( 12) 

se ¡dispone una nueva tapa (6) ig u a l a l a  a n te rio r (5)»  os de­

c i r ,  con entrante c ir c u la r  (6 *)  para unión a (4)*  o r i f i c io  -  

(8 ) para paso d el e je  (3)»  y  un nuevo o r i f i c i o  ( 10 )  conectado 

a un tubo (14)  portador de un serpentín  de condensación ( 15 )  

que f in a liz a  en un depósito ( 1 6 )  de recogida de liqu id o*

Según lo  h asta aquí expuesto, podemos ahora exp licar  

perfectamente e l  funcionamiento d e l d isp o sitiv o *

E l e je  ( 3 ) coa sus émbolos ( l )  y  ( 2 ) mediante un ac 

cionamiento manual o autom ático, se s itú a  en l a  posición (a ) ,  

momento en que por ( l l )  en tra la  cantidad ju s ta  de liq u id o  -  

germ icida, cantidad que como se ha dicho anteriormente queda
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lim itada  por e l espacio calculado entre ( l )  y ( 2 ) y la s  dlmen 

siones de (3 ) ,  Seguidamente (3 ) pasará a la  posición (B )»  ce 

rrando ( i )  la  entrada ( 11) y  dejando ( 2 ) l ib r e  la  sa lid a  ( l 2 )j 

cayendo e l  liquido por gravedad a la  cámara de e s te r iliz a c ió n  

( 13) ;  una vez re alizad a  ésta, (3 ) volverá a la  posición in i­

c i a l  (A.) de r e c ib ir  una nueva remesa de germicida»

Teniendo en cuenta que ( 13) e stá  permanentemente ca 

lie n te  para producir la  evaporización d e l liqu id o germicida» 

una vez terminada la  e s te r iliz a c ió n »  s e r ia  imposible a b rir  la  

tra m p illa  o puerta de acceso a ( 13)» puesto que la  presión —  

producida en su in te r io r  nos o fre c e r ía  un impedimento» y  a s i  

mismo de conseguir abrirse» lo s  g ase s sa ld rían  violentamente 

a l e x te r io r  cón p e lig ro  para e l  usuario» evidentemente. Por 

todo e l l o »  cuando comienza un nuevo c ic lo »  es decir» cuando -  

(3) se encuentra en la  posición ( a ) lo s  gases producidos en -  

( 13) pasan a travó s de ( 12) a l  espacio  que delim itan e l  émbo- 1  

lo  (2 ) y la  tapa ( 6 ) ,  por cuyo o r i f i c i o  ( 10) c ircu la n  a t r a ­

vés de ( 14 )  hasta e l  serpentín do condensación ( 15)» deposi­

tándose finalmente en ( ló )  ya en forma liquida» bien desecha- 

ble o no» Hemos conseguido elim in ar por tanto lo s  gases que 

impedían la  apertura de ( 1 3) pudiendo a s í  ten er acceso a lo s  

instrumentos ya e s te riliz a d o s »  y  permitiéndose la  in ic ia c ió n  

de otro ciclo »

Un dato importante a conocer e s  e l  hecho de que du­

rante e l  procoso de e s te r iliz a c ió n  ( fig »  2®)»  la  cavidad c a l­

culada se encuentra también bajo presión» a l  ig u a l que ( 13)» 

debido a su comunicación a tra v ó s de ( 12)» por lo  que a l re­

tro ced er (2) o b lig a ría  a que ascendieran gases por ( 11) a l  de 

p ósito  del germicida» algo por supuesto no deseable» Para -  

e llo  se ha p revisto  una comunicación por tubo ( 24)» & ambos -

i

v ' 1

f l
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extremos de ( 1 2 ) ,  de modo que cuando e l  émbolo (2) retorne a 

su posición de obturar ( 1 2 ) ,  lo s  gases escapen a tra v é s  de -  

( 24) a la  zona que delim itan (6) y  ( 2 ) ,  saliendo igualmente -  

por ( 1 0 ) .

Del mismo modo se puede obtener, practicando en ( 2) 

un o r i f i c i o  (2ó) y colocando una membrana ( 2 5 ) ,  lográndose la  

misma u ti l id a d  a l perm itir e l  paso de lo s  gases por (2) a t r ¿  

véa de (25) al o r i f ic io  ( 10) de la  tapa (6)* Tanto la  comuni 

cación por tubo o por sistem a de membrana, la  fin a lid a d  obte­

nida es la  misma, y  en ambos casos es imposible e l  escape de 

liq u id o  que se introduce en la  cavidad calcu lad a durante la  -  

operación de llenado*

Por últim o, y  conforme a la s  f ig s *  4a y  5a,  vemos -  

perfectamente la  forma que adoptan lo s  émbolos ( l )  y ( 2 ) ,  dota 

dos de un rebaje ( l * )  y  (2*)  a cada extremo respectivam ente, 

en donde se alojan arandelas e lá s t ic a s  ( 2 2 - 2 2 * )  y ( 1 9 - 1 9 ' ) •  ^3 

émbolo (2) u su vez es portador de una pieza d eslizan te en tna 

t e r i a l  p lá stico  o sim ila r ( 17) con arandelas ( 1 8 - 1 8 * )  en ambos 

lad o s, en tanto que ( l )  l le v a  piezas de deslizam iento (20) y 

(2Q*) con arandelas la t e r a le s  ( 2 2 - 2 2 * )  y  o tra  mayor y  cen tral 

( 2 1 )j en ambos caeos de ( l )  y  ( 2 ) ,  únicamente están en conta£ 

to  con e l in te rio r  de (4) la s  piezas ( l 7 )  respecto a ( 2 ) ,  y -  

(20-2>:¡‘ ) respecto a ( l ) ,  d© modo que la  herm eticidad es per­

fecta*

Las ven tajas que se derivan del contexto a que e l  -  

presente Modelo de U tilid a d  se r e f ie r e ,  son fácilm ente deduci 

b le s conforme, u lo  hasta aqui expuesto, ven tajas que cualquier 

experto en la  materia podrá co n statar Inmediatamente, a saber»

Permite obtener una d o sific a ció n  p erfecta  del l íq u i  

do germ icida, podiendo conseguirse d is tin ta s  dosis según lo  -
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1 indicado, por e l  simple cambio d el e je  (3)*
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La f á c i l  elim inación de lo s  gases producidos en e l

proceso de e s te r iliz a c ió n *  enviándolos a un depósito de reco-
►S!

gida en donde se depositan ya en forma líq u id a  desechable "o •

5 no,

ííl poder se r u tiliz a d o  para o tra s  ap licacion es* t a -
le s como la  introducción de a d itiv o s  en un tanque o depósito • y ;

continuamente presurizado, e igualmente en tu b e ría s  de conduc 

clones bajo presión oleoductos •  *** etc*
I I

10 Conviene r e s a lta r *  una vez d e sc rita s  l a  naturaleza
¡ g

y  ventajas de e ste  invento* e l  c a rá c te r  no lim ita tiv o  del mis

mo, por cuanto lo s  cambios en l a  forma* m ateria o iSjAj l.'-
de sus partes co n stitu tiv a s*  no a lte ra rá n  en modo alguno su -

. esen c ia lidaü , en tanto no supongan una su sta n c ia l variació n  -
1S en e l conjunto* gBg

• Asi mismo, e l  s o lic it a n t e  adhiriéndose a lo s  Conve- jB ‘v .

nios In tern acion ales sobre Propiedad In d u stria l*  hace constar
- su derecho a la  extensión de e s ta  s o lic itu d  a lo s  p a íse s ex—

tra n je r oa ,  reivindicando la  prio rid ad  de la  sisma*
20 N O T A

Los puntos de invención* nuevos en España* que se -

presentan para que sean objeto de Modelo de U tilid ad * deberán

recaer sobre "VALVULA PARA DISPERSAR CANTIDADES MEDIDAS DE LI

25
QUIDO, PRINCIPALMENTE A UN ESTERILIZADOR" de acuerdo con la s  

sig u ie n te si
B

R E I V I N D I C A C I O N E S &-*
i a . -  "VALVULA PARA DISPENSAR CANTIDADES MEDIDAS DE

LIQUIDO, PRINCIPALMENTE A UN ESTERILIZADOR» esencialmente c a - Í :ív¡

30
ra cte riza d a  porque e stá  co n stitu id o  por un elemento c i l ín d r i

«
co* preferentemente* que in clu ye en su ¡in te rio r  un e je *  con

llí
Mod 8
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dos émbolos, apoyado por sus extremos en sendas tapas de c ie ­

rre  de l elemento c ilin d r ic o  c ita d o , de forma que e l  e je  puede 

d e s liz a r  con lo s dos émbolos en e l  in te r io r  de la  pieza c ilíjn  

d rica .

22. -  "VALVULA PARA DISPENSAR CANTIDADES MEDIDAS DE 

LIQUIDO, PRINCIPALMENTE A UN ESTERILIZADOR» caracterizad o por 

que e l  elemento c ilin d r ic o  comporta dos conductos a l  e x te rio r,  

en su su p e rfic ie  la t e r a l ,  próximos a la s  tap as extremas, uno 

que comunica con un depósito de germ icida, y  e l  otro con la  -  

cámara de e s te r il iz a c ió n , de forma que e l  germ icida introducid 

do en la  cámara entre émbolos, c a lcu la d a , pasa a la  cámara de 

e s te r iliz a c ió n .

3» . -  «VALVULA PARA DISPENSAR CANTIDADES MEDIDAS DE 

LIQUIDO, PRINCIPALMENTE A UN ESTERILIZADOR» caracterizad a por 

que en e l  conducto del c ilin d ro  con Xa cámara de e s t e r i l iz a ­

ció n , y  en la s  proximidades d el c il in d r o , se re a liz a n  dos pe­

queñas derivaciones que establecen  comunicación del conducto 

citad o  con e l  c ilin d r o , en sentido lo n g itu d in a l, de forma que 

e l  émbolo del lado de la  cámara de e s te r il iz a c ió n , en sus po­

sic io n e s extremas, c ie r r a  uno u o tro  de la s  derivaciones*

4 « *- «VALVULA PARA DISPENSAR CANTIDADES MEDIDAS DE 

LIQUIDO, PRINCIPALMENTE A UN ESTERILIZADOR» caracterizad a  por 

que en la s  tapas la t e r a le s  d e l elemento c ilin d r ic o ,  se dispo­

nen sendos pasos de comunicación con e l  e x te r io r , de lo s  cua­

le s  e l  del lado del émbolo de la  cámara de e s te r iliz a c ió n  so 

comunica con un serpentín de Condensación para lo s  gases que 

provienen do la  c ita d a  cámara de e s te r iliz a c ió n *

5« . -  «VALVULA PARA DISPENSAR CANTIDADES MEDIDAS DE 

LIQUIDO, PRINCIPALMENTE A UN ESTERILIZADOR», caracterizad a  —  

porque e l  émbolo d el lado d el conducto con la  cámara de e s te -

f e , . . .  
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1
r i l iz a c ió n  se encuentra o rific a d o  longitudinalmente en un paso 

paralelamente a l e je ,  constituyendo una comunicación, cerrada

.
por su e x te rio r  por una membrana deformable,

6 « . -  "VAX.VOLA PARA DISPENSAR CANTIDADES MEDIDAS DE

5
LIQUIDO, PRINCIPALMENTE A UN ESTERILIZADOR»,

Todo t a l  y  como queda d e sc rito  en la  presente Memo­

r ia  que consta de nueve hojas mecanografiadas por una so la  camm
r a ,  acompañada de lo s  dibujos correspondientes.

Madrid,

1 8 M / K 1976
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