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El invento se refiers a un dispositiveo de
unidn de piezes en frio, mediante presion y snclava-
mientoe.

£s conocido unir entre sf, a presidn, pig
zos de metsl o material sintético, pera lo cual se
prévén gscotaduras o sslientes conforme al sistema de
enca jado elﬁstico; incrustfndose los salientes en las
escotaduras. |

Es conocido asimismo, por sjemplo, por la
patenta alemana n? 455,259, dotar las placas a unir
con teladros en forms da roscs, o bien de forma céni-
ca, insertfndose una espiga cilf{ndrica en cesda dos de
los taladros coincidentes.

Estas unionss sdolecen del inconveniente
de que las superficies que han de ser unides tiensn
que ser moldeadas o mecanizadas de maneras determinada,
lo qus origina gastoa conaiderables, sobre todo en una
praduccién sh serie, de modo que hay que dar preferen-
cia a otros procedinientos, por ejemplo, @ una soldady
ra. '

Un buen resumen sobre el estado actual de
la taécnica en el campo de los matales compupstas lo
presenta la publicscidn de sclicitud de patesnte alemana
n? 2.264.142, en cuya introduccidn se discuten amplise
mente los inconvenientes y las dificultades de los prg
cedimientos conocidos. Como solucién de los problemas

se propone conforme a ls publicacién indicada, qus la
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superficie de una placa de hierro ses provista de uns
pluralidad de depresiones de ancho y alturs apropiados.
£n estas deopresionss ss pulveriza entonces material de
aluminio. Las depresiones ss practican por via mecdni-
ca, por ejemplo, mediantea un escoplo en posicidn obli-
cua, operacidén gue resulta muy costosa.

Da acuerdo con lo patente aslemans nimeroc
515,945 se propone un sistema para la unidn mec3nica
de dos chapas superpuestas de clase distinta, es dacif;
de distinta dureza, teniendo la chaps méizs dure depresig
nes, en cuyo interior fluye parte da la chapa més blan-
da, sl comprimir las chapas entre sf. Ds scuerds con
la proposicidn de asta patente, les depresiones dsben
g@stsr hechas 2 maners de dientes; ahora bien, ésto prg
suponas de nuevo una determinads mecanizacidn de la cha
pa m8s dura.

Por la pastente sstadounidense n2 3.485.,518
han sido dadas a conocer tirass meté&licas de unidn, me-
diants las cuales s pusden unir a tope tablas de madg
re (columns 42, lf{nea 34). Les tiras de unidn tienen
dientes en forma deo claves, gque penetran en la maders.
5e trats por consiguiente das una clavazdn con tiras de
dientas. |

Todas las uniones descritas hasta ahorsa
adolocen ademés del inconveniante de que las piezas que
han de ser unidas tienen que tsnar un determinado gro-

sor minimo, por un lado para poder practicar lss depre-
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siones necesarias en la supuarficie y, por otro lado,
para hacer posibls una penetracidn suficientomente
orofunds, por ejemplo, de las tiras da clavos o en les
espigas de unidn. for los procedimientos conocidos no
se sueden por lo tanto unir entre s{, por ejemple, cha
pss delgadas.

Por la pstente suiza n? 383.730 es conoci-
do un procedimiento para la soldadura en frfo de dos
piezas metdlicaes. Por "soldadura en frioc" de dos ple-
zas metalicas deben sntenderse procadimi;ntoé que son
puestos en préctica bsjo una presidén muy alta, y en los
que por lo gensral se unen entre sf dos clases distin-
tas de metales, por ejemplo, aluminio y cobre, y sus
aleacicnes. Condicién esencial para la aplicacidn de
los procedimientos de soldadura en frio, es que les sy
perficies a unir entre s{ sean antes asperizadas y de-
senqrasadas concienzudamente. De acuerdo con el proce-
dimiento descriteo en la presehta mernoria, se trata de
ahorrar sl "raspado”™ o '"cepillado” de las superficies
a unir entre sf. "ara ello se coloce una tercers pieza
entre las dos que han de ser soldades entre si, pleza
que al ser prensada ejerce ungd accidn asperizante, ras
pante o raompiente sabre las superficies de las piezas
gue han de ser unidas, de mode que tenge lugar una sol
dadurs en frio en los puntos asperizados, raspzdos o
rotose.

Entre los procedimientos de soldadura en
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frio figuran tambidén los llamados "procediniontos de
nlagueado por oxplosidn", En estus procedimientos sse
mantisnan dos placas metilicas separadas mediante dig
tancisdores, a una distancia pequefia, por ejemplo, de
0,4 mn. Sobre la placa superior se coloca un explosi-
vo y se inflama. Bajo la presidn da la explosidn es
lanzada la placa superior contra la inferior, unién-
dose los metales entre si. Estos procedimicntos son
costosos, puasto que para su puasta on practica se
precisan edificios a mangrs de refugios. Las cantida
des de explasivos npocesarias son considerablese.

£l presents invento aprovecha un efecto
desconocido hasta shora, en virtud del cual se hace
innecesario que las superficies de las piszes a unir
se empotren una contra otre y por consiguienta se ha~
ce inngcessric gl tratamiento previc de las piezas a
unir. Seqglin la invencidn la unidn se caracteriza por
la intercalacifn, entre las superficies a unir, de un

elemanto de unidn de seccidn adscuada y de un material

‘mas duro que aguellas, que queda en parte snulado en

una de las superficies y en parte anulado en la otre,
estando las superficies a unir en contacto mutuo;'como
consecuencia de la presidn ejercida para el anclaje y
manteniéndose unidas como consecuencia de estar ls pig
za de unidn embebida en sl materiasl, ma3s blando, de
las superficies a unir.

| £l presente invento aprovecha un efecto
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descongcido hasta shaora, en virtud del cusl nos os ne-
cesarias une adherencia intima entre las superficies
de las plezas s unir, por lo ques tampoco oS necesario
efectuar ningln tratamiento previo sobre las mismas,
La unidn segln la invencifn prevists pera ser reali-
zada a treovas do los bordes de cuerpos lamincres, con
siste an dos piezas complementarias que a modo de ti-

ras alargadss, quedan. una a3 ceda ladoc de la linea da

contacto de las pieszas o cucrpos laminares unides, y

estando las ﬁancionadaa tiras slargedas; sclidarizs-
das a los cuerpos lsminares, mediante piszas intermg
dias de unidn,| de natursleza mas dura que ls de las

citadas tiras y cuerpos laminares, los cuales quedan

3

" incrustadas en\éstas, al efectuarse una presidn ade-

cuada sobre el conjunto, obtonigndose de este modo
una unidn perfectamonte rigida de todas ellas y por
consiguiente de los cuerpos lsminares, uno con respec
to sl otro, qua es lo que se trata de conseguir.

Las mencionades piezas de unidn entre los
cuerpos laminares y las tiras longitudinales, puaden
presentar distintes formas estructurales, pudiende con
formar una espiral de cualquiox pasc una espiral pro-
vista de un vastago axisl, o de una pletinas axial, un
perfil de seccidn en X, uns pletine alergade provicta
de aletas latersles a ambos lados, acodadss an sentli-
dos alternativos, una pluralidad de esferas que previa

mente soldadas s las tiras longitudinsles ss incrustan
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después sobre los cuerpos leminares, etce..

Sera complementar las descripeifn gque se
gsta reslizando y con objeto de ayudar z una mejor cop
prensidn de los carszcter{sticss del invento, so acom-
pafia la presente memoria descriptiva como parte inte-
grante de la misma de una hoja Unica do plenos en la
que con caracter ilustrativo y no limitativo ss ha rg
nresentado lo siguiente:

La primera figura muestra una vists en al
zado de una unifn seqln la presente invencidn seccio-
néda verticalmente.

Las figurass saegunda, tercera y cuarta co-
rresponcden a otros tantos modos de reslizacidn de la
unidn de las tires longitudinales a los cuecrpos lami-
nares.

A la vistas de estas flgures se cbservs co
mo los cuerpos laminares (1) y (2) estén enfrantadcs
por sus bordes, quedando solapada la Zona corrospon-
diesnte a dichos bordes (3), por sandas tiras longity
dinales (4), una a cads lado, existiendo entrs cada
tira (4) y cada uno de los cuerpos laminares (1) y (2}
que puntea una pieza de unidn (5) da cualquiera de laé
formas anteriormonte mencionadas y representades en
les figuras 2%, 53 y 42, todas elles con el denomina-
dor comin de estsr constituidas por un material nmzs
duro que el de las tiras (4) y los cuerpos s unir (1)

y (2), siendo preferentamsnte estos slementos, de la
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misma naturslezs, a fin de gue ls ponetracidn de lsos
piezas (5), se resalice con la misma intensidad, on
1as tiras 4 y los cuerpos (1) vy (2).

Para la realizacidn de ls unidn se efec-~
+a vna fueete presidn sobre las tiras longitudinalgs
(4), de forme que so obtenga la desweada incrustacidn
de las piezas (5) en sllas y en los cusrpos (1) y (2),
quodando de este modo realizado el anclaje o la unidn
en frio.

Como ajemplo préctico de realizscidn pug=
de citarse la unidn de dos placas ds aluminio por sus
cantos con la ayuda de dos tiras tambi&n da aluminio
de longitud igual a la de los cantos de unidn y el em
pleo de cualquiera de las plezas dé_uni&n mencionadas
anteriormente, come por esjemplo un perfil en X, conse
tituido en ascero.

Se desprende facilmente de lo expuesto qus
la amplitud de los tiras utilizadas en la unidn, asf{
como ol nimero ¥ la megnitud de las piczas de unién en
pleadas sora funcidn de las dimensiones da los cuerpos
laminares quec se van a unir, y de la resistehcia'mecé-
nics deseada en la unidn. |

£n cualquiér caso, se trata de una unidn
limpia, sin ningdn indicio externo del modo como se ha
rezlizado la mismz, con una Gptima rigidez y un aspec-
to estético satisfactorio, ya gque las propias tiras de

unidn pueden constituir un elemento ornsmental.




Los materisles,
cién de los elementos serdn
siempre que gllo no suponga
cielidad del invento.

Los términos aen
memoria deberfn ser tomados

no limitative.

forma, tamaiio y disposie
susceptibles de variscidn,

una alteracidn en ls esan

que se ha redactadn esta

siempre en sentido amplio,
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REIVINDICACICNES

S——

58 reivindica comoc de propia y nusva inven
ci6én, a favor de Elnag AG Chur S.7., con domicilio en
Cuaderstrasse 11, CH=7001 Chur/SUIZi, lo especificsdo
en las siquientes reivindicaciones:

18,~ Unidn de dos piezas reslizable bor
presidn y enclavemiento en Prio, que esténda especial
mente concebida pera la rigidizacidn de dos plezes la
minares por sus bordes, guedando sstas dispuestas en
un mismo plano, esencialmente se caracteriza por con-
sistir en dos piezss complementariss, preferentemente
tiras slargadas que quedan una a cade lado de la linga
de contacto de las citadss piezes laminerss, hazbiéndo- -
se previsto entre dichas tiras y las mencionadas pig~
zas slementos de incrustscidn en las mismas, tales,
como una espiral, un perfil en X, una lémina slargeda
provista lsterslmente de aletas acodadss slternativa-
mente, o cualquier otro slemento spropiado, cuslquiera
de ellos ds naturaleza mas dura que ls dahlas piezas
laminares y lss tiras alargadas, produciéndose la in-
crustecifn de dichos elementos y por tanto la fi jacidn
de todo sl conjunto, mediante la aplicacifn de una de-
terminada presidn sobre lzs tiras alsroadas

28 .- PUNION DE DOS NIEZAS REALIZABLE O0OR

ARESION Y ENCLAVARIENTO EN FRIQY,

Tal y como se deja descrito en la memoris



precedents, que consta da once hojas foliadas y meca
nografiadas por una sola de sus caras y planas de
forma y tamasfic reglamentarios,

hadrid, 17 de Mayo de 1976
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