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•KHTSGCiaHAlttraTCB KT LA OOHBIHDOOIOK DE OHBRnZlZ

m  m am Ets i  ® « hubumick de cal® producido 

DOBAHm EL TBAlBAJO"».

I »  a ««4 «d  te esta Unreaatfc ooasist. so reoaperar 
san ana canoepoláa de constracaiáa atesaste, todos los 

«alores 4ue los ornatos -«adores pro teca pa*. w  M.  

cale te pasta , papel. j a la s e  te tiaaeforteciáa * »  »  

oesltsn ana evap«ra=i& tel .gas eoatealte ea lo* pio4J
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* « .  m  U n «  «  «  parto te a n ¡ B  . teonMOi
B  « t e  Proíu.ido por l w  ,90tt4oreí t l m m  m  efec_

« oalratar el aire a una. tonpor atura ele™** , 
tiempo a o.™. P raol&i del agu». contenida en lo» producto» » secar h« fM» ° ios

“ *  mm2A 49 calleóte y . 
P r con alta» temperatura», si asta n»-*-,

ta aa2CIa aire y vapor 
*® esc«Pa libremente- en el e d i f * ,
aire , «******, tomando contacto con el

frío, «1 vapor se condensa y se t**n»form» en agua qu*
produce la» gota» en ¿ ■seta, ea el interior del aditicio. umá, de ce-
te Inconveniente es claro cus estexwo q-ta» este calcar, *u» ticas un gran
va or productivo, se pierde completamente si escapa líbreme*

edificio y ocasiona naturalmente grandes pérdida»,
deoir> tue para un secaje de una cantidad de producción 

4ct.raln.da ee «coaita una cantidad da «por +  alaTada M
cate calor no pueda eer recuperado y «turnado de nuer. „
el interior del proceso de fabricación.

** ™ ta;l* **tas conrtrucolona. oonaiatc a
conaacuenda an un atorro extraordinariamente grande an el
calor producido, oca por «pon, alaotrleidad. aleta*, de 
Producid d, oolor «¿logo. (gaee. infle»**,) M e tlen9a
ooro bao. do ou Producida, .«bonoa o matarla, produ.l^o 
el calor (gas-oil} etc.

sabido ea 4u. la. fíbrloa. da paat» y papel «illaan 
para el ..caja de puta, papal y papa! trastornado ouin- 
too, aeoadorea 4ua aon calentado. an la «yon ,«rt. oon « -  
Per a preeldn y .1 conaumo de «por eat¿ oa relael& íntima 
“  la efloaela de eaoajo, por®» el calor producido pare 1* 
ovaporooiín dal agua W e oatí contenida on la pacta, m c w s  
XI. Para au propsaolfe y for»eidn da toja., .. aUllzado 
nuevamente en el proceso de fabricación.
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* " *  W í0 m tee e l calor producido de lo . cilin d ro , 
scoadores on .1  máilmnn posible está previsto 4# instalar

“  4‘ ̂  *"*' “ “  te la» máquinas de pacte, pap* y 
«¿aula. da transí ormacl&i de papel y redore, en ...eral,
caperuzas de d a .n i.b l. y ..a c e ra c ió n  del d o r  producido 

P «a .u  « u tiliz a c ió n  Hu»dieta eu e l aecaje coa ayude de- 

ttemeuto. adecuado.. Eu principio uua caperuza e . una con. 

tru cclfe  qu. e .tá  Instalada eu la  p ar,, superior de una J  

mina de papel o análoga», reteniendo todo e l calor que e l  
producido por lo . cilin d ro, secadora.. E.te  caler retenido 

lúe tiene «na temperatura muy ele-rada es eonducldo medien- 

te elemento» adecuado, .oro por ejemplo¡ ven tilad or.., gru 

P «  term oetátleo. e tc . en 1.  máquina de papal y .  canea da 

e a t. suplemento del calor recuperado e Introducido eu la  

parte aeea de la  máquina, . 1  coneumo del vapor In icia l . .  

m r  reducido y puede llegar hasta e l as$ 7 presenta a con. 

secuencia un ahorro oorreapondleute de la s m atarla, primea 

para la  producción del vapor (cartón, gee-oll, o ta .).

tti eletema adecuado permite eliminar loa vaho, da 

Tipor 7 enprlaon a l mimo tiempo las gotee de agua que se 

producá eu  e l momento que e l vapor ea refrigerado a causa 

del contacto con e l «ir ,  fr ío , que porjudloan la  calidad 
a® l0« Producto* * fab rican

la  oonstruoción de una caperuza está ealeulada de 

BSV ta l efecto aue la  recuperación se Hace a l aáximm posible 

y loe dibujo* adjunto* demuestra» un conjunto de la  con*- 

truceión con su exacta exposición: de la  nueva idea cons­

tru ctiva. la* figura* l»  7  g* demuestran una v ista  general 

de la  construcción de la  caperuza y las figura* 5» y 4» pre 

30.  .entan un ejemplo de instalación, y la* pieza* principales ~
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en detalle»

le»  materia» primas a u t i l iz a r  para la  construcción 

de la» caperuza», son toda» Inoxidable» (aluminio, acero 

inoxidable etc»} calidad indispensable en v is ta  del g«*do 

• elevado de Humedad. E l conjunto demuestra la  construcción 

en su to ta lid ad  y  la»  formas elegida» pueden v a ria r  segón 

la s  necesidades de la s  máquina» existente», la  caperuza se 

compone de una. m ultitud de chapas f ig *  i *  y  ge (JL) en 

r ia »  prima» Inoxidable» parcialmente encorvada (iig *  i»  y  

(A 11 00n f°wa» « la  construcción de la»  máquinas exis­

tente» y prevista» con p e rfile »  F ig . 1» (b ) temblón de ma 

te ria »  prima» inoxidable» que se interponen exactamente ~ 

uno a l  otro para presentar una vez terminada la  in sta lació n  

una eonatrucoión de aspecto uniforme. la  ejecución de l a  

construcción estó p rev ista  de t a l  forma que cada ebapa pus 

de ser quitada, separadamente para la  p osib ilid ad  de v e n f i  

car e l  funcionamiento de l a  máquina. La eolooaeión de l a  

caperuza se efectuará segón la  p osibilidad  más adecuada en 

principio con soporte» de sostón montados en lo s  bastidores 

de la  máquina de papel e tc . En e l  in te rio r  de l a  caperuza 

y debajo del tejado superior f i g .  1* y  2* (D) está  in s ta la  

do un segundo tejado f i g .  g* (*} en lo s  a t e r ía le » "

indicado» anteriormente.

E stá  perforrado de ranura» o agujero» fig»  2» (h) 
y dotado con un sistema de regulación con la  p osib ilid ad  de 

aumentar o disminuir e l  pasaje d e l ca lo r recuperado segón 

la s  neoeeidade», Este calor recuperado es conducido median 

t e  ventiladores f i g .  ge (f ) debajo de la  máquina en un c a l  

n a l de rep artición  f i g .  3», qa (0 I} y s l  ee precis0
para aumentar la  e f ic a c ia  del calor recuperado óeta pasará

2 2 1 0 0 2
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Por grupos termostóticos t i *  3* (i) permiten 
to muy sensible de grados de temperatura.

un sumen

H  número te a s t e a  snvot n  teterarin» cogún j. pro 
auooiúit y t amafio te lo lnstalaoiúu. El calor recuperado po 
ro cargado con «por tí punto te au enfriamiento .. condutí 
do con «lamento, atenuado, dlreetanant. tí exterior dtí edl 
fíalo, mediante una o varias anímense, de conduelo fig, i«"" 
7 ** ÍG) 7 Tftntlladoras fíg. 3* (L). i. poelal4t de --tro 
ohlmanete sa determina según la. posibilítete» y se pueden 
instalar en poslelún vertical encima te la caperuza tt Hor¿ 
zonta! tí lado da ústa» y sa determinan aegún el edirielo 
existente en el cual está Instálete, le menina de papel «o. 
Batas onimeneas eatún oonetruldae da tal forma que se pueden 
desmontar el es preeteo eon mucha facilidad y tamblún «am­
blar la poelelún «otomútloamente para poder paaar las grúas 
que se encuentran encima da las máquina, te papel.

U O I i
Sfc resómen: 1* invención reeaeró sobre las siguien- 

20, tes reivindicaciones:

1*.- Perteeoionamlentos en la construcción de cape- 
wubsb de deaniebla y de recuperación del calor producido 
durante el trabajo, oaraoterizadoe pea? el hedió de q.ue en el 
interior de le caperuza, debajo del tejado, se instala un 

25. segundo tejado para 1® regulación de salida de Taporas y
prerieto oon ranuras o. agujeros oon relación del paeaje re­
gulable.

2»*- Perfeccionamientos, segdn la reivindicación an­
terior, caracterizados por el acoplamiento de ventiladores 

30* y grupos termostáticos, como elementos de aspiración y cale



facción, que provocan una salida forzada ae loa calores pro 
ducidoa en el interior de la caperuza*

5**- Perfeccionamientos, segón las reivindicaciones 
anteriores, caracterizados por establecerse tubos de alimen 
taoián en el interior de la caperuza 7 de un canal de rep«? 
tición del calor recuperado, colocado debajo de los cilin­
dros secadores.

4*.- Perfeccionamientos, segdn las reivindicaciones 
ante srlores, caracterizados: porque la caperuza se compone 
de una multitud de chapas en materias inoxidables, parcial 
mente encorvada, y prevista, con perfiles de las me.
terias q.ue se interpohen exactamente uno al otro para pre­
sentar, terminada la instalación, un aspecto uniforme*

5a * -"EEHFECCIOMMEEM'OS EN LA CONSTRUCCION DE CAEE- 

ROZAS DE DE3NIEBIE Y DE BECOEERáGION DEL CALOR PRODOCIDO DO 

RANEE EL TRABAJO*».

Segón se describe en esta Jfemoria q.ue consta de seis 
hojas escritas a máq.uina por una sola cara y dibujos.

Meidrid >0 ae  Marzo ae
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