Po"ﬁ 135104.“
WiC. Case 1

- 99097V
220970

MEMORIA DESCRIPTIVA
para golicitar
PATENTE DE INVENCION
, : on A
ESPARSE
por VEINTE afios

& nombre de RUSSELL RETNFORCED PLASTICS CORPORATION enti-
ded nortesmericans, establecida en 521 West Hoffman Ave-
nue, Lindenhurst, Suffolk, Long Island, Kueva Yokk, Eg-
tadog Unidos de Amdries, port

v YEJORAS INTRODUCIDAS EN IA FAERTCACION BE MIEN4
' EROS ESTRUCTURALES DE PIASTICO *. '
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El presente invento se refiere'a. pertes egtiruc-~
turales de materisl plédstico, especislménte a partes es-
tructurales reforzades de material pldstico, y & métodos
de fabricscién de las mismasm.
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Tog productos en ldmina de materfial plde-

tieco o de material rlﬁatico reforzado, transparsntes o
traslicidos, con eltas relaciones de resistencie-peso, re-
sistencia al choque y aptitud para el trabejo, son deses-
bles en forma de partes estructurales durederas, de colo-
res permenentes, de diferente y vario walor estructursl y
ormamenta en la estructura de la constfuccién de edificios
en forms de persiasnas, celosias, paneles de pered, paneles
de puertas, materiales de techado de patieom y otros, pane~
les de mostrador y elementos semejantes, especialmente cuzn-
do se desea lg reogulacidén de la luz y/o de ls ventilacién.
Ies pertes estructurales de pldstico segin la presente in-
vencifn poseen diches caracteristicas que se rgquieren, y
coneptas para les apliceciones mencionadas iguglmente gue
para otros usos en el campo de la edificacién y otros.

| Haste ahore el empleo de productos en ld-
mina de maeteriel pldstico o de plédstico reforzado en el
campo de los materiales de construceidn ha sido seriamente
restringido & causa de su bajo mbédulo de flexién, adn cuan~
do. esten reforzados de forme y a conocida. El presente 1n-
vento comprende la unidén y la cura ds dos o méds planchas
ds meterial pldstico para lograr una forma que sumente su
médulo de flexién mucho mds 2lld del aumento que de congi-
gue natualmente por espesor adicional de dicho materiel,
obteniédndose un miembro constructuvo de gran resistencisa
¥ estabilided dimensional, que posee u.na. rigidez suficlien~
te para consentir su empleo como miembro estructural,



15

227970

El invento consiste en un mismbro estruc-
tursl de pldstico consiste en un conjunto laminar de ma-
terié.l pldstico unido & lo largo de partes longitudineles
espe,ciadaa ¥ provisto, entre estas partés' de una bolsa que
sa extiende longlitudinalmente en que emtddispuesto wn dr-
gano de refuerzo en posicidn longitudinal. |

Segdn la invencién, dos o més espesores sue.
pei'puestos.,_ de material,pldstico apto para ser pol:lmeriza-"
do y/o curado de forme que adgquiers un estado rigido, sé-
lido, con o sin refuerzo de fibras, preferiblemente con di-

- cho refuerzo, me unen solo por sus bordes laterales conti-

guos, y se curan. Pueden emplearse tode resina capaz de
endurecerse con el calor, tal como tn material resinoso
1fquido, polsmerizable, camz de curar heste un estadc ri~
gido, sdlido, resimomo. Si se emplea une resina que se ag-
hiere a metal, el molde, en el que se efectda el laminedo
¥ le cura, se recubre previamente, segdn ioa procedimien—
tos ya conocidos, con un adecuado agente de desmoldeo pa-
ra eviter que la resina se le adhiera., En la porcién lon-
gitudinal central de las capes de material pldstico se e~
vita la adherencia utilizando une hoja de geparacidén que
no se disugive en la resina y & la que esta no se afihie-~

re, 0 se adhiere s4lo en una medids no sustancial, Esta

hojes de separacidn se puede quitar ,pero si es transpe~
rentes o transldcida como, por éjemplo , celofdn, puede de~
Jarse en su sitio sin efectos desfaworables sobre el pro—
ducto acabedo, En el espacio entre lag. éuperﬁcies no
adherides de las ldminas u hojes se introducen una vari-
lle u otro elmento de refuerzo, de cualquier forme adscua-
da pere reforzar y conferir unme gran resistencie estructu-
-3 -
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rel al c.onau.n'l:}o. Ia varills, preferiblemente, eg de mate~
rial pldstico transparente, como polistireno por ejemplo,
perc puede ger de metal, madera, vidrio o de cualquier
otro material adecuado, El vidrio no es desealle cuando
el elemento estructural estd sometido & chogues.

Haremos referencias & los dibujos edjuntos
en los que la figura 1 es una vista asqﬁemé‘biaa de cfmo
estdn dispuestos los distintos componentes segdn uno de
los métodos de elsboracidén del congunto leminar y dispo—
sicién de la superficie no adherid_a- a bolsa en el mismo;

Ie figura 2 representa uns seccidén trans-
versal de un fragmento del cuerpo laminer;

Ia figura 3 es une perspectiva del eunerpo
laminar; |

Ia figura 4 es la varills de refuerzo vis-
ta en perspectiva; v

Ia figura 5 es el miembro estructural con
la varille de refuerzo coloceda en la bolse practicadg en
dicho cuerpo laminar visto en perspectivas

Ia figure 6 es una vista de extremided
del miembro estructural; ‘

Te figura 7 es uns vista de extremidad de
otra forme del miembro estructural segiin la presente in-
vencién;

Ia figura 8 ilustra otro método de hacer
1a bolsa en el cunerpo lamingr |

la figura 9 representa una vista diagra-
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ndtiva que ilustrz un cuerpo laminar,

En una forme preferemte de ls invencidn se
coloce une capa 2 de fibra sobre una placa 3 de‘superficie.
lisa y plana que puede mer tratade para impedir que la Pe—
gina se le adhlera, Ia place forma el fondo de un molde.
Como ge ilusrﬁm; el molde es un molde abierto', pero si se
desea, puede ser cerrado. Ie superficile liesa, plé.na, de -
la placa 3 puede ser de metal pilimentado, pero es. preferi-

ble aplicar sobre la placa de metal une hoje 4 de celofdn
o de material semejante, 21 cual no se ﬁdhiere le resina
durente la cura, y coloear la fibra sobre la mencionads ho-
ja ds eelofdn. A& titulo de ejemplos otros materiales que
e pueden utilizar son pelfcula de alcohol polininilico;ce-
ra, material lubrificante tal como compuestos de resina de
sllicona y otros agentes de desmoldec normelmente emples—
d0os en el arits de moldeo de resinz., Ia sﬁpez:ticie de la
hoja 4 de celofdn o de paterial semejante es preferiblemen~
te mds amplia que la de la capa de fibra, por una razdén
que se explica a continuacidn.

Entre los varios tipos de fibrae que han

dado resultados satisfactorios se incluyem les fibras i~
norgénicas como fibra de vidrio, fibra natural como pelo

de cerdo y fibras sintéticas como nylon, rayon, fibra acri-
lica (un eo-polfmero de cloruro de vinilo y Secrilonitrilo),
fivbra m:ﬁlicé. ( formada de un polfmero de merilomitrilo)

Y fibra ae'un copolimero de cloruro de polgvinilideno y clo
ruro ds polivinilo, Ias fibras pueden ser mezcladas o pue-
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den ser de una sola clase y pueden ser o no tejidas , Nor-
malmente, la esterilla de fibra Morma une UYnica capa; pe-
rd, gl se desea, pueden emplearse varias cepas.

'Une resina adevugda 5 se vierte luego g0~
bre la esterilla de fibra para impregner y/o llenar los in-
yersticlios de la misma., Aunque puede utilizerse une resi-

na termopldstica, es preferible el empleo de cunalguier
resins termoendurecible, en estado viscoso-l{quido taﬂ; co=
mo un material lfquido resinoso parcialmente polimeriza%e
ecepaz de curar al esiado resinoso sélide. Estas resinas
termoendurecibles son por ejemplo, epoxi-resines, poltes—
tercos alcoholicos de dcido polibdsicos (por ejemplo, dei-
do f£idlico o anhidrido maleico), y alcoholes polivalentes
(por ejemplo, glicerol y glicol etilenico).

Despuds de que la esterilla de fibra ha

#ido perfectamente impregnada y cubieria con la regine, g0~
bre su parte centrsl se eXtiende une tira 6 de celofdn

o de material semejante, de ancho inferior al de ls este—
rille de fibre, que no se adhiere & la resinz cuando es=-
t€ curado y, 'lusgc, gobre le esterilla impegnede y sobre
el celofdn se superpone une cepa adicional 2 de fibras.
Sobre esta segunde cape de fibras se vierte otra aplice~-
cién de resina 5 pers impregnarle y recubrirla. Si se de~
8e8 wn espesor adiclional se repite el proceso con o sin
la tire interior de celofdn , segin la estructurs de bol-
"2 que se requiera. Ie tira 6 tiene sl menos la misme lon-
gitud que las capes de fibras perc un sncho menor, y estd
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colocada en el centro respecto a los bordes longitudinslesm
de las capas de fibras de forma due la mess estd curads,
los bordes lomgitudineles de las capes impresgnadss de re-
gina resultan unidos entres sf y la porcién centrasl, que
coinciden cop la sugerficie de la tira de celofdn, guede
ée:pa:cada formendo une bolsz con sus egtremos abiertos etra-
placa 3 se coldcz, Sodbre la dltima capa superior de fi-
bras impregnadas de resina, con una hoje de celofdn 4 o ma-
terial semejante interpuesta entre la resina y la superfi-
¢le liss y plan-a de la placa. El peso de la pleca supe-
rior, con la adicidn de presidén,si egpreclso, herd galir
todo el exceso de resins delas capas de fibras e los lados
de diche fibras y entre las hojas de celofdn superpuestas
pers formar asl engrosamientos laterales de material resi-
noso, que cierran el cuerpo laminado implidiendo la entra—
da de alre durante el proceso de curs, e prefierg que
las zonas sobresalientes de las hojas 4 de celofdn, tengan
une extensidn suficiente para impedir gué cuslguier exceso
de resins se pinge en contacto con les placas 3+ Ilas pla-—
ces 3 pueden formar pertede un molde o puedsn colocarese en
un molde adecuado que se puede luego celentar para curar
la resina g1 es que para esta cura se necesite el calen-
tamiento, El molde se puede refrigerar psrs endurecer 1a
resins en el caso de que se trate de unas resgins tei'mnplée-
tica licusadsa.
Aunque la resine ha sido descrita en rela—

eién con ecapas de fibras, y diche construccidén es le prefe-
Tida & causa del valor de refuerzos de la fibra, hay que en~
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tender que se puede omitir le fibra y el miembro emtruc-
tural puede hacerse enteramente de materiel pldstico. NE~
mos materiales pldeticos, cuando estan fabricados segdn
este invento, dan miembros estructurales con suficiente
resistencia pera el emplec gl que estdn destinzsdos sin el
refierzo aﬁicional ofrecido por la f£ibra,

le cura o endurecimiento de la resina, con
¢ gin refuerzo de fibra, puede efectuarse sin presién apli-
cadae dependiendo unicamente del peso de le placa superior
3 y/o de la parte superior del molde o aplicando una pre-
gién heste de 20 atm. aproximadamente, 81 asf me deaee,
pueden emplearse presioneghgyores, perc estas no son ne-—
cesaries con las resinas polimerizablea que se pueden con-
segulir actualmente. Por ejemplo, utiligando un tipo de re-
gina viscosa, lfguida, polimerizable, tal como ‘a tipo al-
quiclico de etilenglicol m=zleato, es preferible efectuar
la cura de la misma & cero atmésfera de presidén aplicade
coums presién aplicadse bajas, hasta 17 atm. eproximsdamen—
te,

Ie cura une las resinas con las fibras for-
mando une estructura unitaria de un espesor dnico, :lndi-
cado en 'I figura 3, meparado solo a lo largo de. su dres
central longitudinal, contigua a la hoje de celofédn 6, pe-—
ra former une bolda 9 con exiremos abiertos.que se extiem-
dena lo largo de ls unidad. Deemoldeando,la unided des—
pues de la cure se puede sacer la hoje 6 de celofdn, perc
es preferible dejerla en su sitio ye que, siendo transpe—

-8-



15

27970

rente, no perjudics el aspecto del producto.
En la bolse 9 se knitrodues un elemento 10
@ refuerzo, que puede ser una varills, tubo o perfil en
U u otro materlial de forme estructural alargads. Puede
ser de metal, madera, pldstico, vidrio, etc.,. 4 cends
de Ja posibilidad de roture del elemsnto de refuerzo el vi-
drioc no es oportuno en los casos en que el elemento gue lo
contiene estd mametido a impactos. Este elemento &a re-
fuerzo es preferiblemente de material pldstico. Se pre-
fieren espefialmente materiales pldsticos transparestes
o trasldcidos, como polistirenc porque con fibras de vi-
drioy una resine impregnanie traslicida o transparente de
verille de refuerzo no ge nota de modo apisciable en el pro-
duc'l:p acabado, 7
Ia colocacién del elemento de refuerzo 1B
en la bolga 9 estire las porclones peperades de las hojas
de plédstico ponienéolaa' bajo tensién , E1 elemento de re—
fuerzo 10 oblige a las porciones seperades de lsa hojes de
pléstico & ssumir la forma de curvas en Agnesi 11, 12, 13
¥ 14 que confieren a la estructura una gran ;:esiétencia Y
rigidez haciendols apta pars su empleo como un miembro es—
tructural donde se precise resistencia a 1la torsién, E1
cuerpo laminar sin el elemento de refuerzo gue tuerce con
facilidag, mientraé que el reforzado es umuy reslstente a
lg torsién .
’ | En ls figura 7 se vé un elemente estruc—
tural compuesto de cuatro capas 15,16, 17 y 18 de pldstico
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o de pldstico reforzado con £ibra y provisto de multiples
bolsas 1Y, Es obvio que estas bolsas 19 pueden estar mu~—
tuamente en cuslquier relacidn dessada;dapendiendo de la
posicidn de las tiras de celofdn o material semejante, co-
locadas antes de la cara de la masa. Lo ¥Ynico necesario
es: que los bordes longitudinales y estas porciones inter—
medias que puedan segulrse para formar la‘bolsas, esten 1li-
bres des celofdn para que las capes se unan cuando la mase
cure., Los elementos de refuerzo 10 estdn representado s
bajo la forma de varillas de didmetro uniforme pero, se en~—
tlende que pueden tener cpalquier forme deseads y espeso-~
res diferentes.for ejemplo lase vgrillaa 10 en la figure 7,
estdn sustancialmente superpuestas, pueden tener seccién
transversel semicircular de forma que la parte longitudi-
nal central del miembro resulte de espesor sustancialmente

. uniforme,

En la figure 8 la tira de celofdnSestd sus-
titulida por una tira 20 de metal puiimeﬁtado, que pusde lle~
var una capa de cera, de material lubrificénte 0 de cual-
quler otro agente de desmoldeo normelmente utilizado en el
arte del moldeo de resimas, Ia tira 20 es mas larga y nde
estrecha que las capas de pldstico, y despuds del operacidn
de cura se quita para dejar uns bolsa @emejente & la bolsa 9
con escepcidn de que en su interior no queds ningun material
de celofdn o semejante.

En le figura 9mse ha ilustrado esquemdtica-

mente un aperato que se puede utilizar pera la fozmaciﬁnvdel
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niembro estructural segin el presentednvento de men

. continna. Dichos miembros se coritan, luego, en gentido

transversal en longltudes que se desean, En este procedi-
miento les tires de fibra 21,22 pasan debajo de ,lJos rodi-
llos 23,24 sumergidos en le resine 1fguida ®5contenide en
el tanque 26. Iles tiras 21', 22', impregnadas de resina

pasan,luegy, sobre los rodillos 27,28 eolocados encima del
tanque 26 de tal forma que todo exceso de resina gotea e n
el tanque mismo, Inego las tiras impregnadas de resins

se separan aune conglderablé distancle por medlio de rodi-

1lo 29, 30 de modo que entre las tiras 21, 22, puede inter-

ponerse una tira de celofdn 31 o de materiael semejente,
que se desenrrolle de un carrete 32, ha tira 31 es més
estrecha que las 21' y 22' y se vd colocando entre estas
dos Yltimes en posicién central. Tiras adicionales mds
anches que la 21' y 22' 33 y 34 de celofdn o material bi-
milar desenrrolladas d¢los carretes 35 y 36 respectivamen~
te y se aplican g las sﬁperficies exteriores de las men-~
cionadas tiras 21' y 22' sl entrar entre los rodillds de
compresién 37, 38. Todo exceso de resina que puede haber
en este punto se exprime a las porciones sobresalientes
de las tires 33 y 34 . Los rodillos 37 y 38 se pueden ca-
lentar pare efectuar la cura de la resina‘al peser entre-
ellos o las tiras compuestas pueden ser introdueidas por
estos rodillos 37, 38 en cualquier aparato de curs adecua-
do. Se entidende que aunque el aparato representado en
lg fogira 9, estd previsto para solo dos cepas de plético
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° pléﬁicﬁ reforzads con fibra, puedsn aplicarse rodillos
adicionales, &i se desea, para formaer elementos estructus
rales con nds «de dos capas. El miembro estructural forme-
do por el procedimiento continuo se corten en longitudes
adecuzsdas y un elemento de refuerzo 10 se coloca en cada
bolsa lo mismo que en las realizaciones antes descoritas.

le presente moliclitud gque corresponde a
la presentada en Estados Unidos, con fecha 30 de MEYzo de
1954, bajo el No. 419.720., =e acoge a los beneficios del
Articulo 51 del vigente Estatuto-Ley sobre Propiedsd Indus-
triel.

~0=-N 0 T Ao~

Ios punyos de invencién, propia y nueva
que ge presenten para que sean objeto de la presente goli-
citud de Patente de Inwvencién en Espaiie por VEINIE sfios
gon los sigulientes¢

18,~ Mejoras introducidas en la fabrisa-

cidn de miembros eatructuraiéa de pldstico, caracterizados
por que los mismog comprenden un cuerpo laminar de materisl
pldtico unido & lo largo de partes longitudinalmente espa-
ciedas y provistas entre diches porciones de una bolse que
ge extiende longitudinal, en la que estd colocado, en sen-
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tido longitudinal, un elemento de refuerszo. ‘

22 .~ Mejoras megin la reivindicacidn 1, se-
gin las cuales el elemento de refuerzo pone bajo tensién
al material pléatico de la porcién cenmtral.

| 32.- Mejoras seg¥n las reivindicsciones
1 o 2, segdn las cuales el elemento de refuerzo es trens—
parente.

42 .~ siejores segdn las reivindicaciones
l, 2 o 3, seg'n lagusles el elemento de refuerzo se ex~
tiende en tods la longitud de la bolea longitudinal.

58.— Mejoras segin cmslquiera de las ref—
vindicaciones anteriorea, segin las cy=les la bolsa lon—
gltudinal estd formeds por porclones centrales del meate-
rial pldstico situadas entre las porciones wnides longi-
tudinales espacisdas de dicho material y que gquedan sin -
unir durante la febricascién del miembro estructural.

62 ,~ Mejores segin 1s reivindicecién 5,
gegtén las cuales las porciones eentrales no unides, ademds
de estar sepesradas por el elemento de refuerzo estdn cur—
vadas por 41 en sentido transversal.

™.~ Mejoras segin la reivindicacién 6,
segén las cuales la curvaturs transversel de lew porciones
centrales no unidas es simétrice & lo largo de linees trans-—
versales que van degde un punto de sepé.racidn méxime a lo
largo de la lInea central longltudinal del mlembro, hacie
las porciones marginales unidas longitudinalss extremas,

82 .~iejoras segdin cwlquiera de las rei-



15

vindieaciones enteriores, segun las cuales el cuerpo lami-
nar estd cémpuesto de dos capes superpuestas ds resins con
una tiras interpusesta mds estrecha de meterial preferible-
mente transperentes, que no se adhlere a dichas capas de
resine y tiene méyor amplitud que- dichae capes, cCUuyas ca-
pes Be extienden de los bordes l&xgitudinalea néds alid
ds la tirghoadherente més extrecha interpuests y se unen
entreéf,

| _ 98 .~ Mejoras segdn cualquiers de las Trei-
vindicaciones anteriores, segin las cuales el cuerpo la-
minar de meteriel pldstico eatd unido a lo largo de una
plurelidad de porciocnes longitudinelmente espaciedes para
formsr une pluralidsd de bolses longitudinales, cads une
de las cualee contiene un elemento de refuerzo.

108 .= Biejoras intriducldaes en la fabrice-—
cién de miembros estructurales de pldatico.

Tel y comomse hm descrito en la Memoria
que antecede, represeniado en ldd dibujos que se acompefian
¥y para lda fines que se han espec'ificaio. _

Ig presente Memdria conagta de catorce ho=
jas escritas a mdquina por una 8éls de sus cerss.

nedrid,

Pe Ao
Hlbu"o Elzabveyv

Poe Poder
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