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PATENTE DE INVENGION .'

e n
ESPARGA

bor VIDIRTE afios
a noubre de REGIE NATIONALE DBS USINES RENAULT, entidad

fruncesa, establecida en 8/10, Avenue Bmnile Zola, Billan-
court (Sena) Francia, por:

» UN PERFECCIONAMMIENTO EN BL REVESTILIENTO DE SUPRRFI CIES
FROTANTES », '
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Je ha reconocido desde hace tiempo que el
cromo depositado por electrolisis constituye una superfi-
cie frotante particulammente resistente al desgaste,

Sin embargo, por razdn de la dureza del cro-

mo, las superficies cromadas que frotan sobre otras super-
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ficdies on drganos mecdnicos solo se desgastan muy lentamen-

te. De ahf que, si las partes frotantes estdn engrasadas
por un bhaiio de zaceite abundante, este aceite no es retenido
stﬁﬁentenahe por la junta que forman las superficies frotan-
tes on combacto y puede perderse.

Una solucidn satisfactoria desde el punto de
vista mecédnico consiste en efectuar un esmerilado sistemd<.
tico, con ayuda de abrasivos, de 1li parte cranada., Pero es-
te método presenta los incomvenientes de un aumento del Pre-
clo de caste, asi como la necesidad de uns limpieza cuidado-
sa para elimimyx las particuias abrasivas que provocarfan ul-
teriormente un desgaste intempestivo. Ademds, en ciertos ca-
308, tal esmerilado es practicamente muy‘difi cdl de realizar,

Segdn el p:;-esente invento, se cfectfia un depd-
sito de cromo electrolftico sobre uma de las partes frotan-
tes por los métodos habituwiles, despuds se superpone a esta
capa de £romo una aportacidn de metal de menar dureza que
se adhiera al cromo y en un espesa Qe excede claramente
de los desniveles debidos a las des igualdadeé de superfick
del cromado., Bste dltimo metal de aportacidn debe terer en
la medida mayor posible cualidades de frotaaient o suficien-
tes,

#intre los metales que pueden comenir como
metales de cportacidn se pueden citar: el cobre, el latén,
el estafio, el plomo, el plomo-indid, el bronce, el cupro-
plome, sin gue esta lista tenga ningdn cardcter limitati-
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El recubriniento podrd efectwarse mds gemw- |
ralmente, por via electrolitica, siemoel espesor a al-
canzaxr de O a 100 micras, y mds a menudo de 20 a 30 micras,
Serd ventajoso en ciertos casos operar efectwnd o un depd-
sito ihtermedio de niquel. |

Un ejemplo de realizacidn es el siguiente:

Despuds de haber revestido de manera usual la
suerficie & tratar con una capa de cromo, esta superficie
es sometida a la aceidn de un bafio electrolftico que conticene
aprioximadamente 150 g. de decid o cliorhfdrico por litro as?
cono una cantidad suficiente de c¢lomro de niquél bajo una
intensidad decreciente de 20 a 30 A/dm2 bajando hasta 5
A/dm2, se imterrumpe ei depdsito despuds de la formacidn de
una capa de niguel de 0,1 a 0,3 micras y seguldamncente se so-
mete la suferficie a un barfio cldsico de sulfato de cobre pa-
ra obtener la formmcidn de uns cape de cobre de 20 a 30 mi-
cras.

Despuds del recubrimiento, las piezas'cromadas
recubiertas de metal blando sobre las purtes frotantes son
colocadas en su sitio, sin ningdn esmerilado o mecanizacidén
de estas partes f.otantes, en el drguno mecdnico en el cual
deben asegurar su gservicio.

Desde losg primeros instantes de funcionanien-
to, el metal blando se desgasta rapidamnente sobre. las partes
salientes y recliza entonces una estangueidad exce a los
lubrificantes, cuyo cohsumo se halle reducido a un valor ex-

tremadamente bajo. Un poco mis tarde, el desgaste mds acentua-
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do del metal blando deja aparecer la capa de cromo en di-
ferentes lugares y desde entonces se halla consideraile-
mente disminufdo, ©in embargo, la estanqueidad quedasse-
gurada por el metal blando que no sufre casi ningln desgaste
puesto que estd descargado detualquier esfuerzo mecdnioco,

Las superficies tratadas conforme al inven-~
to ofrecen las dos ventajas siguientes:

8 ) Bsmerilado extremadamente rgpido de las &
piezas en contacto. |

b) wesgaste ulterior extremadsmente lento
con matenimiento de la estanqgueidad.

Tel nétod o es dedgance completamente general;
se citard simplemente a tftulo de ejemplo , de ningun modo
limitativo, el revestimiento de los segnentos de pistones o
de cicartos elemertos constitutivos de los segmentos de pigto-
nes; el revestimiento de los cilihdros de motores, de compre-
sores, las callisas postizas en estos ciliniros y otros ele-
mentos sometidos al frotamient'o,

Bsta solicitud gue corresponde a la present&da
en ‘rancia el 30 de Narzo de 1954, bajo el ﬁtimero 1,097,741,

se acoge a los benen_clos del artfculo 51 del vigente Hstatu-

to sobre Propiedad industrial.
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Los puntos de invencidn propia y nueva gue
s8¢ presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de invencidn, en mspafia, por ViIIills afios, son los si-
gulentes: |

1?,-. Un perfecciommiento en el revestimien-
t.G de superficies frotantes segdin el cual una, al menos, de
dos superficlies, que frotan una comtra otra, despuds de ha-
ber sido revestids electrolfticame nte con una capa de cromo,
recibe una capa exterior de un metel mds blanmdo que el cromo
y segfn un espesor que permite al menor nivelar las desipuale-
dades de superficie del cromo.

22,- Perfecciomunianto, segun 1, guw presen-
ta iguzlmente una o varias de las siguientes caracteristicas:

a) 1 metal de a,i)ortacién sobre la cape de
cromo puede escogerse cntre el cobre, =1 liton, ¢l estafio, el
plomo, ¢l plomo-indio, Il broance, el cupro-plomo;

b) La caopa de uetul de aportacidédn tiene un
esp esor comprendido entre O y 10u micrus, es preferentemente
de 2v a 3u micras, y este espesar es en todos los caS0S Su-
ficierte paﬁa recubrir las desigusldades de depédsito del cro-

mo;
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c) BL metal de aportacidén se deposita por
via electrolitica.

d) #e depositsdirectumente sobre el cromo
una capa imtermedis de niguel de espesor muy escasSo, sproxi-

madamente de O,1 a U, 3 unicras.

39,- Un perfecciommiento en el revestimien-

to de superficies frotantes,
fal y como se ha descrito en la wemoria que
antecede y con los fines gue se han esgpecificade.

msta memoria consta de seis hojas escritas a

mdquiha por uns sola cara.

P, K.

de
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