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e n

E S P A Ñ A

por VEIN TE a ñ o s

a nojíbre de REGIE NATIONALE DES USINES RENAULT, entidad 

fran cesa , e s ta b le c id a  en 6/10, Avenue Emile Zola, B i l la n ­

court (Sena) fra n c ia , por:

" UN PERFECCIONAMIENTO EN EL REVESTIMIENTO DE SUPERFICIES

FROTANTES
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Se ha reconocido desde hace tiempo que e l  

cromo depositado por e l e c t r ó l i s i s  con stituye una su p e r f i­

cie fro ta n te  particu larm ente r e s i s te n te  a l  d e sg a ste .

S in  embargo, por razón de l a  dureza d e l cro- 

5 mo, l a s  su p e r f ic ie s  cromadas que fro tan  sobre o tra s  super-
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f i e l e s  en árganos mecánicos solo se d esgastan  muy lentamen­

t e .  De ah í que. s i  l a s  p a r te s  fro ta n te s  e stán  engrasadas 

por un baño de a c e ite  abundante, e s te  a c e ite  no es reten ido  

suücient emste por l a  ju n ta  qie fonnan l a s  su p e r f ic ie s  fro tan - 

5 t e s  en contacto y puede perderse.

Una so lu c ió n  s a t i s f a c t o r ia  desde e l  punto de 

v i s t a  mecánico co n siste  en  e fe c tu a r  un esm erilado sistem á-# 

t ic o , con ayuda de a b ra s iv o s , de l a  parte  cromada. Pero e s ­

te mótodo presen ta  lo s  inconvenientes de un aumento d e l pre- 

10 c ío  de c o ste , a s i  como l a  necesidad  de una lim pieza cuidado­

sa  para e lim in ar l a s  p a r t íc u la s  a b ra s iv a s  que p lovocarían  ul 

teriorm ente un d esgaste  in tem pestivo . Además, en c ie r to s  ca­

so s, t a l  esm erilado  e s  prácticam ente muy d i f í c i l  de r e a l iz a r

Segán e l presente invento, se  e fectú a  un depó 

15 s i to  de cromo e le c t r o l í t i c o  sobre una de l a s  p a r te s  f r o ta n ­

te s  por lo s  mótodcs h ab itu a le s , despuós se  superpone a e s ta  

capa de Cromo una ap ortac ió n  de metal de menor dureza que 

se adh iera a l  cromo y  a i  un e sp e sc r  que excede claramente 

de lo s  d e sn iv e le s debidos a l a s  d esigu ald ad es de superficie 

20 del cromado. Rete di timo metal de ap ortación  debe ten er en  

l a  medida mayor p o sib le  cu alid ad es de fro tam ien to  su f ic ie n ­

te s .

.Cintre lo s  m etales que pueden convenir como 

m etales de aportación  se  pueden c i t a r :  e l cobre, e l  la tó n , 

25 e l estaño, e l  plomo, el plom o-india, e l bronce, e l  cupro- 

plomo, s in  que e s ta  l i s t a  t e n ^  ningún ca rác te r  l im i t a t i ­

vo.
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E l recubrim iento podrá e fec tu arse  más gene- 4

raím ente, por v ía  e l e c t r o l í t i c a ,  s i e i d o e l  espesor a  a l ­

canzar de O a 100 m ieras, y más a  menudo de 20 a  SO m ieras.

Será  ven ta jo so  en c ie r t o s  caso s operar efectuando un depó­

s i t o  interm edio de n íq u e l.

Un ejemplo de r e a liz a c ió n  e s  e l s ig u ie n te :

Despuús de haber revestid o  de manera u sual l a  

su p e r f ic ie  á  t r a t a r  con una capa de cromo, e s t a  su p e r f ic ie  

es som etida a l a  acción  de un baño e le c t r o l í t i c o  que contiene 

aproximadamente 150 g. de ác id o  c lo rh íd r ic o  por l i t r o  a s í  

como una cantidad su f ic ie n te  de c lo ru ro  de níquel bajo  una 

in ten sidad  decrecien te  de 20 a 30 A/dm2 bajando h asta  5 

A/dm2, se  interrumpe e l depósito  despuós de l a  formación de 

una capa de n íq u el de 0 ,1  a 0 ,5  m ieras y seguidamente se so ­

mete l a  su p e r f ic ie  a un baño c lá s ic o  de su lfa to  de cobre pa­

ra  obtener la  fornación  de una capa de cobre de 20 a 30 mi­

eras .

Despuás del recubrim iento, l a s  p iezas cromadas 

re cu b ie rta s  de m etal blando sobre l a s  p a r te s  fro ta n te s  son 

colocadas en su s i t i o ,  s in  ningún esm erilado o m ecanización 

de e s t a s  p a rte s  fro ta n te s , en e l  órgano mecánico en e l  cu a l 

deben asegu rar su  se r v ic io .

Desde lo s  primeros in s ta n te s  de funcionamien­

to , e l  m etal blando se d e sg a sta  rápidamente sobre l a s  p a rte s 

sa l ie n te s  y r e a l iz a  entonces una estanqueidad exce a  lo s  

lu b r if ic a n te s , cuyo consumo se h a lla  reducido a un v a lo r  ex­

tremadamente b a jo . Un poco más tard e , e l d esgaste  más acentua-
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fe re n te s  lu g a re s  y desde en torces se h a l la  con sid erab le­

mente dism inuido, a in  embargo, l a  estanqueidad quedaase- 

gurada por e l metal blando que no su fre  c a s i  ningún d esgaste  

puesto que e s t á  d escargado  dqbualquier esfuerzo  mecánico.

Las su p e r f ic ie s  tr a ta d a s  conforme a l  inven­

to ofrecen l a s  dos v e n ta ja s  s ig u ie n te s :

a }  Esm erilado extremadamente ráp id o  de l a s  

p ie z a s  en con tacto .

b)  d esgaste  u lte r io r  extremadamente len to  

con matenimiento de la  estanqueidad.

Tal m átodoes deáLsance completamente gen eral; 

se c i t a r á  simplemente a t i t u lo  de ejemplo , de ningún modo 

l im ita t iv o , e l rev estim ien to  de lo s  segmentos de p isto n es o 

de c ie r to s  elementos c o n stitu tiv o s  de lo s  segmentos de p is to ­

n es; e l rev estim ien to  de lo s  c i l in d r o s  de motores, de compre­

so re s , l a s  cam isas p o s t iz a s  en e s to s  c i l in i r o s  y o tro s e l e ­

mentos sometidos a l  frotam ien to .

E sta  so lic itu d  que corresponde a l a  presentada 

en ^ ran c ia  e l  SO de Marzo de 1954, b a jo  e l número 1 .0 9 7 .7gL, 

se  acoge a lo s  b en e fic io s  d e l a r t ic u lo  51 d e l  v igen te E sta tu ­

to  sobre Propiedad in d u s t r ia l .
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Los puntos de invención  propia y nueva que 

se  presentan para  que sean o b je to  de e s t a  so lic itu d  de Pa­

tente de invención, en insparia, por V JINTt! años, son lo s  s i -  

5 gu ien tes:

1 3 .-  Un perfeccionam iento en e l revestim ien ­

to de su p e r f ic ie s  fro ta n te s  segdn e l  cual una, a l  menos, de 

dos su p erfi c ie s , que fro tan  úna con tra o tra , despuás de ha­

ber s id o  re v e stid a  e lec tro líticam en te  con una capa de cromo, 

10 rec ibe  una capa e x te r io r  de un metal más blando que e l  cromo 

y segdn un esp esor que permite a l  menor n iv e la r  l a s  d e sig u a l­

dades de su p e r f ic ie  d e l  cromo.

2 3 .-  Perfeccionam iento, segdn 1, qte presen­

ta  igualmente una o v a r ia s  de l a s  s ig u ie n te s  c a r a c t e r í s t i c a s :

a )  ¿,1 m etal de aportación  sobre l a  capa de 
15

cromo puede escogerse  entre e l  cobre, e l lá to n , e l  estaño, e l  

piorno, e l  plom o-indio, aL bronce, e l  cupro-plomo;

b l La capa de metal de ap ortac ión  tie n e  un 

espesor comprendido entre U y lUu m ieras, e s  preferentem ente 

de 2u a  Su ja ic ra s, y e ste  e sp esar  es en todos lo s  c a so s  su - 

2ü f tc íe n te  para  re cu b rir  l a s  d esigualdades de d ep ó sito  d e l cro ­

mo;

-  5 -



4

329968
220969

c) j í l  metal de ap ortación  se d ep o sita  per 

v ía  e l e c t r o l í t i c a .

d) ¿=*e depositqAirecta^nente sobre e l  cromo 

una capa in te r n e !ia  de níquel de espesor muy e sc a so , aproxi-

5 mada^nente de 0 ,1  a  a , 3 m ieras.

g s .-  un perfeccionam iento en e l  revestim ien ­

to  de su p e r f ic ie s  f r o ta n te s .

f a l  y como se ba d e sc r ito  en la  Memoria que 

antecede y con lo s  f in e s  que se han esp ec ificad o :.

10 .asta memoria con sta  de s e i s  h o ja s  e s c r i t a s  a

máquina por una so la  c a ra .

Madr jd

F. A.

A&wm de Szahate

uf,
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