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&ste invento se refisre a fibras recubiertas
de metal y particularmente a vidrio fibroso recubierto de
metal y a tratamisentos para mejorar sus propiedadss.

al intentar adaptar el vidrio fibroso para
ciertos nuevos usos, las fibras se han recubisrto con me-

tales y con aleaciones de maetales.

las fibras se recubren con metal eomo sigue-
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A meiida que las fibras son atenuadas desde corrisntes de
vidrio qua salen de un alimsntador que tiene una plurali-
jad de orificios son dirigidas a través de un glébulo alar-
gado de metal funiilo ¥y uns8 v2Z qus las fibras se han re-
cubierto 48 metal ss revnen en forma de corddn por la ac-
cién de un dispositivo racogador adescuaio tal como unas al-
mohaiilia o una ruedia recogadora. las fibras son atenua-
das por la accioén d4e una bobina sobre la cuzl se enrolla
al corddn o por la accidn de un par de ruedas cooverantes
entre las cuales pasa el corddn = medida que es formasdo.

21 metal fundido>se lleva a la forma de glébﬁlo alargado
funiienio el metal sn un raceptdculo adecusdo que tiene
una cémara de fusiét, un2 salida y uno o méds vasos que co-
neectan 12 cémara de fusion con la salida. Ia salids es
nreferiblsmente una ranura larga y estracha desde la cual
a1l metal rezuma para formar un gldbulo alargado de metal
fundido a través 4ol cual pueden pesar las fibras a medi-
da que son formadas. Los metuales que pueden aplicarse de
este modo incluyan plomo, circ, estéﬁo, cobre, aluminio,
plata, metal de Wooi, metal de Rose, y diversas otras alea-
cionss tales como de cinc-cadmio, cinc-plomo, cinc-titanio,
plomo-cobre, plomo-estafio, aluminio-cobre, aluminio-oro,
aluminio-cinc, aluminio-estafio, plomo-anrtimonio, cobre-
cadmio, estafio-iniio, plata-estafio, plata.cinc, cobre-
cinc, antimonio-estafio, antimonio-cine, cobre-aluminio,
metal de Dow, aleaciones de soldadura durs v planda o mez-

claa de cualesquiera de estas aleaciones.

-2 -



10

15

20

25

Pueden usarse otros aplicadores metélicos pa-
ra aplicar los citados metales. Por ejemplo, puede ysar-
se un aplicador de roiillos paras transferir metal fundido
desde una reserva d2l mismo a las fibras a medida que son
formadas. Andlogumente pueden usarse, si se desea, diver-
sos metales para su depdsito por vaclo y por métodos gal-

vanostegia,

De acuerdo con este invento, las fibras racu-
bisrtas de metal se tratan con materizles especificos que '
estan dentro de la clasificacion del lubricantss, aprestos,
matevriales de recubrimiento, dcidos, baseé, agentes oxidsan-
tes adhesivos o mezclas, de uno o méds de estos materialas.

Para mejorar la rasistencia al manejo de las
fibras recubiertas de metal que han de usarse para rafor-
zar otros materiales, &8s necesaric agrupar juntzs un name-
To suficiante de fibras en forma de coridn, ﬁilo, mecha o
similares, con el fin de obtsner un volumen suficiente de
manera gue 8l cordén u otra forma pueds manejarse en las
operacionss de tratamisnto que siguenAa la operacion de for-
macior, es decir, torsion, reunidén, etc. S5i un corldn com-
pussto de una pluraliiﬂé ds2 Tibras ha 38 ser menejado, @S
recesario en general que sa aplique alguna especie de apres-
to o lubricante para proporcionar integridad al corion. £1
matsrial de tratamiento debe retener juntas las fibras in-
dividualas dertro de un solo cordidn con resistencia suficien-
te para jer la jntegridad. Sin embargo, los cordones adya-

centss no deben adherirse tan firmemente entre si{ dentro de
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un paguete gue este no pueda ser desarrollado.

58 ha encontraio gque pueden usarse diversos
lubricantss para tratar las fibras o coriones o hilos de
fibras que se han racubierto con metal, La aplicacidn
de un lubricante rsduce 2l ndmero ds fibras rotas em el
corddén y tiende a mantener cualaesquiera fibras rotas jun-
to & las fibras sin romper on el coridn dando con ello in-
tsgridad al cordidn., Puedan aplicarse lubricantes a las fi-
bras iniivduales a medida que estin siendo formadas pero
antes de qgue sean recogidas para formar un cordidnmn o pusa
den aplicarss al corddn, cordoneillo, hilo o hilazs de
fibras durants las operaciones subsiguientes en el proce-
dimisnto de produceidn de materiales textiles. Los lubri-
cantes c@en an genersal en una d¢ diversas clases con in-
clusion de metales l{iquidos, diversos materisles orgéni-
cos, peliculas metalicas, materiales inorgdnicos, aceites
con o sin adiciones 7 similares.

Incluidos dentro de los materiales orgénicos
usados como lubricantes sstdn aquellos meteriales tales co-
mo al aceite de parafina, hidrocarburos sdlilos, tetrafiluo-
retileno, polietilenos, Polistireno, dcidos grasos liqui-
dos y similares. Los dcidos grasos que pueden usarse al
tratar fibras de vidrio recubisrtas con metal incluyen sl
écido mcético, propionico, valerianico, caproico, pelargs-
nico, cdprico, léurico, miristico, palmitico, estéarico y
otros. las parafinas tales como ©1 nonanoc, decano, hexa-

dseano, dacoxano y triacontano pueden ser usaddas. Los al.
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coholes que pueden usurs2 incluyen sl butfdico, el octili-
co, 8l decanol vy éL cet{lico. Cualesquiare de estos mate.
riaies orgéanicos pusden aplicarse por si mismos o en mez-

clas ta1 como en dispersionss acuosas o solucionas an agua
o 2n i1iverses disolventes.

Los dcidos grasos se adaptan especialmente
para aplicaecidon & fibras metalizadas. Los dcidos grasos
srunciados arriba y, preferiblemente, el laiirico o estes-
rico, 8e aplican en combinacidén con aceite de parafina para
dar una syperficie que tiene un bajo coeficienta de fric;
cion lo que es dessable para mejorar la vida a la flexidn
vy l2s caracteristicas de manejo de fibras en forma de cor-
ién o de hilo.

Los metales liquidos taleas como el mercurio
pueden aplicarse en cantidades diminutas para dar una mar-
cada rajuccion en la friccidn cuando fibras plateadas se
deslizan sobre fibras plateadas adyacentes., &1 mercurio
moja la plata y formas una smalgama que actia como super-
ficie lubricante.

Pueden formarse peliculas metdlicas delgadas
sobre el racubrimiento mds grueso de metal existente ya en
las fibrzs para dar una capa lubricante. gque proporciona
mayor vide & la flexidn y resistencia mejorada. Por ejem-
Plo, un grueso recudbrimiento de plata pusde aplicarse pri-
mero al vidrio fibroso y luego un deposito relativamente
delgado de plomo o ie plomo-sstafio o de plomo-indio, da

una picula metdiica gque lubrica las fibras. Una Jelgsda
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palicula de cobre pueie formarse sobrs una fibra recubier-

tz de cinc incluvenio una paguetia proporéién de sulfato
de cobre en un &nresto o solucidn de trutamisnto que se
aplica & la fibra gulvanizada. 3e proiuce la sustitucidn
de parte del eine vor al cobre. i1 sulfeto de cobre pue-
de aplicarse junto con cualguier aprasto usual tal como
uno 48 gelatina o almiidn que incluye agentes humectantes
v amulgentes.

Los saprestos usuales para fibres de vidrio se
adaptan bien para tratar fibras metalizadas para jar la
lubricacidn deseada. Los aprestos usados sobre vidrio
fibroso desnuio incluyen los gue tienen en general los in-
gredisntes siguientes: un fofmador ie peliculas tal como
acetato ds polivinilo o gelatina, un lubricante aiecuado
agentes smulgentes y humectantes y un vehiculo liquido
que e3 preferiblemente agua. Se prefieren en general los
sistemas acuosos 28 los de disolvente, porque son menos cos-
tosos, menos toxicos y menos peligrosos.

Ciertos materisles inorgdnicos dan la lubri-
cacion recesaria pars me jorar las caracteristicas de mane-
Jo, la integridad y otras propiedades fisicas de fibrss
metsalizalas en forms de cordones o de hilos. i1 carbdm
finamente dividido, el grafito, el bisulfuro de molibde-
no y la mica dispersados en vehiculos 1{guidos adecusios,
tue incluyen 2ceits, iiversas fracciones de petrdleo, agua
¥ similares, se aplican pars dar una superficie de baja
friccion. Todos estos meteriales dan un bajo coeficimte

de friceidn sobrs la superficie metdlica de manera que 1l
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vida a la flexién y las caracter{sticas de manejo ss mejoran
mucho. 31 components lijuido de la dispersidn puede ser
upa composicidn de apresto o aglutinante.
Yueden aplicarse sceites que incluyen los cla-
sificados como aceites minerales, vegetaies v animales.
Los aceitss mineralss se adaptan especialmente para su apli-
cacidén a fibras recubisrtas de metal y oiertos materialés
que‘sa clasifican como adiciones vara sceites estdn inelui-
d08 en los materiales de tratamiento para fibras recubier.
tas de metal. Pueden afiadirse polimeros orgdnicos de cade-
né larga con inclusidn de polibutenos, polietilenos, poli-
meros vinilicos, polistirenos, y metacrilstos y los mate-
riales de silicona que incluyen los polimeros de cadena cor.
ta v cfclicos pueden afiadirse para mejorar las propieda-
aes lubricantes aportadas por los propios aceites. |
Cisrtos fluorolubes, tales como el tetrafluor-
atileno pueden anlicarse a fibras metalizadas, ya sea en es-
tado de fina division, ya haciendo pasar la fibra metaliza-
da o corion sobre una varilla de tatrafluoretileno mientras

12 fibra metelizads o el corddn astén a una temperatura ele-

vads.

Los clorolubes pueden aplicarse andlogemente
a las fibras metalizadas como lo pueden ser otros compues-
tos halogenados. Por ejemplo, benceno de etilo que ha si-
do clorado bajo intensa luz ultravioleta puade &aplicarse
@ fibres metalizadas pars dar lubricacidn.

También se ha encaitrado qus es beneficioso for-

mar jalones metélicos in gsitu sobre las fibras metalizadas
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0 gruvos de fibras por aplicacidn de un dcido graso a la
superficie metédlica y calsntamiento posterior. Ss aplica
dcido laurico al 1% en aceiie de parafins & las fibras me-
talizajas & una temperaturas alevada. Se usa preferiblemen-
te un bafio calisnte del aceite de parafine aunque la fibrs
metalizada puede estar también & una temperatura elevada.

los metales reazctivos tales como el cobre, cadmio y cine

‘forman jabones metélicos que son lubricantes muy buenos.

%1 jabdén metdlico y no el dcido graso da la lubricacidén
ar sste caso. '

sunque los jabones mstdlicos formados in situ
son en general los preferidos va que estdn enlazamdos a 1=
supsrficie metdlica los jabones metdlicos como tales pue-
den aplicarse en aceite de parafina. Por ejemplo, se apli-
ca 17 de mercapto-palmitato de cadmio en aceite de parari-
na a fibras recubiertas con cadmio con un coeficiente de
friccion resultante muy reducido. Andlogamente, el estea-
rato de cadmio, el laureto de cobre, el laursto de cine,
o el estearato de cobre pusden aplicarse para lubricer fi.
bras matalizadss, Los jabones que se aplican como tales
sa degredan & temperaturas més bajaes que el punto de s=blan-
damiento del jabon debiio a su solubilidad incrementada en
ol aceits de parafina & tempsratura slevads y a la débil
union al metal. Los jabones metalicos formados in sivu se
uﬁeﬁ més firmemante &8 la superficie metilics y pueden resis-
tir una deformacion apreciable de manera gue protegen mucho

la suvperficie.

Los ésteres de dcidos grasos se aplican a las
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superficies de vidrio metalizadas para dar bajss superfi-
cies de friceldén. 3Istos ésteres reaccionan con 1la base
metélica para formar un dcido gras§ por hidrdlisis. Por
ejemplo, se aplica estearato et{lico en solucidn 4%lufia
en benceno a las fibras metalizadas y por hidrdlisis se
forma una pequefia cantidad de Acido graso que staca a la
superficie metdlica formanio el estearato metdlico u otro
jabdn metdlico que corresponda,al dster de fcido graso usa-
do. dstos ésteres pueden lubricar superficies de metal &
temperaturas mayorss que sl punto de fusidn del propio és-
ter. Pueden usarse disolventes distintos del benceno con

estearato de etilo, incluyendo cfclohexano, octano y hexa-

nao.

Se cree que tratando una superficie metdlica
con un @cido graso se forma una monoc&va gque as ralativa-
mente delgada y en la cual la cadena de 4cido estd orien-
tada de mAanera que es normal a la superficis del metal con
tal de que la cadena de ééido conterga 12 o més carbonos.
Probablemente 8 carbonos son suficientss parz dar las cae
denas perpendiculares orientadss si la superficie metdli-
cgd es de uno d4e los metales reactivos. Ias capas en la par-
te superior de esta monocapa cristalizan en forme criste-

linas tipicas de dcido graso y las cadenas de hidrocarbu-

'ros de las mismas estan inclinadas en 4ngulo apreciable a

la normal a la superficie. 3Istas primeras monocapas estén
mas firmements unidas y se cres que son los medios lubricen-

tes v protectorss mds eficaces.
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Se ha observado que ©l1 &gua y el ox{geno debsen
estar presentes antes de gue el metal se2 lubricado por los
dcidos grasos tales como el ldurico usados como solucién
al 1% en sceiie de parafina; las superficies metdlicas lim-
pias ro son lubricadas y las somebtidas & sire solo no son
en genaral hubicadas. Se cres que el aire satyrado de
agua es necasario para el fin de dar una pelfcula de éxi-
io con la cuael rascciora el dcilo graso para formar al ja-
bon metdlico. Los jabonass ie &cido graso pusden formarse
con magresio cadmio, ciﬁc, cobra, hisrro, a2luminio y simi-
lares,

ias peliculas protectoras die fosfuroc dan lu-
lubricacion para libras metalizadas. =1 fosfato tricre-
silico reacciona con mstal para formar fosfuros que afec-
tzn a las propiedadas de friccion de las superficies meté-
licas, 5e aplica = Pivres matalizadas 1y 1/2 por cisnto
de fosfato tricresfilico 2n aceite mineral blanco para dar
una reduccidén en la friccidn. También puede aplicarse fos-
fato trieres{lico incluysniolo como uno de los ingredien-
tas en ur material usuzl de apresto o lubricascidn. Propor-
ciones pequefiisimas de fosfato tricrasilico del orden ds

1%, 2% © m=nos ian la capa de fosfuro deseads. 41 fosfa-

ot
(o]

tricresilico se aplica tambidn junto con oleato dz co-
2ra o0 con masitil hentadecil cetona en aceite blaneo.

ias peliculas protectoras de cloruro y sulfu-
To proporcionan andlogamanta una buena lubricacidn. Las

fibras recubiertas de cobre o ie caimio gue se eXponen a

- 10 -«
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cloro guseoso seco Yy se recubren lusgo con acaite de para.
fina para proteger el r=cubrimisnto de cloruro relativamen-
te grusso tienen buenas propiedadss de lubricacidn. Se usa
una solucidn de polisulfuro de @monio para frotar las sujer-
ficles metdlicas a fin de formar una capa de sulfuro y lue-
0 S8 usa para proteger la crapa de sulfuro sceits de paréfi-
na y, mejor toiavia, aceite de parafina con un pegusiic por-
oentajé de éci@o graso. Puede usarse una solucidn d1lui-
da de sulfuro de solio en lugar jel polisulfurc de amonio
para formar la pelicula de sulfuro. iAsvas capas de sulfu-
ro dan bajos coeficientes de friccidn hasta 1602 o més.

Ciertos haluros parafinicos de cadena larga
con ineclusion del cloruro de octadecilo, bromuro de cetilo
¥ yoduro de cetilo pueden usarse ans logamente para tratar
vidrio fibroso metalizado,a fin de mejorar su lubricacidn.

Los cloruros acidos de eadena larga, tales co-
mo el cloruro de estearilo, aplicados en solucidn dilufds
er #ceite da parsfina dan baja friceidn con metzles inelu-
so a 2752 ¢ més;

A fibras metalizadas se las aplicu une solu-
cion al 0,1% de biclorurc de B, B'-dicloro-dicetil-selenio
y lvego se czlientan a unos 175°. uZste lubricente da una
gran reduccion en la friccién. A fibras meteiizadas, con
3l fin de obtener une gran reduccidn en 1= friccidn, se les
aplica diclorure de B, B'-dicloro-dicetil-selenio, a2l 1% y
1% de dcido estedrico aen aceite de parafina, Otros compues-

tos que contienen el cloruro de selenio parace que dan ra-

- 11 -
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sultadocs semejantes. Sstos maverizles son buenos péra usar.
los con fibras da vidrio recubiertas de cobre y de cadmio.

Puede aplicarse ventajosamente dcido oleico
sulfurado y ceteno sulfurado & fibras metalizadas, tal co-
mo fibras nlateadas, para reducir considarablemente sl coe-
ficiente da friccion antre las superficies metédlicas. IEs-
to0s mabteriales dar. un bajo coeficiente de friccidn entre fi-
bras sdyacentes dentro de un corddn sobre una amplia gams
de temperaturas, es decir, desde unos 20 a 3002C.

Los compuestos de azufre puros de cadena lar-
g4 gue contienen un Atomo de hidrdgeno sustituible tales
como mercaptano cetilico, dcido cetil sulfdénico, deido
di-tio-tridecilico, dcido alfa mercapto pvalm{tico y simi-
lares dan lubricacion sobre racubrimientos de cobre y cad-
mioc en vidrio fibroso.

8s desenble mejorar la rasistencia a la trac-
cion del cordon o cordoncillo final por un tratamiento de
tension despues de aplicar uno de los lubricantes arriba des-
critos., Las fibras metalizadaes individuales son alineadss
v reciban compaciiad por tales medios, siendo facilitada
la alineacidn y orientacidn de las fibras por la presen-
cia de un lubricante adecuusdo sobre le superficie de las
mismes. Una vez gne les fibras estdn alineadss, ceda una
de ellas esta en posicidn de tomar su parte de cualguiser
carga gue pusdz ser impuestz al coridn o cordoneillo.

' Con el fin de rebajar el coeficiente de fric-

cion es deseable formar una capa exterior de 4xido sobre

- 12 -
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las fibras metalizadas. €1 coeficiernte de friccidén se redu-
ce cuando se deja que la superficie metédlica forme un Oxi-
do; por consiguiente, es deseabls en ciertos casos dirigir
oxigeno a 1a superficie metalizada recién formada con el
fin de acelerar 1la bxidacién. las fibras que tisnen super-
ficies oxidadas pueden usarse sezgin se han formado o pue-
den seguirse tratando con lubricantes u otros recubrimien-
tos. Ia enodizacidn de superficies de aluminio da recu-
brimientos de oxido decorativos, sobre vidrio fibroso. Ila
oxidacion de otms metales por métolos electroquimicos dé
propiedades beneficiosas. Iz oxiiaeiom de recubrimisntos
de cobre ha dado a las fibras una duracidn incremantada a
la flexidn.

Pueden usarse dcidos o bases para tratar las
superficies metalicas de las fibras. Por sjemplo, puede
usarse un dcido minaral pars corroer una fibra metaliza.

a. £l eromo es atacado con acido sulfurico dilufdo pars

&

formar bolsas gue son adecuadas para retener un lubrican-

te tal como un aceite mineral o similarses. dste sceite

da lubricacion limite cuanio fibras adyascentes de-un cor-
dén frotan entre si. 2s deseable en otros casos corroer la
superficie metdlica para formsr pequefios nddulos sobre 1la
superficie metdlica a fin de reduci: considerablemente la
superficie de contacto entre fibras que se tocan. Después
del ataque, es deseable en alzunos casos recubrir la super-
ficie atacada con 8l mismo metal o con uno distinto. Con
prefersncia, el segundo metal es un metal duro tal como cro-

mo.

- 13 -
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la aplicacion de recubrimiento secundarios de
metal por galvarnostesi& u otro medio adecuado sobre las fi-
bras metalizadas as deseabls con al fin de dar una masa de
metal fuerte subyscents sobre la cual queds una delgsda pe-
licula de un metal que actua como lubricante. Por ajemplo,
el cromo y el rodio dan resistencia a la friccidn excep-
cionalmente buena y por esta razdn son especialments ap-
tos como matsriales de recubrimiento para otras capas sub-
yacertes tales como aluminio, niduel, cine y otros.

S5e emplean diversos apresvos ivexuviles al tra-
tar fibras metalizadas y productos fibrosos metalizados.
Un apresto que comprendaraproximaiamente 5% de gelatina,
5% de aceite vegetul o @nimal, una pequefia proporcicn de
emulgente, siendoc el resto agues, se adapta bien para tra-
tar fibras metalizadias dentro de un corddn para dar inte-
gridad y buenas caracteristicas de manejo.

Los lubricantas descritos con inclusidn de los

~materiales organicos tales como los dcidos grasos 1{qui-

dos, los materiales inorgeénicos con inclusidn del grafi-
to y similares, los aceites con inclusidn de los minerales
y las silichnas, ete., los clorolubas y los fluorolubes,
los jabones metdlicos y similares pueden afladirse a mate-
riales de apresto que actuan como vehiculo, sierndo los lu-
bricantes una adicidén o un ingrediente primordizl, sesgin

se deses.

Pueden usarse como vehiculo pera los lubri-

cantes descritos otros aprestos textiles para vidrio fibro-

- 14 -



10

15

20

20|

990967

50, que tienen como ingrediente materialss tales como 13-

tex sintético, polismidas, polfmeros vinilicos, siloxano-
latos, siliconas, tetrafluorstilono, ce¢loruro metacrila-
toeromico, cloruro estesratoerdmico y otros. In genersl,
los aprestos usados son sistemas acuosos; sin embargo, pue-
den usarse gistemas disolvertes.

Ciertos aprestos han resultado ser especial-
mente aptos pars dar integridad a un corddn metalizado.

Un apresto que comprenda medio por ciento de
acetato de dodecilamina y medio por ciento de gelatina
se aplica -a fibras metalizadas en la operacidn de forma-
cion. Este apresto permite dasenvolver los paquetes de
corddn hecho de fibras metalizadas sin que las fibras se
lien ni se formen nuios causados por fibras rotas que so-
bresalen del corddon. Puede afizdirse al citado apresto
uné pequsfia cantidal sulfato de cobre 0,01N o 0,001N con
el fin de sustituir parte del metal ya depositado sobre
el vidrio. Por ejemplo, las fibras galvenizadas puedien
prpvéerse de una pslicula exterior muy delgads de cobre
incluyendo una pequefia proporcidn de sulfato de cobre en

el apresto.

Se usa un apresto que comprende los siguien-

tas ingredientes &l tratar fibras galvanizades.
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Ingred iente

Ge latinsa

Glicol polietileni-
co (Carbowax 1500)

Glicol propilénico

Agua

990967

Proporeidn Gama
0,5% 0,25 a 0,5
0,25% 0,1 a 0,5
0,05% 0,025 a 0,15
99,2%

£l glicol propilénico puede reemplazarse por

otros humectantes tales

como glicerina o cualquier glicol

adecuado. El agua es necesaris para plagtificar la gela-

tina de manera qus no forme una torta dura que impida el

desenrollado del paquste.

Los aprestos siguientes se han splicado & ecor-

dones de 102 filamentos
o con aleacién de cinc.

SJAMPLO IT

Ingred iente

Galatina

Graga durs suylfonada
con humacitante

Condensado de tetrasti-
leno pentamina y 4cido
astedrico

recubiertos previamente con cine

Pryporeion

0,3%

0,2%

0,2%

-Agua %) resto.
BJEMPLO III

Ingred iente Proporcidn
létex de 2.clorobuta-

disno-1,3 (base )
solidos) 3, 3%
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Condensado de¢ tetrae-
tilsno penvamina y
dcido estedrico
Almid én

Agus

EJEMPLO IV

Ingrediente

14tex de butadieno-
scrilonitrilo (base
5611d 0s)

Condansado de tetrastils.
no pentamina y deido
estefrico

Almid on

Agua

29

990967

0,15%
0,10%

Bl resto

Proporcion

)

0,3%

0, 15%
0, 10%

21 resto.

Istos ensayos son muy satisfactorios para

los fines de este invento y debe entenderse que pueden

usarse con otros metales difarentes dsl cinc con resul-

tados igualmsnte buenos.

Pueden aplicarse otros Trecubrimiertos dife-

rentes a la fibra metalizada cusndo la fibra o cordén ha

de combinarse con materiales tales como resinas, caucho

¥y similarss,

58 aplican ciertas composiciones de apres-

to pera dar integridad al corddn y buenas caracteristi-

cas de manejo, como se ha descrito.

o

A lag composicio-

nes de apresto pueden afiadirse otras dispersiones de pro-

ductos de polimerizacidn parecidos a rasina o al caucho ob-
tenidos polimerizando materisles mordmeros tales como buté-

die-no-1,3, isopreno, 2-clorcbutadiieno-1,3, isobutileno o
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interpolimeros de sstos mondémeros con mondmeros interpoli-
' merizables tales como gstireno, acrilonitrilo, metacrilo-
nitrilo, metacrilato de metilo, acrilato de metilo, meta-
crilato de etilo, 2-vinil piridiina y otros.

Los copolimeros de butad ieno y esiireno son
en gensral parecidos al caucho pero los copolimeros ricos
en sestireno, (copolimeros de sstireno y butadieno) tienden
a sar mas tenaces y mds parecidos a resina. Como adicio-
nes para las composicionss de gpresto pueden usarse los com-
puestos parecidos a la resina o los parecidos al caucho,

Igua lmente pueden afizd irse productos resino-
sos tales como ferol-formaldehido & las composicionsas de
apresto, con preferercia en forma de dispersiones finamen-
te divididas.

Ias fibras,>q los haces de fibras, metaliza-
dos, que pueden haber sido o mo tratados con un apresto,
se recubren con composiciones aihesivas antes de ser com-
binasdos con caucho, resinas u otros materisles que han de
ser reforzados, Los adhésivos el caucho gue comprenden
un componente parecido al caucho y un componentse resinoso-
an sistemas disolventes se utilizan para tratar fibras ﬁe-
talizaiss antes de combinarlas con caucho para obtener pro-
iuctos die caucho reforzados con vidrio. Los adhesivos de
caucho usuales gque comprenden latex de resorcina-formalde-
hido se usan andloxamente para conseguir al efecto de unidn

[ d
deseado sntre las fibras de refnerzo ¥y el cuerpo o armazon

de ecaucho.
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Los adhesivos ds caucho se aplicsn fdcilmente
sumergiendo la fibra metalizada en un bafio de ldtex o de
p2gemento o extendtendo un bafio de pegamento sobre un teji-
do de fibras metalizadas. =£1 pegamento que comprende cau-
cho preparado en un disolvente orgénico se dirige sobre la
superficie de un tejido o de une tela sin trame y el exce-
so sa@ retira mediarte una espatula. Luego se saeca el pe-
gamerto aplicardo calor para retirar el disolvente.

Un corion o cordoneillo que comprende vidrio
fibroso metalizado, cuando es hecho passr por un befio de
adhesivo, recoge adhesivo suficiente para llensr los in-
tersticios del cordidén y para dar un recubrimiento sobre el
propio corddn. &1 comporente parecido al caucho del adhe-
sivo puede vulecanizarse 21 mismo tiempo que se vulcaniza
o moldea el producto de caucho reforzado con vidrio.

3@ usan composiciones adlhesivas que compren-
den ldtex de caucho natural, potasa cdustica, déxido de
cinc, &ufre y aceleradores adecuados y similares pera tre-
tar fibras metalizadas y estas fibras se combinan luego con
caucho por calandmdo u otro métoio cdnveniente Yy 8l produc-
to resultants se calienta durente un tiempo suficiente pa-
ra efectuar vulcanizacion del caucho en sl adhesivo y el |
caucho en el cuerpo o armazdn del proiueto de caucho Trefor-
zado con vidrio.

Pueden usarse adhesivos de l4tex de cloropre-
no, que comprenden oxido de cinec, acelerador y ldtex de neo-

preno.
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También se consigue como se ve a decir, una
buena adherencia de fibras metalizadas a caucho durante la
vulecanizacidén. Se aplica a las fibras metalizadas un adhe-
sivo ie metal ® caucho, tal como un derivado quimico de cau-
cho dispersaio en un disolvente voldtil. ILuego, el metal
recubierto se combina con una hoja adecuada de caucho na-
tural o regsnerado y &l proiucto compuesto se calienta en
un molde a presidn para vulecanizar el caucho.

Los cauchos de cioropreno y de butadienc-acri-
lonitrilo se unen & fibrss metalizadss durante la vulcani-
zacidn usando un derivaio quimico de caucho en disolventes

volétiles.

las fibras metalizadas se provesn de un recu-
brimiento axterior de caucho depositando elevtroliticemen-
te caucho sobre plomo, cadmio, cinc, estafio, antimonio y
aleacionss de estos metales que se han aplicado a vidrio
fibroso hacienio pusar las fibras metalizadas 2 través de

un beafio de galvanostegia que comprende los ingredientes si-

suientes:

Ingred ientes % de sdlidos totales
Latex de caucho 53,3

Azufre '

0xjdo de ecinc 10

Blanco 30

Negro de humo 2

Cera de perafins 2

Disulfuro da tetrametil-tiuram 0,2

Goma arédbiga 0,5

21 caucho asi depo=itado tiene una gran resis-

tencla. 1Ias fibras as{ tratadas se combinen f4cilmente con
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caucho en el armazén de un neumftico, corrsa u otro produc-
to de caucho.

Z1 recubrimiento ds metal comunica resisten-
cia a 1a abrasion y aumenta la resistencia del vidrio fi-
broso y del recubrimiento exterlor de caucho depositado
electroliticamente, que es muy fuerte, aumenta todavia
la resistencis & la abrasibn de les fibras individuales ¥y

da uw las fibras, cordones, cordoncillos, haces de fibras

"o teles una suparficie exterior que es muy compatible con

el caucho. Ias Tibras metalizadas que tienen una capa ex-
terior de caucho depositado elactroliticamente se combi-
nan con un a&rmazon ie caucho por métodos usuales, tales
como la aplicacidn de adhesiveos de eaucho adscusdos & las
superficies de caucho a unir, seguida por una operacidn

ie vuleanizacion.

Cuando se usan hierro o aleaciones de hierro
para recubrir el vidrio fibroso, pusie usarse un tratemien-
to superficial, tal como la nitruracidn, fosfuracidn o sul-
furacion o combinaciones de estos procsdimientos para dar
una dureza superficial adicional u otras propiedades fisi-
cas mejoradas,

ias fibras metalizadas se proveen de un recu-
brimiento exterior de polimerocs de vinilo plestificados te-
les como cloruro de polivinilo ¥y similares usando procedi-
mientos de calsndrado o de extrusidén. Las Tibras metali-
zadas se racubren con plastisoles, poli{meros de vinilo muy

plastificados, estiranio las fibres = través de un befio de
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vlagtisol y separando el exceso de plastisol haciendo pa-
sar luego la fibra a trsvés de una hilere. rueden aplicer-
se goluciones de poiimeros de wvinilo en disolvente por.pro—
cedimientos de inmersién u otros proced imientos de recubri-

5 miento. Los cordones, h&ces de fibras, hilos o similares
pueden tratarse de este modo.

las fibras metalizadas se tifien recubriendo

lag fibrés con un metal tal como =luminio, cromo, hierro,
astafio, antimonio, cobre u otro matzl qua forme sales so-

10 lubles. Iuego se produce una sal del metsl trztando ol
recubrimiento metédlico con el decido apropiado y esta sal
de metal se hace reaccionar con un tinte mordiente pars
formar un compussto metédlico insoluble sobre las superfi-
cies de las fibrsas.

15 #sta solicitud, que corrsesponie 2 la presen-
tada en los EZstados unidos, el 30 de Marzo de 1954, bajo
el numero 419.920, se acoze &# los beneficios del art{culo

51 del vigente istatuto Ley sobre rropieded Industrial.

S Ot e -~

- " . =

20 Los puntos de invencidn propia ¥y nueva que se
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preséntan para que sean objeto de esta Patente de Inven-
cién en dfspafia, son los siguientes:

12, E1 procedimiento de formar ribras metali-
zadas, en el cual se aplied un lubficante a las fibras me-
talizadas para'mejoraf sus propiedades fisicas.

2¢, £1 procedimiento del punto 1%., en el cual
el lubricante es una delgada pelicula de un metal sblido.

32, El procedimiento del punto 19., en el cual
el lubricante @s una amelgama metdlica Muida.

4¢, B1 procedimiento del punto 12., en el cual
el lubricante es una dispersidn finamente dividida de un ma-
terial del grupo consistente en carbono, grafito, bisulfuro
de molibdeno, tetrafluoretileno y mieca.

5¢. &1 procedimiento de formar fibras metsli-
zadas, en el cual se aplica un écido graso a la superficie
metdlica y luego se calienta para formar un jabdn metdlico
in situ.

62, El1 procedimiento del punto 52%2., en el cual
se aplica dcido ladrico en aceite de parafina como acido gra-

so.

72, £1 procedimiento del punto 52., en el cqal
se aplica l% de &cido lédurico en aceite de parafina a un me-
tal reactivo del grupo consistente en cobre, cainio y zinc.

82, &1 proced imiento de formar fibras metali-
zadas, en el cual se aplica como lubricante un jabdn metali-
co en aceite de parufinsa.

92, @1 procedimiento del punto 8%., en al cual
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lizadas. on el cual la pelicula protectora se forma expo-
niendo dichas fibras a cloro gaseoso seco y aplicando lue-~
go aceite de parafina al recubrimiento de ecloruro asi for-

mad o.

16¢. Bl procedimientio de formar fibras meta-
lizadas, en el cual la pelicula protectora se forma aplicen-
do solucion de polisulfuro aménico a la superficie metdli-
ca para formar una capa de sulfuro metélico y aplicando acei-
te de parafina a la capa de sulfuro metalico.

17¢. El procedimiento de formar fibres meta-
lizadas, en el cual se aplica a la superficie metdlica un
haluro parafinico de cadena négra.

18¢, Bl procedimiento de formar fibras meta-
lizadas, on el cual se aplica a las superficies metédlicas
1% dicloruro de B,B'-dicloro-dicetil selenio y 1% de &cido
esteéricp an aceita‘dg parafina.

192. &1 procedimiento de formar fibras meta-
lizadas, en el'éual un compuesto de azufre decadena larga
que contiene un 4tomo de hidrdgeno sustitufvle, del gruvo
consistente de cetil-mercaptano, &cido cetil sulfénico,
dcido di-tlo tridecilico y dcido alfa mercapto palmitico
se aplica a las superficies demetal.

20¢, H£1 procedimiento de formar fibras meta-
lizadas, en el cual se aplica un écido de atague al vidrio
fibroso metalizado para dar una superficie asperizada, se
elimina el Acido y luego se aplica a la superficie asperi-

zada un segundo recubrimisnto de metal
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219, &1 procedimiento de formar fibras meta-
lizadas, en él cual se uaplica sl vidrio fibroso metalizado
un apresto que contenga aproximadamente 5% de gelatina, 5%
de aceita vegetal,'un emulgente y agua para dar integridad
y buen&s caracteristicas de manejo al corddn.

222, &1 procedimiento de formar fibras metali-
zadas, 8n al cual se aplica un adhesivo de ldtex de caucho
a las superficies metdlicas del vidrio fibroso antes de com-
binacion del vidrio fibroso metalizaio con caucho en un ar-
ticulo de caucho reforzado.

23%. E1l proced imiento de formar fibras meta-
lizadas, en el cual se aplica una capa de caucho depositada
alectroliticamente al vidrio fibroso metalizado y luego las
Tibras se combinan con un armazdn de caucho.

242, X1 procedimiento de formar fibras meta-
lizadas, an el cual ge aplica al vidrio fibroso metalizado
un apresto que consista en ldtex de caucho, almiddén y agua.

25%, Un procelimiento de formar fibras mete-
lizadas.

fal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede y para los fines que se han especificado.

48ta Memoriam consta de veintiseis hojas escri-
tas a maquina Dor una sola cara.

Madrid ¥ JUL 1958

P,

alb v
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