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La presente invencidn se refiere a cartuchos autocon-
sunidoves y municiones anélogas, v métodos de produccidn Vi
de utilizacidn eficaz de los -1ismos en rifles ¥y arnas de
fuego similares, ,

El objeto de la presente invencidn es el de perfeccio-
nar los cartuchos antoconsunidores jara conse~suir un empleo
prdctico y eficaz de los mismos, ILa invencidn tiende a sub
sanar los inconvenientes hasta ahora experimentados en re-
lacidn con las municiones autoconsumidoras. Estos defec-
tos han sido hasta ahora debidos as 1) los conglomerantes
rara municiones autoconsumidoras producfan residuos ¥ Tre-~
sinificaciones en el cafidn obstaculizando asf el disparo
contintio; 2) los cartuchos no resultaban lo suficientemen—
te inpermeables y resistentes a la humedad y las condicio-
nes de teuperatura, y 3) no vermitfan el disparo adecuado
debido a la ausencia de una vaina susceptible de cerrar lsa
cdmara contra los escapes de 1los gases de exransidn.

La presente invencidn pretende salvar los obstdculos
citados utilizando un conglomerante para la composicidn de
cartucho que no deje cenizas ni residuo alguno en el cafidn,
susceptible de impedir el disparo ridpido del arma de fue-—
go. Ademds, los cartuchos autoconsimidores semin la pre-
sente invencidn no son afectacdos por las condiciones de hu-
medad, y pueden resistir temwperaturas de hasta 2200C, sin
explosidn. El tercero de los obstdculos se vence poxr el
empleo de un tapdn especlal que puede aplicarse de modo des
rmontable a la cara del cerrojo con el fin de evitar los es—
capes de las elevadas presiones producidas por los gases de
expansidn,

Otros objetos se desprenderdn de la siguiente descrip-
cidn detallada de la invencidn, realizada de scuerdo con
los dibujos que se acompalan, en los ques

La fig. 1 es una vista de frente v en elewacidn de un
cartucho convencional con vaina metélica;,

la fig. 2 es una vista de seccidn vertical de un car—
tucho autoconsumidor segdin la invencidn;

la fig. 3 es una vista de seccidn transversal de la
vaina representada en la Fig. 2;

]
la fig. 4 es una vista de seccidn vertical que indica
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la interconexidn entre la vaina moldeada y el proyectil;

la fig. 5 es una vista de seccidn vertical del casque
te de cierre para la vaina provisto de una concavidad pa-
ra el alojamniento del fulminante;

la fig., 6 es una vista de frente en elevacidn de la
vaina con el elemento de fulminante colocada en el extre-
mo de la nisma y el cartucho abierto para la introduccidn
de »dlvora adicional antes de encastrar el proyectil en el
extremo abierto;

la fig. 7 es una vista detallada de los componentes
del conjunto de tapdn especial susceptible de ser sujeto
sobre la cara del cerrojo de un rifle, con el fin de hacer
posible el disparo eficaz de cartuchos autoconsumidores du-
rante largos periodos de tlempoy

, la fig. 8 representa los componentes segﬁn la fige 7
en elevacién de extremo;

la fig. 9 es una vista de seccién vertical con cier-
tas partes en elevacidn, mostrando los cartuchos autoconsu-
nidores dentro de un rifle con percutor en la posicidn amar
tilladay

la fig, 10 es una vista correspondiente con las partbes
en posicidn distinta, halldndose el rifle en la posicidn
abierta una vez disparado al iniciar la carga del secundo
disparo;

la fig. 11 es una vista de seccidn vertical de un ri-
fle provisto del tapdn ilustrade en las figs. 7 y 8, apli-
cado a un rifle convencional, ejemplificado por el sistema
Mauser, estando retenido el tapdn sobre la cara de cerrojo
por el extractor y con el nercutor en nosicidn amartille-
da, ¥

la fig. 12 es una visbta de seccidn vertical correspon-
diente a la de la fig. 11 des;uds del disparo del rifle.

En la fig. 1 se representa un cartucho convencional
constitufdo por una vaina metdlica (1), una bala (2), una
carga impulsora dentro de la vaina y un detonador (%) situa-
do en la base de la vaina sobre el platillo de extraccidn
de la misma. ILa bala se introduce en la vaina que contie-
ne la carga impulsora, y el detonador cde la base de la vei-
estd constitufdo normalmente por fulminato de mercurio,
vaina, por 1o general, se hace de metal, como latdn u
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otra alescidn, utilizdndose de izual modo vainas de acero.
Tas vainas metdlicas implican cierta cantidad de peso muer-
to, lo que es de gran importancia tratdndose de armes que
overan a gran velocidad de disparo. Un cartucho nds ligero
significa mayor cantidad de municidn en ipualdad de peso,

¥ una economfa de peso en cartuchos representa un paso ha=-
cia delante en la consecucidn de una potencia de disparo
nds eficaz.

Ya se han utilizado vainas de pléstico con intencidn
de reducir el peso, y en efecto, los cartuchos autoconsu-
nidores han sido »ropuestos y utilizados anteriormente; sin
embargo, su desarrollo nrdctico ha sido obsbaculizado por
los defectos anteriormente enumerados,

' Bl cartucho autoconsumidor segin la presente invencidn
se ruestra en las figs. 2 a 6. Ia mezcla explosiva-emple—
ada para el moldeo de la vaina (4) es de tal naturaleza que
no deja residuos o resinas dentro del cafidn, aun en condi-
ciones de disparo rdpido. Asfi vues, s5i 20 gramos de nitro-
celulosa, la cual substancialmente no deja cenigzas, sc¢ di-
suelve en 100 cc, de acetona y se mezcla con pélvora fore-
nando una masa plistica susceptible de ser moldeada, puede
conseguirse una vaina esencialmente cilfndrica de la forma
deseada, En algunos casos se puade incorporar a la mezcla
un rellenador de pulpa de madera exento de cenizas, pudiendo

. # . . ’, . . . . .
también incluir la masa plédstica resinas sintdticas.

La base (10) del cartucho, del mismo modo, se moldea,
aplicdndosele una concavidad (8) para el alojamiento de un
detonador autoconsumidor, que puede ser del mismo material
que el cuerpo principal de la vaina, La parte superior de
la vaina estd provista de asientos escalonados (6) para la
acomodacidn y sujecidn dentro de los asientos correspondien
tes (7), practicados sobre el proyectil (5). El cartucho,
a continuacidn se deja secar Yy se calibra como un cartucho
convencional.

Mientrad que la cdpsula detonadora (10) se representa
como separada de la vaina (4) en las figs. 4 vy 5, se pue-
de prensar el cartucho y la cdpsula detonadora fntegramente
nediante troqueles y matrices convenientes en una sola ove-
racién., Ios troqueles emplesdos para formar la vaina pue-
den ser tales que apliquen a la superficie interior del car-—
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la fig. 2

tucho una serie de hendiduras, segin se indica en (9) de
Dichas hendiduras pueden extenderse longitudi-~
nal, transversal o espiralmente, y sirven aumentar la ex-
tensidn de la superficie‘interior de la vaina, y por consi-
cuiente parasacelerar la ignicién y combustidn de la carga.

Ta fig. 6 muestra la vaina (4) de material autoconsu-
midor con detonador (12) encastrado en la base. Iste de~
tonador se rellena de un compuesto, como fulminato de mer-
curio, que se quena sin dejar residuo alguno. Este detona-
dor se ouede avblicar de mndo adherente dentro de la cavi=-
dad (8), una vez preparaddo 1or separado con relacidn al caa
quete, o bien puede ser moldeado junto con la cdosula y la
vaina. Se puede utilizar cualquiler disolvente o resina sin
tética para sujetar el detonador (12) dentro de su cavidad.
La invencidn prevé el ennleo de pSlvora adicional para su-
plementar el contenido de ndlvora en la composicién noldea~
da en el caso de requerirse un aumento de la fuerza explo-
siva, y dicha pdlvora puede ser afladida a la vaina antes
de ser fijado el »royectil (5) dentro del extremo abierto
de la vaina, segin se muestra en la fig. 6.

Los cartuchos autoconsumidores del tipo representado
en las figs. 2 a 6, fdciluente pueden ser disparados por
rifles v otras armas de fuego actualmente en uso, con ayu-
da de un tapdn especial, descrito con mayor detalle a con-
tinuacidn, 0 bien se pueden desarrollar armas de fmego nds
sencillas con cerrojos especiales y sin necesidad de un me-
canisno eyector. DEste dltino se representa en las figs. 9
y 10, en las cuales se representan cartuchos autoconsunido-
res dentro de la recdmara, cerrada por el cerrojo B yel
percutor P en posicidn amartillada, nronto para el disparo.
Ia accidn del percutor sobre el debonador (12) en la base
del cartucho autoconsumidor produce la descarsa del detona-
dor (12), el cual, a su vez, inflama la vaina y también to-
do contenido de ndlvora. Ia expansidn resultante de los
gases quemados impulsa al proyectil a través del caiidn, y
como no resta nada dentro de la cdmara, no se requiere meca-
nismo eyector,

La fig. 10 muestra el cerrojo en posicidn retirada pre-
parado para la cargadel prGXimo cartucho, ¥ en disposicidn
para la colocacidn de las partes indicadas en la fig. 9 pa-
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ra efectuar el siguiente disparo;

Se pueden aplicar los principios de los cartuchos au-
toconsunidores anteriormente descritos no solamente a mu—
niciones para armas de fueg0 semiautomdticas y autondticas,
sino que puede emplearse la masa impulsora p18stica del mis-
mo modo fara municiones de mayor calibre, como proyectiles
de artillerfa y bengalas.

Con el objeto de eliminar el tercer inconveniente ci-
+tado anteriormente con respecto al disparo de los cartuchos
autoconsunidores, la invencidn prevé la aplicacidn de un
tapdn adaptable a la cara del cerrojo con el fin de recluir
1as elevadas presiones de los gases quenados dentro de la
odmars del cartucho. Bste tapdn se muestra en su posicidn
avlicada a la cara del cerrojo B en las figs. 11y 12, sien
do retenido por el elemento extractor de un sistema Mauser.
Los conpoenetes de este tapén se ilustran en la fig. 7, ¥
comprenden el elemento de vapdn principal (15), srovisto
de un platillo anular (16) que se apoya sobre el asiento
(30) en la recdmara del rifle. ILa pared transversal (17)
divide el tapdn en una cdmara anterior (18) y otra Dpdste-
rior (19), con un taladro circular (31) que las atraviesa.
Se forma un asiento troncocdnico en la cdmara (18) adyacen
te al taladro (31). Se forma un martillo (21) con un ex-
tremo percutor (22) y una porcidn acampanada (23) adyaden-
te a este Ultimo. El extremo opuesto (24) se enrosca en
una tuerca de retencidn (25), colocdndose un pequefio resor-
te espiral (26) entre la dicha tuerca y la pared- transver-
sal (17) para ejercer una ligera fuerza sobre el martillo
smpulsdidolo as{ hacia avrds dentro de la parcidn acampa-
nada (2%) adyacente al asiento correspondiente de forma
troncocdnica (20) de la antecdmara (18). La cdnara (19)
estd circundada por un platillo (197) de menor didmetro
que el platillo Je cierre (16) y separado de este d1timo
por una ranura ciecular (19a) susceptible de engranar con
un dedo extractor del rifle. Bste extremo del tapdn ad-
quiere la misma forma que el extremo detonador de un cartu
cho de vaina metdlica.

Sesn se muestra en las figs. 11 y 12, el martillo
(21) se encuentra en disposicidn coaxial con el vercutor
P y opera como una prolongacidn de este Mltimo. As{ pues,
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200 ,« el funcionamiento del percutor girve psres empujer el mar-
ti1lo (21) en tel direccién que el extremo percutor (22)
del percutor mismo actde sobTe el detonador (12) de la vel-
na (4). Le posicién de los elementos inmedistemente entes
del disparo se muestra en la fig. 12. & continuecién, las
205.~ elevedas presiones desarrolladas en las cémaras de cartu-~
cho hacen retroceder el martillo (21) esegurando asi un
cierre hermético de la porciém acémpanada (23) sobre su
asiento (20), cerrando de tel modo eficazmente los gases
explosivos de expaneién dentro de la cémera de cartucho,
210.- menteniendo es{ les presiones necesarias para disponer el
proyectil y alivier les condiciones defectuosas hasta ahora
producides con el empleo de cartuchos eutoconsumidores.

Por el hecho de que el extractor E retiene el tepén en
el extremo de la cara del cerrojo, Tesulta fécil desmonter
215.- el tapém con el objeto de poder utilizar el rifle para mu-
niciones ordineries o de plésticos de ptros tipos.

Habiendo descrito le invencién segdn une forma y un mo-
do de reallzecién especificos, con propbésito de ilustracién,
gse comprenderéd que le misme no se limita a 1o que precede,
220.- puesto que & los expertos puede sugerir varias modificacio-
nes sin salirse de la esencia de la invencién, segin se es-
pecifica en la siguilente

NOTA

En resumen: La Patente de Invencién cuyo registroc se so-

285 .- licita, recaerd sobre las reivindicaciones siguientes: ey i
1) .- Procedimiento de fabricacién de cartuchos autoconaﬁﬁ%

sumidores, caracterlzadoc porque el cartucho comprende una

veine constituide por une mezcla endurecida de pélvora ¥y

un conglomerente pléstico, un proyectil encastredo en un

230 .- extremo de dicha veina, y una concavided en el extremo opues-
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to de le vaina para el slojamiento de un detonedor.

2) .~ Procedimiento, segﬁnnreivindiéacidn 1, caracteri-
zado porque el cartucho estéd constituf{do por une mezcla de
pélvora, nitrocelulosa y resina sintética.

8).- Procedimiento, segin reivindicaclones anteriores,
ceracterizado porque el cartucho estd constitufdo por una
mezcla de pélvora; nitrocelulosa, resina sintética y un re-
llenedor de pulpa de madera exento de cenizsas.

4) .- Procedimiento, segin reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el cartucho hueco estéd constitufdo por
une mezcla moldeada de pélvore y un conghomerante pléstico,
un proyectil encastrado en un extremo de dicha vaina, y une
concavidad en el otro extremo de le vaina pera el alojamien-
to de un detonador, estando ranuradas le superficie interior
de la referida vaine para esumentar la extensién superficial
de la misma. .

5).- Procedimiento, segin reivindicaciones anteriores,
ceracterizado porque el cartucho hueco estéd constitufdo por
una mezcla endurecida de pélvora y un conglomerente plésti-
co, un proyectil encastrado en un extremo de dicha velna, y
une ooncavidad en el extremo opuesto de la vaina pare alo-
Jamlento de un detonador, un tapén sujeto dentro de dicha
concavidad y constitiuldo por una mezcla explosiva moldeada
Y que contiene la carga detonante y nervios sobre lg super-
Ticle Interlor de le citede veina para acelerar la igné¢ecién
Yy combustidén de la carga.

6).~ Procedimiento, segdn reivindicacién S, caracteri-
zado porque se introduce en la vaina hueca pblvora adicio-
nal para aumentar la potencia explasiva de la misma.

7).~ Procedimiento, segin reivindicacién S5, caracteriza-

do pofque los nervios mencionados se pueden extender longitu-
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dinal, trensversalmente o en espiral con relecién al eje lonp
gitudinel de le mencionada valna.

8) .~ Procedimiento, segfin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizedo porque el método de produccién comprende
el moldeo de una mezcla de carga impulsora, nitrocelulosa,
una resina sintétice consumible y un disolvente en forma de
vaina, que incluye une cépsula rebejada en el extremo bese
de le misma; el encastre de un proyectil en el_extremo opues-~
to, el secado y el perfilado de la vaina, y la sujecién de
un detonador sutoconsumidor que contiene la carga detonante
dentro de la cavidad de dicha cépsula.

9) .~ Procedimiento, segin la reivindicacién 8, caracte-
rizado porque el método de-produccién comprende el moldeo
del detonador, de composicién andloge a le de la valna, y
su sujecién dentro de la referida cavided mediante un adhesi-
vo de resina sintética.

10) .~ Procedimiento, segin reivindicecidn B, caracteri-
zado porque el método de produccién comprende el moldeo del
detonador, de composicién endloge a la de le wve#ine, y su su-
Jecién dentro de la referida cavidad mediente un disolvente
orgénico.

11) .- Procedimiento, segin reivindicaciones anteriores,
caracterizado por un conjunto de tapén peara el disparo de
cartuchos antoconsumidores susceptible de ser aplicado e
la cara de un cerrojo con percutor situado en posicién cen-
tral del mismo, estando provisto dicho tepén de un platillo
anular que se encastra con un asiento circular correspondien-
te en la cémara de cartucho para asegurar un cierre herméti-
co de la miama, una perforacién que se extiende longitudi-

nalmente por dicho tapén y que termina en dos cémaras, un
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martillo montado reciproceamente dentro de dicho teladro en

sentido coaxlel con el percutor dentro del cerrojo y que

se extiende por dichas cémeras, estando provisto dicho mer-
tillo de une porcién memmpenada practicada en la antecédmara
adyacente & su punto de percusién, y un aslento troncocéni-
co en dicha entecédmsre como asiento de la porcidn acanp ana«
da de dicho mertillo pere as{ cerrar eficazmente la cémara

de cartucho contre la pérdida de presiém.

12) .- Procedimiento, seg¥n reivindicacién 11, caradte-
rizado'porque el referido conjunto de tapdén estéd provisto
en su extremo posterior de un platillo de sustentacidén es-
paciado del platillo de clerre anular por une renira cira-
lar sdasptada pera acomodar un dedo extractor.

13).- Procedimiento, segin las reivindicacion 11 y 12,
caracterizedo por un conjunto de tapén para el dilsparo de
cartuchos eutoconsumidores susceptible de ser aplicado a
le cera de un cerrojo con percutor situedo en posicién cen-
tral del mismo, estando provisto dicho tapén de un platillo
anular que se encuetra -con un asdento circular correspon-
diente en la cémera de cartucho para asegurar un clerre
hermético de la misma, una pared transversal en dicho ta-
pén provista de una aberture dispueste en posicidén central
del mismo y que divide dicho tapén en dos cémeras, un mar-
tillo montado reciprocamente dentro de dicho taladro en
sentido coexial con el percutor dentro del cerrojo, estan-
do provisto dicho martillo de una porclén acampanada en
la antecdmars més alld de la pared transversal y adyacente a
su punto de percusién, y un asiento troncocédnico en la cara
anterior de la citada pered transversal para el alojamiento
de la porcién acampensda del citedo martillo para asi ce-

rrar eficazmente la cédmara de cartucho contre pérdida de




presién.

14) .~ Procedimiento, segin reivindicaciones 11 a 13, ca-
325.4 racterizado por un conjunto de tepén pere el disparo de car-
tuchos autoconsumidores susceptible de ser eplicedo a la
cara de un cerrojo con percutor situado en posicién central
del mismo, estendo provisto dicho tepén de un pletillc anu-
lar que se encastre con un asiento circular correspondien-
$30.4 te en la c&méra de cartucho pars asegurar un cierre herméti-
¢o de la misme, una pared transversal en dicho tepém provis-
to de una abertura dispueste en posicién central del mismo
y que divide dicho tapén en dos cémeres, un mertille monta-
do reciprocamente dentro de dicho taladro en sentido coa-
335.4 xial con el percutor dentro del cerrojo, estando provisto
dicho martillo de una porcién acempanade en la antecémera
més alldde la pared transversel y adyacente a su punto de
percusién, y un asiento troncocénico en la cera anterior de
la citada pared transversal pare el elojemiento de la por-
340.4 oién acampaneda del citado mertillo para asi cerrar eficaz-
mente la cémara de carﬁucho contra pérdida de presién, una
tuerca de retencién sobre dicho martillo en le cémara pos-
terior del tapén en el extremo opuesto de su punto de per-
cusién, y un pequefio resorte espirel sobre diecho martillo
345.4 entre la citede tuerce y la pared transversel para impul-
sar ligeremente dicho elemento hacla atrds dentro de la
porcién acempenede y contra su eslento,

15).~ Se reivindice, por dltimo, como cbjeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencién que se solicita:
$50.< wpROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CARTUCHOS AUTOCONSUMIDORES".
d Todo conforme quede descrito en le presente memoria, que
consta de once pégines escritas a médquina y dibujos adjuntos.

Medrld, a 26 de enero Jde 1965
ALFO UNGRIA

.
A J.a/
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