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PATENTE
D E
IN VEN CI OIJ

por "PROCEDIMIENTO Ba.RA LA FABRICACION DE CALCETINES CON SOLE- -
TAS LISAS", a favor de Don JOSE MARIA BERMEJO LLOBET, de nacio®
nalidad espafiola, domiciliado en BARCELONA, Avenida del Genera -

lisimo Franco, n* 369, 3c. ;

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un procedimiento
para la fabricaciéon de calcetines con soletas lisas.

Hasta el presente los calcetines que presentan listas
en la porcién de pie, tienen que tener estas listas tanto en j
la parte superior de dicha porcidén de pie como en la parte N
inferior de la misma, y lo cual es forzado por la especial
manera de trabajar de las maquinas circulares utilizadas para
la fabricacion de los articulos referidos.

Como es natural, la supresidon de estas listas en la J

-

parte inferior de la zona de pie, o0 sea donde se encuentra
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la soleta de refuerzo, proporciona muchas ventajas de orden
tanto técnico como de efecto sobre el producto terminado, en
todo caso efectos de presentacion nuevos, ho conseguidos has-
ta ahora con los procedimientos corrientes de tricotado.

Se ha encontrado que se puede suprimir las listas en
la parte inferior de la porcidn de pie de los calcetines fa-
bricados con maquinas circulares de tipo standard si, durante
el tricotado de la porcion de calcetin correspondiente a la
soleta, se forma una hilera de mallas alimentando, primero
la mitad de las agujas de la maquina, o sea las agujas de ta-
16n corto con un hilo correspondiente a la formaciéon de dicha
soleta y, luego la mitad restante de las agujas, o sea las
agujas, o sea las agujas de talén largo, con un hilo diferen-
te, correspondiente al elemento de dibujo comprendido en esta
hilera de mallas, y repitiendo este ciclo de operaciones en
las sucesivas hileras de mallas hasta completar la porcion
de soleta.

La forma preferida para llevar a cabo esta alimenta-
cion selectiva consiste en proporcionar una alimentacién suple
mentaria a las agujas de talones cortos, o sea a las destina-
das a la confeccién de las porciones de talén y puntera. Al
mismo tiempo un guiahilos alimenta continuamente a éstas agu-
jJas elevada por encima de las posiciones normales de ascension
el hilo destinado a la formacion de la soleta. Como consecuen-
cia, este hilo queda alimentado a la mitad de las agujas de
la maquina en cada hilera de mallas formada, ya que no es al-
canzado por las otras agujas, las cuales quedan en posicioén
mas baja. Simultaneamente, con un segundo guiahilos se alimen-
ta el hilo necesario para la formacién del dibujo en la parte

superior del pie, a la altura conveniente para que sea tomado

>



por las agujas de talones largos, los cuales quedan situados
aun nivel mas bajo. Dentro de cada hilera de mallas este
guiahilos estad en posicidn de trabajo durante las medias vuel-
tas del cilindro de agujas, en las cuales pasan delante.de el
dichas agujas de talones largos, y es retirado a la posicion
fuera de trabajo durante las restantes medias vueltas, 0 sea
cuando por delante de él pasan las agujas de talones cortos.
Como consecuencia, el calcetin esta formado por hileras de
mallas que tienen un hilo diferente en cada una de sus partes
de soleta y dibujo.

Se comprende que el guiahilos de dibujo no queda limi-
tado a unosolo, sino que pueden entrar en juego, en cada mo-
mento oportuno, todos los guiahilos que nonnalmente intervie-
nen en la formacién del dibujo o listado de la parte superior
del pie, independientemente de la formacién de soleta, todo
lo cual puede ser controlado perfectamente por el mecanismo
de control automatico del dibujo.

Para este objeto se puede modificar la leva de ascen-
sion correspondiente, de modo que las agujas de talones cortos
indicadas se eleven unos tres o cuatro milimetros por encima
de su posicion elevada usual, o bien se puede disponer una
leva especialmente prevista para esta finalidad, ya sea de
ascension completa ya sea complementaria de la ascensidén nor-
malmente llevada a cabo por la leva propia de la maquina. Es-
ta leva, como es natural, ha de estar asociada con los co-
rrespondientes mecanismos selectores para ponerla en trabajo,
y dejarla inactiva en los momentos oportunos, controlados por
el referido mecanismo de control automdtico.

También puede llevarse a cabo la seleccidn necesaria

para obtener la alimentacidén alternativa alimentando intermi-
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tentemente en cada media vuelta del cilindro de la maquina el
hilo para la formacion de la soleta y el hilo para la forma-
cion de la parte superior del pie, entendiéndose que mientras
se alimenta uno de los hilos el otro queda en posicién inacti-
va. Al efecto se puede accionar los guiahilos correspondientes,
con la adecuada selecciodn necesaria para la formacion de di-
buje, en cuanto al hilo de la parte superior del pie se refie-
re, sincronizadamente con la rotacion del cilindro de la maqui-
na, de manera que cuando uno de ellos esta en posicidon activa,
el otro se encuentra en posicion fuera de trabajo.

ElI accionamiento de estos guiahilos puede ser llevado
a cabo por dispositivos de leva o excéntrica conectados con
las transmisiones sincronizadas de la maquina, o bien por me-
dio de levas correspondientes, montadas directamente sobre uno
de los cilindros de agujas de la maquina. En todo caso, el
sistema utilizado comprendera igualmente los medios adecuados,
convenientemente relacionados con el mecanismo de control au-
tomatico de dibujo de la maquina para poner en servicio o fue-
ra de funcionamiento los guiahilos en los momentos oportunos.

La invencién, en su esencialidad, puede ser desarrolla
da en otras variantes que difieran en detalle de las indicadas
y a las cuales alcanzara igualmente la proteccién que se reca-
ba. Podréa, pues, ser llevada a la practica en cualquier forma
y tamaho, con los medios y aparatos mas adecuados, por quedar

todo ello comprendido en el espiritu de las reivindicaciones.
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NOTA

Descrito el invento, se declaran nuevas y de propia
invencién, las siguientes reivindicaciones:

1. Procedimiento para la fabricacion de calcetines y
similares con soletas lisas, caracterizado porque consiste
en formar una hilera de mallas alimentando, primero la mitad
de las agujas de la maquina, particularmente las agujas de ta-
16n corto, con un hilo correspondiente a la formacién de la
soleta; poner fuera del alcance de las agujas este hilo pre-
viamente alimentado y, simultaneamente, alimentar la mitad
restante de las agujas de la maquina, o sea las agujas de
talones largos, con un hilo diferente, correspondiente al
elemento de dibujo comprendido en esta hilera de mallas parti-
cularmente organizada, y repitiendo este ciclo de operaciones
en las sucesivas hileras de mallas hasta completar la porcién
de soleta del calcetin o similar.

2. Procedimiento segun la reivindicacidén 1, caracte-
rizado porque se proporciona una elevacién suplementaria a
las aguajas de talones cortos, se alimenta continuamente el
hilo necesario para la formacién de la soleta de modo que pue-
de ser tomado por estas agujas elevadas, se alimenta el hilo
necesario para la formacion de la parte superior del pie,
de modo que puede ser tomado por las agujas de talonee largos,
en las posiciones angulares con respecto del cilindro de agu-
jas, en las cuales dichas agujas de talones largos pasan por
el referido guiahilos.

3 . Procedimiento segun la reivindicaciéon 2, caracte-
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rizado porgue el guihilos gque alimenta el hilo para la forma-
cién de la parte superior del pie es puesto en funcionampiento
cuando pasan delante de él agujas de talones largoe y es pues-
to en posicidn de reposo cuando pasan por delante de &l agu-
jas de talones cortos. |

4, Procedimiento segin la reivindicacidén 1, caracte- !
rizado porque se forman hileras de mallas alimentando,‘primero
un hilo correspondiente a la formacidn de la porcidn de soleta
en las posiciones angulares con respecto del cilindro de agu-
Jas, en las cuales pasan agujas de talones cortos por delante
del guliahilos correspondiente; se pone fuera de servicio este
guiahilos y se empieza simulténeamente a alimentar el hilo
correspondiente a la formacidn de la parte superior del pie en f
las posiciones angulﬁres con respecto de dicho cilindro de é
egujas, en las cuales pasan por delante del guiahilos citado
en segundo lugar‘laé agujas de talones largos; se pone fuera deé
gservicio el referido segundo guishilos y se repite estas op e~ i
raciones para formar hileras de mallas sucesivas.

5. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizado porgue en la alimentacidn del hilo correspondien-

te a la formacidén de la parte superior del pie intervienen

T g

distintos guiahilos para 1lo formacidn de dibujo segﬁn los mé-

6. Procedimiento para la fabricacidén de calcetines
con soletas lisas. |

Segin se describe y reivindica en la presente memo-

ria descriptiva, gue consta de seis hojas folisdas y escri-
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tas a mdquina por una sola cara,

liadrid, a 26 de lMarzo de 1955.
JOSE HARIA EERMEJO LLOBET.
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