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MEMORIA DESCRIPTIVA
rara solicitar
PATEERETE D E INVENCIOHXH
en
ESPANA

por VEINTE afios

8 nombre de N.V. CNIERZOEKINGSINSTITUUT RESEARCH,

entidad holandesa, establecida en Velperweg 76, Arnhemi
Holanda, por: |

"UN METODO PARA LA FABRICACION DE COR-
DORCILLO".
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Este invento se refiere & un método para la fa-

bricacidén de cordoncillo a partir de dos elementos de
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hilo que han sido retorcidos en la msma direccidn y
arrollados en peralelo sobre une bobina, siendo es-
tos elemsntos de hilo retirados juntos por encims en
Torma de curve basldénica desde dicha bobine de torsidén
accionada de modo imperativo 7 siendo luego reunidos
en una direccidn opuesta a la de 1la torsién original
de los elementos, despuds de lo cual el corﬁoncillo
as! formade es retirado por un dispositivo estirador.
Este invento se refiere tambidn a un cordoncillo fa-
bricadoc con arfegio a dicho método.

‘ En el caso del método arriba indicado, la tor-
gidn en los elementos de hilo desaparece cuando se
inicis la torsién del cordoncillo. Los hilos que estén
glendo retirados serunen para formar un cordoncillo
ya en el punto de.retirada en la bobina lo cual no
conduce a la Tormaecibn de un cordoncillo uniforme.

Ademds, con referencia & laz tensibn a la cual
ocurre la reunidn del cordoncillo se despends de la
velocidad del huso, el titulo ds los elementos, ete.
¥y en generel las btensiones producidas de este modo
han resultado ser demasiado bzjas, ds maners que las
resistencias de los cordoncillos fabricados de acuer-~
do con este método conocido estabe muy lejos de su
valor éptimo.

Este invento crea un método que permite la
produccidén de un cordoncillo pars neumdticos con pro-

piedades excelentes.
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El método de acuerdo con el invento se carac-
teriga porque se tomen medidas pera sumlnistrar los
elementos de hilo bajo igual tensidn y velocided e un
dispositivo montadc libremente rotetivo y coaxilmen-
te encima de la bobina de torsidén y en el cual los
elementos de hilo que hacen gque gire el dispositivo
egstdn separados a una distencia nmutua y reciben una
tensidn adicional después de lo cual los elementos
de hilo se unen pars formar un cordoncille en un pun-—
to libre de reunidén. Si no se toman medidas para su-
ministrar los elementos ds hilo bajo igusl tensidn
v velocidad, pueden formarse entre otras copss cur—
vas baldnices separades con todos los inconvenientes
inherentes, tales como diferencias en tensidn. El
cordoncillo dessrrolls por consiguiente propiedades
menos buenas en 1lo que se refiere a uniformidad de
torsidn, resistencia mecénica y resistencia a la fe-
tiga. Dichas propledades son particvlarmente imporian-
tes cuando tal cordoncillo se usa como refusrzo pare
reundticos de automdviles,

De acuerdo con el presente invento, se obtie-
nen pvreferiblemente tensidn y velocidad iguales dans
do a los eleumentos de hilo &1 comiengo de la opers—~
cién wn ndmero limitado de vueltas unc alrededor del
otro entre la bobina de torsidn y el dispositive pars
gaparar los elementos des hilo montados encima de di-

chs bobina de torsidn.
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La tensidn en los slementos de hilo puede ser
influenciadae por medio de diversos dispositivos de fre-
nado previstos sobre el dispositivo libremente rotati-
vo. Los medios de tensién que aumentan aditivamente la
tensidén en los elementos de hilo se ha visto que tra-
bajan de modo muy favorable.

La posibilidad de mantener lz tensidén en los
elenentos igual, y también la magnitud deseada de es-
ta tensidén, es debida sl hecho de gue por lo menos par-
te de los medlos tensores se hacen ajustables.

Es ventajoso que la fuerza de estirado del cor-
donecillo formado sobre el producto que estd todavia en
la fase de reunidén, sctie en le direccidén de la prolon-
gacidén del eje del dispositivo libremente rotativo. De
este modo, no ocurren fluctuaclones en la tensidn de
lo¢ elementos que se estdn uniendo ni tampoco incli-
nacién del dispositivo libremente rotativo. |

Este requisitb, que favorece la fécil rotabi-
1lided del dispositivo libremente rotativo y la unifor-
midad del cordoncillo, puede satisfacerse disponiendo
los Gltimos medios de gula para los elementos de hilo
gobre ol dispositivo libremente rotativo de tal modo
gque ambos elementos de hilo abandonen el dispésitivo
en un plano que pasa por el eje del dispositivo y nox-
mal al plano gue paéa por el eje ¥ la aleta.

El presente invento se ilustra en lo que sigue

con referencia a los dibujos anejos gque muestran & mo-
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do de ejemplo una realigzacidén de un dispositivo a
usar en el método del invento.

La figura 1 muestra el dispositivo diasgraméd-
ticamnente, parcialmente en slzado y parcialmente en
gseccidn perpendicular.

La figure 2 muestra & escala ampliade en al-
zado laterzl el dispositivo para seperar, mnantener se-
paredos y tensar los elementos de hilos

La figura 3 muestra el dispositivo de la fi-
gure 2 en seccidén longitudinalj;

Le figurs 4 muestre una vigstas en planta des-
de arriba del dispositivo de acuerdc con las figuras
2y 3.

Ig figura 5 muestra una vista frontel de la
parte superior del dispositivo segin las figuras 2 y
3.

En las figuras el nédmero de referencia 1 in-
dica une bobina torcedora sobre la cual estdn arro-
lledos juntos en paralelo dos hilos 2a, 2b, torcidos
en la misma direccidn.

La bobina torcedora 1 estd montade sobre un
huso 3 gue puede ser impulsado imperativamente en
cualquier forma conocida (que no se ha mostrado).

Bl huso 3 tiene una prolongacidén 4 sobre la
cual un manguito 5 estd asegurado por medio de tor-
nillos 6. En su parte supsrior, el umenguito 5 estéd

Berrado por un cono 7 sobre el cuasl estd montado un
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huso 8. El manguito 5, el cono 7 y el huso 8, forman
uns unidad. Esta unidaed puede hacerse tembidn como par-—
te del huso 3.

El cono 7 constituye una cara de soporte céni-
ca para un cuerpo 9 que +ticne una cara cénica corres-
pondiente en su lado inferior. El cuerpo 9 estéd mon-—
tado con rotacién 1libre en torno del huso 8. Cerca de
la extremidad inferior del cuerpo 9 hay en un lado
una sleta 10 que tiene un ojo gufa~hilos 11. La ale-
ta 10 puede moverse en una ranura del cuerpoc 9 en tor-
no de une espliga 12. Cerca del punto de pivotamiento
12, la aleta 10 estd provista de un apoyo 13 que 1li-
mita el movimiento hacia abajo de dicha aleta 10. En
la posieién més baja de la aleta 10 el ojo gufa-hi~
los 11 estd cerceno a la bobina 1 (esta posicidn se
muestra en lineas de trazos en la figura 2).

Cerca de ls parte superior del cuerpo 9 se
dispone una varilla fina doblada 14, estaendo dicha
varilla fijada en un édnimas del cuerpo 9 por medio de
un tornillo 15. La varillae 14 estd situada en el pla—
no a través del eje del cuerpo ¢ y de la aleta 10.

Dos grupos de varillas de freno, 16a, 20a,
respectivamente 16b, 20b, estén dispuestas mutuamen—
te enfrentadas dismetralmente y normales el ltimo
rlano mencionado. Las varillas de freno 18a, 1%a,
18b, 19b, estdn asegiradaes a un cilindro 21 que Ddue-

de g¢irar en el cuerpo 9 estando dicho cilindro des-
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tinado a ser fijado en cuslguier posicidén por medio
de un tornilld 22.

El cuerpo 9 lleva en su parte superior una
placa de cubisrta de acero 23 cuyos bordes curvados
recubren los bordes del cuerpo S por encima de las
varillas de freno 20a y 20b.

El cuerpo 9 es mantenido sobre el huso 8
por medio de dos garras 24a y 24b prevista cadae una
de ellas en la extremidad de une palsneca 25a respec-
tivamente 25b. ILas palancas 25&,25h estdn pivotadas
sobre une espiga 268, respectivamente 26b y un mue-
1le 27 estd dispuesto en torno de dicha espiga (la
figurs 3 muestre solo el muelle en torno de la espi-
ga 26b). Por medio de los muglles 27 las garras 24a
y 24b son oprimides dentro una ranura 28 del huso 8.
¥l cuerpo puede por tanto girar libremente sobre el
huso 8 y pusde subir en una distancias limitada por
la ranura 28.

Sobre el cuerpo 9 se montan contrapesos 29
vy 30 que asegurar un buen equilibrio.

Como se representa en la figura 1, se Irevé
un dispositivo de estiraje por encime del cuerpo 9,
comprendiendo dicho dispositivo estirador Podillos
triples 31, 32, 33 con una bobin a de arrollado
34 s continuacidn de ellos, teniendo este bobina de
arrollado impulsidén superficial por un rodillo de ac-

cionamiento forzoso 35.

- T -
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El dispositivo arriba descrito se pone fdcil-
mente en funcionamiento en la forma siguiente;

Hilos 28 y 2b son retirados de la bobina 1,
recibiendo & mano una pluralidad de vueltas uno alre-
dedor del otro, son guimdos & través del ojo gula-hi-
los 11 de la aleta 1Q ¥ lusgo gufados por separado &
lo largo de un lado de la verilla 14, (vdase fisura 4)
a un lado del cuerpo 9. Desde el cuerpo 9, los hilos
2a y 2b son aliméntados juntos a través del triple ro-
dillo 31-33 hacia‘la bobina 34 y se sujstan & ella.
1,09 hilos son luego llevados en torno de las varillas
de freno 16 17m 18, 19 y 20 en la forma que se ha
ilustrado en la figurs 2.

El dispositivo estéd ahora listo para ser pues-—
to en funcionamiento.

El huso 3 con la bobina 1, los rodillos de es-
tirados 31, 32, 33 y el rodillo 35 con la bobina de
arrollado 34 se ponen en rotacién, Entonces la sleta
10 estd todavia en la posicidén indicada en lineas de
trazos en la figure 2, de manera que cuando el dispo-
sitivo es puesto en marcha, los hilos son sometidos &
un minimo de friceidn en el ojo gufa-hilos 11.

Cuando el huso 3 adquiers su plena velocidad
le curva baldnica formads por los hilos retorcidos 2a
vy 2b, eleva la aleta 10 hasta que esta {ltima toma

la posicién mostrade de trazos llenos en la figura 2.
La altura de la aleta 10 por encima de la bo-
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bina 1 se elige de manera gque la curva baldnica que se
forma por si misma de un modo natural sea perturbeads
en la menor medida posible.

Durante el funcionesmiento, la bobina 9 es le~-
ventade de la superficie portadora cﬁnica del cono 7
¥ la rotacidn del cuerpo 9 se efectlia shora enteramen-
te por impulsidén mediante la aleta 10 que es arrastre-
das por los hilos durante ls formacidédn de la curva ba-
lénica. El cuerpo, por tanto, gire enteramente de un
modo sincrdnico con la curva bal dnice formade por los
hilos 28 y 2b y el movimiento ascedente es limitado por
las garras 24 y la ranura 28. Debido a la rotacidn del
cuerro 9, los hilos separados por el cuerpo son reuni-
dos por encima de dicho cuerpo (figuras 1 y 5) para la
formacidén del cordoncillo.

Cuando los hilos pasan en torno de las varillas
de freno 16-20, la tensidén en estos hilos es elevada.
Bl grado de circunvelscidén de las varillas de freno
por los hilos y, por tanto, la tensidén en los hilos,
puede variarse haciendo girar el cilindro 21.

La tensidén en los hilos delante del punto de
reunién debe ser francamente alta. Cusndo se fabrice
un cordoncilio & partir de dos hilos de raydén de via~
cosa de 1650 deniérs, eata tensidn asciende & 1-2 kgrs,
por cada hilo, dependiendo del acabado normzl dado a
los hilos. La tensidén debe ser preferiblemente tal que

en el punto de reunidn los hilos se junten bajo un én-
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gulo gue es casi doble del dngulo de torsidn de los
hilos en el cordonecillo.

Lag Wltimaes varillas de freno 20a y 20b es-
tdn dispuestas sobre el cuerpo 9 de modo que ambos hi-
los abandonen dicho cuerpo 9 en un plano normal el
eje del cuerpo y normal al pleno & través de dicho sje
¥y la aleta 10.

Para tensar los hilos, 1as'figuras nuestran
varillas de freno simples y en muchos casos +tales va-
rillas de frenc son satisfactorias. Sin embargo, se
aunente la seguridad del trabajo si se usan medios
tensores que aumenten aditivamente la tensién.

Como se muestra en la figura 1, el cordonci-
1lc formado corre en la direccidn del eje del cuerpo
S sobre el primer rodillo 31 del triple rodillo 31-33.
51 el lado ascendente del rodillo 31 no est4 aisusdo
en la prolongmcidén del eje del cuerpo 9, entonces es
necesaric gue en la prolongacidn del eje se disponga
un gufe-hilos a cierta distancia del punto de reunién
de menera que este punto de reunidn quede en le prolon-
gacidn del eje.

En lugar de torcer juntos los hilos delante
del cuerpo 9 siendo mentenide esta tarsidn durants
el funcionsmientc del dispositivo y asegurando que no
pueda tener lugar un desplazamiento mutuo de los hie
log, es posible, con el fin de impedir este desplaza-~

miento, hacer gue ambos hilos se adhieran entre si

- 10 -
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cuando se estén arrcllando sobre la bobina 1.

El cuerpo ¢ puede sacarse fdcilmente oprimien-
do sobre el extremo.inferior de las palancas 25 de mo-~
do que las garras 24 se liberten de la ranura 28.

Lo combinmeidn del triple rodillo 31-33 y del
dispositivo de arrollado 34, 35 puede sustituirse por
un necanisno estirador que sirva al mismo tiempo para
arrollar el cordoncillo formado y provisto de los nece~-
sarios medios de regulacidn conocidos en s{ mismos.

Esta solicitud que corresponde & la presenta-
de en Holanda el 12 de Abril de 1654, bajo el niime-
ro 186.445, se acoge a los beneficios del articulo 51
del vigente Bastatuto-lLey sobre Propiedad Industrial.

TLos puntos de invencidn propia y nueve que se
Presentan pars que sean objeto de esta solicitud de
Patents de Invencidén en Egpdia, por VEINTE efios, son

los giguientes:

12. - Un método para la fabricacién de cordon-

- 11 -
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cillo & partir de dos slementos de hilo gue han sido
toprcidos en la misma direccién ¥y arrollados én parsle-
1o sobre una bobina, siehdo egstos elementos de hilo re-
tirados por encima a la menera de una curva baldénica
desde dicha bobina de torsidn impulsada de modo impe-
retivo ¥ siendo luego reunidos en una direccién opues-—
ta o la de la torsidn original de los elementos, des-—
puds de 1o cual el cordoncillo esi formado es retire-
do por un dispositivo estirador, caracterizado porque
se toman medides pare alimentar los elementos de hilo
bajo igual tensidn y velocidaed & un dispositivo mon-
tado con rotacidn libre y coaxilmente encima de la

bobina de torsidn y en el cusl los elementos de hilc

que hacen que el dispositivo gire esstdn separados en una

distancia mulva y reciben una tensidn adicional despuds
de lo cual lbs ¢l ementos de hilo se unen para obtener
un cordoncillo en un punto de reunidn libre.

22, - Un método segin se reivindica en el pun~—
to 12, caracterizedo porgue para obtener una tensién
v velocidad iguales al comienzo de la operacidn los
elementos de hilos reciben un nimero limitado de vuel-
tas uno alrededor del otro entre la bobina, torcedora
v ol dispositivo para separa los hilos montado encima
de dicha bobina torcedora.

32, - Un método para la fabricacidén de cordon-
cillo.

Tal v como se ha descrito en la liemoris que an—
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tecede ilustrado en los dibujos que se acompafian y pa~

ra los fines especificados.

La presente Memoria congta de doce hojag y la

presente escritas por una sols carsa.

uadria, 26 MAR 1955
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