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El presente invento se refiere a los medios para 
aumentar la resistencia de las materias textiles al 
frote. Concierne en particular a un procedimiento de 
preparación de composiciones de materiales hidrosolu- 
bles, apropiadas para tratar las materias textiles con 
ayuda de soluciones acuosas de dichas composiciones, a 
fin de mejorar la resistencia de esas materias texti­
les al frote.

Se conocen procedimientos para mejorar la resis­
tencia de materias textiles, en los cuales se impreg­
nan estos materiales con un liquido que contiene un 
producto resinoso de condensación, por ejemplo, un pre 
condensado de urea y de formaldehido, en presencia de 
un catalizador alcalino o ácido, y las materias texti­
les impregnadas se someten seguidamente a un tratamlen 
to térmico en virtud del cual se provoca la condensa­
ción o polimerización final del producto resinoso, en 
una resina insoluble en agua.

mi presente invento se basa igualmente en el em­
pleo de productos resinosos de condensación, y se pro­
pone obtener una mejora permanente de la resistencia 
al frote en materias textiles muy diversas, como al­
godón, seda artificial, lino, yute, etc.

El invento consiste en un procedimiento de prepa­
ración de composiciones de materiales hidrosolubles, 
en el que se condensan componentes resinosos de modo 
que se forme por lo menos un producto resinoso de con­
densación no catiónico hidrosoluble, en presencia de 
un emulsivo, y eventualmente en presencia de un cata­
lizador básico y de un producto que obre como atempe­
rante o tampón.

El producto resinoso de condensación hidrosolu-
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ble puede ser una cualquiera de los condensados si­
guientes: fenol-formaldehido, úrea-formaldehido, tiou- 
rea-formaldehido, dimetilolurea, melamina-formaldehi- 
do, carbamida-formaldehido, tiocarbamida-formaldehido, 
formamida-formaldehido, asf como los productos de con­
densación del tipo definido antes, en los cuales el 
formaldehido se na reemplazado por glioxal u otros com 
puestos capaces de formar un aldehido, y los produc­
tos de condensación del tipo antes definido, modifi­
cados por condensación de componentes resinosos en pre 
sencia de agentes modificadores, tales como alcoholes, 
por ejemplo, el alcohol butilico, el etilenoglicol, la 
glicerina o sus análogos.

Como emulsivo se emplea, según una particulari­
dad del invento, un producto de condensación no ióni­
co, con preferencia un condensado de un ácido o de un 
alcohol alifático que comprenda una cadena recta con 
no menos de 10 átomos de carbono, o de un fenol sus­
tituido por un radical alquilo con un número elevado 
de átomos de carbono, con 6 moléculas de óxido de ati 
leño, por lo menos.

Imtre estos condensadosm iónicos, pueden citar­
se como ejemplo los formados partiendo de un equiva­
lente molecular de alcohol estearilico u oleílico y 
de 35 equivalentes moleculares de óxido de etileno, 
asi como los formados & partir de un equivalente mole 
cular de nonilfenol o de laurilfenol y de 29 equiva­
lentes moleculares de óxido de etileno.

Como catalizador básico se puede utilizar sosa 
cáustioa, por ejemplo, en solución a 383 Baumó.

Para mantener el pH del medio de reacción a 8
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aproximadamente, se puede emplear fosfato monosódico 
a modo de atemperante o tampón.

Según otra particularidad del invento, se puede 
mantener igualmente el pH del medio reaccional alrede­
dor de 6,5, y en este caso se añade a ios componentes 
resinosos, antes o después de condensar, un compuesto 
orgánico de cationes activos, üntre los compuestos 
orgánicos de cationes activos utilizables en el proce­
dimiento conforme a la invención se pueden citar como 
ejemplos el estearocloruro de cromo, el oleocloruro 
de cromo, el cloruro de laurilpiridinio, el metacrilo- 
cloruro de cromo, el bromuro de oetilpiridinio, el 
bromuro de laurilpiridinio, el cloruro de octadecil- 
oximetilenopridinio, y otros productos análogos.

B1 compuesto orgánico de cationes activos se agre 
ga con preferencia disuelto en un disolvente miscible 
con agua, como el isopropanol.

De acuerdo asimismo con una particularidad del in 
vento, puede neutralizarse por último el medio ue reac 
ción con ayuda de una base orgánica, como monoetanola- 
mina, dietanolamina, trietanolamina, dietiletanolami- 
na, butilamina y sus análogas.

Por el procedimiento descrito se obtiene una com­
posición de materiales que forman una pasta consisten­
te, con la característica ventajosa de dar una solu­
ción perfectamente clara en el agua. Con la solución 
acuosa de estas composiciones, se imprecan las mate­
rias textiles en forma de fibras, hilos, tejidos y gé­
neros de punto en presencia de un catalizador, des­
pués de lo cual se somete el material textil impreg­
nado a un tratamiento térmico.
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Como catalizador para La condensacióh final del 
condenaado resinoso contenido en el liquido de impreg­
nación, se puede emplear, para algodón y lino, un áci­
do orgánico, tal como el ácido bórico o el ácido tér- 

5 trico, y para seda artificial (viscosa o fibrana), una
sal inorgánica, tal como cloruro amónico, sulfato amó­
nico, cloruro de aluminio, etc.

Si se quiere, pueden añadirse al liquido de im­
pregnación cargas dales como sulfato magnésico, gelati- 

10 na, dextrina, harina de algarroba, almidón, etc., y
también otros productos, tales como edulcorantes y 
plastificantes.

A continuación se exponen varios ejemplos ael mo­
do de operar para poner en práctica el invento. Desde 

15 luego, estos ejemplos deben considerarse a titulo iluŝ
trativo y no limitativo ael invento.

EJ2MPL0 la.
Se condensan durante 15 ñoras, a una temperatura 

aproximada de 20^0. 21,6 partes de urea con 57,6 par- 
20 tes de formaldehido, en presencia ae 3,6 partee ce un

amulsivo no iónico (constituido por un producto de con 
densación de una parte ae uonilfenol, con 29 moléculas 
de óxido de atileno), y en presencia de 0,230 parte de 
sosa cáustica a 38a Baumé y de 0,180 parte de fosfato 

25 monosódico.
Se neutraliza el precondensado con ayuda de die- 

tanolamina, hasta obtener un pH próximo a 8.
De este modo se obtiene una composición ae mate­

riales en forma de pasta consistente, que contiene al- 
30 rededor de 55% de materias secas, y soluble en agua ba­

jo forma de solución perfectamente límpida.

2 0 8 5 7
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A 27 partes de la pasta mencionana se mezolan 3 
partes de estearooloro.ro de cromo disudto en isopro- 
panol, en forma de solución al 30% en peso. A la mez­
cla obtenida se agregan 10 partes de resina de forma- 
miaa al 50%, y 160 a 200 partes ne agua.

Asi se obtiene una solución acuosa que puede ser­
vir de liquido de impregnación de materias textiles, 
a fin de mejorar su resistencia al frote.

EJEMPLO Sa.
A 27 partes de la composición de materiales en 

pasta, preparada como se describe en el ejemplo le,se 
añaden 1,3 partes de cloruro de laurilpiridinio, lo 
partes de resina de formamida al 50%, y de 160 a 200 
partes de agua.

De este modo se obtiene una solución acuosa lím­
pida, con la cual se puede impregnar una materia tex­
til.

EJEMPLO 33.
Se condensa a temperatura ambiente tiocarbamida 

con formaldehido, en presencia de un emulsivo no ióni­
co, constituido por un condensado de alcohol oleílico 
y 20 moléculas de óxido de etlleno; de un catalizador 
alcalino y de un fosfato atemperante, a fin de obtener 
una composición de materiales que se presenta en for­
ma de una pasta consistente, soluble en agua, y que 
contiene un 5 %  de materias se oas.

A 37 partes de esta pasta se anaden 3 partes de 
oleocloruro de cromo disuelto en isopropanol, en forma 
de solución al 30% en peso de compuesto de cationes 
activos, y 160 a 200 partes de agaa.

Se obtiene asi una solución perfectamente limpi-
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adecuada para impregnar materias textiles.
EJEMPLO 43
Se condensan durante unas doce horas, a 203C., 35 

partes en peso de urea con 62 partes en peso de formal 
dehido, en presencia de 1,6 a 2 partes en peso de un 
condensado no iónico, formado a partir de un equivalen 
te molecular de alcohol estearílico y de 25 equivalen­
tes moleculares de óxido de etileno, 3 volúmenes de 
estearocloruro de cromo en solución isopropanólica al 
30% en peso, en concepto de compuesto orgánico de ca­
tiones activos, 2 partes en volumen de sosa cáustica 
a 383 Baumá, y 2 partes en peso de fosfato monosódi- 
co. Se ajusta el pH del medio de reacción hacia 6,5. 
Terminada la reacción de condensación, se neutraliza 
la mezcla reaccional con trietanolamina, hasta un pn 
superior a 7.

De este modo se obtiene una pasta consistente e 
hidrosoluble, que se disuelve, a una temperatura de 
403 a 503c. en cuatro a cinco veces su peso de agua, 
a fin de formar una solución acuosa perfectamente cla­
ra.

Después de aEadir a esta solución un catalizador 
apropiado, especialmente ácido tétrico, si se trata 
de algodón o lino, o cloruro amónico, en el caso de 
seda artificial, se obtiene un líquido de impregna­
ción que puede servir para mejorar la resistencia de 
materias textiles al frote.

Para el tratamiento de los tejidos con estas com 
posiciones, se enfurte el tejido, a ana temperatura 
de 253 a 453c. en un líquido de impregnación prepara­
do del modo indicado en cualquiera de los ejemplos
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precedentes. Después de exprimir el tejido impregna­
do hasta que retenga sensiblemente su. peso propio de 
liquido impregnante, se seca a anos 60ac. y se calien­
ta durante unos cinco minutos en 125^0. o durante ios 
a tres minutos e 150-160^0. a fin de insolabilizar la 
resina sintética.

De este modo se obtiene una materia textil que 
presenta una mayor resistencia al frote, la cual re­
sulta permanente por el empleo del compuesto orgánico 
de cationes activos.

Además dei carácter duradero de la mayor resis­
tencia ai frote, las materias textiles tratadas por 
el procedimiento descrito presenten , en general, las 
siguientes particularidades ventajosas:

1"*. Mejor solidez de los tintes a la limpieza 
con agua.

2**. Conservación de la permeabilidad al aire.
33-. Carencia de olor, especialmente a formal- 

dehido.
43*. Posibilidad de tratar lino comunicándole una 

buena resistencia al frote, y conservándole una buena 
resistencia dinamométrica.

5**. Superfluidad de añadir substancias emolien­
tes y tumefacientes, pues el procedimiento proporcio­
na ya las propiedades respectivas a los tejidos tra­
tados.

63*. Resistencia dinamométrica mejor, en gene­
ral, de los tejidos tratados, comparada con la de los 
tejidos tratados por los procedimientos conocidos.

Como muestra la descripción que precede, el in­
vento se basa esencialmente en la combinación de uno
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o mas oondensados resinosos aniónicos o no iónicos so­
lubles en el agua, con un condensado no iónico que sir 
ve de emulsivo y favorece la solubilidad del condensa- 
do resinoso, con uno o más compuestos orgánicos de ca­
tiones activos.

Se sabe que un condensado resinoso aniónico puede 
reaccionar con los compuestos de cationes activos. Tam 
bien se sabe que los compuestos de cationes activos 
pueden reaccionar asimismo con grupos reaccionóles,es­
pecialmente con los grupos OH y NHg. de la fibra en 
tratamiento.

Por lo demás, puede admitirse igualmente que los 
condensados no iónicos antes mencionados reaccionen 
también con el condensado resinoso aniónico.

Al parecer, haciendo reaccionar un condensado 
resinoso aniónico, un oondensado no iónico de cadena 
hidrocarbonada larga y un compuesto de cationes acti­
vos que comprenda también, con preferencia, una cade­
na hidrocarbañada larga, sobre fibras textiles, por 
reacción de dicnos productos entre ellos y con la pro­
pia materia textil se forma un complejo firmemente li­
gado a las fibras, y que asegura la permanencia del 
efecto de estabilidad al frote.

para favorecer la formación de tal complejo ín­
timamente ligado a la materia textil, parece ventajo­
so el empleo de un compuesto de cationes activos,con 
no menos de dos cargas positivas, una de ellas capaz 
de reaccionar con el condensado resinoso aniónico, y 
la otra con la fibra textil. De esto modo quedaría - 
asegurada la fijación del condensado resinoso a la fi 
bra textil, por intermedio del compuesto de cationes

30
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activos. al estearocloruro y el oleocloru.ro de cromo 
constituyen compuestos con dos cargas positivas reac- 
cionales, una de las cuales puede reaccionar con el 
condensado resinoso aniónico, y la otra ccn la fibra 
textil.

Por lo demás, es ventajoso utilizar un compuesto 
de cationes activos y un condensado no iónico con ca­
denas grasas idénticas, Asi, conviene emplear espeoial 
mente, como compuesto de cationes activos, estearoclo- 
ruro de cromo, y como condensado no iónico, un produc­
to de condensación de alcohol estearílico y de óxio 
de etlleno.

Es evidente que el invento no se limita a los 
pormenores aquí expuestos, y que éstos pueden ser ob­
jeto de diversas modificaciones, tanto respecto a la 
naturaleza como en lo que atañe a las proporciones de 
los productos mencionados y a las condiciones opera­
torias descritas, siempre que estas modificaciones no 
estén en contradicción con el objeto de las reivindi­
caciones siguientes.

-  10 -  2 2 0 8 5 7
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Se reivindica como objeto de esta patente:
1) Procedimiento para la preparación de compo­

siciones de materiales hidrosolublee, apropiadas para 
25 mejorar la resistencia al frote de las materias tex­

tiles; caracterizado porque se condensan componentes 
resinosos de modo que se forme al menos un producto 
resinoso de condensación no catiónico hidrosoluble,en 
presencia de un emulsivo, y eventualmente en presen- 

cia de un catalizador basico y de un atemperante o30
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tampón.
2) Procedimiento según la reivindicación 1*, ca­

racterizado porque el producto resinoso de condensa­
ción hidrosoluble es un condensado de urea y forma- 
dehido.

3) Procedimiento según la reivindicación 1**, ca­
racterizado porque el emulsivo citado es un compuesto 
orgánico no iónico.

4) Procedimiento según la reivindicación 3^, ca­
racterizado porque el emulsivo no iónico es un con- 
densado de un ácido alifático que comprende una cade­
na recta con no menos de 10 átomos de carbono y no me­
nos de 6 moléculas de óxido de etileno.

5) Procedimiento según la reivindicación 4^, ca­
racterizado porque el emulsivo es un condensado de un 
equivalente molecular de ácido esteárico con 25 equi­
valentes moleculares de óxido de etileno.

6) procedimiento según la reivindicación 3",ca­
racterizado porque el emulsivo no iónico es un conden­
sado de un alcohol alifático que comprende una cadena 
recta con no menos de 10 átomos de carbono y no menos 
de 6 moléculas de óxido de etileno.

7) Procedimiento según la reivindicación 6 %  ca­
racterizado porque el emulsivo es un condensado de un 
equivalente molecular de alcohol estearilico con 25 
equivalentes moleculares de óxido de etileno.

8) Procedimiento según la reivindicación 3 %  
caracterizado porque el emulsivo no iónico es un con­
densado de un fenel sustituido por un radical alqui­
lo que comprende por lo menos 6 átomos de carbono con 
no menos de 4 moléculas de óxido de etileno.

9) Procedimiento según la reivindicación 8a, ca-
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racterizado porque el emulsivo no iónico es un conden- 
sado de un equivalente de nonilfenol con 29 equivalen­
tes moleculares de óxido de etileno.

10) Procedimiento según la reivindicación 1*, 
caracterizado porque se condensan los componentes re­
sinosos, igualmente en presencia de no menos de un com 
puesto orgánico de cationes activos.

11) Procedimiento según la reivindicación 1̂ *,ca­
racterizado porque se añade al condensado resinoso hi- 
drosoluble, por lo menos, un compuesto de cationes 
activos.

12) Procedimiento según cualquiera de las reivin 
dicaciones 10 y 11, caracterizado porque el compuesto 
de cationes activos comprende al menos dos cargas po­
sitivas.

13) Procedimiento según la reivindicación 12, 
caracterizado porque el compuesto de cationes activos 
es un halogenuro de cromo de un ácido graso que o b ­
tiene al menos 10 átomos de carbono.

14) Procedimiento según la reivindicación 13, ca­
racterizado porque el compuesto de cationes activos
es estearocloruro de cromo.

15) Procedimiento según cualquiera de las rei­
vindicaciones 10 y 11, caracterizado porque el com­
puesto de cationes activos se añade disuelto en un di­
solvente orgánico.

16) Procedimiento según la reivindicación 15, 
caracterizado porque el disolvente del compuesto de 
cationes activos es miscible con agua.

17) Procedimiento según la reivindicación 16,ca­
racterizado porque el disolvente orgánico es isopro-

30



panol.
16) Procedimiento según cualquiera de Las reivin­

dicaciones precedentes, caracterizado porque se neutra­
liza la mezcla reacciona! hasta un ph superior a 7,por 

5 medio de una base orgánica, como la urietanolamina.
19) Procedimiento para la preparación de compo­

siciones de materiales hidrosolubles apropiados para 
mejorar la resistencia al frote, de las materias tex­
tiles.

10 Esta memoria consta de trece páginas escritas por
una sola cara.
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