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Este patente, se refiere confowme su enunciado
indica & un procedimisnto con sus dispositivos corres~
pondientes psra Zormar arviculsciones enbtre piezas de
materiales pl:?s’a;icoe, aue cumple el £in para el cuel
ha sido creada con una sesuridad y sficacia méximas,

B N / .
Hasta anors en los meteriales nldsticos se ha
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presentado el inconveniente de que €8 imposible su

goldodura & materinles distintos & él, En los obje-
tos Pabricados con materiales plésticqs Se ha venido
obteniendo, mediante remacies ¢ tornillerfe, la unién
de aquellas piezas construidas con otros materisles,
Todo ello hace que los objetos obtenidos no sean de
un acabado perfecto debido & dus los remaches o tor-
niller{a necesitan que en el material pldstico se ha-
yan efectuado las perforsciones necesarias pars la
introduccidn de éstos.

Generalmente este método de conjuncidn y reten-

cidn ad lugar & quc el material pldstico se quiebre
por aquellos puntos en que estd en contacto con mate-
riales distintos,

Estos problemas quedan resueltos con el proce-
diizicento objeto de esta patente,

Una de las ventasjas de este procedimiento es la
de que se consigue le unidn I{ntipa de los materimles
plésticos con otras clases de materisles, como mete-
les, cartdn, madera, otc. para formar articulaciones
sin necesidad de remaches ni tornillerfa de ningune
clase,

El objeto de esta patente es la creacidn de un

procedimiento con sus digpositivos correspondientes ..

vaera formar articulaciones entre piezas de materiales™ -

pldsticos, mediante el cual, se consigne que aquellos
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objetos fabricados con materiales plésticos en los
cugles se han de unir o disponer piezas paras formar
articulaciones metdlicas se consigan sin el empleo de
tornillerfe ni remaches.

Otro objeto de esta patente es el de que en las
cajas o estuches fabricados con nateriales plisticos,
en los cuales se disponen articulaciones metélicas
y cierres, se consiga la adherencia {ntims de ambes

plezas mediante el empleo de un procedimiento con
sus dispositivos correspondientes 1ue eliminan toda

clase de uniones, mediante roseado y remaches,

Entre los propésitos del actusl invento figuran:

Crear un proccecdimiento con sus dispositives co-
rrespondicntes, para formar articul&cionés entre pie-
zas de materiales plédsticos, que cumple la misién pa-
ra la que espeoificamente ha sido concebldo con gran
seguridad y eficaciz; preveer en la caja o estuche y
en uno de los laterales de las valvas que lo forman,
un rehaje o acnaflisnado en el cual se proyectan unos
pivotes verticalmente; preveer en las bisagras o ar-
ticulaciones unas perforaciones circulares rectan-
falercs o de cualauler otra forma, en las cuales se
introducen dichos rivotes; dotarles de los dispo~-
sitivos necesarios para hacer que estos pivotes ,
una vez introducidos en las perforaciones de las bi~

sesras, produzean una rebabe que hags de topes de



—4—

290806

> ’ 2 1 2 K3 3 - 13
retencion para dichas bisasras; constituir dichos

,
dispocitivos de un véstago, el cusl estd limitado

por una carcasa en la que se hz dispuesto una resis-
tencia que le d€ el calor necesario pare gue sl ac-

tuar dicho vdsteso sobre los pivotes, de lugar & su

[S:2]
.
'

fundicidn parcial; crear un dispositivo de las ce-
racteristicas v propiedades gque el invento recomien-
da, para la introduccidn de unas grapas que se extien-
den de pivote a pivote, constituido por uma 1€mina
10.- que se prolonga por un véstago, en cuyas parte supe-
rior Se ha previsto un mango paras lsa presién, estan-
do dicha 1dmina rodeada de une resistencia, produc-
tora del ealor necesario para que 1l8s grapas se in-
troduzcan en dichos vnivotes eliminando el peligsro de
15;- resquebrajamiento o rotura; disponsr en el fondo de
ung de las valvas, un material, cartdn por ejemplo,

el cual, se adhiere intimamente & la superficie de

la valva mediante un pegamento especial; disponsr
sobre dicha placa de cartdn un clip de cierre, for-

20 .~ mado por una laminita en 1la que se dispone un resor-

te eldstico, dicha laminita se prolonga por otra de

mpeyor superficie en cuyo extreno presenta una ufia

o resalte, En dichs laminita se he previsto un pi-

vote que atraviesa la valve del estuche y sirve pars
25 .- ls apertura mediante una ligera presidn sobre eI,

Otrogs detalies relacionsdos con los beneficios
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v le economia que el actusl invento proporecions, se

irdn poniendo de wmanifiesto en el transcurso de esta
mémoria, la cuel, sirve unicamente como base para pro;
porcionar un ejemplo del procedimiento y los dispo-
sitivos que en esta memoria se preconizan, sin embargo,

la patente no queda limitade exactamente a los detalles

que aquf quedan expuestos ya que durante su reslizacidn
préctica podréh introdueirse todas aquellas nmodifica-~
ciones que las circunstancics y la préctica pudiers
aconscjar, por lo tanto esi= descripoién debe ser con-
siderada desde un punto de vista ilustrative mds bién
que desde un punto de vistm restrictivo.

De conformidad con un detalle del invento, se con-
siderd conveniente crear un procedimiento con sus dis-
positivos correspondientes para la formaeidn de articu-
laciones metdlicas en estuches formedos por materias
plésticas mediante la formacidn de un pejunefioc achafla-
nado gue en uno d4g los latersles de las .valvas se for-
man, del cual, se proyectan unos pequsefios plvotes en
posicidn normsl = su superficie bdsiea. Dichos pive-
tes se introducen en unas perforsciones éfectuadas en

la superficie de 1a articulacidn.

tro detelle del invento, recomienda la creacidn
de un dispositivo constituido por un vdstazo rodeado
ror una resistencia, le cual, le d4 el calor neocesa-

. . 4 s
rio para que dicho vdéstago zctde sobre el pivote efec~
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tuado en uno de los rebajes de las valvas, pare que

une ver introducidos en las perforaciones de las bi-
sacras 4é lugar & su fuundicidn parcial, formando unes
rebabas que liguen int{mamente la bisagra a la valvs
del estuche;

Ds acuerdo con otro detalle del invento se con-
siderd interesente la disposicidn entre pivote y pivo=:
te de una srape que asegura y aumenta la retencidn
de la bisagra. Is disposicidn de las grapss se efec-
tda mediante un dispositivo en ¢l gque se ha dispues-
to una resistencia que le ag el calor necesario, pe-
ra que dicha grapa se introduzes en los pivotes sin
dar lugar a roturas o resjuchbrajemientos.

De acuerdc con otro detalle del invento se con-

j¢2]
Py

derd intercsante la Gisposicidn en las articula-
clones de un resorte flexible, el cual, se extlende
de una valva & otrz sobre las aletas de las bisagras,
De acuerdo con obro conjunto del invento se con-
siderd como interesante la disposicién en el fondo
de une de las valvss de uns plsca de caridn, d otro
meterial, sobre el aue se dispone el dispositivo de
ecierre, o elip formadeo por une ldmine acodsda en la
que ge dispone sobre uzo de sus brazos un peluefio
pivote que sale a través de uno de los latersles de
1z velvs, dicho brazo termina en un resalte o ufiz que
encgja en un rebaje efectuzdo en la parte correspon-

oo 4 s >
Giente de lz otra valva, ©l brazo menor v& provisto ¢
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de un muelle eldstico que le &firmo en la retencidn,

una mejor idea del procedimiento <ue en esta me-
nmorisz se desBribe, la proporciona la sigulcnte deserip=-
cidn al ser considerada junito con lms 1dminge de dibujos
que & esta menmoria se acompails en los cuaies tan solo
por via ds ejemplo se reprcsentan les cojuntos pre-
forf{dos de 1a idee del invento.

En dichos planos:

s o L a2 . - . 7
perspectiva de 1z disposgicion de la articuloceion,

bigngra,

Ia Fizura 3% es une vista en perspectiva de la
valva por le parte en que se dispons la bisagra,

Io figurs 47 es una vistz en perspectivs Toen
plants de la disposicidn de la Bbisacrz » &2l resorte
flexible.

In fisure 5% resrcsenta una perspective en sec-
cidn lateral d¢ 1o disposicidn de las srapas v resor-
te flexible,

Ia figura 6% es uns vigba frontal seccionade del
dispositive rerxachador de los pivotes.

Is figura 7% cs unz vists seccionada del dispo~
sitivo porte-zronmzs e introductor de ellias.,

Laclendo referencia a las anberiores figuras se

Py . . 4
puede apreciar mediante el numero -l- y -3- 1lzs val-
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vag del cstucne, en unc &e cuyog bordes lstersles se
ha efectuado un rebaje achaflanado -4~ sobre el que
se disponen las aletas, -4~ de la bisagra en lss que
se forma un arrollamiento -3~ én el <ue Se'dispone
un eje..

in Dbisagra estd formada por un cuerpo laminar
~4= en uno de cuyos laferales se han efectuado uncs

resaltes circulares o tubulares =~3=- para la disgpo-

sicidn del eje, Bl cuserpo de la bisagra presenta unas

.perforacionss circulares ~7-~ o de cualuuier otrg for-

ma, en les que se introducen los pivoltes -5~ inte-
gralmentekunidos a una de los paredes 1ateréles de
la valva, Los pivotes -5~ se proyectan normalmente
a la suncrficie del plano inclinadeo =-6-, En dicho
rebaje achaflanado -6~ ge dispone el cuérpo de la
bisagra -4~ de¢ formg que los pivobtes -5- pasen a
través de las perforaciones -7-. Uné vez colocada

la bissgzra de la citada forme, se actda sobre ddchos
pivote® -5~ con un dispositivo tal que los funde
parcialmente dando luger & una rebaba -9- que hace
de cabezs de retencidn de la bisagra, -4~-, (tal como
se sefiala en 1la figura 42), Peora asegurar y forta-
lecer lz retencidn de la bisagra se dispone entre
cabeze y cabeza de pivote -9- une grapa -8~ con 1o
que se esegura la retencidn. Para quec la apertura

/ - ' -
del estuche se efectie asutomsticamente se dispone un
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elemento flexible -1U-, jque se prolonga diagonglmente
de una a2 otra z2la o cuern: de bisagra.

En 1=z fisure 5% se aprecie clarsmente la dispo-
sicidn del cuerpo -4~ de bisagra, as! como la reten~
cidn efectuzda por los nivotes -5~ con su cabezs =O-
remechads, estando asesurada dicha retencidn por las
&rapas =6~ introducidas en dichos pivotss, ElL ndnero
-10~ indica el elemento eldstico que se extiende dia-
gonalmente de uns & otra ala de bisagra.

Bn la fisura &% se revresenta el dispositivo re-
mechador de los pivotes =5-, el cual estd formado por
un espérrago ~1l- por cuye parte inferior se proyec-
ta axielmente un pequefio pivote ~10- del misno grosor
que 61 pivote -5~ sobre el que actda, Dicho espdrra-
50 -11- se halla provisto por su parte'szperior de
un resalte circuler -14- sue actda de tope y retencidn
del muelle eldstico -13-, dispuesto Sobre el cesquillo
-1l2~ tue recubre &l espdrrago -1l-, Entre dicho cas-
quillo -lé= ¥ 12 carcasa del dispositivo se han dis-
puesto las resistencles -15- y =16~ que caldean al
espdrrago -11- con el calor suficiente para que su

pivote -10- funda el material de que estén formados

los pivotes ~b~, pertenecientes & las valvas del es-

tuchs,
Ia figure 72 representa el dispositivo portedor

- 7
e introductor de las grapas, &l cual esta formado
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sssnciglmente por una carcass en ouyo interior se

han dispuesto lso resistenciss =18~ y -19- que en-
marean el cargo de grapas, & lss cusles caldean, pa-
ra su introduceidsn en los pivotes de maeterial plés-
tico. El cargo de grapas -17- estd enmarcado por

lass resistencias -18- y ~19-, IaS grépes stn empuja-
das, hacls ¢l canal de salide, por el tope de empu=-
je =22~, siendo desplazadas y presionadas por el ele-
mento =20~ guiado wor la chapa -21-, Dicho disposi-

07

tivo se halla provisto de una placa giratoria -23-
Gigpuesta sobre lz bLase -24-,

Hechs una breve descripeidn de las diversas pie-
zas y disnositivos del presente invento se pasSz & eon-
tinuscidn a dar uns idez de su monteje y funeoiona&izien-
to;

Es evidente que este procedimiento con sus dis-

~

positivos corresponliientes para fomar articulacio-
nes enre viezas de materisles pldsticos, proporeio-
na un counjunto sencillo y efectivo para mantener
les articulaciones filjudes y en posiciﬁn por tienmpo
indcfinido,

Tl montaje es senciilo. Una vez acoplada y dise
puestsa el sls de la bisagra o del elemento srticu-
lador sobre el rébaje del plano inclinado o achafle~
nado, efectuado en uno de los laterales de las pie-

ras de meterial plictice, de modo aue los pivotes
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<ue sobre dichz superficie se slvan, hayan sido in-

troducidos en liz nerforesciones efectuades en el

£}

. R ’ .
cucrpo de la articuliacidn, se actia scbre ellos

spositivo reuaechador, el cual, mediante

e

con el d
presidn y por ccldco funde dichos pivotes de tal
modo que se forma uns rebaba o cabeza une rétiene
el cuerpo de lo erticulacidn o bisagra. Dicha unidn
o retencidn se asssurads medicnbte unas gfapas intro-
ducidas entre pivote y pivote, formando puente so-
bre el cuerpo.

86 hzce conster g los efesctos oportunos que
tanto el procedimicnto como los dispositivos que en
esta patente se describen, concstituyen un todo no
suceptible de funcionar aigladamente,

F_0 7 A

8e dasclsran como de propledad ¥y novedad en
Espafia el contenido de las sigulentes:

2BEIVINDICACIONES

18 ,- Un procedinmicento con sus digpositivos co-
rresponcientes para formar articuleciones entre pie-
zos de materiales pldsticos, que se caracterizg por-
que durante el propnio proceso de moldeo 8e provee
e las piezas & unir de unos pivotes o apéndices
aque se proyectan verticalmente, en los 7jue son reci-

4 .
bides sjustadanente las piezras metalicas de arti-

/4
culaseion,
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~& .- Bl misno procedimiento de la note precedente
que se caracteriza norize en Sogunda operacidn se pro-
cede & la fundicidn parcial de los extremos sobresa-
lientes de los pivotes mediante un proceso de presidn
y caldeo.

38 - Elhprocedimiento de ;as notas anteriores que
se carzcteriza porque la retencidn de las plezzs de
articulacidn es asegurada medisnte 1z inclusién de unes
grapas metdlicas que enlazan dos pivotes alinsados,
caracterizdndose asfmiamo, por la adicidn de un elegen-
to eldstico con un extremo ensartado en csda lado de
la erticulacidn,

48 .- El1 mismo procedimiento de l2s notas 1, 2% y
32 quco se carecteriza porque btanto las grapss de unidn
coilo el elemento flexible de apertura sutomdtica, se
someten & un caldeo previo para fzeillitar su incorpo-
rscidn en el seno de la resine &l que prdeticamente
quedan soldadas;

58 .~ El mismo procedimiento de las anteriores
reivindicaciones, caracterizado porzuelel renachado
de los pivotes se efectda con un dispositivo formado
por un espérrage de cuys base se proyecta axialmente
un peduefio  véstage, cstando dispuesto, dicho espdrre-
&0, en una carcasz en la que se encierra una resisten-
cia que 1le 4 el calor necesario pars la fundicidn de

dichos pivotes formando una cabeza o rebabe zue retie-
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ne el cuerpo de la articulacién; dicho espérrago se
caracteriza ademds por la disposicidn de un muelle ©
resorte retenido por un tope lianltador de su trabajo.

62 ,- El procedimiento de las notes anteriores,
gue se carscterize por 1la disposicién de uns grayra
entre pivote y pivote fue afirme la retencidn de la
articulacidn, dichas grapas sin introducidas median-
te un disnositivo constituido por un cargo de grapas,
dispuesto entre unzs resistencias que caldesn lgs
grapes, siendo estas empujadss liacia el canal de sa-
lida donde actdsz sobre ellas un elemento & presidn
siendo introducidas en los nivotes,

78 .- PROCEDILIEWYO CON 5U3 DISPOSITIVOS COZRES~
PONDIEITTS PARA #CUAR ARTICULACI ONZS ENZEE PIEZAS
DE LATERIAIEZS PLASTICOSw,

Todo'ello'conforme se deseribe y reivindice en
la memoria gue antecede que consta de TRECE hojas

escritas a mdquina por uns sola cara v dos léminas

de dibujos que ls ilusbran,

Kadrid, 22 de liarzo de 1,955
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