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El presente modelo se refiere a ﬁna vdlvula
para cilindros aerosol, y mis particularmente a uné
vdlvula del tipo de las que deben ser inclinadas con
relacién al eje del cilindro para suministrar el pro-
ducto (aerosol).

| Las védlvulas de este tipo son ya conocidas,
pero adolecen de una serie de desventajas, entre las
que debe hacerse mencidén del hecho de no asegurar una
fiable hermeticidad, o del inconveniente de no permitir
un suministro prdctico del producto en cualquiera de
las posibles posiciones de la valvula-.

Constituye el objeto principal del presente mo-
delo proveer un tipo inclinable de vdlvula capaz de
aségﬁrar un adecuado suministro y una firme hermeti-
cidad, de fécil fabricacién y a un bajo coste.

De conformidad con el modelo objeto.de la.in-
vencién, la vdlvula se halla esencialmente caracteri-
zada por el hecho de comprender un véstago tubular
provisto en uno de sus extremos de una valona hueca
cuya cavidad comunica con el interior del véstago tu-

bular, estando ademis pfovista dicha valona de por lo

" menos un par de aberturas en su lado enfrentado al

vdstago tubular. _
Ventajosamente, el mencionado lado de la va-~
lona enfrentado al vidstago tubulgr presenta una regata
practicada en €1, con'lés aberturas anteriormente indi-
cadas abriéndose en la propia regata, en la: que exis-

ten unos apéndices-soporte a guisa de separadores con



la finalidad que luego se indicara.

El nuevo modelo serd mis fécilmente comprendido
por medio de la descripciédn detallada que sigue a con-
tinuacidén, dada a mero titulo de ejemplo y en conexidn

5. con los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 es una vista en seccién axial‘de-
la vdlvula;

La figura-Z es otra vista en seccibén axial,

a menor escala, mostrando.el conjuhto del suministrador

10. para cilindros aerosol en el momento de éfeétuarse el
suministro, apareciendo omitido.el pulsador o cabezal de
control; y R

La figura 3 es una vista de la v4dlvula por su
fondo.

15- Con referencia a los dibujos, el cohjunto su-
ministrador para cilindros aerosol comprendé una cazo- -
leta 1 para fijar el cdnjunto al cilindro (no represen-
tado), cgrrando la parte superior abierté del mismo.

En su parte central, la cazoleta 1 presenta un orificio

20. 2y Sujeta fuertemente un miembro hueco 3, dotado de
una prolongacién 4 destinada a la conexién del tubo
de ascenso del producto aérosol, el cual tampoco apa-
rece represeﬁtado. En su parte superior, el referido
miembro 3 presenta una aleta 5 enteriza con una regata

25, anular 6, definida en su. parte interior por un reborde
7 de extremidad aguzada. En este punto, un diéco'B, en
funcién de junta eldstica, se encuentré dispuesto y es-

td sujeto entre la mencionada aleta y la parte superior
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de la cazoleta l. El disco 8 se adapta fuertemente con-
tra el perfil de la vdlvula 9, la cual seréd a conﬁinua—
cién descrita en detalle y se halla representada a mayor
escala en las figuras 1 y 3. La valvula 9 presenta en
uno de sus extremos una valona huecaAlo, y un muelle a
compresién 11 presiona contra dicha valona 10, apoyén-
dose por el eitremo opuesto sobre nervios radiales 12
del miembro hueco 3.

- La vdlvula 9 presenta una porcién tubular for-
mada por el véstagd 13, la cual comunica por medio del
orificio 1,4 situado en su parte inferior con la cévidad
15 de la valona 10. Esta cavidad (véase figura 3) se ex-
tiende en direccidn diametral en la valona 10y es sen-
siblemente mésvestrecha en direcciédn 6rtogonal con res-
pecto a dicho didmetro. En sﬁ lado enfrentado al véastago
13, la referida valona 10 presenta por 1o menos un par'
de aberturas paséntes'diametralmente opuestas 15A, si-
tuadas en el interior de una regata anular 16, la cual
presenta a.todo su largo unas extensiones 17 qué evi-
tan que el disco 8, al aumentar de volumen, penetre en
la regata 16 y obstruya las aberﬁuras u orificios 15A.
En otros términos, las extensiones 17 acttian de sopor- .
tes del disco 8. o

La vélvula 9 se obtiene por moldeo de material
pldstico, tal como polietileno, poliamida, resina ace-
tal, etc;, dejandose en la operacién de moldeo uﬁ paso
o abertura en el fondo 18 de la valona 10 para los ori-

ficios 15A. La abertura o paso dé la base 18 viene a
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continuacién cerrado por cualquier sistema apropiado,
tal como por fusién del material mediante soldadura
ultrasdénica y una hoja a elevada temperatura.

Cﬁando el conjunto suministrador de la figura 2
se encuentra en posicién de reposo, el lado de la va-
lona 10 enfrentado al vdstago 13 se adapta hermética-
mente al disco 8 bajo la accién del muelle 11, evitan-
do que el producto pueda salirse, por cuanto las aber-
turas 15A no se hallan en comunicacidn con el interior
del cilindro.

Cuando la vidlvula 9, como muestra la figura 2,
viene inclinada al accionarse el pulsador, que no viene
representado, un lado de la valona 10 se separa del dis-
co 8, de manera que el flGido puede pasar hacia la rega-
ta 16 de la valoma 10, a continuacién hacia la cavidad
15 del orificio 14, y hacia el interior del véstago 9
para alcanzar la tobera del pulsador conyencionai de
suministro, que no se representa. Las flechas muestran

la trayectoria del flfiido cuando tiene lugar el suminis-

tro.

Como es légico, tanto el tamafio como los mate-
riales especificos empleados podrén ser cualesquiera,, .

de acuerdo con las necesidades de cada caso.
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REIVINDICACIONES

1. Vdlvula de valona hueca para cilindros ae-
rosol, preferentemente de tipo inclinable, que se ca-
racteriza por comprender una porcién tubular o vistago
provistd en uno de sus extremos de una valona hueca,
cuya cavidad comunica con el interior del mencionado
vdstago y por lo menos con un par de aberturas prac-
ticadas en el lado de la valona enfrentado al vastago.

2. Vdlvula de valona hueca para cilindros ae-
rosol, segin la reivindicacién anterior, que se carac-
teriza pof el hecho de que el lado de la valona enfren-
tado al vastago presenta una regata en la que se abren
las mencionadas aberturas.

| 3.‘Vélvula de valona hueca para cilindros ae-

rosol, Segﬁn las reivindicaciones 1 y 2, que se carac-

teriza por el hecho de que en la referida regata se pre-

vén una pluralidad de extensiones.

L. Vdlvula de valona hueca para cilindros ae-

rosol.

La presente memoria consta de seis hojas folia-
das, escritas por una sola cara.

Madrid, a . - - 38

COSTER TECNOLOGIE SPECIALI S. p. A.

p-a. '
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