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S/Ref. si-I-1137
N/Ref. 0G. 31.319/mec.
"DISPOSITIVO PARA LA PIROLISIS DE PRODUCTOS DE DESECHO POLI--

MEROS Y/O INORGANICOS",

El invento tiene por objeto un dispositivo para la pird
5: lisis de productos de desecho polimerqs y/o inorgénicos'en'el
que los productos de desecho son descompuestos en componentes
sélidos, 1iquidos y gaseosos y en el que los materiales séli-
dos son triturados previamente; '
El objeto general del invento es descomponer productos
10. de desecho polimeros y/o inorgdnicos, tales como caucho vuleca
nizado , neumdticos viejos, asi como materias liquiaqs que --
contignen energia>cqmqvlq&os de 1acas o ;qdos de aceitgs en -
fracciones limpias y ﬁuevamente aprovechables sin peligro de
contaminar}él.medio ambiente. _ B 7 -
15, Se conoce el procedimiento de quemsr estos productos de
desecho, siendo posible trabajar.don una gportacidn relativa-
mente pequeiia de energla exterlor. 7
‘ ‘En la patente amerlcana 3 362 887 se descrlbe, por ejem
pld, un procedimiento, que se presta en especial para la com-
20, bustién de basura y de desécho; En este procedimiento conoci-
do se realiza la combustién escalonada de_tal_modq; que el ma
terial de ‘desecho entra directamente en contacto con los hu~——
mos del quamador. o -
En la memorla alemana 2 326 062 se describe un procedi-
25i miento gn\el»qug se utilizan ngu@at;cog_v1egos como aditivo -
de un procedimiento de coquizacién comocido.
El inventqltiene por objeto un QiSpositivo del tipo men
cionado mds arriba, que posea un grado de rendimiento tan ele
vado que, por un lado, elldesarrollo continuo del procedimieg

30;' to pueda ser mantenido sin aportacidn de energia exterior y -
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mente elevaaa de productos gaseosos y llquldos limpios y nue=
vamente»aprovechables. ‘ _y _

Ademés,‘el invento tiene por objeto un dispositivo que-
se presta para la transformacidén de productos lfquidqs;p de -
lqdos despuéslde un tiempq de pe;manencia_en e; reactor, que
puede.se; establgcido previamente, y con un grado de rendie- -
miento constante. _
~ Para la solucidn de este problema sirven en especia1_e;;
las caracteristicas recogidas en la descripcién de la patente;~

| .Upa”qe las ventajas.fun@amentales_del_inventq resiae en
el hegho“de éue durante la descqmposiqién se producen.gases>#
limpios y de alta calidad que poseen un elevado contenido en

~ Ademds, segin el invento, se crea un dispositivo espezi
cialmente compacto y‘fécilmente‘transportable;v | -m
o Segﬁn el invento, ‘se puede obtener ademés la ventaja de
que, por medlo de una redu001on, es p051b1e la recuperacion -
de una cantldad espe01almente grande de componentes energeti-
cos & partir de 10s productos de desecho trensformados.

Dado que, segin el invento, se trabaje con un vacfo su-
ficientemente grande, se obtiene adends la ventaja de que se.
excluye el peligro de explosién, que se debe fundamentalmente
al hecho de que la temperatura necesaria para el desarrollo ;,

deseado del procedlmlento se halla en la zona de autoinflama=

B 6no

| Cuando, segun una forma de ejecucidn preferida del disé
positivo segun el invento, el tubo del reactor asciende desde
el extremo de entrada hasta el extremo de'salida, se puedgvff

evitar de forma ventajosa, que las partes no pirolizadas o



- talmente o incluso los productos liéuidos 0 pastosos atravie=
sen el reactor de forma_incontrolada ¥y con excesiva rapidgz;—
Por medio de una_regulacién co:requndiente de 1a inclinacién
del tubo del reactor se puede ajustar, segin el invento, un_f

5. grado de rendimiento Sptimo, de acuerdo con los estédos de — .

fluidez o de agregacién de los productos que se éuieren'piro-
lizar":. | - | |

‘ Ademés,’segﬁn el invento, es posible modificar, por me-
dio de un giro de las hojas de las palas, la velocidad de éé

10; avance, Qe tal modo que sg»adapte de forma 6ptima_a'1as carag’

teristicasvde_los_produgto; que se quieren transfqrma:;}
Todos los componentes energéticos recuperados pasan ya”
en el tubo del reactor al estado gaseoso, lo que permite su =~
fdeil asplraclén. S B o N
154 | La aspiracién se realiza con preferencla en el sentldo
de avance de los recortes, Los aceites y las ceras aspirados
en estado gaseoso se pueden destilar, fraccionar y limpiar a
contimacién, En el tubo del Teactor se obtiene un grado de <
rendimiento especialmente bueno cuando los recortes son mantg

20. nidos en estado comprimido durante el éalentamiéntq'yvla“§§s§

composicién por medib de una presién de reténcién previémenté

estableclda, de manera, que se asegure un grado de llenado -

6pt1mo. Para ello se trituran prev1amente los pro&uctos de ——

. desechq,‘antes del secado previo, en recortes con un tamaﬁo f

25. de 30 a 50 mm, mientras que el material residuel en el tubo <

' del‘?eactq; se muele adicionalmente en el iacio previsto y —
anteé de su enfriamiento; _ S

El 1nvento se descrlbe en lo que 31gue a titulo de ejen

P1° por medio del dibujo. - .

30. Ia figura 1 es una vista lateral esquemitica del dispo<’
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- sitivo segin el invento con el tubo del reactor dispuesto en-

posicidn horizontal.

La figura 2 es una representacidn andloga a la de la fl
gura 1, pero en la que‘el tubo delvrgagtor asciende desde el -
extremo de entrada al extremo de salida.

 Ia figura 3 es una vista en perspectiva de un mecanismo
de gvapce_gp_elugue>1as.hqjgs desplazables de las palas se —
disponen sobre un gje_hueco;_”~ | -

Ia figura 4 es una seccidn del eje huecovrgpresentadojf
en la figura 3 en la gue se representa la fijacién de las ho=-
jas de las palas. _ , B , » -

- Ia flgura 5 es una representaclon esqnematlca de una ho
ja_de pala que se extiende sobre un dngulo especialmente gran
- ‘La figuraHGFrgpresenta una seccién del ejg huecoArepref
sentado en la figura 3 ¥ en la que se representa en seccin -
un tubo transversal alojado de forma hermética a gases en el
eje hue°°°' - S | o L T
" Ia figura 7 es una secc16n esquematlca de un dlspos1ti-
vo, segdn el 1nvento, especialmente prefer1d0.>' E

Segun flgura 1, la totalidad del dlsp031t1vo se monta -
sobrevuna_platafqrma de tal_maqera,_qug_el tubo dg}v;eactor -
112 se halle fundamentalmente en posiciﬁn_hor;zqnyalé En 9157
ladq de entrada,}que sé halla en e; 1ado iunierdo_de la f;-f

gﬁra; se mon$gue;rdisp9§itivo_dgqurma:bgscu;ante por medio -

‘de un caballete de apoyo 101 y de un cojinete de.giro 102, En

el lado de salida, representado en la parte derecha de la fi
gura, se dispone debajo del dispositivo un gato de elevacidn
104 que, por un lado, apoya en la plataformamy que, por otro,

soporta el extremo de salida del dispositivo? Bl géto de ‘ele-.
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vacidn 104 puede ser accionado por medio de un husillo rqscaf
do 103, que gira en 105 en una tuerca montada de forma bascu-
lante. Cuando el husillo roscado 103 es girado por medio del-
volante 106 de tal modb; éue el extremo del husillo roscado -
se desplaza hacia la derecha; el gato de elevacidn es acciona
do de tgl forma, que el extremo de salida del dispositivo de
leyapta;_En princ?ﬁio‘eé posible utilizar un mecanismo de ele
vacién cualquiera, que puede ser construido de forma adecuada
en funcién‘del peso del dispositivo. o | -
| Enla Tigure 2 se representa el dispositivo en la posi-
olén en la que el husillo roscado 103 ha sido girado tanto hg
cia la derecha, que el gato de elevaci6n 104 alcanza su carré.
ra de elevaclén max1ma. Como. se desprende de la figura 2, el
tubo del ‘reactor 112 asc1ende con una pendiente relatlvamente
grende desde el extremo de entrada al extremo de salida. De
esta forma se puede formar yn nivel de liquido, que se rgépg;_
senta en la figura 2'por gedio de una 1inea de punto y raygi
En el espacio del tubo del reactor rayado en la figura 2, se
pueden acumula;}los productos gaseosos,'con lo que se asegu=:
ra que, en funcién del tiempo de permanencia y/o de la veloei
dad de paso, no puedan salir productos li@pidos por el ext:gf
mo de salida del tubo del reactor cuando se ajusta adecuada--
mente la inclinacién del tubo del reactor 112, e
Ia inplinaqidn_deitubo del reactor 112 se puede ajustar

fédcilmente de forma Sptima durante el funcionamiento en fun—é

»cién de 1os productos . a: transformar ¥:en funcidn del. desarro-

1llo del procedlmlento que se reallzao‘
La figura 3 representa en perspectiva un eje de accioe-
namiento 114 hueco sobre el que sevdispongnVcon_un dngulo de

ataque previamente determinable hojas de pala que se extienmw
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. den radialmente. Ias hojas de pala 120 forman junto cbh”;i -

eje de acciqnamiento 114 hueco un mecanismo de avance para —
los productos a tratar en el tubo del reactor (no representa-
o). .
Ia figura 4 repiesenta‘qqn_detalle ¥y en una secciép del
eje hueco 114 la forma de fijacién de las hojas de pala_lZO_f
al eje de accionamiento 114 hpgcgé Para la_fijagién de ‘una ho
ja de pala 120‘si:ve uqa_espiga roscada'121, fijadarradig;4g
interiormente a 1a hoja de pala, que pasa por orificiqs co-~
rrgspondientes por el eje de accionamiento 114 hueco y que se
fija en el lado opuesto por medio de wna tuerca 122. Para mo-
dificar el éngulp de ataque de una hoja de pala 120 es sufi—

ciente aflojar la tuerca 122,_dermanera, que la hoja de palg‘

" puede ser}girada después en la forma deseada, Volviendo a =

apretar finalmente la tuerca-122; Por medio del montaje-repre
sentado en 1@ figgra 4 se‘pugde ajustar de forma senci;la”y -
al valor deseadb el dngulo de ataque de las distintas hojas. .-
de pala 'y ello en fungiéﬁ'de;wéesarfqllo'del_prqggdimiento o
en funciénrdeljproducfo que_Se}qgiereryransfb?mar;“ | o
(Con el montaje representado en la figura 4 es posible -

ajustar de forma Sptima la velocidad de avance segin zona de-

precalentaniento, de gasificacién y de salida. Para ello es -

suficiente girar la hoja de pala 120 despuds de aflojar la —

~ tuerca 122 ¥ volver a apretar nuevamente la tuerca 122.

25,

30,

~ Enla flgura ose representa una hoje de pala 120, que -
abarca en e1 sentido perlferlco un angulo especlalmente gran~
de."El_apgulQ abarcado por la hoja de pala 120 de la figura 5
es aproximadamente 180Qé la fijacién de la hoja de jala repre
gentgda en la‘figura 5.equivale a la representada en la figuf

ra 4. las hojas de pala que abarcan un éngulo especialmente- -
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- grande se prestan, sobre todo, para su utilizacidn en combina

cidn con un eje hueco 114 con calefaccidn, en cuyo caso se —-
aloja en el eje hueco 114 un tubo transversal 123 hermético a
gases, segun figura 6; Cuandg el eje hueco 114 es recorrido -
por un flufdo de calefaccidén, se calientan también junto con
el eje hueco 114 las hojas de pala 120, lo que permite obtener
una buena transmisidén de calor al material tratado en el tubo
del reactor}'Ea tubg transversal 123, montado de forma}he;mé;
tica a ggses,_sirve, por un 1ad9,}para alojar ;a gspiga rosecg
da 121 de la hoja de pala 120 y,'por_otro, para evita:; por -
medio de su wnién hernética a gases con el eje meco 114, el
escape del fluido de calefaccidn que circula por el eje hueco
w. L
~ Segin figura ';,' una forma de ejecucién preferida, segin
el invento, de un dispositivo 10. para la pirélisis comprende
un tubo de reactorv12mcon.un ej§v14,"que se extiende en gl_ff
sentido longitudinal de éste;y que se monta de forma girato—-
rla. Este eJe se puede proveer en su perlferla de un husillo
16 contlnuo o, con preferencla, de Yojas de pala 18 colocadas
Obllcuamente. . . . . L . o B . D
En el extremo de entrada del tubo de reactor 12 se pre-

vé una tolva de allmentaclén 22 unlda con el de forma hermet1

ca gl alre. Uhavgnyo;vente’annlar 28»se ext;gpde.qoaxialmentg

al tubo del reactor 12 desde el extremo de entrada de este —
hasta su extremo de salida y encierra un dispositivo de cale-
f?°91§nA°94M?1'9“§ se aporta calor al espacio interior del tu
bo. del reactor ;2;__ _ _ , o

| El dispositivo de.calefaccién comprende una camara de -
calefaceidén 30, que se extiende coaxialmente al tubo del reagc

tor 12 en la zona de su extremo de salida y que se provee de-
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lado alejado del extremo de salida del tubo del reactor_12 y
envla p;oximidad de la enyolvente del tgbo del reactor 12 un
orificio anular, que se prolonga en un canal anular 36 de ai-
re caliente, que se extiende coaxialmente alrededor del tubo
del reactor 12 Qesde_la céﬁara de_qalefaccién 30 hasta la --
proximidad de la tolva de_a;imentaciénA2gr_El canal de aire -
galienteﬁ36 se subdivide por medio de varios tabiques anulaff',
res 38Aprevi$tos en su cémara anular interior, lo que da qué
gar a un recorridQ.Q en forma de laberinto de los humos ca=-- -
lentes que penstran desde la cdmava de calefaccién 30 en el
canal de aire caliente 36 cqnduciéndolqs a la chimenea 40;___
- Una cdmara de aire caliente 42 rodea el tubo del reac—
tor 12 en la proximidad de su extremo de entrada en el lado -
del canal de aire caliente 36 alejado de la cdmara de calefa
cién 30 y comunica con este por medio de orificios 44 por loé~
que el alge caliente puede penetrar en la cdmara de aire ca—-~
Ia tolve de allmentaclén 22 se aloaa con su parte infe-
rior en la cduara de aire caliente 42 en el imterior de la em
volvente anular 28 J es calentada en la cémara de aire ca@ieg~
te 42 por el aire callente que circula en ella. o
» Al tubo del reactor 12 se une de forma hermetlca al al-
re una cdnera de selida 46, la cduara de salide 46 y el tubo
de1 reactor 12 estdn separados entre si por una trampilla de -
salida 48, que es mantenida en su posicién de cierre por un -
contrapeso 50 que ataca en un brazo de palanggéw ,
Sobre el eje 14 alojado de forma giratoria en el tubo é

del reactor 12 se monta de forma no glratorla ¥y en la prox1mi'

dad de la trampllla de sallda 48 un elemento de frlccién 52.



| Un disco de friceidn 54, colocado en forma de anillo al
rededor del eje 14; estd montado de forma fija en el lado de
la trampilla de salida4éAor;entada hacia el tubo del reactor
12; El elemento dehfrigqiég,52 y el disco devf;icgién 54 coo-
5; peran_durante.una revolucién del eje 14 y trituran el materidl
residual; éue se halla en la proximidad de la tzampilla de sa
lida"4é y éue_es presionado contra esta trampilla de sal?dq +
4é»por los recortes empujados forzosamente hacia‘delante,”gnﬁ
. tes de éue este pueda caer a través de la trampilla de salida
10¢ 48 en la cdmara de salida 46. _
~ En la proximidad del fondo de la camara de sallda 46 se
prevé un tubo de transporte_SG con un mecanismo dgutranquytg
5év,repre$?nt%@°$ esquemdticamente, que permite extraer total
mente ol material residual molido que cae en la cdnara de sa-
157 1ida 46 y que contiene residuos no descomponibles, tales como
1os elementos de acero de los neundticos, y carbén residual.
En el extremo de salida del tubo de transporte 56 se prevé una
trampille. 62, sometida a la accién de un peso 60, que asegura
un cierre hermético al aire de la cdmara de salida 46 en la =
20. proxinidad del tubo de transporte 56. o
- Un soplante 64 se une con su lado dé aspiracién.con la:
cénara e salida 46 y produce en ésta un vacfo. El lado de —
presidn del soplante 64 se une con un recipiente de destila-—-
©ién 66 por el que pesan los gases aspirados y en el que se -
25 recogen un destilado ‘1fquido, asi como gases résiduales; que
se llmplan, enfrlan y extraen.»fj_ - , |
El recipiente de destllaclén 66 comunica por medio de -
un tubo de acelte 68 con el quemador 32 y por medlo de un tu—
bo 70 con el quemador 34. Los quemadores 32 ks 34 fun01onan, -

30« por 1o tanto, con combustibles que se producen durante-la deg
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composicién de los produqtos de desecho. Unicamente eé neceég
rio utilizar combustibles ajenos durante el periodo de puesta
en marcha; o _ “

| ‘ th fubo dg_derivaciép»;Zlgonnge de"qp Qrificio deplg_—
chimeneg 40,_prqvisto de una.maripoga de mando ;4,,al reci--.
piente de destilacidn 66 y, a través de éste, a una segunda -
chimenea 76, que permite utilizar los humos para la regula—.
cién de ia temperatura en el recipiente de destilacién 66;’§;
destllado recogldo en él ¥ que no es consumldo por el quema-—

dor 32, se lleva por. medlo de una tuberia de derivacidn 78 a

un recipiente colector 80.‘

El fUnclonamlento del dlspos1t1vo 10 es el 31gu1ente’_.m
- El producto de desecho se introduce en forma de recortes
82 en 1a tolva de alimentacién 22 y cae en el tubo del reac—
tor 12 a través de las esclusas de aire superior e inferior -
22 y 26 vespectivamente. Al mismo tiempo, el eje 14 es accio-
nadovppr un motor regulable é4; Los recortes son arrastrados.
forzosamente, por el eje 14, al mismo tiempo, que son calerita-
d0s por la envolvente exterior del tubo del reactor 12 hasta.
wa temperatura de descomposicién apropiada, mientras que la-
descomposicién de los recortes tiene lugar durante su _recorri
do hacia el extremo de salida del ‘tubo del reactor 12. -
o Ia trampilla de salida 48 retiene los recortes y el ma—
terial»ges;@ual 86 remanente de la descomp991c16n hasta que -
la totalidad de la cdnara interior del tubo de reactor 12 y -
de la tolve de alimentacién 22 estdn llenos y comprimidos de
forma 6ptima, de manera, que la fuerza'ejercida sobre la tram
pilla de salida 48 vence a la fuerza antagénlca.

Los gases que se producen durante la descomp051clén son

OOnduCIdOS al recipiente de destilacldn 66, donde se separan
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. en gases y destilado; Los gases, por un lado,_y el destiladp{>

por otro, se llevan en parte a los quemadores 32_y 24 para =
la calefaccién_del tubo dql»reactor 12£ El material residual
e cae en la cdmara de salida 46 es expulsado por el mecanis
mo de transporte 48 a través del tubo de transporte 56 y de -
la trampilla 62 sometida a la accién del peso 60; o
| ‘Dado que la totalidad de la cdmara interior del tubo —
del reactor 12 y de la cdmara de salida 46 estd cerrada hernd
tiqamente‘alnaipe con relgcidh al exterior por medio de lasL;
esclusas de aire 24 y 26 de la tolva de alimentacidn 22, por
un lado, ¥ pqr'gedio de 1a'trampilla_62~dgl tubo dg_?ransporf
te 56, por otro, y dado que el circuito de gas a través del -
recipiente de destilacién 66 también estd cerrado hermética—-
mente, la pirélisis en el tubo del reactor 12 se realiza prég
ticamente bajo ausencia total de aire, es decir coﬁ'una canti
dad 6ptimamente pequefia. de oxlgeno. - | o
o Dado, ademas, que el soplante 64 produce en la camara -
inmerior, henmetlcamente cerrada al ‘aire, de la camara de ‘sa-
11da 46 y del tubo del reactor 12, un vacfo, los gases que’se
producen durante la descomposicién circulan en el mismo senti
do que los recortes y que el material residual que sale del -
tbo del reactor 12 y de la cdmara de salida 46, penetrando -
en 1a zona de destilacién. EL vacfo producido por el soplante
64 62 lugar 1 importante efecto adicional de que los aceites
y ceras que se producen durante la descomposicién son manteni
dos, cuando la temperatura de descomposicién se elige sufi-—-
cientemenfe elevada, en su estado 8aseoso, de manera, éue pue
den ser extraldos facllmente por asplracién.

Otra caracterlstlca fundamental del dlsp031tivo 10 re—-

presentado reside en el hecho de que los recortes 82 son some
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. tidos a un secado previo en la tolva de alimentacidn 22 antes

de penetrar en el interior del tubo del reactor 12, en el que
seAdescomppnen; ol precalentamiento tiene lugar gin aportaf-
cidn de energfa propia, Ya que los humos extraidqs de la cédmg
ra de calefaccidn 30 rodean la envolvente de la tolva de ali-
mentacidn 22.

N_O0 T &

‘ El quelo de Utilidgd que se solicita por_yeinte‘aﬁos;.
para Espaﬁg, de acuerdo con la vigente Legislacién deberd re-
caer sobre: "DISPOSITIVO PARA LA PIROLISIS DE PRODUCTOS DE —-
DESHECHO POLIMEROS Y/0 INORGANICOS", con Prioridades de las -
Solicitudes de Patentes en Alemanla nes. P 25 20 754 9 del 9.
de Hayo de 1 975 y P 26 14 417 2 del 2 de Abrll de 1 976, Se=

gin las caracteristicas esenclales de las siguientes:-
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REIVIHNDICACIONES

18,~ Dispositivo para la pirolisis de produc?os de desé
hecho polimeros y/o inorgénicos, caracterizado porque en un‘j
tubo de reactor (12,112) se prevé un mecanismo de avance (14;
114) accionado, porAel hecho de que alrededor del tubo del'-é
reactor (12 112) se dlspone coax1almente un dl positivo de ca
lefaccidn (30, 32, 34, 36), por el hecho de que en el extremo
de entrada del tubo del reactor (;2,112) se une.herméticamenr
te con éste una tolva deralimentacidn.(Zz), provista al menos
pargialmgnte de’calefgccidg‘y equipada con_esqlusas‘dg aire =
(24, 26), por el hecho de que el tubo del reactor (12,112) se
prolonga en su extremo de salida en una cédmara de salida (46)
que se mantiene‘hgrméticamentg1cerrada_al‘aire de”;alqnefsel%
separa por medio de una trampilla de salida (48) mantenida —
con fuerza en su posicidn de cierrs y por el hecho de que la
cémara de salida (46) se une con el lado de aspiracién de un
soplante (64);._ _ : | | o |
’ 23.- Dlsp051t1vo para la perIISIS de productos de des-
hecho pollmeros y/b 1norgan1cos, segun la re1v1nd1ca016n 1,_f
caracterizado porque el tubo del reactor (112) se mqnta_@emff
ﬁorma_basculante, por el_hecho de que selprevé un diqusitivé

de desplazamiento (100) con el que se puede modificar el dngu

1o de inplingciénldel_tubq del reactor (112) con relacién a -

la horizontal y por el hecho de'que_el mecanismo de avance -
(119):pqsee hojas de pala (l?O)_cuyo éngulo de ataque puede -
ser modificado por medio de un mecanismo de fijaci6nv(121;122)
g1rator10. 7 _ v v

o 3&.- Dispositivo para la p1r611s1s de productos de des—
pgcho_pol;me?og_y/b 1norgan1cqs, seggn gnavde las re1v1ndica—

ciones 1 6 2; caracterizado porque junto con el tubo del reac
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tor (112) se monta al mismo tiempo de forma basculable la to-
talidad del dispositivo. ,

_ 4§.f Dispositivo para la Pirélisis de productos de dgsf
hecho polimeros y/o inorgdnicos, seqin una de las reivindiqaf
ciones anteriores, caracterizado porque la totalidad del disf
positivo se monta, en la proximidad del extremo de entrada, -
de forma basculante alrededor de un eje horizontal en un coji
nete de giro (102)‘y por el hecho de que el mecanismo de des+
plazamiepto_(loo) posee un husillo roscado (103) guiado en =
unz tuerca montada de forma basculante, con el que se puede -
accionar un gato de elevacién (104) previsto en el extremo de
sallda del dlsposn.tlvo. » - _ _ ) o

o 53.- Dlspos1t1vo para la plrollsls de productos de des-
heoho polimeros y/o inorgdnicos, segin una de las reivindica-
ciones apte:iqreslggrgcteriggdo'porgue el mecanismo de avance
comprende un_gje hnecov(14,114),_que se'extiendg_a través”dgl
tubo del reactor (12,112) en el sentido longitudinal de éste
yAmontado_de_fqrma girgto;ia,~qge posee en su periferia palas
(18,120) colocadas oblicuamente: “ -

8 .~ Dispositivo para la p1r011s1s de productos de des-
hecho pollmeros y/b 1norganlcos, segdn una de las reivindica=-
ciones anteplgreslgaracterlgaqp porque las hoqas.dg las palas
(120) poseen una espiga roscada (lZl),_éue pasa por un conduc
to que se extiende transversalmente a través del eje de accio
namiento (114) hueco y que se asegura en el lado opuesto por.
medio de uma tuerca (122).

_ ;glf_Dispositi?o para 1a'pir6lisis de_prngctos”de desf
hecho'polimeros_y/bVinorgénigqs,'segﬁnwlav;eivindiqaci§n'6tmf
caracteriza@ovporque elngonductg dg»paso es gn_tubq t:gngvep%

sal (123) colocado de forma hermética a gases en el eje de f;
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- accionamiento (114) hueco,.
O8,~ Dispositivo para la pirdlisis de productos de des-
hecho polimeros y/o inorgdnicos, segin una de las reivindica-

ciones anteriores, caracterizado porque cada hoja de pala (120)

I

5¢ abarca en el sentido periférico un dngulo comprendido entre -
90 y 1808,
9a,- "DISPOSITIVO PARA LA PIROLISIS DE PRODUCTOS DE DES
HECHO POLIMEROS Y/O INORGANICOS". | S
Seguin éuedalsustanqiélmentg descrito en la presente Me-
10. moria que consta de quince hojas, escritas a maquina por una-
sola cara y acompafiada de dibujos;
Madrid, _ T HERY. 178
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