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Lags Sonletaos comprlndldas
3o acuerlo con mebtodos conocidos, coiprimiendo en una

naguina corriente, para oblencrlag, un gramulado coustitui-
do por une megcla pulverizada gque se prepara a Su Vez

de %tal modo que resbala o se nueve facilmente y contiene,
ademas de los materiales basicos adecuadog tdl, por ejemplo
almidon o fécula, azucar y similares, aslutinantes apropia-
dos tales cowo zoma arabiga, gselatine y compuestos andlogzos
¥, eun aliunos casosg, subsgbtaucias lubricantes tal como, por

ejewplo, talco y, Ffinalmente lag substanci:
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30.

procedinientos digtintos, bien por la llamada, granula-
cidn en seco, conprimiendo los componentes pulverulenios

+

Pera Jormar unidades relativamente srandes, que luego

se umeler o Zesintesran en forme de sramilados por medio

X
do un molino couvenliente, o por la llamada gramulescidn
en rumedo, mojanlo los componenteg coi une golueidn de
soelatina, por ¢jemplo, deépues de lo cual esta nasa

se cormrine a través de un tanmiz pora Tormar una mass

no-coiercnte, Gue lueso se seca. wgie . ramaulade vrenaiado

S0 cunlauiers 4dc govog dog méﬁoaos, 3e comprime

TOACUDIG
lusgo pawa formwr las tableoitas. Lgbas tendrdn wn aspecto
nae 0 eqos howogeneo y no goun Transparsnics. Preseuntarin
vie fractura pulverulenta o anorfa + se avlasian facil-—
oy

nenie. ruedeu revestirse con suvusitaiclas azicaralas

coi oujevo ds ovitar el sabor ds la vauicta v de facilitar

v a veccs se enplea HOMDPONES.
tro tipo de ﬁabletaéque Pueden caractverizarse
wejor como bombones o confites, se preparan partiendo
idratada de wono~ y di-sacoridos, que a
temperaturas de 508C. y superiores es liquida o pldstica.
dsta masa pusde dividirse en pedazos convenientes, de dos
modos disbtintos. Un método counsisite en hacer pasar la

masa plistica y todavia caliente a través de dos rodillos

o)

srabados y rotativoes, para formar una cinta en la que el
grabado ha moldeado las tabletas unidas entre si vor una
delzads pelicula, cinta que degpues de enfrimrse puede

cortarse o separarse, gsoltando las tabletas separadas.
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Latas bablesas seran transparentes ¥ generalmente tienen
un asrecto homozéneo ¥y una fractura vitrea u homogénea.
El otro método, consiste en transformar, en maguinas
especiales 1a>masa pléstica en una varilla, que por
medio de »istones o medios andlogos convenlentes se corta
v se transforma en tablebtas o bombones. En cuanto se
refiere al aspecto y a las propiedades, las itabletas
preparadas de acuerdo con los dos métodos anteriores,
seran andlogas., Este tipb de Tabricacidon de tabletas o
bombones se emplea especialmente en la industria de
bomboneria.

Los métodos antes descritos para la preparacidn
de tabletos comprimidas partiendo de un granulado, se dig-
tinguen porgue el vproducto consbtituye tabletas de forma
¥ peso exactamente idénticos, dado que la maguinaria
empleada se ajusba facilmente y, una vez ajustada pera
un tipo determinado de granulado, puede hacerse funcionar
gin cambio alguno. La mayor parte de las substancias se
adaptan bien a la fabricacidn de tabletas de acuerdo con
estos métodos. Sin embarge, esto no ocurre con las
subsbtancias facilmente oxidadas, tal como los aceites
etéreos y similares, dado gue las tabletas preparadas de
egte wodo no obitienen una textura suficientemente compacta.

E1l otro procedimiento antes degcrito para la
preparacidn de tabletas transparentes, se disitinguen
porqgue pueden incorporarse subsbancias oxidables por el
aire, por ejemplo, aceites etéreos y similares, que
permanscen egltables dado que la masa, despues de endurecer-
s¢ serad impenetrable para el aire y proteserda completamente

estas substancias. Por el contrsrio, este procedimiento no



es adecuado para las tabletas destinadas a fines farmacéu-
ticog, ya que fabricadas de acusrdo con el método del
rodillo grabado, reciben facilmente una forms asimétrica
¥ poco satisfactoria. Bl método basado en el corte de

75« una varilla, proporcionard con facilidad tabletas de
distintos pesos, y ademas las tableitas que pesan menos
de 1000 mg. son de fabricacion dificil.

Este invento combina las ventajas de los dos

mdétodos antes‘mencionados, Las tabletas se preparan

80, comprimiendo un gramulado o un polvo, s8dlido a la
temperatura ordinaria pero gque funde o se aglutina
entre gi para formar una masa compacta, & temperatura
algo suverior, por ejemplo, por encime de unos 408C,
Esta nmasa puede por ejemplo, estar constitulda por com—

35, pleto o parcislmente por mono—, di~- y poli-sacaridos,
polialcoholes similares al azicar tales como el sorbitol,
el manitol ¥ eventualmente, aﬁemés, por adiciones de

gelatina o goma arabiga, v puede prepararse mezclando

[

los conmponentes mencionados ¥ calentando la mezcla,
S0, por cuyo medio el azua puede eliminarse sventualmente
por evavoracidn. La masa ge enfria luego a la temperatura
ambiente con lo cual forma una masa dura, fransparente
u homogeénea, impermeable al aire. Durante una cleria
etapa del proceso de enfriamiento, mientras la masa esta
95. todevia caliente y conserva todavia la plasticidad,
pueden incorporarse, por agitacion, ingredientes terapéu-
ticos u otros que se deseen, por ejemplo, aceltes etéreos,
extractos o componentes pulverulentos gque se dispersan
finamente en la masa. Esta, endurecida a la temperatura

100, ambiente, se muele hasta constituir un polvo basto que
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puede considerarse como un gramilado y que luego se

conprime en forma de tabletas, con vreferencla en una

maquina corriente” pars obtencrlas. Despues de comprimir-—

lag, las tanletas son opacas ¥y se parecen a las tabletas
corrientes obtenidas de una masa moiidz. Dadce que las

particulas individuales solo se han comprimido mecani-

camente entre si, el sire puele nensirar al interior

de la tableta a través de las fisuras. Sin embargo,
a causs de la. composicidn especial del granulado, estas
tabletas pueden calentarse luego y se fundiran o agluti-

I3 f . .
naran entre si las partficulas constitutivas para formar

una masa compacts y adquirir aproximadamente la misma
consistencia y asvecto que la masa primisiva tenia

antes de desmenugzarse para transformarla en polvo, sin

que se altere la forma de las tabletas, 1l grado de cale-~

faceidn debe limitarse antes del punto en que las tabletas

se deforman. La calefaccidn, sin embargo, ouvede realizarse

e temperaturas superiores, gi las tabletas antes V/O desg—
sues de aZlubtinarge Be revisten total o parcialmente,

dado gue en este caso serad inforior el riesso de defor-

macion. Bl revestimiento puede incluso impedir la

wmecidn de las tabletas revesitidas e inclugo si la

clon ge realiza hasta un punto tal que lea masa de la

tableta se funds y adopte la Forma L{guida en el interior

del revestimiento,

Los ejemplos siguientes aclaran ¢l »rocedimiento.

LEJEMPLO 1.

-

Se calentaron a 1452C. con objebo eliflinar
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azua,
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300 gramos de jarabe de glucosa
700 4 gzucar gramilado
100 2} " goua
Despuss ce eniriarse la masu a 902C¢, se iucorporan, por
aziiacion 25 g, de aceite citrico v 25 z. de dcido oftrico
sulverizado. A contimuacidi se eniria la nmesa a 2080.,
86 mueve en un molino para transformaria en polvo'basto
¥ sc coarrime en tabletas de 500 mg., que luegzec se colocan
el una vandeja y se invroducen sa una estufa calentandolas,

8 5582, durante uns hora. Lags Tablet .z 2l cabo de e
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ilempo o labran aglomerado, frudido o prociicanende

& o ez

fongido, formando una masa
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que wantendra el scuite cltrico completamenic counfinado
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sparaclon 4l polvo oasto y Lla fanricacion

a2 lap btaoletas, iiual que en

Be rovissein con uvn jaralsg de

de OUn de azuony ypulverizado, 104 de

o

niddi, Luasta quoe el peso de la
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o 500 mz. A coubtinuacidn se 1llevs o cano La calefaceidn

colocando las tapletas rovesiiiaze, Zurante 10 horasz, en
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Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, as{ como la manera de reslizarlo en la prac—
tica, debe hacerse conzlar que las disposiciounes anterior-
caente indlcadas son susceptiblos de xodificaciones de

detalle en cuanto no elteren su priuci io fundamsnial,
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regentada en Horueua con fecha 25 de sarzo de
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~iume en forma de tebletas, ¥ las tablesas asi

go callicocntan a una teaperatura cn la dque se

o funden, para transforusncse el compactas sin
forma sxterior.

2z ,- Procedimiento, sesun lo especiiicado en
la reivindicacidn 18, caracierizado porgque las btabletas
antes y/o degpués de azlutinarge, sc revigien, do un

nodo en esenciz conocido, por ¢jeuplo, con azucar .

L
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o= Procedimiento, se in lo egpecificado en
la reivindicacidn 22, caracierizado porque la calefaccidn
ge verifica a una temperatura suficientencnte elevada
nara que la maga encervada en el intevior del revessi-

niento se transforme total o parcialmente, al estado



42 ,= Procedimiento de preparacidn de tableitas

commactas ¢ loresrmeables al aires;tal v como gqueda subs—

talcialmente degcerito en la —raepente memoria que consta

de ocho hojas escritas a maquina por una sola cara.
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