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PATENTE BE INVENCION

M E M O R I A  B E S C R I P T I V A  

sobre:

"MAQUINA ELECTRO-MECANICA PARA LA VULCANIZACION CONTINUA 

_________ BE CALZABO CON SUELA BE COMA". _____

Solicítente: Doña HERCEBES CASTAÑER PUIGDEVALL,

de nacionalidad espaEola, residente en 

BARCELONA, Valle y Tabemer, 20.

La presente invención se refiere a una máquina 

eleetro-meeánica para la vulcanización continua de 

calzado con snela de goma, apropiada particularmente 

para la fabricación de zapatillas con snela de goma 

$ esponjosa.

En su esencia se caracteriza esta máquina por 

comprender cuatro pares de soportes montados en cruz 

sobre un árbol horizontal apoyado giratoriamente en 

correspondientes cojinetes de des bancadas y combinados 

10 con medios de retención? gobernables mediante un pedal, 

para inmovilizarles en las cuatro posiciones horizon­

tales y verticales que pueden adoptar, estando provisto

*  1  -



V 2 2 0 7 8 0

cada ana da dichas sopartas da gafas para el encaja y 

deslizamiento a la larga del mismo da an molda da vulca­

nización sen medias electrices propias da calentamiento, 

da conexionas olóctricae corraapondiantas, y par la cara 

5 apuesta a dichas gafas da an mecanismo da compresión apro­

piado para ajarear presión sobra la herma dal M i d a  mon­

tado an al sigaianta soporte da la misma crac#

Otra característica de la invención consiste en qaa 

las eitaáas gafas para al encaje y deslizamiento del 

10 molda da vulcanización estón combinadas can tepes gradaa- 

bles, al objeto de asegurar que en posición canastada 

ocupan siempre el mismo lagar#

El mecanismo de compresión mencionado comporta, 

segón otra earactarfstica de la invención, ana horquilla 

1$ destinada a encajar an la correspondiente herma y montada 

an al extreme libre de an vístago deslizable, per la 

acción de an excóntrieo gobernable por an volante, en 

respectivas gafas da an soporte ajastable#

Para la majar comprensión del invente se acompaña 

20 ana lómina de dibajos on los cuales se ilastra a tftalo 

de ejemplo no limitativo ana forma do realización# En 

diehes dibajos:

Fig. 1 ss ana vista do perfil, mis o menos esqaomó- 

tica, do la móqaina de que se trata, ilustrando une de 

2$ los moldes en posición da descarga y los restantes en 

posición de valeanisaeión#

Fig# 2 representa ana vista frontal de la misma 

mÓqaina.
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La máquina ilustrada comporta cuatro pares de 

soportes 1, 2, 3, 4, por ejemplo de seecián transversal 

de doble T, montados en cruz sobre un Arbol horizontal § 

apoyado giratoriamente en cojinetes 6 de dea bancadas 7#

5 Biches soportes están combinados con árganos de reten- 

eián 3, 9, gobernables mediante un pedal 10, para inmo­

vilizarlos en las cuatro posiciones horizontales y verti­

cales que pueden adoptar (Fig* 1). Los cuatro soportes 1,

2$ 3* 4 que en conjunte determinan una cruz sen idántieos 

10 entre sí y llevan asociados los mismos árganos, per lo 

que la siguiente descripeián que se hace con relacián al 

brazo 1 es aplicable a cualquiera de ellos. Bicho soporte 

está provisto de guías 11, combinadas een una empuñadura 12 

y con tepes graduables 13 para el encaje y deslizamiento 

1$ a lo largo del mismo de un molde de vulcanizacián que en 

su conjunto se designa con 14. Este molde puede ser de 

cualquier tipo deseado. En el caso representado se trata 

de un molde para zapatillas con suela de goma de estruc­

tura celular, provisto de medios eláctricos propios de 

20 calentamiento, designándose la placa de fondo con 1%, el 

cajetín con 16 (que lleva montadas en su interior las 

resistencias eláetrieas combinadas een un termostato 17) 

y la herma con 13. Esta áltima va provista de una pieza 

de conexián 19 sobre la que actáa un mecanismo de compre- 

23 sián montado en el soporte precedente 4. Este mecanismo 

comprende una horquilla 20 destinada a encajar sobre la 

pieza de conexián 19 y que va montada en el extremo libre 

de un vástago 21 dealizable en respectivas guías de un
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soporte ajustable 22 por lo acción do un excéntrico 23 

gobernable por un volante 24.

El funcionamiento de la máquina descrita es como a 

continuación se expone:

$ La cruz constituida per les brazos 1, 2, 3) 4 se

halla normalmente retenida per los dispositivos &, 9# 

de modo que des de dichos brazos, diametralmente opuestos, 

se hallan en posición horizontal y los restantes des en 

posición vertical. En esta posición uno de les brazos 

10 horizontales presenta las guias porta-molde per la parte 

superior y el otro por la parte inferior. En el brazo 

que tiene dichos elementos per la parte superior, tal 

como se ilustra con respecte al brazo 1 en la Fig. 1, 

se deslizan dichas guias, designadas con 11, hacia adelante 

13 mediante la empuñadura 12 y se monta en ellas el molde

de vulcanización. Acto seguido se introduce en el corres­

pondiente hueco do la placa de fondo 1$ la porción do 

caucho vulcanizable que haya do formar la suela esponjosa 

y se aplica el cajetin 16 que preferentemente va artieu- 

20 lado con dicha placa de fondo. Finalmente se aplica la

horma 1# con el corte montado sobre la misma y so desliza 

el conjunto hacia adentro, de modo que la pieza de cone­

xión 19 de la horma quede encajada en la horquilla 20 del j 

mecanismo de compresión. Esta posición queda determinada {

2$ por los topes ajustables 13. Después se gira el volante 24 ^

en 1&0* aproximadamente, con lo que el vóstage 21 y la 

pieza ahorquillada 20 asociada al mismo quedan obligadas 

a descender per efecto del excéntrico 23, quedando precio- ¡

}
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Bada da este modo la horma 1# fuertemente eentra el 

cajetín 16 del molde y mantenido el conjunte aplicado 

contra el soporte 1+ La intensidad de esta presida 

paede graduarse previamente mediante ajaste del brazo 22 

en el correspondiente soporte 4. En la misma forma se 

monta tambión el correspondiente molde del soporte 1 de 

la segunda cruz y al terminar este montaje se suelta 

con el pedal 10 del dispositivo de retención de les 

soportes^ girándoles en eon elle, el soporte 1 con

el molde dispuesto para la vulcanización viene a ocupar 

la posición del soporte 2 de la Fig. 1 y, al propio 

tiempo, se establecen las conexiones elÓetricas de modo 

que el proceso de vulcanización de la goma contenida en 

el molde empieza seguidamente* Este proceso queda regulado 

per el termostato 17.

Per delante del puesto del operario se halla ahera 

el molde del soporte 4 con el calzado vulcanizado* Para 

su desmontaje se gira, en primer lugar, el velante 24 

en 1&0* para soltar la presión que ejerce la horma sobre 

el molde. Bespuós se desliza el molde hacia adelante por 

la empuñadura 12 y se desmonta el calzado vulcanizado, 

extrayendo la herma 1#, que preferentemente es bipartida, 

del interior del calzado, levantando despuós el cajetín 16 

y sacando el calzado terminado a travós del mismo. A con­

tinuación se vuelve a mentar otro calzado y así sucesiva­

mente.

Resulta puós que cada par de calzado se halla 

expuesto al calentamiento durante el tiempo que el opera-

5



2 2 0 780

rie necesita para montar y deamentar tres de talea parea, 

le que ea precisamente el tiempo suficiente para que la 

vulcanización pueda realizarse. Per le demás, cerne cada 

molde va proviate de su correspondiente termostato que 

gobierna automáticamente la conexión elóetriea y corno 

per etra parte la presión ejercida per el exeóntrieo 23 

ea siempre la misma, el calzado obtenido resulta de 

calidad muy regular per no depender el procese de vulca­

nización de la mayor e menor habilidad del operario en 

el manejo de la máquina*

N O T A .

Descrita suficientemente la naturaleza del invente, 

así come la manera de ponerlo en práctica, se hace constar 

que todo cuanto no altere, cambie o modifique au principie 

fundamental puede quedar sometido a variaciones de 

detalle, siendo lo esoneial y por lo quo so solicita Pa­

tento do Invención, por veinte años, en Espa&a, ana Colo­

nias y Protoeterades, le que queda resumido en las si­

guientes reivindieacienes:

1**- Máquina electro-mecánica para la vulcanización 

continua de calzado con auola de goma, caracterizada per 

comprender cuatro pares de soportes montados on cruz 

sobro un árbol horizontal apoyado giratoriamente en 

correapendientea cejinetea de dea baneadaa y cembinadea
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con medios do retención, gobernables mediente mn pedal^ 

pare inmovilizarlos en las cnatro posiciones horizontales 

y verticales que pneden adoptar, estando provisto cada 

ano de dichos soportes do gafas para el encaje y desliza- 

5 miento a le largo del mismo de un molde de vulcanización 

con medios electrices propios de calentamiento, de cone­

xiones eléctricas correspondientes, y per la cara opuesta 

a dichas gafas de un mecanismo de compresión apropiado 

para ejercer presión sobre la henea del molde montado en 

10 el siguiente soporte de la misma cruz*

2*.- MÓquina electro-mecenica para la vulcanización 

continua de calzado con suela de goma segdn reivindica­

ción 1*, caracterizada porque las eitadas gafas para el 

encaje y deslizamiento del molde do vulcanización estón 

1$ combinadas con tepes graduables, al objete de asegurar que 

en posición conectada ocupen siempre el mismo lugar.

3*.* MÓquina eleetro-meeónica para la vulcanización 

continua de calzado con suela de goma segón reivindica­

ción 1*, caracterizada porque el mecanismo de compresión 

20 mencionado comporta un órgano de conexión destinado a 

encajar en la correspondiente he rata y montado en el 

extremo libre de un vóstage deslizable, por la acción 

de un excóntrice gobernable per un velante, en respectivas 

guias de un soporte ajustable*

2$ 4*.- MAQUINA ELECTRO-MESANICA PARA LA VULCANIZACION

CONTINUA 3E CALZADO CON SUELA DE GOMA, 

tal y como queda descrito y reivindicado en la presente 

memoria que consta de ocho hojas mecanografiadas per una
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sola cara y da ana lámina doble da dibajos#

Madrid, %1 MAR. 956
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