
2 2 O 7 4 8

Laboratorios Tex, S.A; domiciliada en Baroelona, calle 
Cerdeña. ns 482, solicita registrar ana Patente de Introduc- 
ci6n, por 10 años, para España y sas Colonias, que se refie­
re a: "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA CINTA AUTO- 
ADHESIVA EXTENSIBLE".-

Son conocidas en nuestro país, las cintas autoadhesi- 
vas qae se pegan por si mismas en virtud de ana capa de po­
der adhesivo permanente, extendida sobre un soporte qae por 
lo general es de papel celofán.-

Esta clase de cintas, presentan el inconveniente de no 
ser extensibles y por lo tanto inaplicables en aquellos ca­
sos en que interesa disponer la einta formando curvas, ángu­
los o sinuosidades, pues en tales aplicaciones, el papel de 
soporte forma arrugas por no adaptarse a las variaciones e 
irregularidades del trazado.-

Para conseguir la perfecta adaptación de la cinta, aán 
cuando se pegue formando curvas o ángulos, es necesario que 
el soporte sea extensible, lo cual facilita se aplicación y 
permite utilizar dicho tipo de cinta en múltiples trabajos, 
como es por ejemplo el pintado de carrocerías de coches, en 
los que conviene delimitar zonas o superficies de forma con­
vencional.-

Debido a que una einta autoadhesiva fabricada con pa­
pel de soporte liso, carece de elasticidad y no permite su 
extensión y adaptación a trazados áLnuosos o quebrados, se
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ha propuesto utilizar como soporte, un papel rizado o papel 
crespón; pero esta misma condición que le hace extensible y 
por lo tanto de fácil aplicación sobre no importa que super­
ficie o trazado, constituye una dificultad para la fabricación 
de la cinta autoadhesiva, debido a que el rizado hace más di- } 
ficll la aplicación del aglutinante o adhesivo. Además, como 
que dichas cintas se presentan arrolladas formando bobinas, 
entre la capa autoadhesiva que recubre una cara de la cinta, 
y el dorso o parte no pegajosa, se producen adherencias y por 
ser el papel crespón de naturaleza fibrosa, al despegar la - 
cinta arrollada, la capa autoadhesiva se lleva eonslgo las 
fibras del dorso sobre el cual se arrolla la cara pegajosa, 
que queda poco menos que inservible.-

El objeto de la presente solicitud de patente de intro­
ducción, es dar a conocer en EspaSa, un procedimiento para 
la fabricación de cintas autoadhesivas extensibles, partien­
do de un soporte de papel crespón o rizado, el cual se some­
te a una sucesión de operaciones y tratamientos, para consg=--_. 
guir una cinta que sea susceptible de adaptarse sobre cual­
quier superficie o trazado regular o irregular bajo la sim­
ple presión del dedo que se despegue Rmpiamente sin arrancar 
ni arrastrar fibras del dorso del papel crespón y que pueda 
ser arrancada igualmente de la superficie sobre la cual se 
haya aplicado, sin dejar huella o señal, satisfaciendo asi 
todas las exigencias requeridas y ofreciendo prácticamente la 
elasticidad y resistencia equivalentes a las de una cinta - 
autoadhesiva fabricada a base de tela o tejido.-

En esenoia, el procedimiento que se patente, consiste 
en someter un soporte de papel crepá, de rizado no demasiado 
liso para que no desaparezca durante la aplicación de la capa 
aglutinante, a un tratamiento o preparación previa de la par­
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te opuesta o dorso de la cara útil o sea la autoadhesiva, a 
fin de que al bobinarse el papel y al desenrollarlo a porcio­
nes para su. utilización, no se produzcan adherencias y se 
despeg&e limpiamente la cara autoadhesiva, cooperando a di­
cha acción la especial composición del aglutinante adhesivo.- !

Partiendo de un papel crepé, de un peso aproximado de 
80 gramos por metro cuadrado, la parte que ha de constituir 
el dorso de la cinta, se prepara mediante una solución de al­
cohol y goma laca, compuesta aproximadamente de 3500 partes 
de alcohol y 280 de goma laca, de modo que dicha preparación 
sea uniformemente repartida mediante una máquina adecuada y 
equivalga, una vez seca dicha capa, a un aditamento de 2 a 3 
gramos por metro cuadrado, que sin afectar a la elasticidad 
y extensibilidad del soporte rizado,,constituye una imper- 
meabilización o cristalización superficial de la parte dor­
sal del papel de soporte, suficiente para impedir que al - 
arrollarse sobre dicha parte la capa autoadhesiva, ésta se 
adhiera sobre las fibras del papel.-

Después de forzado, mediante cilindros calentados, el 
secado de la capa de preparación extendida mediante rodillos 
de goma que permiten calibrar el espesor de la capa de goma 
laca, sobre la otra parte o cara útil de la cinta, se aplica 
la película de aglutinante autoadhesivo, constituida por una 
composición concreta de polimerizados de éter vinílico termo- 
pléstico, los cuales deben ser solubles en disolventes orgá­
nicos, como es por ejemplo el trioloretileno.- Dioha película 
ha de ser insoluble y repelente al agua, constante a la tem­
peratura y sensible a la presión, obteniéndose la elasticidad 
mediante la adición de un plastificante, por ejemplo fosfa­
to de tricresilo.-

Para una mejor conservación del aglutinante autoadhesi-
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yo de acción permanente, se le añade ana peqneña cantidad 
de an desoxidante, por ejemplo betanaftol.-

En casos especiales y en particular si se trata de uti- 
lizar la cinta para proteger o delimitar partea o zonas de 
ana carrocería de automóvil a otra aplicación similar, se 
añaden peqaeñas cantidades de an pigmento como es por ejem­
plo el óxido de zine, con el fin de qae la adherencia de la 
cinta no sea demasiado fuerte y permita arrancar luego la 
cinta sin dejar huella o señal.-

Una composición particularmente adecuada para conse­
guir an aglutinante qae reana las condiciones exigibles, es 
la siguiente:

óter polivinílico - 60 partes
plastlficante - 8 "
disolvente - 400 "
betanaftol - 1 parte

La capa aglutinante o de materia autoadhesiva, se apli­
ca formando ana película uniformemente distribuida, sobre 
el soporte de papel y precisamente por la cara no prepara­
da, utilizando una máquina provista de regulador, para ca­
librar el grueso de la película que rellena los espacios 
comprendidos entre los pliegues del papel crepé o rizado; 
pudiendo oscilar el peso de la capa de aglutinante entre 
60 y 80 gramos por metro cuadrado, una vez evaporado el - 
disolvente.-

El secado se efectda en mu secadero sobre cilindros 
calentados a vapor.- Considerando el grueso de la película, 
la velocidad de la máquina es reducida, es decir de 6 é 8 
metros por minuto.-

Se comprende que las proporciones, espesores y pesos 
especificados en el transcurso de esta memoria, se dán a
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titulo ilustrativo y son susceptibles de experimentar osci­
laciones dentro de límites normales, eegdn sea la calidad 
o grado de rugosidad del papel crepé y capacidad de adhe­
rencia requerida por la capa autoadheaiva.-

Para dar cumplimiento a lo dispuesto en el Artículo 70 
del Estatuto sobre Propiedad industrial, se hace constar, 
como fuente informativa, que el procedimiento de fabrica- j 
ción de una cinta aatoadhesiva, elástica o extensible, des- j 
crito en la presente memoria, ha sido patentado y explotado ; 
oon éxito, hace más de un año, por la razón social "Tiox- 
Tinten- und Klebstoffwerk Oesellschaft m.b.h., de Viene 
(Austria).-

La patente de introducción por "PROCEDIMIENTO PARA LA 
FABRICACION DE UNA CINTA AUTOABHESIVA EXTENSIBLE", euyo pri- ? 
vilegio de explotación en España, sus Colonias y Protectora­
do, se solicita por un periodo de 10 años, recaeré sobre - 
las particularidades que se concretan en las siguientes, 

R E I V I N D I C A C I O N E S  
16.- "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA CINTA AUTO- 
ADHESIVA EXTENSIBLE" caracterizado por el hecho de que so­
bre un soporte de papel crepé, extensible en virtud de un 
rizado no demasiado liso y de un gramaje adecuado, y por 
la cara contraria o dorse de la que ha de reoibir la pelí­
cula aatoadhesiva, se extiende, mediante rodillos, una capa 
uniforme de una solución fluida, compuesta aproximadamente 
por 3500 partes de ábohol y 280 partes de goma laca, acti­
vando la evaporación del alcohol mediante cilindros calen­
tados, para que una vez seca, dicha capa sea equivalente a 
un aditamento de 2 á 3 gramos por metro cuadrado que no - 
afecte a la elasticidad ylextensibilidad del soporte rizado 
y oonstituya una cristalización superficial que prepara la
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parte dorsal para arrollar sobre la misma la cara dtil por­
tadora del aglutinante aatoadhesivo de acción permanente.- 
2#- "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA CINTA AUTO- 
ADHESIVA EXTENSIBLE" segdn la reivindicación IB, caracteri­
zado por el hecho de que sobre la otra cara no preparada del 
papel de soporte rizado, se aplica, mediante ana máquina re­
galadora del graeso de la película, ana capa aniforme de an 
aglatinante aatoadhesivo, de acción permanente, oompaesta 
por polimerizados de éter vinílico termoplástico, solables 
en disolventes orgánicos, como el tricloretileno, e insola- 
ble y repelente al agaa y constante a la temperatura y sen­
sible a la presión, oaya elasticidad se obtiene mediante la 
adición de un plastificante como el fosfato de trieresilo y 
cuya conservación se asegara mediante la adición de ana pe­
queña cantidad de an desoxidante como el betanaftol.- 
3B.- "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA CINTA AUTO- 
ADHESIVA EXTENSIBLE" seg&n la reivindicación 2&, caracteri­
zado por el hecho de qae para regalar el grado de adheren­
cia de la capa o película autoadhesiva, se añaden a la com­
posición aglatinante, pequeñas cantidades de un pigmento co­
mo el óxido de zinc.-
4B.- "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA CINTA AUTO- 
ADHESIVA EXTENSIBLE".- Tal como se ha descrito en la pre­
sente memoria.-

Consta de seis hojas foliadas y mecanografiadas por una 
sola eara.-

Barcelona a 15 de Marzo de 1955***
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