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Laboratorios Tex, S.h; domiciliada en Baroelona, calle
Cerdefia, n° 482, solicita registrar una Patente de Introduc-—
eibn, por 10 afios, para Espafia y sus Colonias, que se refie-
re a: PPROCEBIMIENTO PARA TA FABRICACION DE UNA CINTA AUTRO-
ADHESIVA EXPENSIBLE”.- | |
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Scn conocidas en nuestro pafs, las eintas sutosdhesi~

- vas que se pegan por si mismas en virtud de una capa de po-

der adhesivo permanente, extendida sobre un soporte que por
lo general es de papel celofén.-

Esta clase de cintes, presentan el inoconveniente de no
ser extensibles y por lo tanto inaplicables en aquellos csa-
808 en que interesa disponer la cinta formando ocurvas, éngua-
los o0 sinuosidades, pues en tales aplicaciones, el papel de
soporte forma arrugas por no adaptarse & las variaciones e
irregularidades del tragzado.-

Para conseguir la perfeota adaptacién de la cinta, adn
cuando se pegue formando curvas ¢ éngulos, es necesario que
el soporte sea extensible, lo cual facilita se aplicacién y
permite utiligzar dicho tipo de einta en mfltiples trabajos,
como es por ejemplo el pintado de carrocerfas de coches, en
los gue oonviene delimitar zonas o superficies de forma con-
vencional.~

Debldo a8 que uns ecinta autoadhesive fabricada con pa-

pel de soporte liso, earece de elasticidad y no permite su

extensién y adaptaciédn a trazadossinuosos 0 guebrados, se
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ha propuesto utilizar como soporte, un papel rizado o papél
crespdn; pero esta misma condicién que le hace extensible y
por lo- tanto de fdcil aplicacién sobre no importa que super-
ficie o trezasdo, constituye unea dificultad psrs 1la fabricecim
de la einta autoadhesiva, debido a gque el rizado hace més di- E
ficil la aplicacién del aglutinarte o adhesivo. Ademés, como ,
gue dichas cintas se presentan arrolladaé formando bobinsas,
entre la capa autocadhesiva gue recubre una cara de la cinta,
y el dorso o parte no pegajosa, se producen adherenciss y por
ser el papel crespén de naturaleza fibrosa,‘al despegar la -
cinta arrolleda, la capa gutoadhesiva se lleva consigo las
fibras del dorso sobre el ocunal se arrolla la cars pegsajosa,
que gueda poco menos gque inservible.-

El objeto de la presente solicitud de patente de intro-
duccidn, es dar a conocer en Espafia, un procedimiento para
la fabricacién de cintas autoadhesivas extensibles, partien-
do de un soporte de papel erespén o rizado, el cual se some-
te & una sucesidén de operaciones y trataemientos, para-qggggzﬂmf
gulr una cinta que sea suscaeptible de adaptarse sobre énal—
quier superficie o trazado regular o irregular bajo la sim-
ple presifn del dedo que se despegue Lmpiamente sin arrancar
ni arrastrar fibras del dorso del papel creepén y que pueda
ser arrancada igualmente de la superficlie sobre la cual se
haya eplicado, sin dejar huella o sefial, satisfaclendo as{
todas las exigencias reyueridas y ofreciendo practicamente la
elasticidad y resistenclia equivalentes a las de una cinta -
autoadhesiva fabricada a base de tela o0 tejido.-

En esencia, el procedimiento que se patente, consiste
en someter un soporte de papel orepé, de rizedo no demasiado
liso para que no desaparezca durante la aplicacién de la2 caps

aglutinante, a un tratamiento o preparecién previa de la par-
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te opuesta o dorso de la cara ¥til o sea la autosdhesiva, a
fin de que al bobinarse el papel y al desenrollarlo & porcio- Z
nes para su utilizacidén, no se produzcan adherencias y Be l
despegiie limpiamente la cara autoadhesiva, cooperande a di-
cha asocién la especial composicidén del sglutinante adhesivo.- {

Partiendo de un papel crepé, de un peso aproximado de |
80 gramos por metro cuadrado, lz parte que ha de constituir
el dorgso de ls cinta, se prepara mediante una solucién de al- :
cohol y goma laca, compuesta aproximadamente de 3500 partes
de alcohol y 280 de goma laca, de modo que dicha pieparacién
sea uniformemente repartida mediante una méquina adecuada y
equivalga, una vez seca dicha capa, a un aditamento de 2 a 3%
gramog por metro ecuadrado, gue sin sfectar a la elasticidad
y extensibilidad del soporte rizado,,constituye una imper-
meabilizacibén o cristalizacibn superficial de la psrte dor-
sal del papel de soporte, suficiente para impedir que al -
arrollarse sobre dicha parte la capa autoadhesiva, ésta se
adhiera sobre las fibras del papel.-

Después de forzado, mediante cilindros calentados, el
secado de la capa de preparacifén extendida mediante rodillos
de goma que permiten calibrar el espesor de la capa de goma
laca, sobre la otra parte o cara dtil de la cinta, se aplica
la pelficula de aglutinante autoadhesivo, constitufda por una
composicién concrets de polimerizados de &ter vinf{lico termo-
pléstico, los cuales'deben serAsolubleB en disolventas orgé-
nicos, como es por ejemplo el tricloretileno.- Dioha pelfcula
ha de ser insoiuble ¥ repelente gl agua, constante a la tem-
peratura y sensible & la presifn, obteniéndose la elasticidad
mediante la adicifn de un plastificante, por ejemplo fosfa-
to de tricresilo.-

Para una mejor conservecifn del aglutinante autoadhesi-
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vo de accibn permanente, se le afiade una prequefia cantidad

de un desoxidante, por ejemplo betanaftol.-

En casos especiales y en pasrticular si se trata de uti

lizar la cinta pars proteger o delimitar partes o gonas de
una carrocerfa de autombévil u otra aplicacifn similar, se
afladen pequefias cantidades de un pigmento como es por ejem~
plo el éxido de zinc, con el fin de que la adherencia de la
cinta no ses demasiado fuerte y permita arrancar luego la
cinta sin dejar h&ella 0 sefial.-

Una composicién particularmente adecuads para conse~
guir un aglutinente que reuna las condiciones exigibles, es

la siguiente:

éter polivinflico - 60 partes
plastificante - 8 »
disolvente - 400 7
betanaftol - 1 parte

T.a capa aglutinante o de materia sutoadhesive, se apli-
ca formando una pelfculs uniformemente distribufda, sobre
el soporte de papel ¥y precisamenterpor la cara no prepara-
da, utilizando una méquina provista de regulador, para ca-
librar el grueéo de la pelicula que rellena los espacios
comprendidos entre los pliegues del papel crepé o rizado;
pudiendo oscilar el peso de la capa de aglutinante entre
60 y 80 gramos por metro cuadrado, une vez evaporado el -
disolvente.-

El secado se efectia en un secadero sobre cilindros
calentados a vapor.- Considerando el grueso de la pelfculs,
la velocidad de la miguina es reducide, es decir de 6 § 8
metros por minuto.-

Se comprende que las proporciones, espesores y pesos

especificados en el transcurso de esta memoria, se dén a
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tf{tulo ilustrativo y son susceptibles de experimentar osci-
laciones dentro de limites normales, segfn sea le calidad

o grado de rugosidad del papel orepé y capacidad de adhe-
renclia requerida por la capa autoadhesiva.-

Para dar cumplimiento a lo dispuesto en el Artfculo 70
del Estatuto sobre Propiedad Industrial, se hace constar,
como fuente informaetive, que el procedimiento de fabrica-
cifn de una cinta autoadhesive, eléstica o extensible, des—
crito en la presente msmoria, ha sido patentado y explotado
con éxito, hace més de un afio, por la razén social »Tiox-
Tinten- und Klebstoffwerk Gesellschaft m.b.h., de Viene
(Austria).-

La patente de introduccidn por ”PROCEDIMIENTO PARA L4
FABRICACION DE UNA CINTA AUTOADHESIVA EXTENSIBLE”, cuyo pri-
vilegio de explotacién en Espafia, sus Colonias y Protectora-
do, se solicita por un periodo de 10 afios, recaerd sobre -
las particuleridades que se concretan en las sigulentes,

REIVINDICACIONES
12 .- »PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA CINTA AUTO-

ADHES&VA EXTENSIBLE” cearacterizado por el hecho de que so=-
bre un soporte de papel erepé, extensible en virtud de un '
rizado no demasiado liso y de un gramaje adecuado, y por

la cara contraria o dorse de la que ha de recibir le peli-

cule autoadhesiva, se extiende, mediante rodillos, una capa

uniforme de una solucién flufda, compuesta aproximadamente

por 3500 partes de &acohol y 280 partes de goma laca, acti-
vando la evaporacifén del aloohol mediante cilindros calen-
tados, para que una vez seca, dicha capa sea equivalente a
un aditamento de 2 4 3 gramos por metro cuadrado que no -
afecte a la elasticidad y extensibilidad del soporte rigado

y constituya una eristalizacifn superficial que prepara la
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parte dorsal para arroller sobre la misma la cara til por-

tadora del aglutinante autocadhesivo de accifn permanente.-

2¢é- »PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA CINTA AUTO-

ADHESIVA EXTENSIBLE” segin la reivindicacién 1@, caracteri-
zado por el hecho de que sobre la otra cara no preparada del
papel de soporte rizado, se aplica, mediante una méquina re-—
guladora del grueso de la pelfcula, una capa uniforme de un
aglutinante autoadhesivo, de accién permanente, oompuesta
por polimerizados de éter vinflico termopléstico, solubles
en disolventes orgénicos, como el tricloretileno, e insolu-
ble y repelente al agua y coﬁstante a la temperatura y sen-
sible & la presifn, ouya elasticidad se obtiene mediante la
adicibn de un plastificante como el fosfato de tricresilo y
cuya conservacién se asmegura mediante la adicién de una pe-
quefia cantidad de un desoxidante como el betanaftol.-
3&.~ »PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA CINTA AUTO-
ADHESIVA EXTENSIBLE” segin la reivindicaéiﬁn 28, caracteri-
zado por el hecho de que para regular el graedo de adheren—
cia de la capa o pelfoula autoadhesiva, se afiaden a la com-
posicién aglutinante, pequefias cantidades de un pigmento co-
mo el éxido de zinec.-
4% .- »PROCEDIMIENTO PARA L4 FABRICACION DE UNA CINTA AUTO-
ADHESIVA EXTENSIBLE”.- Tal como se ha descrito en la pre-
sente memoria.-

Consta de seis hojas foliadas y mecanografiadas por una

80la carg.-
Barcelona a 15 de Marzo de 1955.-

P.A. dg J’L%l)‘_gz‘atprios,&
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