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»UN PROCEDIMIBNTO PARA IA FABRICACION IE CRGANGS IR
"MAQUINARIA REIATIVAMENTE DESPIAZABIES Y QUE SE PENE-
TRAN MUTTAMERTEw, T
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la fatricecién de calados de edaptacién
exaocta de &ganbs de maquinarie, que hayan de ser desple~
gehles entre sf{, representa a mrmdo un gren problema.
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8obre todo cuando las formas de las gecoiones transversales
de les diverseas piesas no vienen dedes por cfroulos o rectas,
sino pregentan eurvas complicadas, resulte may engorrose la
fabriecacién de gberturas @ue se adapten exaetamente; Como
ejemplo de tal di sposfcién citaremos los distribuidores de
tarbimas de ecuerdo con lea pa'bente.miza mr:v;evs; En este
caso era preciso haste hoy en dfa emplear plantillas, gue
habfem de fijer claramente le posicién recfproca ya durante
Ql msocanizado, pere no ebstente, la fltima fase de trabejo |
tenfa que reslizerse frecuenmtemente & reno. Los rmevos profuce
tos de la industria de materiales sintdticos, de que hoy en

dfa se dispore, son los que sobre todo hacen posible el dese-

rrollo de un nuevo procedimiento, que orea agnf importentes
simplificecione s, p_afa lo oual une de las pertes, ys termi-
nede de mecenizar, es utilizada directamente como plentilla
pare la falricacién exascte o slternativamente para la fija-
oién de las sbertures en una segunda parte, las czales con

ello no solamente corresponden exactamente & la fomsa, sino
gue también viemen a caer en el lugsr preoi:m;

A la explicacidn del procedimiento hemos de
hacer preceder dos definicionesa: las piezas q;é.e pene tran
(activas), serén designsdas de share en adelemte como wpie-
ze 1=, mientras que las gque son traspesadasg (msivan!,"serh
deaiénadaa opieze 8!».

) sa.po;:!gamos_ que pars une miguina existan les
piezas 1 en un nfmero arbitrarlo; 8e confescionen y terminen
§stes por cualquiera de los métodos conocidos, segfin lo re-
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Quiera su empleo ulterier. Laz piezas £, que & su ves pueden
existir en nfmere disorecionsl en ceda mfguina, reciben en
los puntos de penetracién aberturas, que son mayores gne la
riega 1, a cuyo respecto es suficiente una fomracién releti-
vemente baste de tales esootaduras, tel como me obtiene por
e jemplo par colada. Ia forma de la abertura puede elegirse
a dscrecién, si bien se recomienda perfilar la pared en la
direcefén del eje de penetracién. El montsjs se realisa en-
tonces de memera que les pieses 1 y las piesas &‘ edopten su
posioidn reletive correcta deﬁnitivﬁs Como las eberturas
gon demasiado grendes, resultar;é entre las piezes 1 ¥y & una
rendi ja, En esta rendija se introduce entonces el material
que ha de determinar s continuacién les dimengiones defini-
tivas de la abertura. Con objeto de generer una oferta hol-
gura entre la pieza 1 y el materiel vertido en la rendija,
se recubre con anteriorided la piesa 1 con una pelfcnla de
un materiel espeso o sblido, que una vez terminedo el trate-
jo, yuede ger retiredo mmnte; El grusso de esta pelfou~
le determine entonces tamdién la megnitud de la holmra en-
tre las plieseas, que he de asegurear la capacided de desplaze-
miento reci,moo;

El revestimiento de la piesa 1 con una pe-
lfeule de un material espeso o s6lide pusde complementarse
o mstituirse por piegas de adaptacién, que se adapten exme-
temente & las piezas 1‘. Estas piezes de adaptecién se enw
chufan sobre las piezas 1, peras despa.él ser unides fi jamen-
te con la pieza 8 en su posieién exasta, con eyuda del mm-
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teriel introducidc. Existe sdemés la posibilided de eprove-
char tales piezas de adaptacién el mismo tiempé como cierre
Por uno o ambos lados &e le rendija entre las piezas 1 y 2,
para rellensr deapués el espacio mmymdido entre éata,a;

El revestimiento con una pelfcula de material espeso o s8li-
do, puede mer sustituido & su ves por el revestimiento de la
piega 1 con una cemisa en s{ ocerrade, de forma de tubo flexi-
ble. Esta se coloce iguslmente en la poaicién de servicio,

en la gue se llena con un material plﬁc{t:lcq [ el&st:lco,‘ el

. cuel, dedo el caso, puede temidién endurecerse después de in-

woducido, de manera que el ocuerpo intermedio gue se prodise,
se gpoya a topes contra la piega 2, rodeande por completo la
pieze 1. En cembio no es necesario confeccionar la forms
exeote mediante un tradbajo complicado, sino gue ella se pro-
dnoe por si sola.

Gomo masa de relleno, tal camo he sido men-
cionada en 1g descripeidn de la idea del imvento, puede em-

plearse cualquier material, que puede sger introducido en las

secoiones transverssles de las rendi jas en estado sflido,
lfguido o pléstioo, para después solidificar dentro de elles,
st bien, como es natural, habrén que tensrse en cuente las
oxigenocias eapecisles de cada cuo; la gren ventela que sale
ta & la viste, del procedimienio duérif;o,‘ conziste en gue

ye no es recesario el trabejo pesado para la mecenizecién

de las diversas escotaduras en la piesza 1, Leas abertures
reciben una medide excesiva impor tante, p&dienﬁ:o ger jre-
vistas ya por ejemplo en la colede, con o sin perﬁl; 2,
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por el contrerio, se emplean piezas de adaptaﬁ.&n. pueden ger
éates terminedas de mecenizar conjuntemente en wna sbla fase
de trebajo, entes del montaJeA. Pare la mecanizacién es ten
sélo decisivo el temafio y le forme de les piegsas 1, las que
tambi.én se mecanizan todas exestemente iguales, acaso conjun-
temente. En este caso puede emplearse en altc grado trabajo
mecénico (por ejemplo fresas oepiadcraa); Le obturacién con
un tabo flexible relleno, finelmente, hace igudlmente inne-
cesario un tradejo exseto en la pleza 8, puesto me =e puede
adaptar ain dificultades & los perfiles existentes.

Les figures 1 e 11 mestran formes de reali-
gacién del procedimiento de mcuerdo con el invento:

La figura 1 es une plenta de la penetracién
de un cuerpo en forma de prisme rectamguler & través de una
Placa plana;

la figura & muestra una geccidn a través de
este ejemplo, ¥

la figara 3, una variente del mimo;

Las figurea € y § muestren una plente y una
glzade de un segunio ejemplo de la idea del invento con una
empadque tadura emajada;

La figura 6 muestra la plente de un e jemplo
con un revestimients alrededor de la mmse 1ntréducida;

la figura 7 os una secoién a travée del mismo
e Jemplos

las figures 8 Y 9 muestran en plenta y en
seceién un ejemplo, en el gue ge emplean piezas de sdapte-
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eién & todo lo largo de la penetraci&n;

Las figures 10 y 11, finelmente, mestren en
planta y en seceiln, la aplicacién de dos delgedas piezas de
ad_&ptacidﬁo |
Ejemplo 1'. » ,

Supongemos gue ge dispone de las piezas 1 de
las figuras 1 y & en un ndmero cualguiers, Todes ellas estém
sujetas conjuntemente sobre una piege 3. La piega & rodea lms
piezes 1 y tiene en los pnn’bos de penetracién las eberturas
6; Estas gon en plante algo meyores gue las correspondientes
seccionss horfgzontales de la piesa 1, mostrando en le seccién
de le figure & el perfil m.-az-as. El monteje se reklisa has-
te el punto de gue las piezas 1 y & resiben su posicién rele-
tive sorrecte deﬁnitim 8e dote ahara a la pieza 1l con un
revestimiento de una pelfeule 5 de un meterisal espeso o sdli-
do. Bate pusde recubrir la piegza 1 total (figura 2) o tan 3610
percielmente (figure ‘S)r. BEn la rendija 6 formede entre la hoja
8 ¥y le pieza &, se vierte shora un material 7, que se deja so-
1141 ff car. La pelicula & de material espesgo o s6lido, gue ro-
dea la piesé 1', impide que el materiml introdncido se fije
sobre dioha piesze, asegurando con ello la libtertad de movi.
mqnto‘. 81 en el estedo definitivo se exige holgura en la
peretracién, entonces me vuelve & extraer la hoje cobertors
5, una vezr solidificede la mesa de relleno 7. Segdin el grueso
elegide de la hoje cobertora 3, se puede elegir de entemsno
Gicha holgara;
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Las figares 4 y § muestren piezas 1, mijetas en
néme ro arbd.tr.'ario sobre la pieza 3. La pieze £ estd daotada de
las escotedures 4, enfloges & las del Ejemplo 1. Bl montaje

‘Bjemplo .&.

se realiza leste el punto de gque las piezes 1 y 2 adopten mu

.posicién relative correcta definitive. A contimacidén se re-

vizte la pieze 1 con une camise de cublerta 5 adecuade, la
ocuel impide que la pleza 1 se adhiere a le masa de relleno

'I‘. A la altura de la escotadura 4 se extiende sgobre la camise
& une tire de un materisl de obturecién 8 eldstico, epreséndo-
se fyertemente contre la cemise con nna einte 9". La rendi jea
que todavia quede, se rellens con un materiasl 'f; Unz vez que
éste he alcanzado su fHrme permarente, ge puede retirer le
cemisa de ocubierta 5§ de la piega 1, El material eléjtioo de
obtureeién sobresaldrd entonses a t'ayé.s de la rendija 10,
obtzrando de manere estenca entre. sz{ las ceras superior & ine
farior de lea pieza i. Al miamo tfempo gunedan aseguradas, tento
una presién uniforme de compresién de la empaque tadura é, eomo
tembfén una buena cepacidad de deaplazamients de las pieszas
1y a;

Blemplo 5..

Las figures 6 y 7 muegtren piezas 1, que se
ballen sujetas en némero erbitrario sobre une pieza 3. Ila
Piesze 2 estf doteds de escotaduras &, m&loges a las de los -
¢ jemplos pracedentes.. El montaje se realize haste el punto 4e
que les piézas 1 y & adopten su posicién relative execta de-
ﬁ.nitivﬁ. Por encima de la pieza 1 se hace pmger una lémina
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obturadora 11 cerrada en sf, es decir, en forme: de tubo flew
xible, hasta que elcanze su posicién exacta frente & la pie-
re 2. En esta posiefén se rellena la lémina obtursiora 11
con un material 12 todo lo neessario, pera gue la camisa en
forma de tubo flexible se adapte bien fi jemente a la piesa
&, como pera que se apoye tembién bien contra la piesa l;
Para el rellenc de la lémwins 11 con el materiel 12, esf co-
mo en caso neoeserio temhién pera la e vacuscién de mire &
efectos de un relleno completo, sirven por ejemplo vilwilas
unides a la lémina 11.. Bl empleo de muna 7@}*11.. traee consi-
gd lz ventaje de poder poner la masa de rellenc bejo pre~
gién, esegurando con ello un relleno completo de todes las
secolones tramsverseles. Después de golidificer la mesa de
rellenoc, debe retirerse le vélvula superpueste lé, que ya
dnicemente eatorbaria‘. Begfn las necesidades especiales de
le obturacién, se elige para el relleno un mmteriel, gque
ure vez introducido se solidifioca o tiens una cierta elss-
tlolded. Membién el materiel de le camise tubuler debe adap-
tearse a estas neeesidadeﬁ. De eate modo se obtiene una em-
paguetedura gue se adepte de meners excelente a las formms
de la pieza 1, as{ como a las de la pieza 8.
Ejemplo 4; |

| Las piezes 1 de las figuras 8 y 9 estfn mje-
tas gohre una pien 3; Le pieze £ tiene las escotaduras ¢,
aue en la plente de la figura 8 siguen la lfnem del perfil
de 1= pieze 1, y en la seccidn de la figura 9 tiemen yor
ejemplo el perfil 51:.32-55. El montaje seflleva entonces
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hegta el punto de gque las piezas 1 y £ adopten s peai.ci&n
relative exagta_deﬁnitiva; Por encina de las piezas 1 ase
hexcen peser pieges de camise 13, exectamente adeptadas,
Tienen, segfn las necesidades, una toleremcia frents a la
pie za l‘. Como tanto las piezas 1, como tembién las piezas
de edeptacién 13 pueden ser terminadas de confecoionar entes
del montaje, pueden ser failrieadss sin df ficultedes en serie
en las méquinas correspondientes. Les pieses de edeptacién
gse sujeten provisionzlmente en su altura de monteje (corrien-
temente, a la altura de la piesa £), La rendija 6, que ge
forms de este modo entre les piezas g ¥ las piezas de edapte=
ofén 13, se rellens & contimacién con un material 'f. Una vesz
que esta unién se ha msegurado al solidificar el meterial 7,
quedent las plezes de insercién 13 exacts ¥y i jamente en la
pieze 2, en la posicién correetsa mn‘relaciﬁn e le pieza 1,
Les inexactitudes de lea escoteduras 4 en la piesa &, asf
como les que pudieran haberse prodncido en el montaje de
l=s piezes 1 sotre la piege 3, son tenides forgosemente en
cuente & egte respecto, y no estorban el funcionamiento del
deaplazanﬁento;

Blemplo 5.

Supongamos que las piegas 1 de las tigu:aa 10
Y 11 se mllen sujet2s en nvmerc arbitrario sobre una pieszs
5. 1a piesa 2 estf dotada de las eberturas 4. Estas ge edep-
tan en su forme, en la plenta de la figora 10, al contomo
de les piezas 1, mientres que en le seccidn de la figura 11
tienen el perfil 41‘-4&-45-44-‘-45-‘-467. El monteje se realigze
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haste el punto en que lee piegas 1 y 2 adopten su posicién
relativa definitive. Por eambos lados de la piezal se intro-
ducen sendss piezas delgadss de adeptacién 14, que abarcen
comple temente le piezgea 1, en las eacotaiurga 15. Bstas cow
rreegponden en su profundided 45846 al grueso de les plequi-
tes 14, mientres que el contorno es mayor gque el de dichas
pleaquitas. 8e produce asf wna rendija 16 entre la piesa 8 ¥
la pieza de adaptacién 1¢. La rendije 18 se rellena con un
material 7, que s¢ adhiera biemr, tanto a la piega &, como
tembién e la plesa de adaptacién 14, con objeto de unir em-
bas faertemente entre s{. El espacio 17 puede, segfn les
cirouns tancies, permaneocer vacfo o ser rellenado‘. 1a vente-
Ja del nuevo método estirida aqnf, al fguel que en el Ejemplo
4, en que tento las piezss de adeptecién 14 oomo la piese 1,
independientemente de su poeicién ulterior en le méguina,
pueden ser terminadas de confeocionar antes dél montaje,

no precisendo ningdn trebejo posterior, pmesto gue un montaje
inexacto de la piegza 1 sobre la base 5, finicemente influye en
la distribuocién del eapacio de la rendije 16 slrededor de la
pieze de sdaptacién. la escotadura 15, por lo tanto, debe

en todo ceso ser lo suffcientemente granie, para gue sesm
tenifdles en ocuenta tods los desplagamientos posibles,

Bata solicitud, que corresponde & la presen-
tada en Buiga el 18 de Merzo de 1954, bajo el No; .3493. se
acoge a los beneficios del artfoulo 51 del vigente Estatu-
to sobre Propieded Imiuatrialr.

- 10 -
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- 0= NOTA =-0-

XYos puntos de invencién propia y nueve gue
se presentan pare que sean objeto de este Patente de Invenoidn
en Egpefia, por VEINTE efios, son los sgiguientes;

1e, - Un procedimiento para la febricacién
de cusrpos provistos de superficies de adaptacién gue se
penetren mutuamente, desplesebles entre sf en el sentido del
eje de penetracién, ceracterizado parque una ves terminada la
guperfiocie de edaptacidn del cuerpo penetrante (1), €ste es
llevado a la posicién relative deseada con relacidn sl ouer-
o penetrado, en una escotadura de la cara exterior del mis-
mo, dejéndose un especic, despufs de 1o cuel une parte inte-
rior del cuerpo penetrado es intro&rze:lda en el especio que
reste entre la parte exterior del flltimo y el ouerpo pene-
trente, siendo unide & la citada parte primipal;

8‘; - Un procedimiento de ecuerdo con la rei-
vindfcmoién 1, ceracterisado porgue la superficie de edepte-
c£6n del ocuerpo penetrente (1), es recubierta pesajeramente,
el menos por = parte de sm largo axil, con una ceape sepa~
redora determinante de une holgure & orear entre las super-
fioies de edaptecién de embos cuerpos, a contimaecién de lo
oual se formen la perte interior del cuerpo penetredo (2) y
su superficie de adaptacién mediante introducoién en el citedo
interaticio de un materiel pléstico al ser introducido y adhew-
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rente @ la partes exterior del cuerpo penetralo, después de

lo cual se extrae la citada capm separadore del cuerpe pene-
trante.,

59'. - On prooedmimto de acuerdo can les rei.
vindicaciones 1’-53, caracterigedo parque en el easpacio inter-
medio entre la pé.rte exterior del ouerpo penetrado (8) y el
cuefpo penetrante (1) se inserta un amillo hueco de material
eléstico, Que rodea a este fltimo, enillo que & contimmacidn
es rellenado con un material piéstico al ser introducido, que
sirve pera la formacién de le parts interior del cuerpo pene-
tradd. |

4!; = Un procedimientc de acuerdo con la rei-
viniiceetén 1, caracterizado porque solre el cuerpo penetren-
te (1), colocado en la posicién relativa desesda, se colooca
una pieza de adaptacién, que tiene la superfioie de edapta-
c¢ién del cuerpo penetrado ( 2) ¥ me & continuacién, y median-
te la introduccién de eglutinmmtes en €l espacio intermedio
@e queda entre la pieza de edaptacién y la parts exterior
del cuerpo penestrado, es unide con la citada perte exterior.

58, - On preéedinﬁ.ento p'ara la fewricacién
de 4rganos de ma&uinaria relativamente desplezebles y que
se penetran mutuamente, ,

Tal y como se he deserito en lea Memorie gue
antecede, representado en los dibujos que se scompefien y
con los fines gue se han especificado,

- 12 -



Bsta Memoria conste de doce hojas y la presen-

te, escritas a mégquina por una sole care.
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